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GWS 21-180/230 (J)H BOSCH
GWS 24-180/230 (J)B
GWS 24-180/230 (J)H
GWS 26-180/230 (J)B
GWS 26-180/230 (J)H
Professional

* Des idées en action.

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Instructions d’emploi
Instrucciones de servicio
Manual de instrucées
Istruzioni d’uso
Gebruiksaanwijzing
Betjeningsvejledning
Bruksanvisning
Brukerveiledningen
Kéayttéohje

Odnyia xcipiopou
Kullanim kilavuzu
Instrukcja obstugi
Navod k obsluze
Navod na pouzivanie
Hasznalati utasitas
PykoBopacTBO no
aKcnnyarauum
IHCTpyKUiA 3
ekcnnyarauii

Instruckiuni de folosire
PbkoBOACTBO 3a eKcnnoatauusa
Uputstvo za opsluzivanje
Navodilo za uporabo

Upute za uporabu
Kasutusjuhend i
LietoSanas pamaciba

Naudojimo instrukcija

. 4 i



%% 6%9 1 609 929 R35.book Seite 2 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13 6%5

1 605 703 099 1607 000 247

1600210 039

< 5 1605510 181
l_ SDS-clic — 1603 340 031

1603 340 040

1607 950 048 1 605 703 099

16 1608 600 231
24 1608 600232
36 1608600233
60 1608 600234

24 1608 600 239
36 1608 600240
60 1608 600 241

2602 025 075

1 603 340 040

1607 950 004

@ 180 mm 1605510 222
@230 mm 1605510223

@180 mm 2605510173
@230 mm 2605510 174

W 1600 793 007

@180 mm 1605510 179
@230 mm 1605 510 180

0601999 018
0601999 019

1 605 438 034
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T

GWS 24-180 (J)B
GWS 24-230 (J)B
GWS 26-180 (J)B
GWS 26-230 (J)B
Professional

GWS 21-180 (J)H
GWS 21-230 (J)H
GWS 24-180 H
GWS 24-230 (J)H
GWS 26-180 H
GWS 26-230 (J)H

Professional
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Geratekennwerte

Winkelschleifer

Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer

Nennaufnahme-
leistung*

Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl

Schleifscheiben-Q,

max.

Schleifspindel-
gewinde
Gewicht ohne
Netzkabel, ca.
Schutzklasse

Winkelschleifer

Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer

Nennaufnahme-
leistung*

Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl

Schleifscheiben-@,

max.
Schleifspindel-
gewinde
Gewicht ohne
Netzkabel, ca.

Schutzklasse
Winkelschleifer

Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer
Nennaufnahme-
leistung*
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl

Schleifscheiben-Q,

max.

Schleifspindel-
gewinde

Gewicht ohne
Netzkabel, ca.

Schutzklasse

(W]
(W]
[min'1]

[mm]

(k]

W]
[min™']

[mm]

(W]
(W]
[min™]

[mm]

(k]

GWS 21-180 H
Professional
06018510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 8519..

2100
1350
8 500

180
M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2 400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O] /10

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2 600
1800
8 500

180
M 14

5,1
(O] /11

GWS 21-180 H
Professional
06018520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 8529..

2100
1350
6 500

230
M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2 400
1700
6 500

230
M 14

51
O /1

GWS 26-180 H

Professional
0601 855 4..

2600
1800
8 500

180
M 14

5,1
IEpA

GWS 21-180 H
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..

2400
1700
8 500

180
M 14

5,1
EWA

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601 854 5..

2400
1700
6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-230 B
Professional
0601856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O /1

GWS 26-230 H
Professional
0601 856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O] /11

* Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen
Ausfiihrungen kénnen diese Angaben variieren.
Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.
Einschaltvorgange erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen Netzbedingungen kénnen Beeintréch-
tigungen anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,25 Ohm sind keine Stérungen zu erwarten.
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Gerateelemente

Die Nummerierung der Gerateelemente bezieht
sich auf die Darstellung des Gerates auf der Gra-
fikseite.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Gerates auf, und lassen Sie diese
Seite aufgeklappt, wahrend Sie die Bedienungs-
anleitung lesen.

1 Gewinde Zusatzgriff (3x)
Spindel-Arretiertaste
Ein-/Ausschalter

Zusatzgriff

Schleifspindel

Schutzhaube
Justierschraube

Spannhebel

9 Aufnahmeflansch mit O-Ring
10 Schrupp-/Trennscheibe*

11 Spannmutter

12 Schnellspannmutter sbs-clic *
13 Klemmschraube

14 Codiernase

15 Schutzhaube Schleiftopf*

16 Schleiftopf*

17 Zweilochschlissel fir Spannmutter*
18 Handschutz*

19 Distanzscheiben™

20 Gummischleifteller*

21 Schleifblatt*

22 Rundmutter®

23 Topfbirste*

24 Diamant-Trennscheibe*

25 Flhrungsschlitten mit Absaugschutzhaube*
26 Griffentriegelung

27 Griff

28 Trennschleifstander*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

O NG A~ WONDN

—

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Geriét ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-

)

1
stédndig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-

folgen. Zusatzlich miissen die allgemeinen Si-
cherheitshinweise im beigefligten Heft
befolgt werden. Lassen Sie sich vor dem ers-
ten Gebrauch praktisch einweisen.

B Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

W Tragen Sie zur Sicherheit auch weitere
Schutzausriistung wie Schutzhandschuhe,
festes Schuhwerk, Helm und Schiirze.

B Beim Arbeiten entstehende Staube kénnen

gesundheitsschédlich, brennbar oder explosiv
sein. Geeignete SchutzmaBnahmen sind er-
forderlich.
Zum Beispiel: Manche Stdube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

B Leichtmetallstaub kann brennen oder explo-
dieren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil
Materialmischungen besonders geféhrlich
sind.

B Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Geréat nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

W Gerate, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter mit ma-
ximal 30 mA Auslésestrom anschlieBen. Das
Gerat nicht bei Regen oder Nasse verwenden.

M Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fir einen sicheren Stand
sorgen.

M Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spann-
vorrichtungen oder Schraubstock festgehalte-
nes Werkstuck ist sicherer gehalten als mit Ih-
rer Hand.

W Kabel immer nach hinten vom Geréat wegfiih-
ren.

B Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Gerat zum Stillstand
gekommen ist.

B Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker
gezogen wird, den Ein-/Ausschalter sofort ent-
riegeln und in Aus-Position bringen. Dies ver-
hindert einen unkontrollierten Wiederanlauf.
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W Das Gerat darf nur flr Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

M Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der Zu-
satzgriff montiert sein.

B Das Elektrowerkzeug nur an isolierten

Handgriffen anfassen, wenn das Einsatz-
werkzeug eine verborgene Leitung oder
das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann Metallteile des Gerates unter Span-
nung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

H Verwenden Sie geeignete Suchgerate, um

verborgene Versorgungsleitungen aufzu-
spiiren, oder ziehen Sie die 6rtliche Versor-
gungsgesellschaft hinzu.
Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fluhren. Besché-
digung einer Gasleitung kann zur Explosion
fuhren. Eindringen in eine Wasserleitung ver-
ursacht Sachbeschadigung oder kann einen
elektrischen Schlag verursachen.

B Fir Arbeiten mit Schrupp- oder Trennscheiben
muss die Schutzhaube 6 montiert sein. Fur Ar-
beiten mit dem Gummischleifteller 20 oder mit
der Topfbirste 23/Scheibenblrste/Facher-
schleifscheibe ist der Handschutz 18 (Zube-
hér) zu montieren.

B Beim Bearbeiten von Stein eine Staubabsau-
gung verwenden. Der Staubsauger muss zum
Absaugen von Gesteinsstaub zugelassen
sein. Zum Trennen von Stein ist ein Filhrungs-
schlitten zu verwenden.

B Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

B Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zu-
lassige Drehzahl mindestens so hoch ist wie
die Leerlaufdrehzahl des Gerates.

B Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwandfrei
montiert sein und sich frei drehen kdnnen. Pro-
belauf mindestens 30 Sekunden ohne Belas-
tung durchfiihren. Beschédigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwen-
den.

B Schleifwerkzeug vor Schlag, Sto3 und Fett
schitzen.

B Das Gerét nur eingeschaltet gegen das Werk-
stuck fuhren.

W Hande weg von rotierenden Schleifwerkzeu-
gen.
H Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so

halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Kérper weg fliegen.

—

B Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr dur-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

B Vorsicht beim Schlitzen z. B. in tragenden
Waénden: Siehe Hinweise zur Statik.

M Blockieren der Trennscheibe flhrt zur ruckarti-
gen Reaktionskraft des Geréates. In diesem
Fall Gerét sofort ausschalten.

B Die Abmessungen der Schleifscheiben beach-
ten. Der Lochdurchmesser muss ohne Spiel
zum Aufnahmeflansch 9 passen. Keine Redu-
ziersticke oder Adapter verwenden.

B Niemals Trennscheiben zum Schruppschlei-
fen verwenden. Trennscheiben keinem seitli-
chen Druck aussetzen.

B Anweisung des Herstellers zur Montage und
Verwendung des Schleifwerkzeuges beach-
ten.

B Vorsicht! Schleifkérper lauft nach dem Aus-
schalten des Geréates noch nach.

B Gerat nicht im Schraubstock festspannen.

B Niemals Kindern die Benutzung des Gerétes
gestatten.

M Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn das fir die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehor ver-
wendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerét ist bestimmt zum Trennen, Schruppen
und Bursten von Metall- und Steinwerkstoffen
ohne Verwendung von Wasser. Zum Trennen
von Stein ist ein Fihrungsschlitten vorgeschrie-
ben.

Hinweise zur Statik

Schlitze in tragenden Wé&nden unterliegen der
Norm DIN 1053 Teil 1 oder landerspezifischen
Festlegungen.

Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten.
Vor Arbeitsbeginn den verantwortlichen Statiker,
Architekten oder die zustédndige Bauleitung zu
Rate ziehen.

8¢ 1609 929 R35+03.11

%

Deutsch - 3

%

0



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 4 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

Schutzvorrichtungen
montieren

H Vor allen Arbeiten am Gerit Netzstecker
ziehen.

B Fir Arbeiten mit Schrupp- oder Trenn-
scheiben muss die Schutzhaube 6 montiert
sein.

Schutzhaube mit Klemmschraube

Die Codiernase 14 an der Schutzhaube 6 stellt
sicher, dass nur eine zum Geratetyp passende
Schutzhaube montiert werden kann.

Die Klemmschraube 13 eventuell I6sen.

Die Schutzhaube 6 mit der Codiernase 14 in die
Codiernut am Spindelhals des Geratekopfes set-
zen und in die erforderliche Stellung (Arbeitsposi-
tion) drehen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Die Klemmschraube 13 festziehen.

Schutzhaube mit Schnellverschluss

> Die Schutzhaube ist auf den Durchmesser
des Spindelhalses vorjustiert. Falls erfor-
derlich, kann die Spannkraft des Ver-
schlusses durch Lésen oder Anziehen der
Justierschraube 7 veradndert werden. Da-
bei stets auf festen Sitz der Schutzhaube 6
auf dem Spindelhals achten.

Den Spannhebel 8 &ffnen.

Schutzhaube 6 auf den Spindelhals des Gerate-
kopfes setzen und in die erforderliche Stellung
(Arbeitsposition) drehen.

Zum Festklemmen der
Spannhebel 8 schlieBen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Schutzhaube 6 den

Zusatzgriff

H Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der
Zusatzgriff montiert sein.

Den Zusatzgriff 4 abh&ngig von der Arbeitsweise

am Geratekopf einschrauben.

—

Vibrationsdampfender Zusatzgriff

VIBRATION
CONTROL

Der vibrationsddmpfende Zusatzgriff ermdglicht
ein vibrationsarmes und damit ein angenehme-
res und sicheres Arbeiten.

Keinerlei Veranderungen am Zusatzgriff
vornehmen.

Einen beschadigten Zusatzgriff nicht weiter ver-
wenden.

Handschutz

FUr Arbeiten mit dem Gummischleifteller 20 oder
mit der Topfblrste 23/Scheibenblrste/Facher-
schleifscheibe ist der Handschutz 18 (Zubehor)
zu montieren. Der Handschutz 18 wird mit dem
Zusatzgriff 4 befestigt.

Schleifwerkzeuge montieren

M Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker
ziehen.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, de-
ren zuldssige Drehzahl mindestens so
hoch ist wie die Leerlaufdrehzahl des
Gerétes.

Schrupp- und Trennscheiben werden
beim Arbeiten sehr heif3; nicht anfassen
bevor sie abgekiihit sind.

H Die Schleifspindel und alle zu montierenden
Teile reinigen. Zum Festspannen und Ldsen
der Schleifwerkzeuge die Schleifspindel 5
feststellen mit der Spindel-Arretiertaste 2.

Die Spindel-Arretiertaste 2 nur bei stillstehen-
der Schleifspindel betatigen!

Schrupp-/Trennscheibe

Die Abmessungen der Schleifscheiben beach-
ten. Der Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch 9 passen. Keine Reduziersti-
cke oder Adapter verwenden.

Bei Verwendung einer Diamant-Trennscheibe
darauf achten, dass der Drehrichtungspfeil auf
der Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung
des Gerates (Drehrichtungspfeil auf dem Gerate-
kopf) Ubereinstimmen.

Montage siehe Bildseite.

Die Spannmutter 11 aufschrauben und mit dem
Zweilochschlissel festziehen (siehe Abschnitt
»Schnellspannmutter”).

91609 929 R35+03.11
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Im Aufnahme-
flansch 9 ist um den
Zentrierbund ein
O-Ring (Kunststoff-
teil) eingesetzt.

Fehlt der O-Ring oder ist er beschadigt, muss
er unbedingt ersetzt werden (Bestell-Nr.
1 600 210 039), bevor der Aufnahmeflansch 9
montiert wird.

> Nach der Montage des Schleifwerkzeu-
ges vor dem Einschalten priifen, ob das
Schleifwerkzeug richtig montiert ist und
sich frei drehen kann.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren. Spe-
ziellen Aufnahmeflansch 9 (Zubehor, Bestell-Nr.
2 605 703 028) und die Facherschleifscheibe auf
die Schleifspindel 5 setzen. Die Spannmutter 11
aufschrauben und mit dem Zweilochschlissel
festziehen.

Gummi-Schleifteller 20

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren.

Bevor der Gummischleifteller 20 montiert wird,
zuerst die 2 Distanzscheiben 19 auf die Schleif-
spindel setzen.

Montage siehe Bildseite.

Die Rundmutter 22 aufschrauben und mit dem
Zweilochschliissel festziehen.

Topfbiirste 23/Scheibenbiirste

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren.

Das Schleifwerkzeug muss sich so weit auf die
Schleifspindel 5 aufschrauben lassen, dass es
am Schleifspindelflansch am Ende des Schleif-
spindelgewindes fest anliegt. Mit Gabelschlussel
festziehen.

Schileiftopf

Beim Arbeiten mit Schleiftépfen spezi-
elle Schutzhaube 15 verwenden.

Der Schleiftopf 16 sollte immer nur soweit aus
der Schutzhaube 15 ragen, wie dies fir den je-
weiligen Bearbeitungsfall unbedingt erforderlich
ist.

Die Schutzhaube 15 auf dieses Maf3 nachstellen.

Montage siehe Bildseite.

Die Spannmutter 11 aufschrauben und mit pas-
sendem gekropftem Zweilochschlissel 17 fest-
ziehen.

Schnellspannmutter SDS-c/ic

Anstelle der Spannmutter 11 kann die Schnell-
spannmutter 12 (Zubehdr) verwendet werden.
Schleifwerkzeuge lassen sich dann ohne Werk-
zeug montieren.

Die Schnellspannmutter 12 darf nur fir
Schrupp- und Trennscheiben verwendet wer-
den.

Nur einwandfreie, unbeschédigte Schnell-
spannmutter 12 verwenden.

Beim Aufschrauben darauf achten, dass die be-
schriftete Seite nicht zur Schleifscheibe zeigt; der
Pfeil muss auf die Indexmarke 29 zeigen.

Die  Schleifspindel
feststellen mit der
Spindel-Arretier-
taste 2. Die Schnell-
spannmutter  durch
kraftiges Drehen der
Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn  fest-
ziehen.

Eine  ordnungsge-
man befestigte unbe-
schadigte  Schnell-
spannmutter  l&sst
sich durch Drehen
des Randelringes
entgegen dem Uhr-
zeigersinn von Hand
I16sen.

Eine festsitzende
Schnellspannmut-
ter nie mit einer
Zange losen, son-
dern Zweiloch-
schliissel verwen-
den. Den Zweiloch-
schlissel wie im Bild
gezeigt ansetzen.
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Zulassige Schleifwerkzeuge

Verwendet werden kdnnen alle in dieser Bedie-
nungsanleitung genannten Schleifwerkzeuge.

Die zulédssige Drehzahl [min'1] bzw. Umfangsge-
schwindigkeit [m/s] der verwendeten Schleif-
werkzeuge muss den Angaben in der Tabelle
mindestens entsprechen.

Deshalb stets die zulassige Drehzahl/Um-
fangsgeschwindigkeit auf dem Etikett der
Schleifwerkzeuge beachten.

max.
|| | 2
D| b | d |[mn']| [ms]
180 | 8 | 2228500 | 80
230| 8 |222|6500| 80
180| - | — |8500| 80
230 — | - |6500]| 80
b= 100 | 30 |[M14| 8500 | 45
D |
Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kdénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerétes den Ein-/Aus-
schalter 3 nach vorn schieben und anschlieBend
drlicken.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 3 in ge-
driicktem Zustand weiter vorschieben.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Schalterausfiihrung ohne Arretierung
(landerspezifisch):

Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 nach vorn schieben und anschlieBend
drlicken.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen.

> Probelauf!

Schleifwerkzeuge vor Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwand-
frei montiert sein und sich frei drehen kén-
nen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfiihren. Beschédigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerk-
zeuge nicht verwenden.

Anlaufstrombegrenzung (Typ J)

I__" Durch sanften Anlauf des Gerétes reicht
eine 16-A-Sicherung aus.

Ein Gerat ohne Anlaufstrombegrenzung
bendtigt eine héhere Absicherung (mind.
eine tradge 16-A-Sicherung einsetzen).

Arbeitshinweise

B Das Werkstiick einspannen, sofern es nicht
durch sein Eigengewicht sicher liegt.

H Das Gerat nicht so stark belasten, dass es
zum Stillstand kommt.

B Schrupp- und Trennscheiben werden beim
Arbeiten sehr heiB; nicht anfassen bevor
sie abgekiihlt sind.

Schruppschleifen

Mit Anstellwinkeln von 30° bis 40°
erreicht man beim Schruppen das
beste Ergebnis. Gerat mit maBigem
Druck hin und her bewegen. Da-
durch wird das Werkstiick nicht zu
heil3, verférbt sich nicht, und es gibt
keine Rillen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppen
verwenden.

@

&

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Mit der Facherschleifscheibe (Zubehor) lassen
sich auch gewdlbte Oberflaichen und Profile
(Konturenschliff) bearbeiten.
Facherschleifscheiben haben wesentlich héhere
Standzeiten als Schleifblatter, geringere Ge-
rauschpegel und niedrigere Schleiftemperaturen.
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Trennschleifen

o Beim Trennschleifen nicht driicken,
‘!. nicht verkanten, nicht oszillieren.
Mit maBigem, dem zu bearbeiten-
den Material angepassten Vor-
schub arbeiten.

Auslaufende Trennschleifscheiben
nicht durch seitliches Gegendri-
cken abbremsen.

Wichtig ist die Rich-
tung, in die man
trennt.

Das Gerat muss stets
im Gegenlauf arbei-
ten; deshalb mit dem
Gerat nicht in die an-
dere Richtung fah-
ren! Es besteht sonst
die Gefahr, dass es
unkontrolliert aus
dem Schnitt gedriickt
wird.

GUntls

Trennschleifstander

Mit dem Trennschleifstdénder 28 (Zubehor) kon-
nen Werksticke langengleich im Winkel von
0 bis 45° zugeschnitten werden.

Die Sicherheits- und Arbeitshinweise in der ent-
sprechenden Bedienungsanleitung des Trenn-
schleifstanders sind strikt zu beachten. Nur Origi-
nal Bosch Trennschleifstdnder verwenden.

Trennen von Gestein

W Das Gerit darf nur fiir Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

Xw S Am besten eine Dia-
Tt

mant-Trennscheibe
verwenden. Zur Si-
cherheit gegen Ver-
kanten den Fiih-
rungsschlitten 25
mit  spezieller Ab-
saugschutzhaube be-
nutzen.

Das Geréat nur mit Staubabsaugung betreiben.
Zusatzlich Staubschutzmaske tragen.

Der Staubsauger
muss zum Absaugen
von Gesteinsstaub
zugelassen sein.

Bosch bietet geeig-
nete Staubsauger an.

Das Gerat einschalten
und mit dem vorderen
Teil des Fuhrungs-
schlitens auf das
Werkstlick setzen.

Das Gerat mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepassten Vorschub schieben (Bild).

Beim Trennen besonders harter Werkstoffe, z. B.
Beton mit hohem Kieselgehalt, kann die Dia-
mant-Trennscheibe lberhitzen und dadurch be-
schédigt werden. Ein mit der Diamant-Trenn-
scheibe umlaufender Funkenkranz weist deutlich
darauf hin.

In diesem Fall den Trennvorgang unterbrechen
und die Diamant-Trennscheibe kurze Zeit unbe-
lastet bei Leerlaufdrehzahl abkihlen lassen.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
umlaufender Funkenkranz sind Anzeichen fir
eine stumpf gewordene Diamant-Trennscheibe.
Durch kurze Schnitte in abrasivem Material (z. B.
Kalksandstein) kann diese wieder gescharft wer-
den.
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Geratekopf drehen

H Vor allen Arbeiten am Gerit Netzstecker
ziehen.

Der Geratekopf lasst
sich zum Gerate-
gehéduse in 90°-
Schritten  drehen.
Dadurch kann der
Ein-/Ausschalter fir
besondere Arbeits-
falle in eine
gunstigere Handha-
bungsposition  ge-
bracht werden; z. B.
fur  Trennarbeiten
mit Fihrungsschlitten 25/Trennschleifstdnder 28
(Zubehor) oder fir Linkshander.

Die vier Schrauben ganz herausdrehen.

Den Geratekopf vorsichtig und ohne vom Ge-
hduse abzunehmen in die neue Position dre-
hen.

Die Schrauben wieder eindrehen und festziehen.

Gerategriff drehen
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Der Griff 27 1&sst sich zum Motorgeh&use jeweils
um 90° nach links und nach rechts drehen. Da-
durch kann der Ein-/Ausschalter fiir besondere
Arbeitsfélle in eine glnstigere Handhabungspo-
sition gebracht werden; z. B. fur Trennarbeiten
mit FUhrungsschlitten/Trennschleifstdnder (Zu-
behor) und fir Linkshander.

Die Griffentriegelung 26 kréftig in Pfeilrichtung
ziehen (@) und gleichzeitig den Griff 27 in die ge-
wlnschte Position drehen (@) bis er einrastet.
Die Abbildung zeigt den Griff 27 um 90° gedreht.

—

g Die Griffentriegelung 26 und der Ein-/Aus-
schalter 3 haben eine Sicherheitsverriege-
lung.

Das Geréat kann nicht eingeschaltet wer-
den, solange der Griff 27 nicht in einer der
drei méglichen Positionen eingerastet ist.
Der Griff 27 lasst sich nicht entriegeln,
wenn der Ein-/Ausschalter 3 arretiert ist.

Wartung und Reinigung

H Vor allen Arbeiten am Gerit Netzstecker
ziehen.

> Gerat und Luftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann
sich bei der Bearbeitung von Metallen leit-
fahiger Staub im Innern des Geréates abset-
zen. Die Schutzisolierung des Geréates
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt
sich in solchen Féllen die Verwendung ei-
ner stationdren Absauganlage, hé&ufiges
Ausblasen der Luftungsschlitze und das
Vorschalten eines Fehlerstrom-Schutz-
schalters (Fl).

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.
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Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerat, Zubehér und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsféhige
Gerate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraBe 3
37589 Kalefeld

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Geraduschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel
90 dB (A); Schallleistungspegel 103 dB (A).
Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer-
weise 5,5 m/s.

Bei der Verwendung des vibrationsdémpfenden
Zusatzgriffes ist die Hand-Arm-Vibration am Zu-
satzgriff typischerweise niedriger als 2,5 m/s?.

Kundendienst und
Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu
Reparatur und Wartung lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Explosionszeichnungen und Infor-
mationen zu Ersatzteilen finden Sie auch unter:
www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft lhnen
gerne bei Fragen zu Kauf, Anwendung und Ein-
stellung von Produkten und Zubehdren.

www.bosch-do-it.de, das Internetportal
Heimwerker und Handwerker
www.ewbc.de, der Informationspool fur Hand-
werk und Ausbildung

far

—

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge
Zur Luhne 2

37 589 Kalefeld — Willershausen

Tel. Kundendienst: +49 (1805) 70 74 10
Fax: +49 (1805) 70 74 11

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge @de.
bosch.com

Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 33 57 99
Fax: +49 (711) 7 58 19 30
E-Mail: kundenberatung.ew @ de.bosch.com

Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Stral3e 1
1232 Wien

Tel. Service: +43 (01) 61 03 80

Fax: +43 (01) 61 03 84 91

Tel. Kundenberater: +43 (01) 7 97 22 30 66
E-Mail: abe @ abe-service.co.at

Schweiz
Tel.: +41 (044) 8 47 15 11
Fax: +41 (044) 8 47 15 51

Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 55 65

Fax: +32 (070) 22 55 75

E-Mail: outillage.gereedschap @be.bosch.com

C € Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemaf3 den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

vy %fﬁu«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Angle Grinder

Order number
With residual cur-
rent-limit control
Order number
Rated input power*
Output power
No-load speed
Grinding disc dia.,
max.

Grinder spindle
thread

Weight without
cable, approx.
Protection class

Angle Grinder

Order number
With residual cur-
rent-limit control
Order number
Rated input power*
Output power
No-load speed
Grinding disc dia.,
max.

Grinder spindle
thread

Weight without
cable, approx.
Protection class

Angle Grinder

Order number
With residual cur-
rent-limit control
Order number
Rated input power*
Output power
No-load speed
Grinding disc dia.,
max.

Grinder spindle
thread

Weight without
cable, approx.
Protection class

W]
W]
[rom]

[mm]

(ka]

W]
W]
[rom]

[mm]

(ka]

W]
W]
[rom]

[mm]

(ka]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601851 9..
2100

1 350

8 500

180
M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2400
1700
8 500

180
M 14

5.1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2 600

1 800

8 500

180
M 14

5.1
O] /11

%}% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 1 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601852 9..
2100

1350

6 500

230
M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2 400

1700

6 500

230
M 14

5.1
O] /11

GWS 26-180 H

Professional
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
180

M 14

5.1
O] /11

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601853 9..

2 400

1700

8 500

180
M 14

5.1
EWA

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2 400

1700

6 500

230
M 14

5.1
O] /11

GWS 26-230 B
Professional
0601856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2 600

1 800

6 500

230
M 14

5.1
O] /11

GWS 26-230 H
Professional
0601856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

230
M 14

5.1
O] /11

* The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/240 V. For lower voltages and models for specific countries,

these values can vary.

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavourable power supply conditions, other equipment may be
affected. If the system impedance of the power supply is lower than 0.25 Ohm, disturbances are unlikely to occur.
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Machine Elements & For Your Safety
The numbering of the machine elements refers to Working safely with this machine
the representation of the machine on the graph- ° is possible only when the operat-
ics page. 1 |] ing and safety information are
While reading the operating instructions, unfold read completely and the instruc-
the graphics page for the machine and leave it tions contained therein are
open. strictly followed. In addition, the

general safety notes in the enclosed booklet

1 Thread for auxiliary handle (3x) must be observed. Before using for the first

2 Spindle lock button time, ask for a practical demonstration.

3 On/Off switch B Wear protective glasses and hearing protec-

4 Auxiliary handle tion.

5 Grinder spindle B Wear additional protection equipment for your

6 Protecti q safety, such as protective gloves, sturdy
rotection guar shoes, hard hat and apron.

7 Adjustment screw B The dust that is produced while working can be

8 Clamping lever detrimental to health, inflammable or explo-

9 Mounting flange with O-ring sive. Suitable safety measures are required.

Examples: Some dusts are regarded as carci-

10 Grinding/cutting disc* nogenic. Use suitable dust/chip extraction and

11 Clamping nut wear a dust respirator.
12 sDS-clic quick-clamping nut* M Dust from light alloys can burn or explode. Al-
13 Clamping screw ways keep the workplace clean, as blends of

materials are particularly dangerous.

B If the mains cable is damaged or cut through
while working, do not touch the cable but im-

14 Coded projection
15 Guard, grinding cup™

16 Grinding cup® mediately pull the mains plug. Never use the
17 Two-pin spanner for clamping nut* machine with a damaged cable.
18 Hand guard* W Connect machines that are used in the open

via a residual current device (RCD) with an ac-

19 Spacer discs tuating current of 30 mA maximum. Do not op-

20 Rubber sanding plate* erate the machine in rain or moisture.
21 Sanding sheet* B When working with the machine, always hold it
22 Round nut* firmly with both hands and provide for a secure
23 Cup brush* stance.
24 Diamond cutting disc* | Sgcure thg workpiece. A workpigce clamped
) i i ) with clamping devices or in a vice is held more
25 Cutting guide with dust extraction secure than by hand.
rotection guard*
P g . B Always direct the cable to the rear away from
26 Handle unlocking button the machine.
27 Handle MW Always switch the machine off and wait until it
28 Cutting grinder stand* has come to a standstill before placing it down.
*Not all of the accessories illustrated or described are B For power outage or when the mains plug is
included as standard delivery. pulled, unlock the On/Off switch immediately

and turn it to the off position. This prevents un-
controlled restarting.

B The machine must be used only for dry
cutting/grinding.

B For all work with the machine, the auxiliary
handle must be mounted.
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H Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces, when performing an op-
eration where the cutting tool may run into
hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will make exposed
metal parts of the tool “live” and shock the op-
erator.

B Use appropriate detectors to determine if

utility lines are hidden in the work area or
call the local utility company for assist-
ance.
Contact with electric lines can lead to fire and
electric shock. Damaging a gas line can lead
to explosion. Penetrating a water line causes
property damage or may cause an electric
shock.

B For work with grinding or cutting discs, the pro-
tection guard 6 must be mounted. For work
with the rubber sanding plate 20 or with the
cup brush 23/disc brush/flap disc, the hand
guard 18 (accessory) is to be mounted.

B Use dust extraction when working with stone.
The vacuum cleaner must be approved for ma-
sonry dust. When cutting stone, use the cutting
guide.

B Do not work with materials containing asbes-
tos.

B Use only grinding tools with a permissible
speed at least as high as the no-load speed of
the machine.

B Check grinding tools before use. The grinding
tool must be properly mounted and turn freely.
Perform a test run for at least 30 seconds with-
out load. Do not use damaged, out-of-round or
vibrating grinding tools.

B Protect the grinding tool from impact, shock
and grease.

B Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

B Keep hands away from rotating grinding tools.

B Pay attention to the direction of rotation. Al-
ways hold the machine so that sparks and
grinding dust fly away from the body.

B When grinding metal, flying sparks are pro-
duced. Take care that no persons are endan-
gered. Due to danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity
(spark flight zone).

—

B Be careful when cutting grooves, e. g. in struc-
tural walls: See Information on Structures.

W Blocking the cutting disc leads to jerking reac-
tion forces on the machine. In this case switch
off the machine immediately.

W Pay attention to the dimensions of the grinding
disc. The mounting hole diameter must fit the
mounting flange 9 without play. Do not use re-
ducers or adapters.

B Never use cutting discs for rough grinding. Do
not exert any lateral pressure on the cutting
discs.

W Observe the manufacturer’s instructions for
mounting and using grinding tools.

H Caution! The grinding tool runs on after the
machine is switched off.

B Do not clamp the machine in a vice.
B Never allow children to use the machine.

M Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for cutting, roughing and
brushing metal and stone materials without using
water. For cutting stone, a cutting guide is re-
quired.

Information on Structures

Slots in structural walls are subject to the Stand-
ard DIN 1053, Part 1 or country-specific regula-
tions.

These regulations are to be observed under all
circumstances. Before beginning work, consult
the responsible structural engineer, architects or
the construction supervisor.
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Mounting the
Protective Devices

B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

B For work with grinding or cutting discs, the
protection guard 6 must be mounted.

Protection Guard with Locking Screw

The coded projection 14 on the protection
guard 6 ensures that only a guard that fits the ma-
chine type can be mounted.

Loosen the clamping screw 13, if necessary.

Place the protection guard 6 with coded projec-
tion 14 into the coded groove on the spindle col-
lar of the machine head and rotate to the required
position (working position).

The closed side of the protection guard 6
must always point to the operator.

Tighten clamping screw 13.

Protection Guard with Quick Clamp

> The protection guard is preadjusted to the
diameter of the spindle collar. If required,
the tightening tension of the clamping
bracket can be changed by tightening or
loosening the adjustment screw 7. Always
ensure that the protection guard 6 is
seated tightly on the spindle collar.

Open the clamping lever 8.

Place the protection guard 6 on the spindle collar
of the machine head and turn to the required po-
sition (working position).

To fasten the protection guard 6, close the
clamping lever 8.

The closed side of the protection guard 6
must always point to the operator.

Auxiliary Handle

B For all work with the machine, the auxiliary
handle must be mounted.

Screw the auxiliary handle 4 into the head of the
machine according to the working method.

—

Vibration-dampening Auxiliary Handle

VIBRATION
CONTROL

The vibration-dampening auxiliary handle re-
duces the vibrations, making operation more
comfortable and secure.

Do not make any alterations to the aux-
iliary handle.

Do not continue to use an auxiliary handle if it is
damaged.

Hand Guard

For work with the rubber sanding plate 20 or with
the cup brush 23/disc brush/flap disc, the hand
guard 18 (accessory) is to be mounted. The hand
guard 18 is fastened with the auxiliary handle 4.

Mounting the Grinding Tools

H Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Use only grinding tools with a permissi-
ble speed at least as high as the no-load
speed of the machine.

Grinding and cutting discs become very
hot while working; do not touch until
they have cooled.

H Clean the grinder spindle and all parts to be
mounted. For clamping and loosening the
grinding tools, lock the grinder spindle 5 with
the spindle lock button 2.

Actuate the spindle lock button 2 only when
the grinder spindle is at a standstill!

Grinding/Cutting Disc

Pay attention to the dimensions of the grinding
disc. The mounting hole diameter must fit the
mounting flange 9 without play. Do not use re-
ducers or adapters.

When using a diamond cutting disc, take care
that the direction-of-rotation arrow on the dia-
mond cutting disc and the direction of rotation of
the machine (direction-of-rotation arrow on the
machine head) agree.

For mounting, see the illustration page.

Screw on the clamping nut 11 and tighten with
the two-pin spanner (see Section “Quick-clamp-
ing Nut”).
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An O-ring (plastic
part) is inserted in
the mounting

flange 9 around the
spigot.

If the O-ring is missing or is damaged, it must
in all cases be replaced (Order No.
1 600 210 039) before the mounting flange 9 is
mounted.

[y After mounting the grinding tool and be-
fore switching on, check that the grind-
ing tool is correctly mounted and that it
can turn freely.

Flap Disc

Depending on the application, remove the protec-
tion guard 6 and mount the hand guard 18. Place
the special mounting flange 9 (accessory, Order
No. 2605 703 028) and the flap disc on the
grinder spindle 5. Screw on the clamping nut 11
and tighten with the two-pin spanner.

Rubber Sanding Plate 20

Depending on the application, remove the protec-
tion guard 6 and mount the hand guard 18.

Before mounting the rubber sanding pad 20,
place the 2 spacers 19 onto the grinding spindle.

For mounting, see the illustration page.

Screw on the round nut 22 and tighten with the
two-pin spanner.

Cup Brush 23/Disc Brush

Depending on the application, remove the protec-
tion guard 6 and mount the hand guard 18.

The grinding tool must be able to be screwed
onto the grinding spindle 5 until it rests firmly
against the grinder spindle flange at the end of
the grinder spindle threads. Tighten with an
open-end spanner.

Grinding Cup
When working with grinding cups, use
the special guard 15.

The grinding cup 16 should always protrude
from the guard 15 only as far as absolutely nec-
essary for the work to be performed in each case.

Adjust the guard 15 to this distance.
For mounting, see the illustration page.

Screw on the clamping nut 11 and tighten with
the fitting offset two-pin spanner 17.

—

Quick Clamping Nut SDS-c/ic

Instead of the clamping nut 11, the quick-clamp-
ing nut 12 (accessory) can be used. Grinding
tools can then be mounted without using tools.

The quick-clamping nut 12 may be used only
for grinding and cutting discs.

Use only a flawless, undamaged quick-clamp-
ing nut 12.

When screwing on, take care that the side with
printing does not point to the grinding disc. The
arrow must point to the index mark 29.

Lock the grinder
spindle with the spin-

dle lock button 2.
Tighten the quick-
clamping nut by

forcefully turning the
grinding disc in the
clockwise direction.

A properly tightened
undamaged, quick-
clamping nut can be
loosened by hand
turning the knurled
ring in anticlockwise
direction.

Never loosen a tight
quick-clamping nut
with pliers but use a
two-pin spanner. In-
sert the two-pin
spanner as shown in
the illustration.
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Approved Grinding Tools

All grinding tools mentioned in this operating
manual instruction can be used.

The permissible speed [rpm] or the circumferen-
tial speed [m/s] of the grinding tools used must at
least match the values given in the table.

Therefore, always observe the permissible
rotational/circumferential speed on the label
of the grinding tool.

max.
i | mm | (D | <2
D b d [rem] | [m/s]
180 | 8 |22.2|8500 | 80
230 | 8 |22.2| 6500 80
180 | - - | 8500 | 80
230 | - - | 6500 | 80
100 | 30 {M 14| 8500 | 45

Initial Operation

Observe correct mains voltage: The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, press the On/Off switch 3
forward and then down.

To lock-on, push the pressed On/Off switch 3
further forwards.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 3 or push and release it then.

Switch version without lock
(country-specific):

To start the machine, press the On/Off switch 3
forward and then down.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 3.

> Testrun!
Check the grinding tool before use. The
grinding tool must be properly mounted
and rotate freely. Perform a test run of at
least 30 seconds without load. Do not use
damaged, out-of-round or vibrating grind-
ing tools.

—

ea ) Reduced Starting Current
(Type J)
As a result of soft starting, a 13 A fuse is
adequate.

A machine without reduced starting current
requires higher fuse protection (use at least
a 13 A time-delay fuse).

Operating Instructions

H Clamp the workpiece if it does not remain
stationary due to its own weight.

B Do not strain the machine so heavily that it
comes to a standstill.

B Grinding and cutting discs become very
hot while working; do not touch until they
have cooled.

Rough Grinding

The best roughing results are
achieved when setting the machine
at an angle of 30° to 40°. Move the
machine back and forth with mod-
erate pressure. In this manner, the
workpiece will not become too hot,
does not discolour and no grooves
are formed.

C Never use a cutting disc for roughing.

@

&

Flap Disc

With the flap disc (accessory), curved surfaces
and profiles (contour sanding) can be worked.
Flap discs have a considerably higher service life
than sanding sheets, lower noise level and lower
sanding temperatures.
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Cutting

o When cutting, do not press, jam or
A oscillate the machine. Work with
moderate feed, adapted to the ma-
terial being machined.

Do not reduce the speed of running
down cutting discs by applying
sideward pressure.

The direction in
which the cutting is
performed is impor-
tant.

The machine must
always work in an
up-grinding motion.
Therefore, never
move the machine in
the other direction!
Otherwise, the dan-
ger exists of it being
pushed uncon-
trolled out of the cut.

GUntls

e

Grinder Stand

With the grinder stand 28 (accessory), work-
pieces can be cut at angles of 0 to 45° at the
same lengths.

The safety notes and operating instructions in the
respective operating instructions manual of the
angle grinder are to be strictly observed. Use only
original Bosch grinder stands.

Cutting Stone

B The machine must be used only for dry
cutting/grinding.

It is best to use a dia-
mond cutting disc. As
a safety measure
against jamming, use
the cutting guide 25
with the special dust
extraction protection
guard.

Operate the machine with dust extraction only. In
addition, wear a dust mask.

The vacuum cleaner
must be approved for
the extraction of ma-
sonry dust.

Bosch provides suita-
ble vacuum cleaners.

Switch on the ma-
chine and place the
front part of the cut-
ting guide on the
workpiece.

Slide the machine with moderate feed, adapted
to the material to be worked (Figure).

For cutting especially hard material, e. g., con-
crete with high pebble content, the diamond cut-
ting disc can overheat and become damaged as
aresult. This is clearly indicated by circular spark-
ing, rotating with the diamond cutting disc.

In this case, interrupt the cutting process and al-
low the diamond cutting disc to cool by running
freely at no-load speed for a short time.

Noticeable decreasing work progress and circu-
lar sparking are indications of a diamond cutting
disc that has become dull. Briefly cutting into
abrasive material (e. g., lime-sand brick) can re-
sharpen the disc.
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Rotating the Machine Head

B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

The machine head
can be rotated with
respect to the ma-
chine housing in 90°
steps. In this man-
ner, the On/Off
switch can be
brought to an advan-
tageous handling
position for special
working  situations,
e. g., for cutting work
with the cutting guide 25/cutting grinder stand 28
(accessory) or for left-handed persons.

Unscrew completely the four screws.

Rotate the machine head carefully and without
removing from the housing to the new position.
Screw in the screws again and tighten.

Turning the Machine Handle
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

The handle 27 can be turned with respect to the
motor housing by 90° either to the left or right.
This allows for the On/Off switch to be positioned
more conveniently for certain working situations,
e.g., for cutting work with the cutting guide/
grinder stand (accessories) and for left-handers.
Pull the handle unlocking button 26 firmly in the
direction of the arrow (@), turning the handle 27
at the same time to the desired position (@) until
it engages. The figure shows the handle 27
turned by 90°.
gy The handle unlocking button 26 and the
On/Off switch 3 have a safety interlock.
The machine cannot be switched on if the
handle 27 is not engaged in one of the
three possible positions.
The handle 27 cannot be unlocked if the
On/Off switch 3 is locked.

—

Maintenance and Cleaning

H Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

> For safe and proper working, always keep
the machine and the ventilation slots clean.

In extreme working conditions, conductive
dust can accumulate in the interior of the
machine when working with metal. The
protective insulation of the machine can be
degraded. The use of a stationary extrac-
tion system is recommended in such cases
as well as frequently blowing out the venti-
lation slots and installing a residual current
device (RCD).

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine, it must
be disposed of safely.
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Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to

EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the ma-
chine are: Sound pressure level: 90 dB (A);
sound power level: 103 dB (A).

Wear hearing protection!

The typically weighted acceleration is 5.5 m/s.

When using the vibration-dampening auxiliary
handle, the hand-arm vibration at the auxiliary
handle is typically below 2.5 m/s.

After-Sales Service and
Customer Assistance

Our after-sales service responds to your ques-
tions concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Exploded views
and information on spare parts can also be found
under:

www.bosch-pt.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment
of products and accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB 9 5HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: SPT-Technical.de @de.bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353 (01) 4 66 67 00

Fax: +353 (01) 4 66 68 88

Australia, New Zealand and Pacific Islands

Robert Bosch Australia Pty.Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center

Inside Australia:

Phone: +61 (01300) 307 044
Fax: + 61 (01300) 307 045
Inside New Zealand:

Phone: +64 (0800) 543 353
Fax: +64 (0800) 428 570
Outside AU and NZ:

Phone: +61 (03) 9541 5555
www.bosch.com.au

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wg/%m SV %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Meuleuse angulaire

Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence

Puissance absorbée
nominale*

Puissance débitée
Régime a vide
Diameétre des meules,
max.

Filet de la broche
Poids sans céble de
secteur, env.

Classe de protection

Meuleuse angulaire

Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence

Puissance absorbée
nominale*®

Puissance débitée
Régime a vide
Diamétre des meules,
max.

Filet de la broche
Poids sans cable de
secteur, env.

Classe de protection

Meuleuse angulaire

Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence

Puissance absorbée
nominale*

Puissance débitée
Régime a vide
Diamétre des meules,
max.

Filet de la broche
Poids sans cable de
secteur, env.

Classe de protection

W]
(W]
[tr/min]

[mm]

tkal

W]
W]
[tr/min]

[mm]

[kl

W]
W]
[tr/min]

[mm]

[kq]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 851 9..

2100
1350
8 500

180
M 14

43
O]/

GWS 24-180 H
Professional

0601 853 4..

2 400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2 600
1800
8 500

180
M 14

5,1
O] /11
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GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 852 9..

2100
1350
6 500

230
M 14

43
O]/

GWS 24-230 B
Professional
0601 854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601 854 9..

2 400
1700
6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2 600
1800
8 500

180
M 14

5,1
O] /1

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..

2400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O] /10

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2 400
1700
6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2 600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-230 H
Professional

0 601 856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O] /11

* Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V. Elles peuvent varier pour des tensions plus
basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines peuvent

varier.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses momentanés de tension. En cas de conditions défavo-
rables de secteur, il peut y avoir des répercutions sur d’autres appareils. Pour des impédances du secteur inférieures a
0,25 ohms, il est assez improbable que des perturbations se produisent.
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Eléments de Pappareil

La numérotation des éléments de I'appareil se
rapporte aux figures représentant I'appareil sur la
page des graphiques.

Dépliez le volet sur lequel I'outillage est repré-
senté de maniére graphique. Laissez le volet dé-
plié pendant la lecture de la présente notice d’uti-
lisation.

1 Filetage pour poignée supplémentaire (3x)
Touche de blocage de la broche
Interrupteur Marche/Arrét
Poignée supplémentaire
Broche porte-outil
Capot de protection
Vis d’ajustage
Levier de serrage
9 Bride de fixation avec rondelle élastique
10 Disque & ébarber/a trongonner*
11 Ecrou de serrage
12 Ecrou a serrage rapide SDS-clic *
13 Vis de serrage
14 Nez de codage
15 Capot de protection pour meule boisseau*
16 Meule boisseau”
17 Clé a ergots pour écrou de serrage*
18 Protége-main*
19 Rondelles d’écartement*
20 Plateau de poncage en caoutchouc™
21 Feuille abrasive™
22 Ecrou de serrage*
23 Brosse boisseau*
24 Disque de trongonnage diamanté*

25 Chariot de guidage avec capot de
protection a aspiration de copeaux
(non vendu en France)*

Déverrouillage de la poignée
27 Poignée
28 Support de trongonnage*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

O NG A~ ONDN

26

—

Pour votre sécurité

AN

°
1

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d’utilisation et les remarques
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-
tions et les consignes qui y sont données.
Respecter en plus les indications générales
de sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en service, laisser
quelqu’un connaissant bien cet appareil vous
indiquer la facon de s’en servir.

B Porter des lunettes de sécurité et une protec-
tion acoustique.

B Pour des raisons de sécurité, porter égale-
ment d’autres équipements de protection tels
que gants de protection, chaussures solides,
casque et tablier.

B Les poussiéres générées lors du travail peu-
vent étre nuisibles a la santé, inflammables ou
explosives. Des mesures de protection appro-
priées sont nécessaires.

Par exemple : Certaines poussiéres sont con-
sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussiéres ap-
propriée et porter un masque anti-poussiéres.

W Les poussieres de métaux légers peuvent étre
explosives ou inflammables. Toujours tenir
propre le lieu de travail, étant donné que les
mélanges de matériaux sont particulierement
dangereux.

M Si le cable d’alimentation électrique est en-
dommagé ou se rompt pendant le travail, ne
pas y toucher. Retirer immédiatement la fiche
du cable d’alimentation de la prise de courant.
Ne jamais utiliser un appareil dont le cable
d’alimentation est endommagé.

B Brancher les appareils qui sont utilisés a I'ex-
térieur sur un disjoncteur différentiel avec un
courant de déclenchement maximal de 30 mA.
Ne pas utiliser 'appareil par temps de pluie ni
dans un endroit humide.

B Pendant le travail avec cet appareil, le tenir
toujours fermement des deux mains. Adopter
une position stable et sire.

H Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou
dans un étau est fixée de maniére plus sire
que si elle est seulement tenue d’'une main.

W Toujours ramener les cébles a I'arriere de I'ap-
pareil.
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B Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre
hors fonctionnement et attendre l'arrét total de
I'appareil.

B Lors d’'une panne de courant ou lorsque la fi-
che a été extraite de la prise de courant, déver-
rouiller immeédiatement I'interrupteur Marche/
Arrét et le mettre en position « Arrét », afin
d’éviter un redémarrage incontrdlé de I'appa-
reil.

B L’appareil ne doit étre utilisé que pour la coupe
a sec/le pongage a sec.

B Pour tous les travaux avec I'appareil, I'utilisa-
tion de la poignée supplémentaire est obliga-
toire.

B Ne tenir I'outil électrique que par les poi-

gnées isolées lorsqu’il y a risque que I'outil
électrique touche une conduite cachée ou
son propre cable d’alimentation.
Le contact avec une conduite sous tension
peut mettre les parties métalliques de I'appa-
reil sous tension et provoquer ainsi une dé-
charge électrique.

W Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler des conduites cachées ou consul-
ter les entreprises de distribution locales.
Un contact avec des conduites d’électricité
peut provoquer un incendie ou une décharge
électrique. L’endommagement d’'une conduite
de gaz peut provoquer une explosion. La per-
foration d’'une conduite d’eau provoque des
dégats matériels et peut provoquer une dé-
charge électrique.

B Le capot de protection 6 doit étre monté pour
les travaux avec des disques a ébarber et a
trongonner. Lors de travaux avec la plaque de
pongage en caoutchouc 20 ou avec la brosse
boisseau 23/la brosse circulaire/le plateau a
lamelles, monter le protege-main 18 (acces-
soire).

B Pour travailler des pierres, utiliser une aspira-
tion de poussiéeres. L’aspirateur doit étre congu
pour 'aspiration de poussiéres de pierre. Pour
la coupe de pierres, utiliser un chariot de gui-
dage.

B Ne jamais travailler de matériau contenant de
'amiante.

B N'utiliser que des accessoires dont la vitesse
admissible est au moins égale a la vitesse de
rotation en marche a vide de I'appareil.

B Contrbler les accessoires avant de les utiliser.
L’accessoire doit étre correctement monté et
doit pouvoir tourner librement. Effectuer un es-
sai de marche en laissant tourner I'accessoire
sans sollicitation pendant au moins 30 secon-
des. Ne pas utiliser d’accessoires endomma-
gés, déformés ou générant des vibrations.

B Protéger les accessoires des chocs mécani-
ques et de tout contact avec un corps gras.

B N’appliquer I'appareil contre la piece a usiner
que lorsqu’il est en marche.

B Eviter tout contact avec des accessoires en ro-
tation.

B Observer le sens de rotation de I'accessoire.
Tenir I'appareil de telle sorte que les étincelles
ou les poussiéres soient projetées dans la di-
rection opposée a celle du corps.

B Le travail des surfaces métalliques génére des
étincelles. Veiller & ce que personne ne soit
exposé a un danger. En raison du risque d'in-
cendie, aucune matiére inflammable ou com-
bustible ne doit se trouver dans la zone de pro-
jection des étincelles.

B Attention lors des travaux de trongonnage
dans des murs portants par exemple : voir les
remarques concernant les normes de cons-
truction.

B Le blocage du disque de trongonnage provo-
que de fortes réactions au niveau de 'appareil.
Dans ce cas-la, arréter immédiatement I'appa-
reil.

B Respecter les dimensions des meules. Le dia-
metre de I'alésage central doit correspondre
trés exactement a celui de la bride de fixa-
tion 9 (pas de jeu). N'utiliser ni raccords réduc-
teurs ni adaptateurs.

B Ne jamais utiliser de disques a trongonner
pour exécuter des travaux d’ébarbage. Ne pas
exercer de pression latérale sur un disque a
trongonner.

B Respecter les instructions du fabricant concer-
nant le montage et 'emploi des accessoires.

B Attention ! Par inertie, les accessoires conti-
nuent de tourner quelques instants apres l'ar-
rét de I'appareil.

B Ne pas fixer 'appareil dans un étau.

B Ne jamais permettre aux enfants d’utiliser cet
appareil.

B Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.
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Utilisation conformément a la
destination de 'appareil

L’appareil est congu pour le trongonnage, le meu-
lage et le brossage des matériaux en métal et en
pierre sans utilisation d’eau. Pour les travaux de
tronconnage de la pierre, I'utilisation d’'un chariot
de guidage est obligatoire.

Indications concernant les
normes de construction

Les fentes dans des murs portants sont soumi-
ses a la norme DIN 1053 Partie 1 ou aux directi-
ves spécifiques a un pays.

Ces directives doivent étre respectées scrupu-
leusement. Avant de commencer le travail, con-
sulter I'architecte compétent ou la direction res-
ponsable des travaux.

Montage des dispositifs
de protection

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise de courant.

B Le capot de protection 6 doit étre monté
pour les travaux avec des disques a ébar-
ber et a tronconner.

Capot de protection avec vis de
serrage

Le nez de codage 14 se trouvant sur le capot de
protection 6 assure que seul le capot de protec-
tion approprié au type d’appareil puisse étre
monté.

Desserrer la vis de serrage 13, si besoin est.

Monter le capot de protection 6 avec le nez de
codage 14 sur le col de la broche de la téte de
'appareil en veillant a ce que le nez de codage
prenne correctement dans la rainure ; tourner le
capot de protection 6 dans la position requise
(position de travail).

Le coté fermé du capot de protection 6 doit
toujours étre dirigé vers I'utilisateur.

Serrer la vis de serrage 13.

—

Capot de protection avec verrouillage

rapide

[ Le capot de protection a été ajusté préala-
blement au diamétre du col de la broche. Si
besoin est, il est possible de modifier la
force de serrage du verrouillage en serrant
ou en desserrant la vis d’ajustage 7. Veiller
toujours a ce que le capot de protection 6
soit effectivement bien fixé sur le col de la
broche.

Quvrir le levier de serrage 8.
Monter le capot de protection 6 sur le col de la

broche de la téte d’appareil et le tourner dans la
position requise (position de travail).

Pour serrer le capot de protection 6, fermer le le-
vier de serrage 8.

Le coté fermé du capot de protection 6 doit
toujours étre dirigé vers I'utilisateur.

Poignée supplémentaire

B Pour tous les travaux avec I'appareil, I'utili-
sation de la poignée supplémentaire est
obligatoire.

Visser la poignée supplémentaire 4 sur la téte de
I'appareil suivant le travail demandé.

Poignée supplémentaire amortissant
les vibrations

VIBRATION
CONTROL

La poignée supplémentaire amortissant les vibra-
tions permet une réduction des vibrations et, en
conséquence, un travail plus agréable en toute
sécurité.
Aucune modification ne doit étre effec-
tuée sur la poignée supplémentaire.

Ne plus continuer a utiliser une poignée supplé-
mentaire endommagée.

Protége-main

Lors de travaux avec la plaque de poncage en
caoutchouc 20 ou avec la brosse boisseau 23/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, monter le
protege-main 18 (accessoire). Le protege-
main 18 est fixé avec la poignée supplémen-
taire 4.
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Montage des accessoires

H Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise de courant.

N’utiliser que des accessoires dont la
vitesse admissible est au moins égale a
la vitesse de rotation en marche a vide
de I'appareil.

Les disques a ébarber et a tronconner
chauffent énormément durant le travail ;
ne pas les toucher avant qu’ils ne soient
complétement refroidis.

B Nettoyer la broche porte-outil et toutes les pie-
ces a monter. Afin de serrer et de desserrer les
outils, bloquer la broche porte-outil 5 a I'aide
de la touche de blocage de la broche 2.

N’appuyer sur la touche de blocage de la bro-
che 2 qu’aprés avoir attendu I'arrét complet
de la broche porte-outil !

Disque a ébarber/a trongconner

Respecter les dimensions des meules. Le diame-
tre de l'alésage central doit correspondre tres
exactement a celui de la bride de fixation 9 (pas
de jeu). N'utiliser ni raccords réducteurs ni adap-
tateurs.

Lors de [l'utilisation d’'un disque de trongonnage
diamanté, veiller a ce que la fleche indiquant le
sens de rotation et qui se trouve sur le disque de
trongconnage diamanté coincide avec le sens de
rotation de I'appareil (la fleche qui se trouve sur
la téte de l'appareil en indique le sens de rota-
tion).

Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 11 et serrer a l'aide de
la clé a ergots (voir chapitre « Ecrou a serrage ra-
pide »).

Dans la bride de fixa-
tion 9, il y a une ron-
delle élastique (piece
en matiére plastique)
se trouvant autour de
I'ergot de centrage.

Au cas ou cette rondelle élastique ferait dé-
faut ou qu’elle serait endommagée, il faut ab-
solument la remplacer (Référence
1 600 210 039) avant de monter la bride de fixa-
tion 9.

[ Aprés avoir monté I'outil et avant de
mettre I'appareil en fonctionnement,
contrdler si I'outil est correctement
monté et s’il peut tourner librement.

Plateau a lamelles

En fonction du travail a effectuer, enlever le capot
de protection 6 et monter le protége-main 18.
Monter la bride de fixation spéciale 9 (acces-
soire, référence 2 605 703 028) et le plateau a la-
melles sur la broche porte-outil 5. Visser I'écrou
de serrage 11 et serrer a I'aide de la clé a ergots.

Plateau de poncage en caoutchouc 20
En fonction du travail a effectuer, enlever le capot
de protection 6 et monter le protége-main 18.

Avant de monter le plateau de pongage en caout-
chouc 20, monter d’abord les deux rondelles
d’écartement 19 sur la broche de poncage.

Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 22 et serrer a l'aide de
la clé a ergots.

Brosse boisseau 23/brosse circulaire

En fonction du travail a effectuer, enlever le capot
de protection 6 et monter le protege-main 18.

L’accessoire doit étre vissé sur la broche porte-
outil 5 de telle sorte qu’il repose solidement sur la
bride se trouvant au bout de la broche. Serrer a
I'aide d’'une clé a fourche.

Meule boisseau
Lors du travail avec des meules bois-
seaux, utiliser le capot de protection
spéciale 15.
La meule boisseau 16 ne devrait dépasser le ca-
pot de protection 15 dans la mesure absolument
nécessaire au type de travail a effectuer.
Rajuster le capot de protection 15 a la dimension
requise.
Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 11 et serrer a l'aide
d’une clé a ergots coudée appropriée 17.

28+ 1609 929 R35+03.11
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Ecrou de serrage
rapide SDS-clic

Au lieu d'utiliser I'écrou de serrage 11, il est pos-
sible d’utiliser I'écrou de serrage rapide 12 (ac-
cessoire). Les accessoires peuvent étre montés
sans avoir recours a des outils de montage.

L’écrou de serrage rapide 12 ne doit étre uti-
lisé qu’avec les disques a ébarber et a tron-
conner.

N’utiliser qu’un écrou de serrage rapide 12 en
parfait état et non endommageé.

Lors du vissage, veiller a ce que la face imprimée
ne soit pas orientée vers la meule, la fleche doit
montrer sur la marque 29.

Bloquer la broche
porte-outil a I'aide de
la touche de blocage
de la broche 2. Bien
serrer I'écrou a ser-
rage rapide par un
mouvement de rota-
tion de la meule dans
le sens des aiguilles
d’'une montre.

Un écrou de serrage
rapide non endom-
magé qui a été cor-
rectement fixé peut
étre desserré a la
main en tournant
'anneau moleté dans
le sens inverse des
aiguilles d’'une mon-
tre.

Ne jamais desserrer
un écrou de serrage
rapide bloqué au
moyen d’une pince
mais utiliser une clé a ergots. Positionner la clé
a ergots conformément a la description donnée
sur la figure.

—

Accessoires autorisés

Tous les accessoires figurant dans ces instruc-
tions d'utilisation peuvent étre utilisés.

Le nombre de tours par minute admissi-
ble [tr/min] ou la vitesse circonférentielle [m/s]
des outils utilisés doit correspondre au moins aux
indications figurant sur le tableau.

En conséquence, faire toujours attention au
nombre de tours par minute/a la vitesse cir-
conférentielle admissible figurant sur I'étiquette
de loutil.

max.
|| |
D b d |[[t/min]| [m/s]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 |22,2| 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - | 6500 80
100 | 30 [M 14| 8 500 45

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur : La ten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de l'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230 V peuvent également étre utilisés sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement,
pousser linterrupteur Marche/Arrét3 vers
'avant, puis appuyer sur l'interrupteur.

Afin de le bloquer, continuer a pousser l'interrup-
teur Marche/Arrét 3 davantage vers l'avant en le
maintenant appuyé.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3 ou appuyer sur 'interrupteur et le
relacher.

Version de l'interrupteur sans verrouillage
(spécifique a certains pays):

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement,
pousser linterrupteur Marche/Arrét3 vers
'avant, puis appuyer sur I'interrupteur.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3.
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> Essai de marche !

Contréler les accessoires avant de les utili-
ser. L'accessoire doit étre correctement
monté et doit pouvoir tourner librement. Ef-
fectuer un essai de marche en laissant
tourner I'accessoire sans sollicitation pen-
dant au moins 30 secondes. Ne pas utiliser
d’accessoires endommagés, déformés ou
générant des vibrations.

ea ) Limitation du courant de

/| démarrage (Type J)
Gréace au démarrage en douceur de I'ap-
pareil, un fusible de 16 A est suffisant.

Un appareil sans limitation du courant de
démarrage nécessite une plus grande pro-
tection par fusibles (utiliser au moins un fu-
sible lent 16 A).

Instructions d’utilisation

H Serrer la piéce au cas ou elle ne serait pas
assez lourde et risquerait de bouger.

B Ne pas trop solliciter I’'appareil qui risque
sinon de s’arréter.

H Les disques a ébarber et a tronconner
chauffent énormément durant le travail ; ne
pas les toucher avant qu’ils ne soient com-
pletement refroidis.

Travaux de meulage

Lors de travaux de meulage, vous
® obtiendrez les meilleurs résultats
en approchant I'appareil avec un
angle de positionnement de 30° a
7) 40°. Guider I'appareil de facon ré-
guliére et en exergant une pression
modérée. Ceci évite un réchauffe-
ment excessif de la piece a tra-
vailler, elle ne change pas de cou-

leur et il n’y a pas de stries.

Ne jamais utiliser de disques a trongon-
ner pour des travaux de meulage.

Plateau a lamelles

Le plateau a lamelles (accessoire) permet égale-
ment de travailler des surfaces convexes et des
profils (rectification des contours).

Les plateaux a lamelles ont une durée de vie net-
tement plus élevée, des niveaux de bruit plus fai-
bles ainsi que des températures de travail plus
basses que les feuilles abrasives.

—

Travaux de tron¢gonnage

o Lors de travaux de trongonnage, ne
!, pas exercer de pression, ne pas in-
cliner ni faire osciller. Travailler en
7N appligu,ant une vitesse ,dfavance
modérée adaptée au matériau.
Ne pas freiner les disques de tron-
connage qui tournent encore en
exercant une pression latérale.
L’important, c’est la
direction dans la-
quelle on effectue le
travail de trongon-
nage.
L’appareil doit tou-
jours travailler en
sens opposé; en
conséquence, ne pas
guider I'appareil dans
'autre sens ! Sinon, il
y a risque qu’il sorte
de la ligne de coupe
de maniére incon-
trolée.

Support de trongconnage

Le support de trongonnage 28 (accessoire) per-
met la coupe de pieces de longueur égale dans
un angle compris entre 0 et 45°.

Respecter scrupuleusement les instructions de
sécurité ainsi que les indications de travail figu-
rant dans les instructions d’utilisation du support
de trongonnage. N'utiliser que le support de tron-
connage d’origine Bosch.

301609 929 R35+03.11
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Trongonnage de pierres

B L’appareil ne doit étre utilisé que pour la
coupe a sec/le poncage a sec.

- Le mieux est d'utili-

trongonnage dia-
manté. Pour empé-
cher les inclinaisons,
utiliser le chariot de
guidage 25 avec le
capot de protection
spécial a aspiration
de poussieres.

N'utiliser I'appareil qu’avec une aspiration de

poussieres. Porter aussi un masque de protec-
tion anti-poussiéres.

ser un disque de

L’aspirateur doit étre
congu pour l'aspira-
tion des poussieres
de pierre.

La société Bosch
vous offre des aspi-
rateurs appropriés.

Mettre l'appareil en
fonctionnement et le
positionner avec la
partie avant du cha-
riot de guidage sur la
piece a travailler.

Travailler en appliquant une vitesse d’avance
modérée adaptée au matériau (voir figure).

Lors du trongonnage de matériaux particuliere-
ment durs, par exemple de béton ayant une te-
neur élevée en cailloux, le disque de trongon-
nage diamanté risque de chauffer et de subir
ainsi des dommages. Une couronne d’étincelles
autour du disque de tronconnage diamanté en
est le signe.

Dans ce cas-la, interrompre le processus de tron-
connage et laisser tourner pendant quelque
temps le disque a trongonnage diamanté sans
sollicitation et en marche a vide afin de le laisser
refroidir.

Un ralentissement perceptible du rythme de tra-
vail et une couronne d’étincelles circonférentielle
constituent des indices d’émoussage du disque
de trongonnage diamanté. Il peut étre aiguisé de
nouveau en coupant dans un matériau abrasif
(p. ex. brique de sable calcaire).

—

Rotation de la téte de 'appareil

H Avant toute intervention sur I’'appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise de courant.

Il est possible de tour-
ner la téte de l'appa-
reil par étapes de 90°
par rapport au carter
de [lappareil. Ceci
permet de mettre l'in-
terrupteur  Marche/
Arrét dans une posi-
tion de maniement fa-
vorable a des utilisa-
tions spécifiques;
p. ex. pour des tra-
vaux de trongonnage avec chariot de guidage 25
(accessoire, non vendu en France)/support de
trongonnage 28 (accessoire) ou pour les gauchers.

Dévisser compléetement les quatre vis.

Tourner la téte de I'appareil avec précaution et
sans la détacher du carter dans sa nouvelle po-
sition.

Remettre les vis en place et bien les serrer.

Changement de position de la
poignée de Pappareil
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

La poignée de l'appareil 27 peut étre tournée
de 90° vers la gauche et vers la droite par rapport
au carter moteur. Ceci permet de mettre l'inter-
rupteur Marche/Arrét dans une position de ma-
niement favorable a des utilisations spécifiques;
p. ex. pour des travaux de trongonnage avec
chariot de guidage/support de trongonnage (ac-
cessoire) ou pour les gauchers.

Tirer fortement le déverrouillage de la poignée 26
dans le sens de la fleche (@) et en méme temps
tourner la poignée 27 dans la position dési-
rée (@) jusqu’a ce qu’elle s’encliquette. La figure
ci-dessus montre la poignée 27 tournée de 90°.
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[ Le déverrouillage de la poignée 26 ainsi
que l'interrupteur Marche/Arrét 3 disposent
d’un verrouillage de sécurité.

Il n’est donc pas possible de mettre I'appa-
reil en fonctionnement tant que la poi-
gnée 27 n’est pas encliquetée dans l'une
des trois positions possibles.

La poignée 27 ne peut pas étre déver-
rouillée tant que linterrupteur Marche/Ar-
rét 3 est bloqué.

Nettoyage et entretien

B Avant toute intervention sur I’'appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise de courant.

g Pour obtenir un travail sir et satisfaisant,
nettoyer régulierement I'appareil ainsi que
ses ouies de refroidissement.

Dans certaines conditions d’exploitation
délicates, pendant I'usinage de métaux, de
la poussiere conductrice d’électricité peut
se déposer a l'intérieur de I'appareil et ainsi
en altérer l'isolation de protection. Si tel est
le cas, Bosch recommande I'emploi d’'un
dispositif d’aspiration stationnaire, de souf-
fler frequemment dans les ouies de refroi-
dissement et de monter en amont un dis-
joncteur différentiel.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contr6le de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu’a
une station de service apres-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine indiqué sur la plaque signalé-
tique.

Instructions de protection de
PPenvironnement

Récupération des matiéres pre-
miéres plutot qu’élimination des
déchets

Les machines, comme d’ailleurs
leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacune une
voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d’un papier recyclé blanchi sans chlore.

Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en

vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

—

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont : intensité de bruit 90 dB (A). Ni-
veau de bruit 103 dB (A).

Munissez-vous d’une protection acoustique !
L’accélération réelle mesurée est de 5,5 m/s2.
En cas d'utilisation de la poignée supplémentaire
qui amortit les vibrations, les valeurs de vibration
ressenties au niveau du bras et de la main sont
inférieures a 2,5 m/s2.

Service aprés-vente et
assistance des clients

Notre service aprés-vente répond a vos ques-
tions concernant la réparation et I'entretien de vo-
tre produit et les piéces de rechange. Vous trou-
verez des vues éclatées ainsi que des informa-
tions concernant les pieces de rechange
également sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions con-
cernant I'achat, I'utilisation et le réglage de vos
produits et leurs accessoires.

France

Robert Bosch (France) S.A.S.
Service Aprés-Vente Electroportatif
126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: +33 (0143) 11 90 06

Fax : +33(0143) 11 90 33

E-Mail : sav.outillage-electroportatif @fr.bosch.com
N° Vert : +33 (0800) 05 50 51

www.bosch.fr

Belgique, Luxembourg
Tel. : +32 (070) 22 55 65
Fax: +32 (070) 22 55 75
E-Mail : outillage.gereedschap @be.bosch.com

Suisse

Tel. : +41 (044) 8 47 15 12
Fax : +41 (044) 8 47 15 52

321609929 R35+03.11

%

Francais - 9

%

+@



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 10 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,

98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Yy T
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Amoladora

Numero de pedido
Con limitacion de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
nominal*

Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar,
max.

Rosca del husillo

Peso sin cable de red,
aprox.

Clase de proteccion

Amoladora

Numero de pedido
Con limitacién de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
nominal®

Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar,
max.

Rosca del husillo

Peso sin cable de red,
aprox.

Clase de proteccion

Amoladora

Numero de pedido
Con limitacién de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
nominal®

Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar,
max.

Rosca del husillo

Peso sin cable de red,
aprox.

Clase de proteccién

Wi
W]
[min™]

[mm]

(kal

W]
W]
[min"]

[mm]

kgl

W]
W]
[min”"]

[mm]

(kal

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 851 9..

2100
1350
8 500

180
M 14

43
O]/

GWS 24-180 H
Professional
0601 853 4..

2 400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O]/

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2600
1800
8 500

180
M 14

5,1
O]/
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GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 852 9..

2100
1350
6 500

230
M 14

43
O]/

GWS 24-230 B
Professional
0601 854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601 854 9..

2400
1700
6500

230
M 14

5,1
O]/

GWS 26-180 H
Professional
0601 8554..

2600
1800
8 500

180
M 14

5,1
O]/

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..

2400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O] /10

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2400
1700
6 500

230
M 14

5,1
O] /10

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-230 H

Professional
0601 856 4..

GWS 26-230 JH

Professional
0601 856 5..

2 600
1800
6 500

230
M 14

5,1
O]/

* Indicaciones vélidas para tensiones nominales [U] de 230/240 V. Estas indicaciones pueden variar para tensiones
menores y en algunas ejecuciones para ciertos paises.

Preste atencién al n® de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden variar.

Los picos de intensidad durante la conmutacién causan un descenso transitorio de la tensién. Si las condiciones en la red
fuesen desfavorables, ello puede llegar a afectar a otros aparatos. Con impedancias de red inferiores a 0,25 ohmios es
muy improbable que se produzcan perturbaciones.
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Elementos del aparato
La numeracion de los elementos del aparato esta
referida a su imagen en la pagina ilustrada.

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
imagen del aparato mientras lee las instruccio-
nes de manejo.

1 Rosca para empufadura adicional (3x)
Boton de bloqueo de husillo
Interruptor de conexién/desconexion
Empufadura adicional

Husillo

Caperuza protectora

Tornillo de ajuste

Palanca de fijacion

9 Brida de apoyo con junta anular

O NG A~ WONDN

10 Disco de desbastar/tronzar*

11 Tuerca de fijacion

12 Tuerca de fijacion rapida sps-clic *

13 Tornillo de fijacion

14 Resalte codificador

15 Caperuza protectora del vaso de esmerilar*

16 Vaso de esmerilar”

17 Llave de dos pivotes para tuerca de fijacion*

18 Proteccion para las manos*

19 Arandelas distanciadoras*

20 Plato lijador de goma*

21 Hoja lijadora*

22 Tuerca tensora*

23 Cepillo de vaso*

24 Disco tronzador diamantado*

25 Soporte lguia con caperuza protectora de
aspiracion™

26 Desenclavamiento de la empunadura

27 Empuhadura

28 Mesa de tronzar*

* Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta de serie.

Para su seguridad

AN

°
1

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicionalmente deberan
respetarse las instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el folleto adjunto.
Déjese instruir practicamente en el manejo
antes de la primera aplicacion.

B Llevar gafas de proteccion y protectores audi-
tivos.

B Para su seguridad, emplee ademas otros ele-
mentos de proteccidon como guantes de pro-
teccion, calzado fuerte, casco y mandil.

B El polvo producido al trabajar puede ser no-

civo para la salud, combustible o explosivo.
Ello requiere tomar unas medidas de protec-
cion adecuadas.
Por ejemplo: Ciertos tipos de polvo son cance-
rigenos. Emplear un equipo de aspiracién
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

B El polvo de aleaciones ligeras puede infla-
marse o explotar. Mantener siempre limpio el
puesto de trabajo, puesto que al mezclarse el
polvo de diferentes materiales, éstos pueden
resultar especialmente peligrosos.

MW Si llega a dafarse o cortarse el cable de red
durante el trabajo, no tocar el cable, sino ex-
traer inmediatamente el enchufe de la red. No
usar jamas el aparato con un cable deterio-
rado.

B Conectar los aparatos utilizados en la intem-
perie a través de un fusible diferencial con una
corriente de disparo maxima de 30 mA. No ex-
poner el aparato a la lluvia o humedad.

B Trabajar siempre con el aparato sujetandolo
firmemente con ambas manos y manteniendo
una posicién estable.

H Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de
trabajo fijada con unos dispositivos de suje-
cién, o en un tornillo de banco, se mantiene
sujeta de forma mucho mas segura que con la
mano.

B Mantener el cable siempre detras del aparato.

B Siempre desconectar y esperar a que se de-
tenga el aparato, antes de depositarlo.

35+ 1609 929 R35+03.11
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M En caso de un corte del fluido eléctrico, o al ex-
traer directamente el enchufe de red, desen-
clavar inmediatamente el interruptor de
conexién/desconexion y llevarlo a la posicion
de desconexion. De esta manera se evita un
arranque accidental.

B El aparato debe utilizarse solamente para el
tronzado y amolado en seco.

W Trabajar siempre con la empufiadura adicional
montada en el aparato.

B Unicamente sujetar la herramienta eléc-

trica por las empunaduras aisladas en caso
de que el util pudiera llegar a daiar un con-
ductor oculto o el propio cable de red del
aparato.
El contacto con un conductor portador de ten-
sion pone bajo tension las partes metalicas del
aparato pudiendo causar una descarga al
usuario.

W Utilice unos instrumentos de exploracion

adecuados para detectar tuberias y cables
ocultos, o consulte a su compaiia abaste-
cedora local.
El contacto con cables eléctricos puede provo-
car un incendio o sacudida eléctrica. El dete-
rioro de tuberias de gas puede producir una
explosién. La perforaciéon de una tuberia de
agua puede causar danos materiales o una
sacudida eléctrica.

B Al trabajar con discos de desbastar o tronzar
debe emplearse la caperuza protectora 6. Al
trabajar con el plato lijador de goma 20, con el
cepillo de vaso 23, un cepillo de disco, o un
disco lijador segmentado, deberd montarse la
proteccion para las manos 18 (accesorio es-
pecial).

B Al trabajar piedra emplear un sistema para as-
piracién de polvo. El aspirador debe estar ho-
mologado para aspirar polvo de piedra. Al
tronzar piedra debe utilizarse un soporte guia.

B No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.

B Emplear solamente Utiles cuyas revoluciones
admisibles sean como minimo iguales a las re-
voluciones en vacio del aparato.

B Comprobar los Utiles antes de su uso. El util de
amolar debe estar perfectamente montado y
debe girar sin rozar en ningun lado. Efectuar
un funcionamiento de prueba dejandolo girar
en vacio durante 30 segundos como minimo.
No utilizar los utiles de amolar si estan dafa-
dos, si giran de forma descentrada o vibran.

B Proteger el util de amolar de los golpes, cho-
ques y de la grasa.

B Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado.

B Mantenga alejadas sus manos de los Utiles de
amolar en funcionamiento.

B Observar el sentido de giro. Sujetar siempre el
aparato de manera que las chispas y las parti-
culas producidas al trabajar sean lanzadas en
direccion contraria al cuerpo.

B Al lijar metales se proyectan chispas. Prestar
atencién a que no sean lanzadas contra perso-
nas. Por el peligro de incendio existente no de-
ben encontrarse materiales inflamables en las
proximidades (area de alcance de las chispas).

B Tenga precaucién al practicar ranuras, p. €j.
en paredes portantes: véase “Indicaciones
concernientes a la estatica”.

Bl Si el disco tronzador llegase a bloquearse re-
pentinamente se obtiene un par de reaccion
brusco en el aparato. En estos casos debe
desconectarse inmediatamente el aparato.

B Observar las dimensiones de los discos de
amolar. El orificio debe ajustar sin holgura en
la brida de apoyo 9. No utilizar piezas de re-
duccién o adaptadores.

B Jamas deben emplearse los discos tronzado-
res para desbastar. No ejercer una fuerza late-
ral sobre los discos tronzadores.

B Atenerse a las instrucciones del fabricante al
montar y aplicar el util.

B jAtencion! El datil continda funcionando por
inercia después de desconectar el aparato.

B No sujetar el aparato en un tornillo de banco.

B Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

B Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para tronzar, des-
bastar y cepillar metales y materiales de piedra
sin la aportacién de agua. Al tronzar piedra es
obligatorio utilizar el soporte guia.

Indicaciones concernientes
a la estatica

Las ranuras en paredes portantes deben practi-
carse conforme a la norma DIN 1053 parte 1, o
bien, de acuerdo a las disposiciones especificas
de cada pais.

Es imperativo atenerse a estas disposiciones.
Antes de iniciar el trabajo debe consultarse al
aparejador, arquitecto o los responsables de la
direccion de obras.
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Montaje de los
dispositivos protectores

B Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

H Al trabajar con discos de desbastar o tron-
zar debe emplearse la caperuza protec-
tora 6.

Caperuza protectora con tornillo de
fijacion

El resalte codificador 14 que lleva la caperuza
protectora 6 garantiza que sea montada sola-
mente la caperuza protectora adecuada al tipo
de aparato.

Aflojar el tornillo de fijacion 13 si fuese preciso.

Insertar el resalte codificador 14 de la caperuza
protectora 6 en la ranura de codificacion del cue-
llo del husillo del cabezal del aparato y girarla a
la posicién requerida (posicién de trabajo).
El lado cerrado de la caperuza protectora 6
debe mostrar siempre hacia el usuario.

Apretar el tornillo de fijacién 13.

Caperuza protectora de cierre rapido

[ La caperuza protectora viene preajustada
al diametro del cuello del husillo. Si fuese
preciso, puede modificarse la fuerza de
apriete del cierre, aflojando o apretando el
tornillo de ajuste 7. Al realizar esto, debera
cuidarse que la caperuza protectora 6
quede firmemente sujeta al cuello del husi-
llo.

Aflojar la palanca de fijacion 8.

Insertar la caperuza protectora 6 sobre el cuello
del husillo del cabezal del aparato y girarla a la
posicion de trabajo requerida.

Para sujetar la caperuza protectora 6 apretar la
palanca de fijacion 8.

El lado cerrado de la caperuza protectora 6
debe mostrar siempre hacia el usuario.

Empuiadura adicional

B Trabajar siempre con la empuhadura adi-
cional montada en el aparato.

Enroscar la empufiadura adicional 4 al cabezal
del aparato de acuerdo al trabajo a realizar.

—

Empunadura adicional amortiguada
contra vibraciones

VIBRATION
CONTROL

La empunadura adicional es de un material espe-
cial que amortigua las vibraciones, lo que permite
trabajar de forma mas cémoda y segura.
No efectie ninguna modificacién en la
empuhadura adicional.
No siga utilizando una empufadura adicional si
estd dahada.

Proteccién para las manos

Al trabajar con el plato lijador de goma 20, con el
cepillo de vaso 23, un cepillo de disco, o un disco
lijador segmentado, deberd montarse la protec-
cion para las manos 18 (accesorio especial). La
proteccion para las manos 18 se sujeta junto con
la empunadura adicional 4.

Montaje de los utiles

H Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Emplear solamente utiles cuyas revolu-
ciones admisibles sean como minimo
iguales a las revoluciones en vacio del
aparato.

Los discos de desbastar y de tronzar
pueden alcanzar temperaturas muy ele-
vadas al trabajar; espere hasta que se
enfrien antes de tocarlos.

B Limpiar el husillo y todas las partes a montar.
Para apretar y aflojar los utiles retener el husi-
llo 5 presionando el botén de bloqueo del hu-
sillo 2.

jAccionar el botén de bloqueo del husillo 2
solamente con el husillo detenido!

Discos de desbastar/tronzar

Observar las dimensiones de los discos de amo-
lar. El orificio debe ajustar sin holgura en la brida
de apoyo 9. No utilizar piezas de reduccién o
adaptadores.

Al montar discos tronzadores diamantados debe
prestarse atencién a que la flecha de sentido de
giro del disco tronzador diamantado coincida con
el sentido de giro del aparato (flecha de sentido
de giro sobre el cabezal del aparato).

Realizar el montaje segun la hoja ilustrada.
Enroscar la tuerca de fijacion 11 y apretarla con
la llave de dos pivotes (ver apartado “Tuerca de
fijacién rapida”).
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El cuello de centrado
de la brida de
apoyo 9 lleva una
junta anular (pieza
de plastico).

Si la junta anular faltase o estuviese dafada,
es imprescindible montar una junta nueva (n® de
pedido 1 600 210 039) antes de emplear la brida
de apoyo 9.

s> Después de montar el atil de amolar,
debe verificarse si éste esta correcta-
mente montado y si gira sin rozar, antes
de conectar el aparato.

Disco lijador segmentado
(plato pulidor de fibra)

Para ciertas aplicaciones debera desmontarse la
caperuza protectora 6 y montar la proteccion
para las manos 18. Montar la brida de apoyo es-
pecial 9 (accesorio especial, n® de pedido
2 605 703 028) y el disco lijador segmentado so-
bre el husillo portamuelas 5. Enroscar la tuerca
de fijacion 11y apretarla con la llave de dos pivo-
tes.

Plato lijador de goma 20

Para ciertas aplicaciones debera desmontarse la
caperuza protectora 6 y montar la proteccion
para las manos 18.

Antes de montar el plato lijador de goma 20 mon-
tar las 2 arandelas distanciadoras 19 en el husillo
portamuelas.

Realizar el montaje segtn la hoja ilustrada.

Enroscar la tuerca tensora 22 y apretarla con la
llave de dos pivotes.

Cepillo de vaso 23/cepillo de disco

Para ciertas aplicaciones debera desmontarse la
caperuza protectora 6 y montar la proteccion
para las manos 18.

El util tiene que poder enroscarse a una profun-
didad suficiente en el husillo 5 para que asiente
firmemente contra la brida del husillo que se en-
cuentra al final de la rosca del husillo. Apretar el
util con la llave fija.

Vaso de esmerilar

Al trabajar con vasos de esmerilar em-
plear una caperuza protectora espe-
cial 15.

El vaso de esmerilar 16 debe sobresalir de la ca-
peruza protectora 15 lo imprescindible nada mas
para realizar el trabajo.

—

Reajustar la caperuza protectora 15 a esta me-
dida.

Realizar el montaje segun la hoja ilustrada.

Enroscar la tuerca de fijacion 11 y apretarla con
la llave de dos pivotes acodada 17 prevista.

Tuerca de fijacion rapida
SDS-clie

En lugar de la tuerca de fijacién 11 puede em-
plearse la tuerca de fijacion rapida 12 (accesorio
especial). Los utiles de amolar pueden montarse
entonces sin precisar un util adicional.

La tuerca de fijacion rapida 12 debe em-
plearse solamente en discos de desbastar/
tronzar.

Utilizar unicamente una tuerca de fijacion ra-
pida 12 en perfecto estado.

Al montar la tuerca, prestar atencién a que la
cara que lleva la inscripcion no asiente sobre el
disco de amolar; la flecha debe encontrarse ade-
mas sobre la marca indice 29.

Retener el husillo
portamuelas presio-
nando el botén de
bloqueo del husillo 2.
Apretar la tuerca de
fijacion rapida gi-
rando con fuerza el
disco de amolar en el
sentido de las agujas
del reloj.

Una tuerca de fija-
cién rapida sin dafar,
correctamente mon-
tada, se deja aflojar a
mano girando el ani-
llo moleteado en sen-
tido contrario a las
agujas del reloj.

No intentar aflojar
nunca con una te-
naza una tuerca de
fijacion rapida blo-
queada, sino con la
llave de dos pivo-
tes. Aplicar la llave
de dos pivotes seguin
se muestra en la fi-
gura.
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Utiles admisibles

Pueden emplearse todos los Utiles mencionados
en estas instrucciones de manejo.

Las revoluciones [min'1] o velocidad perifé-
rica [m/s] admisibles en los Utiles deben corres-
ponder, como minimo, a los valores indicados en
la tabla.

Deben considerarse por lo tanto siempre las
revoluciones/velocidad periférica admisibles
marcadas sobre la etiqueta de los utiles.

max.
| £ S
D| b | d |[mn']| [ms]
180 | 8 [222|8500 | 80
230 | 8 |222|6500| 80
180| — | — |8500| 80
230| - | - |6500| 80
b= 100 | 30 (M 14| 8500 | 45
D |

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tensién de la red sea co-
rrecta: La tension de la fuente de energia debe
coincidir con las indicaciones en la placa de ca-
racteristicas del aparato. Los aparatos marcados
con 230 V pueden funcionar también a 220 V.

Conexion y desconexion

Para poner en marcha el aparato desplazar ha-
cia adelante el interruptor de conexién/desco-
nexion 3 y presionarlo a continuacion.

Para enclavar el interruptor de conexién/desco-
nexion 3 continuar desplazandolo hacia ade-
lante, manteniéndolo presionado.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar
y soltar si estuviese enclavado, el interruptor de
conexion/desconexion 3.

Interruptor de ejecucién sin enclavamiento
(requerido en ciertos paises):

Para poner en marcha el aparato desplazar ha-

cia adelante el interruptor de conexién/desco-
nexion 3 y presionarlo a continuacion.

Para desconectar el aparato soltar el interruptor
de conexion/desconexion 3.

> iFuncionamiento de prueba!

Comprobar los utiles antes de su uso. El
util debe estar perfectamente montado y
debe girar sin rozar en ningun lado. Efec-
tuar un funcionamiento de prueba dejan-
dolo girar en vacio durante 30 segundos
como minimo. No utilizar los utiles si estan
danados, si giran de forma descentrada o
vibran.

oA ) Limitacion de la corriente de
arranque (Tipo J)

Gracias al arranque suave del aparato es
suficiente un fusible de 16 A.

Los aparatos sin limitacion de la corriente
de arranque necesitan un fusible de mayor
amperaje (utilizar por lo menos un fusible
lento de 16 A).

Instrucciones de trabajo

B Sujetar la pieza de trabajo, a no ser que
quede bien firme por su propio peso.

B No solicitar el aparato de manera que lle-
gue a detenerse.

B Los discos de desbastar y de tronzar pue-
den alcanzar temperaturas muy elevadas al
trabajar; espere hasta que se enfrien antes
de tocarlos.

Desbastado

Con angulos de ataque de 30° a
40° se obtiene el mejor resultado al
desbastar. Guiar el aparato con
movimiento de vaivén ejerciendo
una presion moderada. Asi, no se
produce un calentamiento excesivo
y se evita que la pieza de trabajo
cambie de color y que se marque
con estrias.

Jamas deben usarse discos tronzado-
res para desbastar.

@

2

Disco lijador segmentado
(plato pulidor de fibra)

Con el disco lijador segmentado (accesorio espe-
cial) pueden trabajarse también superficies
abombadas y perfiles (amolado de contornos).

Los discos lijadores segmentados tienen una du-
racion notablemente mayor que las hojas lijado-
ras, generan un nivel de ruido menor, y calientan
menos la pieza al trabajar.
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Tronzado

o Al tronzar, el disco no debe presio-
‘!, narse excesivamente ni ladearse,
ni guiarse con un movimiento osci-
lante. Trabajar con un avance mo-
derado y adecuado al tipo de mate-
rial a trabajar.

No frene los discos tronzadores en
marcha por inercia presionandolos
lateralmente contra el material.

Al tronzar es impor-
tante que el sentido
de avance de la ma-
quina sea el correcto.

El aparato debe
guiarse siempre a
contramarcha,
jnunca en sentido
opuesto! De lo con-
trario existe el riesgo
de que el aparato sea
rechazado brusca-
mente.

GUntls

Mesa de tronzar

Con la mesa de tronzar 28 (accesorio especial)
pueden tronzarse piezas de trabajo de igual lon-
gitud con un &ngulo de inclinacién de 0 a 45°.

Atenerse estrictamente a las instrucciones de se-
guridad y trabajo indicadas en las respectivas
instrucciones de manejo de la mesa de tronzar.
Solamente emplear mesas de tronzar originales
Bosch.

Tronzado de piedra

B El aparato debe utilizarse solamente para
el tronzado y amolado en seco.

- Se recomienda utili-
{0

dor diamantado.
Para evitar que el
aparato se ladee,
emplear el soporte
guia 25 con una ca-
peruza protectora de
aspiracion especial.
Solamente utilizar el aparato con un equipo de
aspiracion de polvo. Colocarse adicionalmente
una mascarilla antipolvo.

zar un disco tronza-

El aspirador debe es-
tar homologado para
succionar polvo de
piedra.

Bosch le ofrece el as-
pirador adecuado.

Conectar el aparato y
asentar la parte de-
lantera del soporte
guia sobre la pieza
de trabajo.

Guiar el aparato con un avance moderado y ade-
cuado al tipo de material a trabajar (figura).

Al tronzar materiales muy duros, p. ej. hormigén
con un alto contenido de aridos, puede llegar a
sobrecalentarse el disco tronzador diamantado
llegando incluso a danarse. Esto se manifiesta
por una corona de chispas en el perimetro del
disco tronzador diamantado.

En estos casos debe interrumpirse el proceso de
tronzado para enfriar el disco tronzador diaman-
tado dejandolo funcionar brevemente sin carga a
las revoluciones en vacio.

Tanto una disminucion considerable en la pro-
gresioén del trabajo como una corona de chispas
en el perimetro del disco tronzador diamantado
son sintomas de que el disco esta mellado. Este
puede reafilarse efectuando unos cortes en ma-
terial abrasivo (p. ej. en arenisca calcarea).
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Giro del cabezal del aparato

H Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

El cabezal del apa-
rato puede montarse
girado en pasos de
90° respecto a la
carcasa del aparato.
Ello permite situar al
interruptor de co-
nexion/desconexion
en una posiciéon mas
comoda al efectuar
trabajos especiales
como, p. €j., en ope-
raciones de tronzado con un soporte guia 25/
mesa de tronzar 28 (accesorios especiales), o en
caso de que el usuario sea zurdo.

Desenroscar completamente los cuatro tornillos.

Girar el cabezal del aparato con cuidado, y sin
separarlo de la carcasa, hasta la nueva posi-
cion.

Enroscar nuevamente los tornillos, y apretarlos.

Giro de la empuiadura
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

La empufadura 27 deja girarse 90° hacia la iz-
quierda y derecha respecto a la carcasa motor.
Ello permite posicionar el interruptor de
conexién/desconexion en una posiciéon de ma-
nejo mas favorable en ciertos casos; p. €j. si el
usuario fuese zurdo, o al realizar operaciones de
tronzado con un soporte guia/mesa de tronzar
(accesorio especial).

Tirar firmemente del desenclavamiento de la em-
puiadura 26 en direccion de la flecha (@) gi-
rando simultdneamente (@) la empuiadura 27 a
la posicidon deseada, hasta enclavarla. La figura
muestra la empufadura 27 girada en 90°.

> Elmecanismo de desenclavamiento de la em-
puhadura 26 y el interruptor de conexion/des-
conexion 3 disponen de un mecanismo de se-
guridad.
El aparato no deja conectarse mientras que la
empufadura 27 no se encuentre enclavada
en una de las tres posiciones posibles.
La empunadura 27 no deja girarse si se en-
cuentra enclavado el interruptor de conexién/
desconexion 3.

Mantenimiento y limpieza

H Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

[y Mantener siempre limpios el aparato y las
rejillas de refrigeracion para poder trabajar
con seguridad.

En casos especiales puede ocurrir que se
acumule polvo metalico susceptible de
conducir electricidad en el interior del apa-
rato. Ello puede llegar a mermar la protec-
cion de aislamiento del aparato. En estos
casos se recomienda la aplicacién de un
equipo de aspiracion estacionario, soplar
frecuentemente las rejillas de refrigera-
cion, e intercalar un fusible diferencial.

Si a pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la re-
paracion debera encargarse a un taller de servicio
autorizado para herramientas eléctricas Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el nu-
mero de pedido de 10 digitos que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

411609929 R35+03.11
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Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico del aparato corresponde a:
nivel de presién de sonido 90 dB (A); nivel de po-
tencia de sonido 103 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico es de 5,5 m/s2.
Al aplicar la empufadura adicional amortiguada
contra vibraciones, se alcanza un nivel de vibra-

ciones tipico mano-brazo en la empufadura infe-
rior a 2,5 m/s2.

Servicio técnico y atencion al
cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas
que pueda Ud. tener sobre la reparaciéon y man-
tenimiento de su producto, asi como sobre pie-
zas de recambio. Los dibujos de despiece e infor-
maciones sobre las piezas de recambio las podra
obtener también en internet bajo:
www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicién, aplica-
cion y ajuste de los productos y accesorios.

Espana

Robert Bosch Espana, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Tel. Asesoramiento al cliente: +34 (0901) 11 66 97
Fax: +34 (091) 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: +58 (02) 207 45 11

México

Robert Bosch S.A. de C.V.

Tel. Interior: +52 (01) 800 627 1286

Tel. D.F.: +52 (01) 52 84 30 62

E-Mail: arturo.fernandez @ mx.bosch.com

—

Argentina

Robert Bosch Argentina Industrial S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Autonoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: +54 (0810) 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

Tel.: +51 (01) 475-5453
E-Mail: vhe @ autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. _
Irarrazaval 259 — Nufioa
Santiago

Tel.: +56 (02) 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Rebarbadora

N¢ de encomenda

Com limitacao de
corrente de arranque

N¢ de encomenda
Poténcia nominal
consumida*
Poténcia util

Rotagbes em vazio
Discos abrasivos-@, max.

Rosca de veio de
rectificacéo

Peso sem cabo de rede,

aprox.

Classe de proteccao

Rebarbadora

N¢ de encomenda

Com limitacao de
corrente de arranque

N¢ de encomenda
Poténcia nominal
consumida*
Poténcia util

Rotagbes em vazio
Discos abrasivos-@, max.

Rosca de veio de
rectificacéo

Peso sem cabo de rede,

aprox.

Classe de proteccao

Rebarbadora

N¢ de encomenda

Com limitacao de
corrente de arranque

N¢ de encomenda
Poténcia nominal
consumida*
Poténcia util

Rotag¢des em vazio
Discos abrasivos-@, max.

Rosca de veio de
rectificacéo

Peso sem cabo de rede,

aprox.

Classe de proteccao

W]
W]
[min™]
[mm]

tkal

W]
W]
[min"]
[mm]

[kal

W]
W]
[min"]
[mm]

[kl

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 851 9..

2100
1350
8 500
180

M 14

43
O]/

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O]/

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 8559..

2600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O]/
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GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 852 9..

2100
1350
6 500
230

M 14

4,3
O] /10

GWS 24-230 B
Professional
0601 854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601 854 9..

2400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /10

GWS 26-180 H
Professional
0601 8554..

2600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O] /1

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O]/

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2 400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O]/

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1800
6 500
230

M 14

5,1
O]/

GWS 26-230 H
Professional
0601 856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600
1800
6 500
230

M 14

5,1
O]/

* As indicagdes valem para tensdes nominais de [U] 230/240 V. Estas indicagdes podem variar no caso de tensdes mais
baixas e modelos especificos de paises.

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designacdo comercial de diversas maquinas pode variar.

Os processos de ligagao causam durante pouco tempo redugdes de tensao. No caso de condi¢des de rede desfavoraveis,
podem ocorrer impedimentos devido a outros aparelhos. No caso de impendéancias de rede inferiores a 0,25 ohms nao é

de se esperar quaisquer interferéncias.
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Elementos do aparelho

A numeracdo dos elementos do aparelho refere-
se a apresentacao do aparelho na pagina de gra-
ficos.

Por favor abra a aba com a apresentagéo do apa-
relho, e deixe a pagina aberta enquanto ler a ins-
trucdo de servigo.

1 Rosca do punho adicional (3x)
Tecla de travamento de veio
Interruptor de ligar/desligar
Punho adicional
Veio de rectificacao
Capa de proteccao
Parafuso de ajuste
Alavanca de aperto
9 Flange de admissao com O-Ring
10 Disco de desbastar/cortar*
11 Porca de aperto
12 Porca de aperto rapido SDS-clic *
13 Parafuso de aperto
14 Ressalto de codificacao
15 Capa de protecg¢édo para mds tipo tacho™
16 Mos tipo tacho*
17 Chave de dois furos para porca de aperto*
18 Proteccéo para as maos™
19 Discos distanciadores™
20 Prato de lixar de borracha*
21 Lixa*
22 Porca redonda*
23 Escova tipo tacho*
24 Disco de diamante para cortar*
25 Carril de guia com capa de aspiragao*
26 Destravamento do punho
27 Punho
28 Suporte de corte*

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrucoes
de servico nem sempre sao abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

O NG~ ODN

—

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-

E::.] relho s6 é possivel apés ter lido

1 |] completamente as instru¢des de

servico e as indicacoes de segu-

ranca e apds observar rigorosa-

mente as indicagc6es nelas conti-

das. Adicionalmente devera seguir as indica-

cOes gerais de seguranca que se encontram

no caderno em anexo. Uma instrucao pratica
é vantajosa.

B Usar 6culos de protecgao e protecgao para os
ouvidos.

B Para a sua seguranga, use também outros
utensilios de seguranca pessoal, como por
exemplo luvas de proteccéo, sapatos firmes e
robustos, capacete e avental.

B Durante o trabalho sao produzidos pds que

podem ser nocivos a saude, inflamaveis ou
explosivos. Sao necessarias medidas de pro-
teccdo adequadas.
Por exemplo: Alguns pds sdo considerados
cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
¢cao de p6/aparas e use uma mascara de pro-
teccao contra po.

B P6 de metal leve pode queimar ou explodir.
Sempre manter o local de trabalho limpo, pois
misturas de material sdo extremamente peri-
gosas.

H Caso o cabo de rede for danificado ou cortado
durante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire
imediatamente a ficha da tomada. Jamais uti-
lizar o aparelho com um cabo danificado.

B Aparelhos utilizados ao ar livre devem ser co-
nectados através de um interruptor de protec-
¢ao contra corrente residual com uma corrente
de activagdo de no maximo 30 mA. Nao utili-
zar o aparelho na chuve ou em ambientes hu-
midos.

B Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as maos e mantenha uma posicao
firme.

H Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a
ser trabalhada fixa através de dispositivos de
fixagé@o ou torno de bancada estéd mais fixo do
gue quando segurado com a mao.

B Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

B Sempre desligar o aparelho antes de depo-
sitd-la e aguardar até que o aparelho pare
completamente.
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B No caso de falha de corrente ou se for puxada
a tomada de corrente, devera destravar imedi-
atamente o interruptor de ligar/desligar e colo-
car na posicéo desligada. Isto evita um novo
arranque involuntario.

B O aparelho s6 deve ser utilizado para cortes a
seco/polimento a seco.

W O punho adicional deve ser montado durante
todos os trabalhos com o aparelho.

W Apenas segurar a ferramenta eléctrica pe-
las superficies de manuseio isoladas, caso
a ferramenta de utilizacdo possa entrar em
contacto com uma tubulacao escondida no
muramento ou o préprio cabo eléctrico.
O contacto com um cabo que conduz tenséao
eléctrica, colocara sob tensdo as partes de
metal expostas da ferramenta e pode levar a
um choque eléctrico.

B Utilize aparelhos detectores apropriados
para detectar cabos de alimentacdao ou
peca apoio da sua firma de abastecimento.
O contacto com cabos eléctricos pode provo-
car incéndio e choque eléctrico. O dano de
uma linha de gas pode levar a uma exploséao.
Uma perfuragdo de um tubo de agua provoca
um dano material ou pode provocar um cho-
que eléctrico.

B Para trabalhos com discos de desbastar ou de
cortar, € necessario que a capa de protec-
cao 6 esteja montada. Para trabalhos com o
prato de lixar de borracha 20 ou com a escova
em forma de tacho 23/escova em forma de
disco/disco abrasivo em forma de leque, é ne-
cessario montar a protecgéo para as maos 18
(acessorio).

B Use uma aspiracdo a vacuo para pé de pedras
ao trabalhar com as tais. O aspirador de p6
deve ser aprovado para aspirar pé de pedras.
Usar um carril de guia para cortar pedras.

B Materiais que contém amianto nao devem ser
trabalhados.

B Apenas utilize ferramentas abrasivas, com um
nuimero de rotagcdes admissivel que seja no
minimo tdo alto como o nimero de rotagbes
em vazio do aparelho.

W Controlar as ferramentas abrasivas antes da
utilizagcdo. A ferramenta abrasiva deve estar
perfeitamente montada e deve poder girar li-
vremente. Realizar um funcionamento de en-
saio sem carga, durante no minimo 30 segun-
dos. Ferramentas abrasivas danificadas, des-
centradas ou vibrantes nao devem ser
utilizadas.

B Proteger as ferramentas abrasivas contra gol-
pes, trepidacdes e gordura.

B So6 contactar a pega a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado.

B Nao toque nas ferramentas abrasivas em rota-
céo.

B Observar o sentido de rotagdo. Sempre segu-
rar o aparelho de forma que faiscas ou p6 de
lixar voem para longe do corpo.

W Ao lixar metais voam faiscas. Observe que ne-
nhuma pessoa corra perigo. Devido ao perigo
de incéndio, ndo devem encontra-se materiais
inflamaveis nas proximidades (area de voo de
faiscas).

B Cuidado ao abrir cavidades p. ex. em paredes
portantes: Veja as indicacdes sobre a estatica.

B O aparelho reage com movimentos bruscos,
quando o disco de corte é bloqueado. Neste
caso o aparelho deve ser desligado imediata-
mente.

W Observar as dimensdes dos discos abrasivos.
O didmetro do furo deve ajustar-se sem folga
a flange de admisséo 9. Nao utilizar pecas de
reducdo ou adaptadores.

B Jamais utilize discos de corte para desbastar.
Nao pressionar lateralmente os discos de
corte.

H Observe as indicagdes do fabricante sobre a
montagem e a aplicacdo da ferramenta abra-
siva.

B Cuidado! A lixa funciona por inércia apds des-
ligar o aparelho.

B Nao fixar o aparelho com um torno de ban-
cada.

B Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

B A Bosch sé pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessorios originais pre-
vistos para tal.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é determinado para cortar, desbastar
e escovar materiais de metal e de pedra, sem uti-
lizar agua. Para cortar pedras é necessario utili-
zar um carril de guia.

45+ 1609 929 R35+03.11
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Indicacoes sobre a estatica

Aberturas em paredes portantes devem ser rea-
lizadas de acordo com a norma DIN 1053 parte 1
ou com as disposi¢cdes do respectivo pais.

E imprescindivel seguir estas directivas. Antes
de iniciar o trabalho, devera consultar o especia-
lista em estatica, o arquitecto ou os responsaveis
pela obra.

Montar os dispositivos
de proteccao

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

B Para trabalhos com discos de desbastar ou
de cortar, é necessario que a capa de pro-
teccao 6 esteja montada.

Capa de proteccéao com parafuso
de aperto

O ressalto de codificagéo 14 na capa de protec-
cdo 6 assegura, que apenas uma capa de pro-
teccao corresponda a um respectivo tipo de apa-
relho.

Se necessario, deverd soltar o parafuso de
aperto 13.

Colocar a capa de protec¢éo 6 com o ressalto de
codificagéo 14 na ranhura de codificagdo que se
encontra na gola do veio do cabecgote do apare-
Iho e girar até a posicéo necessaria (posigcao de
trabalho).

O lado fechado da capa de proteccao 6 deve
mostrar sempre para o operador.

Apertar o parafuso de aperto 13.

Capa de proteccao com fecho rapido

[ A capa de protecgéo € pré-ajustada para o
didmetro da gola do veio. Se necessario, a
forca de aperto do fecho pode ser alterada,
afrouxando ou apertando o parafuso de
ajuste 7. Observar sempre que a capa de
proteccdo 6 esteja firmemente posicio-
nada sobre a gola do veio.

Abrir a alavanca de aperto 8.

Colocar a capa de protecgédo 6 sobre a gola do
veio do cabecote do aparelho e girar para a posi-
¢cao necessaria (posicao de trabalho).

Para fixar a capa de proteccéo 6, &€ necessario
fechar a alavanca de aperto 8.

O lado fechado da capa de proteccéo 6 deve
mostrar sempre para o operador.

Punho adicional

B O punho adicional deve ser montado du-
rante todos os trabalhos com o aparelho.

Aparafusar o punho adicional 4 no cabecgote do
aparelho, de acordo com o tipo de trabalho a ser
executado.

Punho adicional com absorcao de
vibracoes

CONTROL

O punho adicional com atenuagéo de vibragéao
possibilita um trabalho com poucas vibragdes e
portanto confortavel e seguro.

Nao realizar nenhum tipo de alteracao
no punho adicional.

Nao continuar a utilizar um punho adicional que
esteja danificado.

Proteccéo para as maos

Para trabalhos com o prato de lixar de borra-
cha 20 ou com a escova em forma de tacho 23/
escova em forma de disco/disco abrasivo em
forma de leque, é necesséario montar a protec¢édo
para as maos 18 (acessorio). A protecgdo para
maos 18 é fixada com o punho adicional 4.

Montar as ferramentas
abrasivas

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Apenas utilize ferramentas abrasivas,
com um numero de rotacoes admissivel
que seja no minimo tao alto como o nu-
mero de rotac6es em vazio do aparelho.

Os discos de desbastar e de cortar tor-
nam-se bem quentes durante o traba-
lho; néo toque nos discos antes que ar-
refecam.

B Limpar o veio de rectificacéo e todas as pecas
a serem montadas. Para apertar e soltar as
ferramentas abrasivas, devera fixar o veio de
rectificacdo 5 com a tecla de travamento de
veio 2.

Apenas accionar a tecla de travamento de
veio 2 com o veio de rectificacdo parado!
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Disco de desbastar/cortar

Observar as dimensdes dos discos abrasivos. O
didmetro do furo deve ajustar-se sem folga a
flange de admissé@o 9. Nao utilizar pecas de re-
ducao ou adaptadores.

Ao utilizar um disco de diamante para cortar, ob-
serve que a seta de sentido de rotagéo do disco
de diamante para cortar, coincida com o sentido
de rotagdo do aparelho (seta de sentido de rota-
¢ao na cabeca do aparelho).

Informacdes sobre a montagem encontram-
se na pagina com figura.

Desaparafusar a porca de aperto 11 e apertar
com uma chave de dois furos (veja trecho “Porca
de aperto rapido”).

Na flange de admis-
sdao9 encontra-se
um O-Ring (peca de
plastico) em torno da
gola de centragem.

Caso o O-Ring estiver faltando ou estiver da-
nificado, sera imprescindivel substitui-lo (N° de
encomenda 1 600 210 039), antes de montar a
flange de admissé&o 9.

1y Apds montar a ferramenta abrasiva, de-
vera controlar antes de ligar, se a ferra-
menta abrasiva esta correctamente
montada e se pode girar livremente.

Disco abrasivo em leque
(prato de tecido abrasivo)

De acordo com a aplicagéo, devera retirar a capa
de proteccdo 6 e montar a protecgéo para as
maos 18. Colocar a flange especial de admis-
sao9 (acesso6rio, n° de encomenda
2 605 703 028) e o disco abrasivo em leque so-
bre o veio de rectificagdo 5. Aparafusar a porca
de aperto 11 apertar com a chave de dois furos.

Prato abrasivo de borracha 20

De acordo com a aplicacao, devera retirar a capa
de proteccao 6 e montar a protecgdo para as
mé&os 18.

Antes de montar o prato abrasivo de borra-
cha 20, devera primeiramente colocar os 2 dis-
cos distanciadores 19 sobre o veio de rectifica-
cao.

Informacées sobre a montagem encontram-
se na pagina com figura.

Aparafusar a porca redonda 22 e apertar a chave
de dois furos.

Escova tipo tacho 23/escova em disco

De acordo com a aplicagéo, devera retirar a capa
de protecgdo 6 e montar a protecgéo para as
méos 18.

Deve ser possivel aparafusar a ferramenta abra-
siva no veio de rectificacéo 5, de modo que es-
teja firme na flange do veio de rectificagéo na ex-
tremidade da rosca do veio de rectificagcdo. Aper-
tar com a chave de forqueta.

Més tipo tacho

Ao trabalhar com uma més tipo tacho,
devera utilizar capas de proteccao 15
especiais.
A mos tipo tacho 16 s6 deveria sobressair da
capa de proteccéo 15, o tanto quanto for impres-
cindivelmente necessario para o respectivo caso
de trabalho.

Reajustar a capa de protec¢do 15 para esta me-
dida.

Informacdes sobre a montagem encontram-
se na pagina com figura.

Desaparafusar a porca de aperto 11 e apertar
com a chave de dois furos acotovelada 17.
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Porca de aperto rapido SDS-c/i=

Em vez da porca de aperto 11, também pode ser
utilizada uma porca de aperto rapido 12 (acesso-
rio). Desta forma também sera possivel montar
ferramentas abrasivas sem a necessidade de uti-
lizar ferramentas.

A porca de aperto rapido 12 s6 deve ser utili-
zada para discos de desbastar e de cortar.

Apenas utilizar porcas de aperto rapido 12 em
perfeito estado em que nao apresentam ava-
rias.

Ao aparafusar, devera observar que o lado com
a descricao ndo mostre no sentido do disco abra-
sivo; a seta deve indicar no sentido da marca de
indice 29.

Fixar o veio de rectifi-
cacao com a tecla de
travamento de
veio 2. Apertar a
porca de aperto ra-
pido girando firme-
mente o disco abra-
sivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Uma porca de aperto
rapido que nao apre-
senta danos e que
esta fixa de forma
correcta, pode ser
solta girando manu-
almente o anel serri-
Ihado no sentido dos
ponteiros do relégio.

Jamais soltar com
um alicate, uma
porca de aperto ra-
pido que estiver
emperrada, mas
sim utilizar uma chave de dois furos. Aplicar a
chave de dois furos, como indicado na figura.

—

Ferramentas abrasivas
admissiveis

Podem ser utilizadas todas as ferramentas abra-
sivas mencionadas nesta instrucéo de servico.

O numero de rotagdes admissivel [min] ou a
velocidade circunferencial [m/s] das ferramentas
abrasivas utilizadas deve corresponder no mi-
nimo as indicag¢des na tabela.

Por este motivo devera sempre observar 0 nu-
mero de rotacdes/velocidade circunferencial
indicados na etiqueta da respectiva ferramenta
abrasiva.

max.

|| O | 2
D | b | d |[min']] [m/s]
180 | 8 |22,2|8500 | 80
230 | 8 [22,2|6500| 80
180 — | - |8500| 80
230| - | - |6500| 80
100 | 30 [M 14| 8500 | 45

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede: A tensédo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagéo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Para colocar em funcionamento o aparelho,
devera empurrar o interruptor de ligar/desligar 3
para frente e em seguida pressiona-lo.

Para fixar devera continuar a deslocar o interrup-
tor de ligar/desligar 3 presssionado para frente.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 3 ou premir e soltar de
novo.

Modelo de interruptor sem travamento
(especifico para o pais):

Para colocar em funcionamento o aparelho,
devera empurrar o interruptor de ligar/desligar 3
para frente e em seguida pressiona-lo.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 3.
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> Marcha de ensaio!

Controlar as ferramentas abrasivas antes
da utilizagdo. A ferramenta abrasiva deve
estar perfeitamente montada e deve ser gi-
rada livremente. Realizar um funciona-
mento de ensaio sem carga, durante no
minimo 30 segundos. Ferramentas abrasi-
vas danificadas, descentradas ou vibran-
tes ndo devem ser utilizadas.

oA ) Limitacado de corrente residual
,_—b‘ (Tipo J)
Devido ao arranque suave do aparelho, é
suficiente um fusivel de 16 A.

Um aparelho sem limitagéo de corrente re-
sidual necessita uma proteccao superior
(colocar no min. um fusivel de 16 A).

Instrucoes para o trabalho

B Fixar a peca a ser trabalhada, caso esta
nao estiver firme devido ao seu peso pré-
prio.

B O aparelho nao deve ser demasiadamente
carregado, de modo que possa parar.

H Os discos de desbastar e de cortar tornam-
se bem quentes durante o trabalho; nao to-
que nos discos antes que arrefecam.

Desbastar

Com os angulos de ataque de 30°
® a 40°, alcanca-se os melhores re-
sultados ao desbastar. Movimentar
o aparelho para la e para ca com
Z pressédo moderada. Desta forma o
aparelho nao se torna demasiada-
mente quente, ndo muda de cor e
nao ha sulcos na superficie do ma-
terial.

Jamais utilize disco de cortar para des-
bastar.

Disco abrasivo em leque
(prato de tecido abrasivo)

Com o disco abrasivo em leque (acessorio), tam-
bém é possivel trabalhar superficies onduladas e
perfis (lixar contornos).

Discos abrasivos em leque possuem uma durabi-
lidade bem maior do que lixas, um nivel de ruido
e temperaturas de lixamento mais baixas.

—

Cortar
o Ao cortar, nao devera premir, em-
‘!, perrar nem oscilar. Trabalhar com
um avanco moderado e adaptado
ao material a ser trabalhado.
L N . .
N/ N30 travar discos abrasivos de

corte, premindo-os lateralmente.

Importante, é o sen-
tido no qual é cor-
tado.

O aparelho deve
sempre trabalhar na
rotacdo antagonista;
portanto nado movi-
mente o aparelho na
outra direcgao! Caso
contrario ha perigo,
de que o aparelho
seja premido incon-
troladamente para
fora do corte.

Suporte de corte

Com o suporte de corte 28 (acessorio) é possivel
cortar pecas a serem trabalhadas no &ngulo de 0
a 45°, de modo que tenham o mesmo tamanho.

Seguir estritamente as indicacbes de seguranca
e de trabalho contidas na respectiva instrugao de
servigo. Apenas utilizar colunas de corte originais
Bosch.
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Cortar pedras

B O aparelho s6 deve ser utilizado para cor-
tes a seco/polimento a seco.

- De preferéncia utili-

de diamante. Para na
emperrar, devera uti-
lizar o carril de
guia 25 com a capa
de proteccdo para
aspiracéao.

Apenas operar o aparelho com a aspiragdo de
p6. Além disto devera usar uma mascara de pro-
teccao contra po.

zar um disco de corte

O aspirador de po
deve ser homolo-
gado para a aspira-
¢do de pods de pe-
dras.

A Bosch oferece aspi-
radores apropriados.

Ligar o aparelho e
apoiar com o lado da
frente do carril de
guia sobre a peca a
ser trabalhada.

Conduzir o aparelho com avango moderado e
adaptado ao material a ser trabalhado (figura).

Ao cortar materiais extremamente duros, p. ex.
betao com alto teor de silex, pode ser que o disco
de diamante para cortar se sobreaqueca e seja
danificado. Se este for o caso, podera notar uma
coroa de faiscas em volta do disco de diamante
para cortar.

Neste caso devera interromper imediatamente o
processo de corte e permitir que o disco de dia-
mente para cortar arrefeca funcionando durante
curto tempo com maximo numero de rotagdes e
sem carga.

Uma sensivel redugéo da poténcia de trabalho e
uma coroa de faiscas sao sinais de que o disco
de diamante para cortar esta cego. Este pode ser
afiado através de curtos cortes em material abra-
sivo (p. ex. arenito calcario).

—

Girar a cabeca do aparelho

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

A cabeca do apare-
Iho pode ser girada
na carcaga do apa-
relho em passos de
90°. Desta forma é
possivel colocar o
interruptor de ligar/
desligar numa posi-
¢cdo mais propicia
para cetas situagbes
especiais de traba-
Iho, p. ex. para tra-
balhos de corte com carril de guia 25/suporte de
corte 28 (acessorio) ou para canhotos.

Desaparafusar completamente os parafusos.

Girar a cabeca do aparelho cuidadosamente
para a nova posicdo e sem retirar da carcaca.

Os parafusos devem ser introduzidos e aperta-
dos novamente.

Girar o punho do aparelho
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

O punho 27 pode ser girado em relagéo da caixa
do motor, respectivamente num angulo de 90°
para a esquerda e para a direita. Desta foram o
interruptor de ligar/desligar pode ser colocado
numa posi¢ao de manuseio propicia para certos
tipos de trabalho, p. ex. para trabalhos de corte
com carril de guia/coluna de corte (acessorio) e
para canhotos.

Puxar fortemente o destravamento do punho 26
no sentido da seta (@) e ao mesmo tempo girar
0 punho 27 na posicao desejada (@) até engatar.
A figura indica o punho 27 girado por 90°.
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> Tanto o destravamento do punho 26
quanto o interruptor de ligar/desligar 3
possuem um travamento de seguranca.

O aparelho nédo pode ser ligado, enquanto
0 punho 27 nao estiver engatado numa
das trés posicdes possiveis.

O punho 27 nado pode ser engatado, en-
quanto o interruptor de ligar/desligar 3 es-
tiver travado.

Manutencao e conservacao

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

> Sempre manter o aparelho e as aberturas
de ventilagéo limpas, para trabalhar bem e
de forma segura.

No caso de extremas condicbes de aplica-
¢ao, pode depositar-se pé conductivo no
interior do aparelho. O isolamento de pro-
teccao do aparelho pode ser prejudicado.
Nestes casos é recomendavel a utilizagdo
de um equipamento estacionario de aspi-
racdo, soprar repetidamente as aberturas
de ventilacdo e intercalar um interruptor de
proteccdo contra corrente de falha (Fl).

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacédo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informagdes e encomendas de aces-
sérios, indique por favor sem falta o numero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacéo de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessoé-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica.
Estas instru¢gdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as

pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcacao.

—

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de pressdo acustica 90 dB (A).
Nivel de poténcia acustica 103 dB (A).

Utilize protectores auriculares!

A aceleracdo avaliada é tipicamente de 5,5 m/s2.

Utilizando o punho adicional com amortecimento
de vibragoes, a vibragdo da mao e do brago no
punho adicional é normalmente inferior a
2,5 m/s2.

Servico pés-venda e assisténcia
ao cliente

O servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas a respeito de servicos de reparacéo e de ma-
nutencao do seu produto, assim como das pecas
sobressalentes. Desenhos explodidos e informa-
¢des sobre pecas sobressalentes encontram-se
em:

www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclare-
cem com prazer todas as suas duvidas a respeito
da compra, aplicacdo e ajuste dos produtos e
acessorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

Tel.: +351 (021) 8 50 00 00
Fax: +351 (021) 8 51 10 96

Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: +55 (0800) 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br
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C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este produto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
forme as disposi¢coes das directivas 89/336/CEE,

98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4/%/// 1.V %ﬁ%ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici
Smerigliatrice angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza nominale
assorbita*

Potenza resa

Numero di giri a vuoto
Mole abrasive @, mass.
Attacco alberino filettato
Peso senza cavo

di rete, ca.

Classe protezione

W]
(W]
[g/min]
[mm]

(kal

Smerigliatrice angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza nominale
assorbita*

Potenza resa

Numero di giri a vuoto
Mole abrasive @, mass.
Attacco alberino filettato
Peso senza cavo

di rete, ca.

Classe protezione

(W]
(W]
[g/min]
[mm]

(kal

Smerigliatrice angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza nominale
assorbita*

Potenza resa

Numero di giri a vuoto
Mole abrasive &, mass.
Attacco alberino filettato
Peso senza cavo

di rete, ca.

Classe protezione

(W]
(W]
[g/min]
[mm]

[kl

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 851 9..

2100
1350
8 500
180

M 14

43
O]/

GWS 24-180 H
Professional
0601 853 4..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2 600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O] /1

%}% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 1 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 852 9..

2100
1350
6 500
230

M 14

43
O]/

GWS 24-230 B
Professional
0601 854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601 854 9..

2400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /1

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
180

M 14

5,1
EIA

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /1

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /1

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2 600
1800
6 500
230

M 14

5,1
(O] /11

GWS 26-230 H
Professional

0 601 856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2600
1800
6 500
230

M 14

5,1
O] /1

* Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli speciali
a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate possono essere divergenti.

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice d’ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole

macchine possono variare.

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti di alimentazioni che non siano
in condizioni ottimali pud capitare che altre macchine possono subire dei disturbi. In caso di impedenze di rete minori di
0,25 Ohm non ci si aspetta nessun disturbo.
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Elementi della macchina & Per la Vostra sicurezza
La numerazione degli elementi del dispositivo si E possibile lavorare con la mac-
riferisce alla rappresentazione dello stesso che si ° china senza incorrere in pericoli
trova sulla pagina con la rappresentazione gra- 1 || soltanto dopo aver letto comple-
fica. tamente le istruzioni per I'uso e
Si prega di aprire la pagina ribaltina su cui si trova I'opuscolo avvertenze per la si-
raffigurata schematicamente la macchina e la- __ curezza e seguendo rigorosa-
sciarla aperta mentre si legge il manuale delle ~ Mente le istruzioni in essi contenute. Inoltre
Istruzioni per Puso. vanno rispettate anche le generali istruzioni

di sicurezza riportate nell’opuscolo allegato.

1 Filettatura impugnatura supplementare (3x)  Fatevi istruire praticamente prima di passare

2 Tasto di bloccaggio dell’alberino all’operazione pratica.
3 Interruttore di avvio/arresto W Portare occhiali e cuffie di protezione.
4 Impugnatura supplementare B Per motivi di sicurezza, _saré bene indossare
5 Mandrino portamola a}nche deII’uIterlpre eqqlpagglamento protet-
tivo come guanti protettivi, calzatura robusta,
6 Calotta di protezione casco e grembiule.
7 Vite di taratura B Le polveri che si producono durante le opera-
8 Levetta di fissaggio zioni di lavoro possono essere dannose alla
. ) salute, infiammabili oppure esplosive. E ne-
9 Flangia di alloggiamento con anello O cessario prendere adeguate misure di prote-
10 Mola abrasiva da sgrosso e taglio” zione.
11 Dado di serraggio Per esempio: Alcune polveri sono considerate

. . . o cancerogene. Utilizzare sempre un’adatta
12 Dado di serraggio rapido sps-cli= aspirazione polvere/aspirazione trucioli e por-
13 Vite di bloccaggio tare la maschera di protezione contro la pol-

14 Nasello codificatore vere. .
15 Calotta di protezione della mola a tazza* - L_a polvere da metallo leggero puo prenc}ere
R fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione
16 Mola a tazza di lavoro sempre pulita perché diversi materiali
17 Chiave a due fori per dado di serraggio* mischiati insieme possono rivelarsi particolar-
18 Protezione per le mani* mente pericolosi. , .
19 Rondelle distanziali* B Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell’alimenta-

20 Platorello in gomma* zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre
21 Foglio abrasivo* immediatamente la spina dalla presa. Mai uti-
22 Dado cilindrico* lizzare la macchina con un cavo danneggiato.

S . B Collegare le macchine che vengono utilizzate
23 Spazzola a tazza allesterno attraverso un interruttore di sicu-
24 Mola da taglio diamantata™ rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
25 Slitta di guida con coperchio aspirazione* rente di disinnesto di massimo 30 mA. La mac-
china non pud essere utilizzata né in caso di

26 Sbloccaggio dellimpugnatura pioggia né in caso di ambiente bagnato.

27 Impugnatura M Durante le operazioni di lavoro & necessario
28 Montante per troncatura™ tenere la macchina sempre con entrambe le
* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per mani ed adottare una posizione di lavoro si-
'uso non sono sempre compresi nella fornitura! cura.

B Assicurare il pezzo in lavorazione. Un
pezzo in lavorazione puo essere bloccato con
sicurezza in posizione solo utilizzando un ap-
posito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice
mano.

B Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.
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W Prima di poggiare la macchina, & necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente.

B In caso di mancanza di corrente oppure estra-
endo la spina della corrente di rete, sbloccare
immediatamente linterruttore di avvio/arresto
e metterlo nella posizione di arresto. In questo
modo si impedisce un riavviamento involonta-
rio della macchina.

B La macchina pud essere utilizzata esclusiva-
mente per la smerigliatura a secco.

B Durante tutte le operazioni di lavoro con la
macchina & indispensabile che sia montata
limpugnatura supplementare.

B Quando vi é il pericolo che l'utensile ad in-

nesto possa incontrare una linea nascosta
oppure anche il proprio cavo di rete, affer-
rare l'elettroutensile tenendolo esclusiva-
mente con le mani sulle impugnature iso-
late.
Un contatto con una linea portatrice di ten-
sione pud mettere sotto tensione le parti in me-
tallo della macchina e provocare quindi una
scossa elettrica.

B Al fine di rilevare linee di alimentazione na-

scoste, utilizzare adatte apparecchiature di
ricerca oppure rivolgersi alla locale societa
erogatrice.
Un contatto con linee elettriche pud provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si pud creare |l
pericolo di esplosioni. Penetrando una tuba-
zione dell’acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi & il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

H In caso di lavori con disco da sgrosso oppure
con mole abrasive da taglio diritto € indispen-
sabile che sia montata la calotta di prote-
zione 6. Per lavori da eseguire con il platorello
in gomma 20 oppure con la spazzola a
tazza 23/spazzola piatta/disco lamellare deve
essere montata una protezione mano 18 (ac-
cessorio opzionale).

M In caso di lavorazione di materiale pietroso uti-
lizzare I'aspirazione polvere. L’aspirapolvere
deve essere adatto all’aspirazione di polvere
minerale e disporre di rispettiva omologazione.
Per eseguire tagli su pietra & obbligatorio utiliz-
zare una slitta di guida.

B Non & permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

B Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi con
un numero di giri ammesso che corrisponda
almeno al numero massimo di giri a vuoto
della macchina.

W Controllare gli utensili abrasivi prima di utiliz-
zarli. L'utensile abrasivo deve essere montato
perfettamente e deve poter girare liberamente.
Eseguire una corsa di prova per almeno 30 se-
condi senza mettere la macchina sotto carico.
Non e permesso continuare ad utilizzare uten-
sili abrasivi danneggiati, che non girano piu
concentricamente o che vibrano.

B Proteggere l'utensile abrasivo da urti, colpi e
grasso.

B La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando € in funzionamento.

M Non avvicinare mai le mani ad utensili ad inne-
sto ancora in rotazione.

B Attenzione al senso di rotazione. Mantenere la
macchina sempre in modo che la scia di scin-
tille oppure la polvere di abrasione sia diretta
in direzione opposta a quella del corpo.

B Levigando metalli si provoca una scia di scin-
tille. Attenzione a non mettere in pericolo I'in-
columita di persone. Per via del pericolo di in-
cendio, evitare di lavorare nelle vicinanze (po-
tenziale raggio delle scintille) di materiali
infiammabili.

B Attenzione in caso di fessure p. es. in pareti
portanti: vedere le indicazioni relative alla sta-
tica.

B In caso di blocco della mola abrasiva da taglio
diritto si provoca una forza da contraccolpo
della macchina. In un caso del genere si deve
disinserire immediatamente la macchina.

B Rispettare le dimensioni delle mole abrasive. Il
diametro del foro deve avere la misura giusta
ed adattarsi perfettamente alla flangia di allog-
giamento 9. Mai utilizzare riduzioni oppure
adattatori.

B Mai utilizzare mole abrasive da taglio diritto
per lavori di sgrossatura. Non sottoporre le
mole abrasive da taglio diritto a pressione late-
rale.

B Rispettare le indicazioni della casa costruttrice
relative al montaggio ed all’applicazione
dell’utensile abrasivo.

B Attenzione! Disinserendo la macchina, I'uten-
sile abrasivo continua a girare ancora.

B Non bloccare la macchina nella morsa a vite.

B Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

W La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-

lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.
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Uso conforme alle norme

La macchina & idonea per troncare, sgrossare e
spazzolare a secco materiali metallici e materiali
pietrosi. Per eseguire tagli su pietra & obbligatorio
utilizzare una slitta di guida.

Indicazioni relative alla statica

Fessure in pareti portanti sono soggette alla
norma DIN 1053 parte 1 oppure alle specifiche
norme vigenti nel rispettivo Paese.

Rispettare assolutamente tali direttive. Prima di
iniziare i lavori, consultare I'ingegnere calcolatore
o l'architetto responsabile oppure chi di compe-
tenza.

Montaggio del
dispositivo di protezione

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

B In caso di lavori con disco da sgrosso op-
pure con mole abrasive da taglio diritto &
indispensabile che sia montata la calotta di
protezione 6.

Calotta di protezione con vite di
bloccaggio

Il nasello codificatore 14 alla calotta di prote-
zione 6 garantisce che possa essere montata
soltanto una calotta di protezione che sia adatta
al tipo di macchina.

Eventualmente, allentare la vite di bloccaggio 13.
Applicare la calotta di protezione 6 al collare al-
berino della testa dell’elettroutensile con il na-
sello codificatore 14 nella scanalatura di codifica-
zione e ruotarla nella posizione necessaria (posi-
zione di lavoro).

Il lato chiuso della calotta di protezione 6
deve essere rivolto sempre verso I’operatore.

Stringere bene la vite di bloccaggio 13.

—

Calotta di protezione con chiusura

rapida

[ La calotta di protezione & predisposta gia
per il diametro del collare alberino. Se ne-
cessario, la potenza di serraggio della chiu-
sura pud essere modificata allentando op-
pure stringendo la vite di aggiustaggio 7.
Cosi facendo, assicurarsi sempre con at-
tenzione che la cuffia di protezione 6 sia
ben applicata sul collare alberino.

Aprire la levetta di fissaggio 8.
Applicare la calotta di protezione 6 sul collare al-

berino della testa dell’elettroutensile e ruotarla
sulla posizione necessaria (posizione operativa).

Per bloccare la calotta di protezione 6 chiudere la
levetta di fissaggio 8.

Il lato chiuso della calotta di protezione 6
deve essere rivolto sempre verso I’operatore.

Impugnatura supplementare

H Durante tutte le operazioni di lavoro con la
macchina é indispensabile che sia montata
I'impugnatura supplementare.

A seconda del tipo di operazione di lavoro, avvi-

tare limpugnatura supplementare 4 alla testa
dell’elettroutensile.

Impugnatura supplementare
antivibrazioni

VIBRATION
CONTROL

L’impugnatura supplementare antivibrazioni per-
mette di lavorare a vibrazione ridotta e quindi di
lavorare in modo pil piacevole e sicuro.

Non eseguire nessun tipo di modifica
all’impugnatura supplementare.

Non continuare ad utilizzare un’impugnatura sup-
plementare difettosa.

Protezione per le mani

Per lavori da eseguire con il platorello in
gomma 20 oppure con la spazzola a tazza 23/
spazzola piatta/disco lamellare deve essere
montata una protezione mano 18 (accessorio op-
zionale). La protezione per le mani 18 viene fis-
sata insieme all'impugnatura supplementare 4.
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Montare gli utensili abrasivi

H Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

& Utilizzare esclusivamente utensili abra-
sivi con un numero di giri ammesso che

corrisponda almeno al numero mas-

simo di giri a vuoto della macchina.

Mole abrasive da sgrosso e taglio si sur-
riscaldano durante I'impiego; non toc-
carle con le mani fino a quando non si
siano raffreddate completamente.

W Pulire il mandrino portamola e tutte le compo-
nenti di montaggio. Per fissare in posizione e
per sbloccare gli utensili abrasivi, bloccare |l
mandrino portamola 5 tramite il tasto di bloc-
caggio del mandrino 2.

Attivare il tasto di bloccaggio del mandrino 2
solo quando I'albero & fermo!

Mola abrasiva da sgrosso e taglio

Rispettare le dimensioni delle mole abrasive. I
diametro del foro deve avere la misura giusta ed
adattarsi perfettamente alla flangia di alloggia-
mento 9. Mai utilizzare riduzioni oppure adatta-
tori.

Utilizzando una mola abrasiva diamantata da ta-
glio diritto, fare attenzione a far corrispondere la
freccia del senso di rotazione applicata sulla
mola abrasiva di diamante con il senso di rota-
zione della macchina (freccia del senso di rota-
zione sulla testa della macchina).

Montaggio cfr. figura.

Avvitare il dado di serraggio 11 e stringere bene
con la chiave a due fori (cfr. paragrafo «Dado di
serraggio rapido»).

Intorno al collare di

d) centraggio nella flan-

gia di alloggia-

S mento 9 si trova in-

= @D = serito un anello O

RS g (particolare in mate-
riale sintetico).

©
RN

In caso che I’anello dovesse mancare oppure
dovesse essere danneggiato, &€ assolutamente
necessario sostituirlo (Codice di ordinazione
1600 210 039) prima che la flangia di alloggia-
mento 9 possa essere montata.

> Dopo aver eseguito il montaggio
dell’utensile abrasivo e prima di inserire
la macchina, controllare se l'utensile
abrasivo sia stato montato corretta-
mente e se possa ruotare senza impedi-
menti.

Disco lamellare (utensile lamellare)

A seconda dell’applicazione in corso, togliere la
calotta di protezione 6 e montare la protezione
per arti 18. Applicare sul mandrino portamola 5 la
speciale flangia 9 (accessorio opzionale, codice
di ordinazione 2 605 703 028) ed il disco lamel-
lare. Avvitare il dado di serraggio 11 e stringere
bene con la chiave a due fori.

Platorello in gomma 20

A seconda dell’applicazione in corso, togliere la
calotta di protezione 6 e montare la protezione
per arti 18.

Prima di montare il platorello in gomma 20, appli-
care le 2 rondelle distanziali 19 sul mandrino por-
tamola.

Montaggio cfr. figura.

Awvitare il dado cilindrico 22 e stringere bene con
la chiave a due fori.

Spazzola a tazza 23/spazzola piatta
(a fili intrecciati)

A seconda dell’applicazione in corso, togliere la
calotta di protezione 6 e montare la protezione
per arti 18.

L’utensile abrasivo deve poter essere avvitato al
mandrino portamola 5 in modo che sia perfetta-
mente adiacente alla flangia del mandrino
all’estremita della filettatura dell’alberino porta-
mola. Serrare a fondo tramite la chiave a due fori.

Mola a tazza

Lavorando con mole a tazza, utilizzare
speciali calotte di protezione 15.

La mola a tazza 16 dovrebbe sporgere dalla ca-
lotta di protezione 15 sempre nella misura in cui
risultera necessario per lo specifico caso di lavo-
razione.

Regolare di nuovo la calotta di protezione 15 su
questa misura.

Montaggio cfr. figura.

Avvitare il dado di serraggio 11 e fissarlo serven-
dosi di una adeguata chiave cilindrica a gomito a
due fori 17.
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Dado a serraggio
rapido SDS-clic

In sostituzione del dado di serraggio 11 puo es-
sere utilizzato il dado a serraggio rapido
SDS-clic 12 (accessorio opzionale). Gli utensili
abrasivi possono essere montati senza la neces-
sita di attrezzi.

Il dado a serraggio rapido SDS-clic 12 puo es-
sere utilizzato esclusivamente per mola abra-
siva da sgrosso e taglio.

Utilizzare esclusivamente dadi a serraggio ra-
pido SDS-clic 12 che siano in perfetto stato.

Awvitando, fare attenzione che la parte con le
scritte non indichi in direzione del disco abrasivo:
la freccia deve indicare in direzione della marca-
tura di posizionamento 29.

Bloccare il mandrino
portamola tramite il
tasto di bloccaggio
del mandrino 2. Ser-
rare a fondo il dado di

serraggio rapido
SDS-clic  ruotando
con forza il disco
abrasivo in senso
orario.

Un dado di serraggio
rapido SDS-clic in-
tatto e correttamente
applicato puo essere
ruotato manualmente
girando I'anello zigri-
nato in senso antio-
rario.

Mai cercare di
sbloccare un dado
di serraggio rapido
SDS-clic con una
tenaglia ma utiliz-
zare una chiave a
due fori. Applicare la
chiave a due fori
come indicato nella
figura.

—

Utensile abrasivi ammessi

Potranno essere impiegati tutti gli utensili abrasivi
riportati nelle presenti istruzioni per I'uso.

La velocita ammessa [g/min] oppure la velocita
perimetrale [m/s] degli utensili abrasivi utilizzati
deve corrispondere al minimo ai valori riportati
nella tabella.

Per questo motivo e indispensabile attenersi
sempre al valore relativo al numero di giri
ammessi/velocita perimetrale ammessa ripor-
tato sull’etichetta dell’'utensile abrasivo.

mass.

o || | €2
D b d |[g/min]| [m/s]
180| 8 |222|8500| 80
230| 8 [222|6500| 80
180 - | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
100 | 30 |[M 14| 8500 | 45

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete: La tensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Le macchine con I'indi-
cazione di 230 V possono essere collegate an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per avviare la macchina, spingere in avanti I'in-
terruttore avvio/arresto 3 e premerlo una volta
terminata I'operazione.

Per fissare in posizione, continuare a spingere
in avanti l'interruttore avvio/arresto 3 tenendolo
premuto.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interruttore
avvio/arresto 3, risp. premerlo e poi rilasciarlo.
Sistemi di inserimento/disinserimento senza
bloccaggio (a seconda dei Paesi):

Per avviare la macchina, spingere in avanti I'in-
terruttore avvio/arresto 3 e premerlo una volta
terminata 'operazione.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interruttore
avvio/arresto 3.
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= Proval!

Controllare gli utensili abrasivi prima di uti-
lizzarli. L'utensile abrasivo deve essere
montato perfettamente e deve poter girare
liberamente. Eseguire una corsa di prova
per almeno 30 secondi senza mettere la
macchina sotto carico. Non & permesso
continuare ad utilizzare utensili abrasivi
danneggiati, che non girano piu concentri-
camente o che vibrano.

ea ) Limitatore di spunto alla

(7~ partenza (Tipo J)

Grazie alla partenza a regolazione elet-
tronica dell’elettroutensile, nel circuito

elettrico & sufficiente una valvola di sicu-
rezza da 16 A.

Macchine non provviste di limitatore della
corrente di avviamento hanno bisogno di
una sicurezza piu potente (applicare al-
meno una sicurezza da 16 A ad azione ri-
tardata).

Istruzioni per il lavoro

B Fissare bene il pezzo in lavorazione almeno
che non sia abbastanza pesante da restare
fermo per il proprio peso.

H Non sottoporre la macchina a carico tanto
elevato da farla fermare.

B Mole abrasive da sgrosso e taglio si surri-
scaldano durante I'impiego; non toccarle
con le mani fino a quando non si siano raf-
freddate completamente.

Lavori di sgrossatura

Eseguendo lavori di sgrossatura, i

® migliori risultati si raggiungono con

un’angolatura di appostamento di

30° fino a 40°. In questo modo il

7 pezzo in lavorazione non si surri-

scalda, non si scolora e non si ha la
formazione di scanalature.

Mai utilizzare mole abrasive da taglio di-
ritto per lavori di sgrossatura.

Disco lamellare (utensile lamellare)

Utilizzando dischi lamellari (accessorio opzio-
nale) € possibile lavorare anche superfici con-
vesse e profili (levigatura di forme).

I dischi lamellari hanno una durata molto piu alta
rispetto a quella dei fogli abrasivi, un piu basso li-
vello di rumorosita e minori temperature di abra-
sione.

—

Troncare
o Durante I'operazione di troncatura,
‘!, non premere, non dare angolature
e non oscillare. Operare avan-
7N zarjdo moderat.ame.nte adattandosi
al tipo di materiale in lavorazione.

Non cercare di frenare dischi abra-
sivi in fase di arresto esercitando
pressione lateralmente.

Importante € la dire-
zione in cui si esegue
'operazione di tron-
catura.

La macchina deve
operare sempre in
senso opposto a
quello della rotazione.
Per questo motivo,
mai dirigerla nella di-
rezione inversa! In un
tal caso si viene infatti
a creare il pericolo
che la macchina
possa sbalzare fuori
dal taglio in modo in-
controllato.

Montante di troncatura

Tramite il montante di troncatura 28 (accessorio
opzionale) € possibile tagliare pezzi in lavora-
zione alla stessa lunghezza e con un’angolatura
da 0° fino a 45°.

E assolutamente indispensabile rispettare le indi-
cazioni operative e di sicurezza riportate nel li-
bretto d’istruzioni per I'uso relativo al montante di
troncatura. Utilizzare esclusivamente montanti di
troncatura originali Bosch.
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Troncatura di materiale pietroso

M La macchina puo essere utilizzata esclusi-
vamente per la smerigliatura a secco.

- Si consiglia di utiliz-

diamantata. Per evi-
tare angolature invo-
lontarie, utilizzare la
slitta di guida 25
con uno speciale co-
perchio aspirazione.

Utilizzare la macchina esclusivamente in combi-
nazione con un sistema di aspirazione polvere.
Portare inoltre anche la maschera di protezione
contro la polvere.

zare la mola da taglio

L’aspirapolvere deve
essere adatto all'aspi-
razione di polvere mi-
nerale e disporre di ri-
spettiva omologa-
zione.

Il programma Bosch
comprende aspiratori
adatti.

Avviare la macchina
ed applicarla con la
parte anteriore della
slitta di guida sul
pezzo in lavorazione.

Operare con la macchina avanzando moderata-
mente ed adattandosi al tipo di materiale in lavo-
razione (figura).

Troncando materiali particolarmente duri, p. es.
calcestruzzo ad alto contenuto di ciottoli, la mola
da taglio diamantata pu0 surriscaldarsi e puo es-
sere danneggiata. Un chiaro indicatore & una co-
rona di scintille che si crea intorno alla mola da ta-
glio diamantata.

In questo caso, interrompere la procedura di ta-
glio e lasciar raffreddare la mola da taglio dia-
mantata facendola girare a vuoto per breve
tempo senza sottoporla a carico.

Una sensibile diminuzione dell’avanzamento di
lavoro e la formazione di corona di scintille sono
un chiaro indizio per una mola da taglio diaman-
tata non piu sufficientemente affilata. Essa puo
essere riaffilata eseguendo dei brevi tagli su ma-
teriale abrasivo (p. es. su arenaria calcare).

—

Girare la testa
dell’elettroutensile

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

La testa della mac-
china pud essere gi-
rata a passi di 90°

gradi rispetto  al
corpo della mac-
china. In questo
modo, linterruttore

di avvio/arresto pud
essere regolato su
una posizione di ma-
neggevolezza parti-
colarmente favore-
vole per determinati lavori; p. es. per lavori di
troncatura con slitta di guida 25/montante di tron-
catura 28 (accessorio opzionale) oppure per ope-
ratori mancini.

Svitare completamente le quattro viti.

Ruotare la testa della macchina con attenzione e
regolarla sulla nuova posizione senza toglierla
dalla carcassa.

Avvitare nuovamente le viti e stringere forte.

Girare 'impugnatura della mac-
china (GWS 24/26-180/230 (J)B)

Rispetto alla carcassa del motore, I'impugna-
tura 27 puo essere girata di 90° rispettivamente
verso sinistra e verso destra. In questo modo &
possibile posizionare l'interruttore di avvio/arre-
sto adattandolo a seconda delle esigenze di ma-
neggevolezza come, per esempio, per lavori di
troncatura con slitta di guida (accessorio opzio-
nale) e per mancini.

Tirare forte lo sbloccaggio dell'impugnatura 26 in
direzione della freccia (@) e ruotare contempora-
neamente I'impugnatura 27 nella posizione che
si desidera (@) fino allo scatto in posizione. La fi-
gura indica I'impugnatura 27 girata di 90°.
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> Lo sbloccaggio dellimpugnatura 26 e I'in-
terruttore avvio/arresto 3 hanno un bloc-
caggio di sicurezza.
La macchina non pud essere messa in
azione fintanto che I'impugnatura 27 non
sara innestata in una delle tre posizioni
possibili.
L’impugnatura 27 non pud essere sbloc-
cata quando l'interruttore avvio/arresto 3 &
bloccato.

Manutenzione e pulizia

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

> Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre pulite la
macchina e le fessure di ventilazione.

In condizioni estreme d’impiego, p. es. du-
rante la lavorazione di metalli, nell’interno
della macchina si pud accumulare polvere
conduttrice. L’isolazione di protezione della
macchina potrebbe risentirne. In questi
casi & consigliabile utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario, soffiare spesso
aria compressa sulle feritoie di ventilazione
ed installare a monte un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

—

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di: Livello di rumorosita
90 dB (A). Potenza della rumorosita 103 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il va-
lore di 5,5 m/s.

Utilizzando 'impugnatura supplementare antivi-
brazioni, la vibrazione mano-braccio all’impugna-
tura supplementare & tipicamente minore di
2,5 m/s?.

Servizio di assistenza ed
assistenza clienti

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre do-
mande relative alla riparazione ed alla manuten-
zione del Vostro prodotto nonché concernenti le
parti di ricambio. Disegni in vista esplosa ed infor-
mazioni relative alle parti di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team assistenza clienti Bosch & a Vostra dispo-
sizione per rispondere alle domande relative
all'acquisto, impiego e regolazione di apparecchi
ed accessori.

Italia

Officina Riparazioni Elettroutensili c/o GEODIS
Viale Lombardia 18
20010 Arluno

Tel.: +39 (02) 36 96 26 63

Fax: +39 (02) 36 96 26 62

indirizzo e-mail:
officina.elettroutensili@it.bosch.com
Svizzera

Tel.: +41 (044) 8 47 1513

Fax: +41 (044) 8 47 15 53
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C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto &€ conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,

CE 98/37.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4/%/// 1.V %ﬁ%ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Haakse slijpmachine

Bestelnummer
Met aanloop-

stroombegrenzing

Bestelnummer
Opgenomen
vermogen*

W]

Afgegeven vermogen [W]

Onbelast toerental
Slijpschijf-&, max.
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht zonder
netsnoer, ca.
Veiligheidsklasse

Haakse slijpmachine

Bestelnummer
Met aanloop-

stroombegrenzing

Bestelnummer
Opgenomen
vermogen*

[min™]
[mm]

(ka]

W]

Afgegeven vermogen [W]

Onbelast toerental
Slijpschijf-&, max.
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht zonder
netsnoer, ca.
Veiligheidsklasse

Haakse slijpmachine

Bestelnummer
Met aanloop-

stroombegrenzing

Bestelnummer
Opgenomen
vermogen*

[min™]
[mm]

(ka]

W]

Afgegeven vermogen [W]

Onbelast toerental
Slijpschijf-&, max.
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht zonder
netsnoer, ca.
Veiligheidsklasse

[min™]
[mm]

(ka]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601851 9..

2100
1 350
8 500
180

M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2 400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2600
1 800
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

uitvoeringen kunnen deze gegevens afwijken.

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van sommige machines kunnen afwijken.
Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij ongunstige voorwaarden van het stroomnet kunnen

%}% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 1 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601852 9..

2100
1350
6 500
230

M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2 400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601853 9..

2 400
1700
8500
180

M 14

5,1
EWA

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2 400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 B
Professional
0601856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1 800
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 H

Professional
0601856 4..

GWS 26-230 JH

Professional
0601 856 5..

2 600
1800
6 500
230

M 14

5,1

O] /11

* Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/240 V. Bij lagere spanningen en bij per land verschillende

nadelige gevolgen voor andere machines of apparaten optreden. Bij netimpedanties van minder dan 0,25 ohm treden
waarschijnlijk geen storingen op.
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Onderdelen van de machine

De onderdelen van de machine zijn genummerd
zoals op de afbeelding van de machine op de pa-
gina met afbeeldingen.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
van het gereedschap open en laat deze pagina
opengevouwen terwijl u de gebruiksaanwijzing
leest.

1 Schroefdraad extra handgreep (3x)
Blokkeerknop uitgaande as
Aan/uit-schakelaar
Extra handgreep
Uitgaande as
Beschermkap
Instelschroef
Spanhendel

9 Opnameflens met O-ring
10 Afbraam- of doorslijpschijf*
11 Spanmoer
12 Snelspanmoer sDS-clic *
13 Klemschroef
14 Codeernok
15 Beschermkap komsteen*
16 Komsteen™”
17 Pensleutel voor spanmoer*
18 Handbescherming*
19 Afstandsringen™
20 Rubber steunschijf*
21 Schuurblad*
22 Ronde moer*
23 Komstaalborstel*
24 Diamantdoorslijpschijf*
25 Geleideslede met afzuig- en beschermkap*
26 Greepontgrendeling
27 Greep
28 Doorslijpstandaard™

*In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

O NG A~ WONDN

—

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften volle-

)
1
dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.

Houd u bovendien aan de algemene veilig-
heidsvoorschriften in de bijgevoegde bro-
chure. Laat u voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

W Draag een veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming.

B Draag voor uw veiligheid ook veiligheidsuitrus-
ting zoals werkhandschoenen, stevige schoe-
nen, een helm en een schort.

B Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,

kan schadelijk voor de gezondheid, brandbaar
of explosief zijn. Geschikte beschermings-
maatregelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: Sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

B Stof van lichte metalen kan ontvlammen of ex-
ploderen. Houd de werkomgeving altijd
schoon omdat materiaalmengsels bijzonder
gevaarlijk zijn.

B Raak de stroomkabel niet aan indien deze tij-
dens de werkzaamheden wordt beschadigd of
doorgesneden, maar trek onmiddellijk de stek-
ker uit het stopcontact. Gebruik de machine
nooit met een beschadigde kabel.

B Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt ge-
bruikt aan via een aardlekschakelaar met een
inschakelstroom van maximaal 30 mA. Ge-
bruik het gereedschap niet in de regen of in
een vochtige omgeving.

B Houd de machine tijdens de werkzaamheden
altijd stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat.

B Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzie-
ningen of een bankschroef vastgehouden
werkstuk wordt beter vastgehouden dan u met
uw hand kunt doen.

B Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

B Schakel de machine voor het neerleggen altijd
uit en wacht tot deze tot stilstand is gekomen.

B Wanneer de stroom uitvalt of de stekker uit het
stopcontact wordt getrokken, moet u de aan/
uit-schakelaar onmiddellijk ontgrendelen en in
de uit-stand zetten. Dit voorkomt ongecontro-
leerd opnieuw starten.
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B De machine mag alleen worden gebruik voor
droog doorslijpen en droog schuren.

B Tijdens alle werkzaamheden met de machine
moet de extra handgreep gemonteerd zijn.

B Pak het elektrische gereedschap alleen
vast aan een geisoleerd handvat wanneer
het inzetgereedschap een verborgen lei-
ding of het eigen netsnoer kan raken.
Contact met een onder spanning staande lei-
ding kan metalen delen van de machine onder
spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

B Gebruik een geschikt detectieapparaat om

verborgen stroom-, gas- of waterleidingen
op te sporen of raadpleeg het plaatselijke
energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot
brand of een elektrische schok leiden. Bescha-
diging van een gasleiding kan tot een explosie
leiden. Breuk van een waterleiding veroor-
zaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

B Voor werkzaamheden met afbraam- of door-
slijpschijven moet de beschermkap 6 gemon-
teerd zijn. Voor werkzaamheden met de rub-
ber steunschijf 20, komstaalborstel 23, viaks-

taalborstel of lamellenslijpschijf moet de
handbescherming 18 (toebehoren) worden
gemonteerd.

B Gebruik een stofafzuiging bij het bewerken
van steen. De stofzuiger moet zijn goedge-
keurd voor het zuigen van steenstof. Gebruik
de geleideslede voor het doorslijpen van
steen.

B Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

B Gebruik alleen slijpgereedschappen met een
maximaal toerental dat minstens even hoog is
als het onbelaste toerental van de machine.

H Controleer slijpgereedschappen voor het ge-
bruik. Het slijpgereedschap moet op de juiste
wijze gemonteerd zijn en vrij kunnen draaien.
Laat het slijpgereedschap minstens 30 secon-
den onbelast proefdraaien. Gebruik geen be-
schadigde, niet-ronde of trillende slijpgereed-
schappen.

W Bescherm het slijpgereedschap tegen slagen,
stoten en vet.

B Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk.

B Houd uw handen uit de buurt van rond-
draaiende slijpgereedschappen.

—

B Let op de draairichting. Houd de machine altijd
zo vast dat vonken of slijpstof van het lichaam
wegvliegen.

B Bij het schuren van metalen ontstaan wegvlie-
gende vonken. Let erop dat geen personen in
gevaar worden gebracht. Wegens het brand-
gevaar mogen zich geen brandbare materia-
len in de buurt (plaats waar de vonken weg-
vliegen) bevinden.

B Voorzichtig bij het maken van sleuven, bijv. in
dragende muren: zie het gedeelte ,Bouwkun-
dige aspecten”.

M Blokkeren van de doorslijpschijf leidt tot een
plotselinge reactiekracht van de machine.
Schakel in dit geval de machine onmiddellijk
uit.

B Neem de afmetingen van de slijpschijven in
acht. De gatdiameter moet zonder speling op
de opnameflens 9 passen. Gebruik geen redu-
ceerstukken of adapters.

B Gebruik doorslijpschijven nooit om af te bra-
men. Stel doorslijpschijven niet bloot aan zij-
waartse druk.

B Neem de voorschriften van de fabrikant over
de montage en het gebruik van het slijpge-
reedschap in acht.

B Voorzichtig! Het slijpgereedschap loopt na het
uitschakelen van de machine nog uit.

B Span de machine niet in een bankschroef.
B Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

B Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het doorslijpen, af-
bramen en borstelen van metaal en steen zonder
gebruik van water. Voor het doorslijpen van steen
is een geleideslede voorgeschreven.

Bouwkundige aspecten

Voor sleuven in dragende muren geldt norm
DIN 1053 deel 1 of gelden landspecifieke bepa-
lingen.

Deze voorschriften moeten beslist in acht worden
genomen. Raadpleeg voor het begin van de
werkzaamheden de verantwoordelijke bouwkun-
dige, architect of de met de leiding belaste
bouwopzichter.
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Beschermingsvoor-
zieningen monteren

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

B Voor werkzaamheden met afbraam- of
doorslijpschijven moet de beschermkap 6
gemonteerd zijn.

Beschermkap met klemschroef

De codeernok 14 op de beschermkap 6 zorgt er-
voor dat alleen een bij dit type machine passende
beschermkap gemonteerd kan worden.

Draai de klemschroef 13 eventueel los.

Plaats de beschermkap 6 met de codeernok 14
in de codeergroef op de ashals aan de voorzijde
van de machine en draai de beschermkap in de
gewenste stand (werkstand).

De gesloten zijde van de beschermkap 6 moet
altijd naar de bediener wijzen.

Draai de klemschroef 13 vast.

Beschermkap met snelsluiting

> De beschermkap is vooraf ingesteld op de
diameter van de ashals. Indien nodig kunt
u de spankracht van de sluiting veranderen
door de instelschroef7 los of vast te
draaien. Let er daarbij altijd op dat de be-
schermkap 6 stevig op de ashals vast zit.

Open de spanhendel 8.

Plaats de beschermkap 6 op de ashals aan de
voorzijde van de machine en draai deze in de ge-
wenste stand (werkstand).

Sluit de spanhendel 8 voor het vastklemmen van
de beschermkap 6.

De gesloten zijde van de beschermkap 6 moet
altijd naar de bediener wijzen.

Extra handgreep

H Tijdens alle werkzaamheden met de ma-
chine moet de extra handgreep gemon-
teerd zijn.

Draai de extra handgreep 4 afhankelijk van de
werkwijze aan de voorzijde van de machine in.

—

Trillingsdempende extra handgreep

VIBRATION
CONTROL

Dankzij de trillingsdempende extra handgreep
kunt u met weinig trillingen en daardoor aangena-
mer en veiliger werken.

/_\ Verander de extra handgreep niet.

Gebruik een beschadigde extra handgreep niet
meer.

Handbescherming

Voor werkzaamheden met de rubber steun-
schijf 20, komstaalborstel 23, vlakstaalborstel of
lamellenslijpschijf moet de handbescherming 18
(toebehoren) worden gemonteerd. De handbe-
scherming 18 wordt met de extra handgreep 4
bevestigd.

Slijpgereedschappen monteren

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Gebruik alleen slijpgereedschappen
met een maximaal toerental dat min-
stens even hoog is als het onbelaste
toerental van de machine.
Afbraam- en doorslijpschijven worden
tiidens de werkzaamheden zeer heet.
Raak deze niet aan voordat ze zijn afge-
koeld.

B Reinig de uitgaande as en alle te monteren de-
len. Blokkeer de uitgaande as 5 met de blok-
keerknop 2 voor het vastspannen en losma-
ken van de slijpgereedschappen.

Bedien de blokkeerknop 2 alleen wanneer de

uitgaande as stilstaat!

Afbraam- of doorslijpschijf

Neem de afmetingen van de slijpschijven in acht.
De gatdiameter moet zonder speling op de opna-
meflens 9 passen. Gebruik geen reduceerstuk-
ken of adapters.

Let er bij gebruik van een diamantdoorslijpschijf
op dat de draairichtingpijl op de diamantdoorslijp-
schijf overeenkomt met de draairichting van de
machine (draairichtingpijl op de voorzijde van de
machine).

Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.

Schroef de spanmoer 11 op de as en draai de
moer met een pensleutel vast (zie het gedeelte
~Snelspanmoer”).
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In de opnameflens 9
is rond de centreer-

kraag een O-ring
(kunststof deel) ge-
plaatst.

Wanneer de O-ring ontbreekt of beschadigd
is, moet deze beslist worden vervangen (be-
stelnr. 1600210 039), voordat de opna-
meflens 9 gemonteerd wordt.

> Controleer voor de montage van het
slijpgereedschap en voor het inschake-
len of het slijpgereedschap juist is ge-
monteerd en vrij kan draaien.

Lamellenschuurschijf

Afhankelijk van de toepassing kunt u eventueel
de beschermkap 6 verwijderen en de handbe-
scherming 18 monteren. Zet de speciale opna-
meflens 9 (toebehoren, bestelnr. 2 605 703 028)
en lamellenschijf op de uitgaande as 5. Schroef
de spanmoer 11 op de uitgaande as en draai
deze vast met de pensleutel.

Rubber steunschijf 20

Afhankelijk van de toepassing kunt u eventueel
de beschermkap 6 verwijderen en de handbe-
scherming 18 monteren.

Plaats eerst de twee afstandsringen 19 op de uit-
gaande as voordat u de rubber steunschijf 20
monteert.

Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.

Schroef de ronde moer 22 op de uitgaande as en
draai deze vast met de pensleutel.

Komstaalborstel 23 of vlakstaalborstel

Afhankelijk van de toepassing kunt u eventueel
de beschermkap 6 verwijderen en de handbe-
scherming 18 monteren.

Het slijpgereedschap moet zo ver op de uit-
gaande as 5 kunnen worden geschroefd dat het
nauwkeurig aansluit op de flens aan het einde
van schroefdraad van de uitgaande as. Draai het
vast met een steeksleutel.

Komsteen

Gebruik bij werkzaamheden met kom-
stenen de speciale beschermkap 15.

De komsteen 16 mag altijd slechts zo ver uit de
beschermkap 15 steken als voor de desbetref-
fende bewerking beslist nodig is.

Stel de beschermkap 15 op deze maat bij.

—

Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.

Schroef de spanmoer 11 op de uitgaande as en
draai deze vast met een passende gebogen pen-
sleutel 17.

Snelspanmoer SDS-c/ic

In plaats van de spanmoer 11 kan de snelspan-
moer 12 (toebehoren) worden gebruikt. De slijp-
gereedschappen kunnen dan zonder hulpge-
reedschap worden gemonteerd.

De snelspanmoer 12 mag alleen worden ge-
bruikt voor afbraam- en doorslijpschijven.
Gebruik alleen een onbeschadigde snelspan-
moer 12 die volkomen in orde is.

Let er bij het vastschroeven op dat de zijde met

het opschrift niet naar de slijpschijf wijst. De pijl
moet naar de indexmarkering 29 wijzen.

Blokkeer de uit-
gaande as met de
blokkeerknop 2.

Draai de snelspan-
moer vast door de
slijpschijf krachtig
met de wijzers van de
klok mee aan te
draaien.

Een op de juiste ma-
nier bevestigde en
onbeschadigde snel-
spanmoer kan wor-
den losgedraaid door
de Kkartelring tegen
de wijzers van de
klok in met de hand
los te draaien.

Draai een vastzit-
tende snelspanmoer
nooit met een tang
los, maar gebruik
een pensleutel.
Plaats de pensleutel
zoals in de afbeelding
weergegeven.
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Toegestane
slijpgereedschappen

Alle in deze gebruiksaanwijzing genoemde slijp-
en schuurgereedschappen kunnen worden ge-
bruikt.

Het toegestane toerental [min~'] resp. de omtrek-
snelheid [m/s] van de gebruikte slijpgereed-
schappen moet minstens gelijk zijn aan de gege-
vens in de tabel.

Neem daarom altijd het toegestane toerental en
de omtreksnelheid op het etiket van de slijpge-
reedschappen in acht.

max.

[ D |
D| b | d |[mn'] [ms]
180 | 8 2228500 | 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230| - | - |6500| 80
100 | 30 (M 14| 8500 | 45

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Als u de machine wilt inschakelen, duwt u de
aan/uit-schakelaar 3 naar voren en drukt u deze
vervolgens in.

Als u de schakelaar wilt vastzetten, duwt u de
aan/uit-schakelaar 3 in ingedrukte toestand ver-
der naar voren.

Als u de machine wilt uitschakelen, laat u de
aan/uit-schakelaar 3 los of drukt u de schakelaar
in en laat u deze vervolgens los.

Schakelaar zonder vergrendeling
(per land verschillend):

Als u de machine wilt inschakelen, duwt u de
aan/uit-schakelaar 3 naar voren en drukt u deze
vervolgens in.

Als u de machine wilt uitschakelen, laat u de
aan/uit-schakelaar 3 los.

= Proefdraaien!

Controleer het slijpgereedschap voor het
gebruik. Het slijpgereedschap moet op de
juiste wijze gemonteerd zijn en vrij kunnen
draaien. Laat het slijpgereedschap min-
stens 30 seconden onbelast proefdraaien.
Gebruik geen beschadigde, niet-ronde of
trillende slijpgereedschappen.

6A Aanloopstroombegrenzing
(Type J)

Dankzij het zacht aanlopen van de ma-
chine is een zekering van 16 A vol-
doende.

Voor een machine zonder aanloopstroom-
begrenzing is een grotere zekering nodig
(gebruik minstens een zekering van
16 A traag).

Tips voor de werkzaamheden

H Span het werkstuk in als het niet door het
eigen gewicht stabiel ligt.

H Belast de machine niet zo sterk dat deze tot
stilstand komt.

B Afbraam- en doorslijpschijven worden tij-
dens de werkzaamheden zeer heet. Raak
deze niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

Afbramen

Met aanzethoeken van 30 tot 40°
bereikt u bij het afbramen het beste
resultaat. Beweeg de machine met
matige druk heen en weer. Het
werkstuk wordt dan niet te heet,
verkleurt niet en krijgt geen groe-
ven.

Gebruik doorslijpschijven nooit om af te
bramen.

@

&

Lamellenschuurschijf

Met de lamellenschuurschijf (toebehoren) kun-
nen ook gebogen opperviakken en profielen
(contourschuren) worden bewerkt.

Lamellenschuurschijven hebben een veel lan-
gere levensduur dan schuurbladen, een lager ge-
luidsniveau en lagere schuurtemperaturen.
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Doorslijpen

o Niet duwen, machine niet schuin
A houden en niet oscilleren tijdens
het doorslijpen. Werk met een ma-
777 tige, aan het te bewerken materiaal
v aangepaste voorwaartse bewe-
ging.

Rem uitlopende doorslijpschijven
niet af door er aan de zijkant tegen

te duwen.

Belangrijk is de rich-
ting van de doorslijp-
werkzaamheden.

De machine moet al-
tijd tegenlopend wer-
ken. Beweeg de ma-
chine daarom niet in
de andere richting.
Anders bestaat het
gevaar dat de ma-
chine ongecontro-
leerd uit de snede
wordt geduwd.

Doorslijpstandaard

Met de doorslijpstandaard 28 (toebehoren) kun-
nen werkstukken van gelijke lengte in een hoek
van 0 tot 45° op maat worden gemaakt.

Neem de veiligheids- en gebruiksvoorschriften in
de gebruiksaanwijzing van de doorslijpstandaard
strikt in acht. Gebruik alleen een originele Bosch-
doorslijpstandaard.

Steen doorslijpen

B De machine mag alleen worden gebruik
voor droog doorslijpen en droog schuren.

XB \ Gebruik bij voorkeur
L

een diamantdoor-
slijpschijf. Gebruik ter
voorkoming van
schuin  wegdraaien
de geleideslede 25
met speciale afzuig-
en beschermkap.

Gebruik het gereedschap alleen met stofafzui-
ging. Draag een stofmasker.

De stofzuiger moet
1 zijn goedgekeurd
voor het zuigen van
steenstof.

Bosch levert ge-
schikte stofzuigers.

Schakel de machine
in en plaats deze met
het voorste deel van
de geleideslede op
het werkstuk.

Duw de machine met matige, aan het te bewer-
ken materiaal aangepaste voorwaartse bewe-
ging (zie afbeelding).

Bij het doorslijpen van bijzonder harde materia-
len, bijvoorbeeld beton met veel kiezel, kan de
diamantdoorslijpschijf oververhit raken en daar-
door beschadigd worden. Een krans van vonken
rond de diamantdoorslijpschijf geeft dit duidelijk
aan.

Onderbreek in dit geval de doorslijpwerkzaamhe-
den en laat de diamantdoorslijpschijf gedurende
korte tijd afkoelen door de machine onbelast te
laten draaien.

Een duidelijk verminderde werksnelheid en een
krans van vonken rond de slijpschijf duiden op
een stomp geworden diamantdoorslijpschijf.
Door kort te snijden in abrasief materiaal (bijvoor-
beeld kalkzandsteen) kan deze weer scherp wor-
den gemaakt.
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Machinekop draaien

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

De machinekop kan
in stappen van 90°
ten opzichte van het
machinehuis worden
gedraaid. Daardoor
kan de aan/uit-scha-
kelaar voor bijzon-
dere  werkomstan-
digheden in een
gunstigere gebruiks-
stand worden ge-
plaatst, bijvoorbeeld
voor doorslijpwerkzaamheden met de geleides-
lede 25, de doorslijpstandaard 28 (toebehoren)
of voor linkshandigen.

Draai de vier schroeven helemaal naar buiten.

Draai de machinekop voorzichtig en zonder van
het huis te nemen in de nieuwe stand.

Draai de schroeven weer in en draai ze vast aan.

Machinegreep draaien
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

De greep 27 kan ten opzichte van het motorhuis
90° naar links en naar rechts worden gedraaid.
Daardoor kan de aan/uit-schakelaar voor bijzon-
dere werkomstandigheden in een gunstigere ge-
bruiksstand worden geplaatst, bijvoorbeeld voor
doorslijpwerkzaamheden met geleidingsslede of
doorslijpstandaard (toebehoren) of voor links-
handigen.

Trek de greepontgrendeling 26 krachtig in de
richting van de pijl (@) en draai tegelijkertijd de
greep 27 in de gewenste stand (@) tot deze vast-
klikt. De afbeelding toont de greep 27 90° ge-
draaid.

—

> Greepontgrendeling 26 en aan/uit-schake-
laar 3 hebben een veiligheidsvergrende-
ling.
De machine kan niet ingeschakeld worden
zolang de handgreep 27 niet in een van de
drie mogelijke standen is vastgeklikt.
De greep 27 kan niet worden ontgrendeld
wanneer de aan/uit-schakelaar 3 geblok-
keerd is.

Onderhoud en reiniging

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

> Houd de machine en de ventilatieopenin-
gen altijd schoon om goed en veilig te wer-
ken.

Bij extreme gebruiksomstandigheden kan
bij het bewerken van metalen geleidend
stof in de machine terechtkomen. Daardoor
kan de veiligheidsisolatie van de machine
worden geschaad. Het is in dergelijke ge-
vallen raadzaam een stationaire afzuigin-
stallatie te gebruiken, de ventilatieopenin-
gen vaak uit te blazen en een aardlekscha-
kelaar in de elektrische verbinding op te
nemen.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.
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Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukni-
veau 90 dB (A); geluidsvermogenniveau
103 dB (A).

Draag oorbeschermers.

De gewaardeerde versnelling bedraagt kenmer-
kend 5,5 m/s2.

Bij gebruik van de trillingsdempende extra hand-
greep zijn de hand- en armtrillingen aan de extra
handgreep kenmerkend minder dan 2,5 m/s?.

—

Klantenservice en advies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen
over reparatie en onderhoud van uw product en
over vervangingsonderdelen. Explosietekenin-
gen en informatie over vervangingsonderdelen
vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

De medewerkers van onze klantenservice advi-
seren u graag bij vragen over de aankoop, het
gebruik en de instelling van producten en toebe-
horen.

Nederland
Tel.: +31 (076) 579 54 54

Fax: +31 (076) 579 54 94
E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié en Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 55 65

Fax: +32 (070) 22 55 75

E-Mail: outillage.gereedschap @be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten: EN 50 144 volgens de
bepalingen van de richtlijnen 89/336/EEG en
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7//&./% iy %{%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data
Vinkelsliber

Bestillingsnummer
Med startstroms-
begreaenser
Bestillingsnummer
Nominel optagen
effekt*

Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@, maks.
Slibespindelgevind
Veaegt uden
netkabel, ca.
Isolationsklasse

(W]
W]

[/min]
[mm]

(ka]

Vinkelsliber

Bestillingsnummer
Med startstroms-
begreenser
Bestillingsnummer
Nominel optagen
effekt*

Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@, maks.
Slibespindelgevind
Vaegt uden
netkabel, ca.
Isolationsklasse

(W]
W]

[/min]
[mm]

(ka]

Vinkelsliber

Bestillingsnummer
Med startstroms-
begreenser
Bestillingsnummer
Nominel optagen
effekt*

Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@, maks.
Slibespindelgevind
Vaegt uden
netkabel, ca.
Isolationsklasse

(W]
W]

[/min]
[mm]

(ka]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601851 9..

2100
1 350

8 500
180
M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2 400
1700

8 500
180
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 855 9..

2600
1 800

8 500
180
M 14

5,1
O] /11
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GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601852 9..

2100
1350

6 500
230
M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2 400
1700

6 500
230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2 600
1800

8 500
180
M 14

5,1
O] /11

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601853 9..

2 400
1700

8 500
180
M 14

5,1
EWA

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2 400
1700

6 500
230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 B
Professional
0601856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1 800

6 500
230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 H
Professional
0601856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600
1800

6 500
230
M 14

5,1
O] /11

* Angivelser geelder for nominelle spaendinger pa [U] 230/240 V. Ved lavere spzendinger og i leengdespecifikke modeller

kan disse angivelser variere.

Veer opmaerksom pa Deres maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.
Indkoblingsstremstadet kan forarsage kortfristede spaendingsfald. Under ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket omrade
kan andre apparater blive pavirket heraf. Hvis stromtilforslens systemimpedans er mindre end 0,25 Ohm, er det usand-

synligt, at der opstar ulemper.
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Maskinelementer
Nummereringen af maskinens enkelte dele refe-
rerer til illustrationen pa illustrationssiden.

Klap venligst foldesiden med illustration af maski-
nen ud og lad denne side veere foldet ud, mens
du leeser betjeningsvejledningen.

1 Gevind ekstrahandtag (3x)
Spindellas
Start-stop-kontakt
Ekstrahandtag

Slibespindel
Beskyttelsesskeerm
Justeringsskrue
Speendegreb

9 Holdeflange med O-ring

10 Skrub-/skeereskive*

11 Spaendemgtrik

12 Lynspeendemgtrik SDS-clic *
13 Klemmeskrue

14 Kode for beskyttelsesskeerm
15 Beskyttelsesskeerm for kopsten*
16 Kopsten*

17 Tapnggle til spaendematrik*
18 Handbeskyttelse*

19 Afstandsskiver*

20 Gummibagskive*

21 Slibeblad*

22 Rund matrik*

23 Kopbarste*

24 Diamantskeereskive*

25

O NG A~ WONDN

Fgringssleede med beskyttelsesskaerm og
studs til opsugning”*

Greblas

27 Greb

28 Skeerestander*

* Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i brugsvejled-
ningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

26

—

For Deres egen
sikkerheds skyild

Sikkert arbejde med maskinen

E:ﬂ forudszetter, at brugsvejlednin-

1 || gen og sikkerhedsforskrifterne

laeses helt igennem og anvisnin-

gerne overholdes, for den tages i

brug. Desuden skal de generelle

sikkerhedsforskrifter i vedlagte hafte over-

holdes. Fa en sagkyndig person til at vise

Dem, hvordan maskinen fungerer, for den be-
nyttes forste gang.

B Brug beskyttelsesbriller og hareveern.

W Brug af sikkerhedsmzessige grunde ogsa
yderligere sikkerhedsudstyr som f.eks. beskyt-
telseshandsker, fast fodtgj, hjelm og forkleede.

B Stov, der opstar under arbejdet, kan veere
sundhedsfarligt, braendbart eller eksplosivt.
Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veern.

For eksempel: Nogle stovarter kan veere
kreeftiremkaldende. Brug egnet stov-/spanop-
sugning og beer stavbeskyttelsesmaske.

B Letmetalstov kan braende eller eksplodere.
Sarg for at arbejdspladsen altid er ren, da en
blanding af forskellige materialer er seerlig far-
lig.

B Hvis stromkablet beskadiges eller skaeres
over under arbejdet, ma kablet ikke bergres.
Traek straks netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

B Maskiner, som benyttes ude i det fri, tilsluttes
via et HFl-rele med max. 30 mA udlgs-
ningstrem. Brug ikke maskinen, nar det reg-
ner.

B Hold altid maskinen fast med begge heender
og serg for at sta sikkert under arbejdet.

H Sikre emnet. Et emne holdes bedre fast med
spaendeanordninger eller skruestik end med
handen.

B Ledningen skal altid fores bagud fra maskinen.

W Sluk altid for maskinen og vent til maskinen
star helt stille, far den leegges fra.

M | tilfeelde af stromsvigt eller hvis netstikket
treekkes ud, dbnes start-stop-kontakt straks og
bringes i off-position (slukket). Dette forhindrer
en ukontrolleret genindkobling.

B Maskinen ma kun benyttes til torskeering/
tarslibning.

B Ekstrahandtaget skal vaere monteret, nar der
arbejdes med maskinen.
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H Hold altid el-veerktgj med isolerede hand-
greb, hvis der udfgres arbejde, hvor ind-
satsvaerktojet kan komme til at ramme en
skjult ledning eller veerktojets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning
kan saette maskinens metaldele under spaen-
ding, hvilket kan fare til elektrisk stad.

B Anvend egnede sggeinstrumenter til at
finde frem til skjulte forsyningsledninger,
eller kontakt det lokale forsyningsselskab.
Kontakt med elektriske ledninger kan fere til
brand og elekirisk stad. Beskadigelse af en
gasledning kan fare til eksplosion. Brud pa et
vandrgr kan fore til materiel skade eller elek-
trisk sted.

B Beskyttelsesskaermen 6 skal veere monteret,
nar der arbejdes med skrub- eller skeereskiver.
Handbeskyttelsen 18 (tilbehgr) skal monteres,
nar der arbejdes med gummibagskiven 20 el-
ler kopbarsten 23/skivebgrsten/lamelslibeski-
ven.

B Brug en specialstovsuger til opsugning af stov,
nar der slibes i sten. Stovsugeren skal veere
godkendt til opsugning af stenstgv. Der skal
benyttes en fgringssleede i forbindelse med
skeering af sten.

B Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

B Benyt kun slibeveerkigj, hvis tilladte omdrej-
ningstal er mindst lige s hajt som maskinens
omdrejningstal i ubelastet stand.

B Slibeveerktoj skal kontrolleres for ibrugtagning.
Slibeveerktoj skal vaere monteret korrekt og
skal kunne drejes. Slibeveerkigj skal proveka-
res i ubelastet tilstand i mindst 30 sekunder.
Beskadiget, uregelmaessigt rundt eller vibre-
rende slibeveerktgj ma ikke anvendes.

B Slibeveerktoj skal beskyttes mod slag, sted og
fedt.

B Maskinen skal altid veere teendt, nar den fares
hen til pladen.

M Hold heenderne veek fra roterende slibevaerk-
taj.

B Vaer opmaerksom pa drejeretningen. Maski-
nen skal altid holdes séledes, at gnister og sli-
bestav flyver veek fra kroppen.

B Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer
opmeaerksom pa, at personer ikke kommer til
skade. P& grund af brandfare ma braendbare
materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomréade).

—

W Pas pd i forbindelse med opslidsning af f.eks.
bzerende vaegge: Se henvisninger mht. statik.

B En blokering af skeereskiven farer til et rykag-
tigt, farligt tilbageslag af maskinen. | dette til-
feelde slukkes maskinen med det samme.

B Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets
diameter skal uden slgr passe til holdeflan-
gen 9. Der ma ikke benyttes reduktionsstykker
eller adaptere.

W Skaereskiver ma aldrig benyttes til skrubslib-
ning. Skaereskiver méa ikke udseettes for tryk
fra siden.

B Fabrikantens anvisninger mht. montering og
brug af slibevaerktoj skal overholdes.

B Pas pa! Veerktojet har et efterlgb efter slukning
af maskinen.

B Maskinen ma ikke fastspaendes i et skruestik.
B Lad aldrig bern anvende denne maskine.

M Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehor.

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til at gennemskeere,
skrubbe og bgrste metal- og stenmaterialer uden
brug af vand. Det er forskrift at benytte en fgrings-
sleede, nar der skal skaeres i sten.

Oplysninger om statik

Slidser i beerende vaegge skal overholde bestem-
melserne i standarden DIN 1053 del 1 eller spe-
cielle krav, som geelder i det enkelte land.

Disse forskrifter skal overholdes. Sparg den an-
svarlige statiker, arkitekt eller byggeledelse til
rads, for arbejdet pabegyndes.

741609 929 R35+03.11
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T

Montering af
beskyttelsesskarme

W Treek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

B Beskyttelsesskeermen 6 skal veere monte-
ret, nar der arbejdes med skrub- eller skee-
reskiver.

Beskyttelsesskaarm med klemmeskrue

Koden for beskyttelsesskeerm 14 pa beskyttel-
sesskaermen 6 sikrer, at maskinen kun kan forsy-
nes med en beskyttelsesskeerm, som passer til
maskinen.

Losne evt. klemmeskruen 13.

Anbring beskyttelsesskaermen 6 med koden for
beskyttelsesskeerm 14 i kodenoten pa spindel-
halsen og drej den i den gnskede position (ar-
bejdsposition).

Den lukkede side pa beskyttelsesskarmen 6
skal altid vende hen imod brugeren.

Speend klemmeskruen 13 fast.

Beskyttelsesskaerm med hurtiglukning

[ Beskyttelsesskeermen er konstrueret, sa
den passer til spindelhalsens diameter. La-
sens spaendekraft kan lgsnes eller spaen-
des med justeringsskruen 7 efter behov.
Sorg altid for at beskyttelsesskaermen 6
sidder rigtigt pa spindelhalsen.

Aben spaendearmen 8.

Anbring beskyttelsesskaermen 6 pa veerktgjets
spindelhals og drej den i den rigtige position (ar-
bejdsposition).

Beskyttelsesskaermen 6 klemmes fast ved at
lukke speendearmen 8.

Den lukkede side pa beskyttelsesskarmen 6
skal altid vende hen imod brugeren.

Ekstrahandtag

W Ekstrahandtaget skal veere monteret, nar
der arbejdes med maskinen.

Skru ekstrahandtaget 4 fast pA maskinens hoved

afhaengigt af det arbejde, som skal udfares.

—

Vibrationsdeempende ekstrahandtag

VIBRATION
CONTROL

Det vibrationsdeempende ekstrahandgreb gor
det muligt at udfore et behageligt og sikkert ar-
bejde med et lavt vibrationsniveau.

Foretag ingen form for eendringer pa
ekstrahandgrebet.

Brug ikke ekstrahandgrebet, hvis det er beskadi-
get.

Handbeskyttelse

Handbeskyttelsen 18 (tilbeher) skal monteres,
nar der arbejdes med gummibagskiven 20 eller
kopbgrsten 23/skivebgrsten/lamelslibeskiven.
Handbeskyttelsen 18 fastgores med ekstrahand-
taget 4.

Montering af slibevaerktoj

W Trzek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

Benyt kun slibeveerktoj, hvis tilladte om-
drejningstal er mindst lige sa hgjt som
maskinens omdrejningstal i ubelastet
stand.

Skrub- og skeereskiver bliver meget
varme, nar de er i brug; de ma forst be-
rores, nar de er kolet helt af.

B Rengor slibespindlen og de dele, som skal
monteres. Slibevaerktaj spaendes og lgsnes
ved at indstille slibespindlen 5 med spindella-
sen 2.

Spindelldsen 2 ma kun aktiveres, nar slibe-
spindlen star stille!

Skrub-/skaereskive

Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets dia-
meter skal uden slor passe til holdeflangen 9.
Der ma ikke benyttes reduktionsstykker eller
adaptere.

Hvis der benyttes en diamantskaereskive, skal
man veere opmaerksom p4, at drejeretningspilen
pa diamantskaereskiven og maskinens drejeret-
ning (drejeretningspil p& maskinens hoved) stem-
mer overens.

Montering, se billedsiden.

Skru spaendemgtrikken 11 p& og speend den
med en tapngagle (se afsnit ,Lynspaendematrik®).

75+ 1609 929 R35+03.11
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Holdeflangen 9  er
dD forsynet med en
& O-ring i midterkanten

> (kunststofdel).

O-ringen skal erstattes, hvis den mangler eller
er beskadiget (Bestill.-nr. 1 600 210 039), for
holdeflangen 9 monteres.
Nar slibeveaerktojet er monteret, kontrol-
leres det for korrekt montering og om
det kan bevages frit, for maskinen taen-
des.

Lamelslibeskive

Tag eventuelt beskyttelseskappen 6 af og montér
handbeskyttelsen 18 afhaengigt af arbejdets art.
Anbring den specielle holdeflange 9 (tilbehgr,
Bestill.-nr. 2 605 703 028) og lamelslibeskiven
pa slibespindlen 5. Skru speendemgtrikken 11 pa
og spaend den med tapnaglen.

Gummibagskive 20

Tag eventuelt beskyttelseskappen 6 af og montér
handbeskyttelsen 18 afhaengigt af arbejdets art.

Anbring de 2 afstandsskiver 19 pa slibespindlen,
far gummibagskiven 20 monteres.

Montering, se billedsiden.

Skru den runde meatrik 22 pa og spaend den med
tapnaglen.

Kopbagrste 23/skiveborste

Tag eventuelt beskyttelseskappen 6 af og montér
handbeskyttelsen 18 afhaengigt af arbejdets art.

Slibeveerktojet skal skrues s& meget pa slibe-
spindlen 5, at det ligger fast op mod holdeflan-
gen. Veerkigjet spaendes med en gaffelnggle.

Kopsten

Der skal benyttes en speciel beskyttel-
sesskaerm 15, nar der arbejdes med
kopsten.
Kopstenen 16 ma ikke rage mere ud af beskyttel-
sesskeermen 15 end ngdvendigt.
Indstil beskyttelsesskaermen 15 pa dette mal.
Montering, se billedsiden.

Skru speendemgtrikken 11 pa og spaend det hele
fast med en passende forkroplet vinkeltap-
nggle 17.

—

Lynspandemotrik SDS-c/ic

Lynspaendemgatrikken 12 (tilbehgr) kan benyttes i
stedet for spaendemgtrikken 11. Slibeveerkigj
kan monteres uden brug af vaerktgj.

Lynspaendemeotrikken 12 ma kun benyttes til
skrub- og skeereskiver.

Benyt kun fejlfrie, ubeskadigede lynspaende-
motrikker 12.

Skriftsiden pa slibeskiven skal altid vende opad,
nar slibeskiven monteres; pilen skal pege hen
imod indeksmeerket 29.

Fastlas slibespind-
len med spindella-
sen2. Speend lyn-
speendemgtrikken
ved at dreje slibeski-
ven kraftigt til hgjre.

En korrekt fastgjort
ubeskadiget lyn-
speendemotrik  los-
nes ved at dreje yder-
ringen til venstre.

Losne aldrig en
fastsiddende lyn-
spaendemotrik med
en tang. Brug altid
en tapnoggle. An-
bring tapngglen som
vist pa billedet.
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Tilladte slibevaerktojer

Det er muligt at benytte alt det slibeveerktgj, der
er naevnt i denne betjeningsvejledning.

Det tilladte omdrejningstal [/min] eller omfangs-
hastighed [m/s] for de benyttede slibeveerktgojer
skal mindst svare til angivelserne i tabellen.

Lees og overhold derfor altid det/den tilladte
omdrejningstal/omfangshastighed pa slibe-
veerktojets etiket.

maks.
g - =
D b d | [/min] | [m/s]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 [222|6500| 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
100 | 30 {M 14| 8 500 45
lbrugtagning

Kontrollér  netspaendingen:  Stramkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen taendes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 3 frem og trykke pa den.

Maskinen fastlases ved at skubbe start-stop-
kontakten 3 laengere frem i nedtrykket tilstand.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe
start-stop-kontakten 3 og trykke den ned og
slippe den.

Kontaktmodel uden las (til specielle lande):

Maskinen teendes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 3 frem og trykke pa den.

Maskinen slukkes ved at slippe start-stop-kon-
takten 3.

1> Provekorsel!

Slibeveerktaj skal altid kontrolleres, for det
tages i brug. Slibeveerktgjet skal veere kor-
rekt monteret og skal kunne rotere frit. Prg-
vekorslen skal vare mindst 30 sekunder
uden belastning. Beskadigede, ikke runde
eller vibrerende slibeveerktaj ma ikke be-
nyttes.

—

Startstromsbegraenser (Type J)
,—b

Veerkigjets blade opstart gar det muligt at
arbejde med en sikring pa 16 A.

En maskine uden startstramsbegraensning
skal have en yderligere sikring (min. en
treeg sikring pa 16 A).

Arbejdshenvisninger

B Arbejdsstykket skal speendes fast, hvis det
ikke ligger sikkert som folge af sin egen-
veegt.

B Maskinen ma ikke belastes i et sddant om-
fang, at den stopper.

B Skrub- og skaereskiver bliver meget varme,
nar de er i brug; de ma forst bergres, nar de
er kolet helt af.

Skrubslibning

Arbejdsvinkler pa 30°—40° giver
det bedste skrubberesultat. Beveeg
maskinen frem og tilbage med
jeevnt tryk. Derved bliver emnet
ikke for varmt, misfarvning undgas
og maskinen efterlader igen riller
pa emnet.

c Benyt aldrig skaereskiver til skrubning.

@

Z

Lamelslibeskive

Lamelslibeskiver (tilbehgr) kan ogsa benyttes til
at bearbejde bglgede overflader og profiler (kon-
turslibning).

Lamelslibeskiver har vaesentlig hgjere standtider
end slibeblade, lavere stgjniveau og lavere slibe-
temperaturer.
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Skaering

o Under skeerearbejdet ma veerkigjet

A ikke udsaettes for tryk, ikke komme

til at sidde i klemme, ikke oscillere.

7 Desuden skal veerktojet fremfares

v med et jeevnt tryk, som passer il

det materiale, som skal bearbej-
des.

Forsgg ikke at bremse udlgbende
skeereskiver ved at trykke dem pa
siden.

Vigtigt er skeereret-
ningen.

Maskinen skal altid
arbejde i modlgb; be-
veeg derfor ikke ma-
skinen i den mod-
satte retning! Dette
kan medfgre, at det
trykkes ukontrolle-
ret ud af snittet.

Skaerestander

Skaerestanderen 28 (tilbehar) bruges til at skaere
emner pa langs i en vinkel fra O til 45°.

Sikkerheds- og arbejdsforskrifterne i den pageel-
dende betjeningsvejledning til skeerestanderen
skal overholdes ngje. Brug kun originale Bosch
skaerestandere.

Skeering i sten

B Maskinen ma kun benyttes til torskaering/
torslibning.

G

Brug helst en dia-
mant-skaereskive.
Foringssladen 25
skal benyttes med en
speciel opsugnings-
beskyttelsesskeerm,
sd skiven ikke kan
beskadiges.

Stevopsugningen skal altid veere teendt, nar ma-
skinen er i brug. Desuden skal der bzeres beskyt-
telsesmaske.

Stovsugeren skal
veere godkendt til op-
sugning af stenstov.

Bosch tilbyder eg-
nede stgvsugere.

Teend for maskinen
og anbring den forre-
ste del af fgringsslee-
den pa emnet.

Far maskinen frem med jeevnt tryk passende til
det materiale, som skal bearbejdes (fig.).

Nar der skeeres i meget harde materialer som
f.eks. beton med et stort kieseindhold, kan dia-
mantskeereskiven blive for varm og derved be-
skadiges. En gnistkrans, som lgber med dia-
mantskeereskiven, er et tydeligt tegn herpa.

Afbryd i dette tilfeelde skaerearbejdet og afkel dia-
mantskeereskiven i kort tid ved ubelastet omdrej-
ningstal.

Et meerkbart langsommere arbejdsskridt og en
gnistkrans er tegn pa, at diamantskeereskiven er
uskarp. Diamantskaereskiven slibes igen ved at
kare den i porgst materiale (kalksandsten) i korte
bevaegelser.
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Drej maskinens hoved

W Traek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

Maskinens  hoved
kan drejes hen mod
maskinens hus i

90°-skridt. Dette gor
det muligt at bringe
start-stop-kontakten
i en praktisk hand-
teringsposition, hvis
der skulle blive brug
for det; f.eks. il
skeerearbejde med
faringsslaede 25/
skeerestander 28 (til-
behgr) eller til ven-
strehandede.

Drej de fire skruer helt ud.

Drej maskinens hoved forsigtigt i den nye posi-
tion uden at den tages af huset.

Drej skruerne i igen og spaend dem fast.

Drej grebet
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Grebet 27 kan drejes 90° til hgjre eller venstre i
forhold til motorhuset. Dette gar det muligt at stille
start-stop-kontakten i en seerlig praktisk position,
nar seerligt arbejde skal udferes; f.eks. til skeering
med faringsskinne/skaerestander (tilbehgr) og til
venstrehandede.

Treek greblasen 26 kraftigt i pilens retning (@) og
drej samtidigt grebet27 i den gnskede posi-
tion (@), indtil det falder i hak. Pa billedet er gre-
bet 27 drejet 90°.

—

> Greblas 26 og start-stop-kontakt 3 har en
sikkerhedslas.
Maskinen kan ikke teendes, sa leenge gre-
bet 27 ikke er faldet i hak i en af de tre mu-
lige positioner.
Grebet 27 kan ikke abnes, nar start-stop-
kontakten 3 er fastlast.

Vedligeholdelse og rengoring

W Trzek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

> Maskine og ventilationshuller skal altid hol-
des rene for at sikre et godt og sikkert ar-
bejde.

Ved ekstreme brugsbetingelser kan der af-
seette sig elektrisk ledende stov inde i ma-
skinen i forbindelse med bearbejdning af
metaller. Maskinens beskyttelsesisolering
kan forringes. | sddanne tilfelde anbefales
det at benytte et stationaert udsugningsan-
leeg, hyppig udbleesning af ventilationsab-
ningerne og forankobling af et HFI-relee.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestill.nr. pd maskinen skal altid
angives ved forespgrgsler og bestilling af reser-
vedele!
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Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 90 dB (A), lydeffektniveau 103 dB (A).

Brug horeveern.

Det veegtede accelerationsniveau er typisk
5,5 m/s2.

Nar det vibrationsdeempende ekstrahandtag be-
nyttes, er hand-arm-vibrationen pa ekstrahandta-
get typisk under 2,5 m/s®.

—

Kundeservice og
kunderadgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. re-
paration og vedligeholdelse af dit produkt samt
reservedele. Reservedelstegninger og informati-
oner om reservedele findes ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch kundeservice-team vil gerne hjeelpe dig
med at besvare sporgsmal vedr. keb, anven-
delse og indstilling af produkter og tilbehgr.

Dansk

Bosch Service Center
For el-veerkigj
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Tel. Service Center: +45 (04489) 8855
Fax: +45 (04489) 87 55
E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Overensstemmelses-
erklzering

e

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med folgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. /W ny %ﬂ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Ret til 22ndringer forbeholdes
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Tekniska data
Vinkelslipmaskin

Artikelnummer
Med startstrom-
begréansning
Artikelnummer
Upptagen
markeffekt*
Avgiven effekt
Tomgangsvarvtal
Slipskivs-@, max.
Slipspindelganga
Vikt utan
néatsladd, ca.
Skyddsklass

(W]
(W]
[r/min]
[mm]

(ka]

Vinkelslipmaskin

Artikelnummer
Med startstrom-
begréansning
Artikelnummer
Upptagen
markeffekt*
Avgiven effekt
Tomgangsvarvtal
Slipskivs-@, max.
Slipspindelganga
Vikt utan
néatsladd, ca.
Skyddsklass

(W]
W]
[r/min]
[mm]

tka]

Vinkelslipmaskin

Artikelnummer
Med startstrom-
begréansning
Artikelnummer
Upptagen
markeffekt*
Avgiven effekt
Tomgangsvarvtal
Slipskivs-@, max.
Slipspindelganga
Vikt utan
néatsladd, ca.
Skyddsklass

(W]
W]
[r/min]
[mm]

tka]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601851 9..

2100
1 350
8 500
180

M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
06018550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 8559..

2600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

%}% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 1 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

GWS 21-230 H
Professional
0601852 0..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 8529..

2100
1350
6 500
230

M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2600
1800
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601853 9..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /11

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..

2400
1700
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2600
1 800
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 H
Professional
0601856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600
1800
6 500
230

M 14

5,1
O] /11

* Data géller for markspanningar [U] 230/240 V. Vid lagre spanning och i landsspecifika utféranden kan dessa data avvika.

Kontrollera din maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna fér enskilda maskiner kan variera.

Inkopplingsférloppen orsakar korta spanningssénkningar. Vid ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka
andra maskiner. Vid natimpedans under 0,25 ohm behdver inte stérningar befaras.

811609929 R35+03.11
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Maskinens komponenter & Siakerhetsatgérder

Numreringen av komponenterna hénvisar till Foér att riskfritt kunna anvénda

illustration pa grafiksida. ° maskinen bér du noggrant lasa
Fall upp sidan med illustration av elverktyget och 1 || igenom bruksanvisningen och

hall sidan uppfélld nar du laser bruksanvisningen. exakt folja de instruktioner som

, N lamnas i sé&kerhetsanvisning-
1 Géngat stddhandtag (3x) arna. Dessutom ska allmidnna
2 Spindellasknapp sdkerhetsanvisningarna i bifogat hafte féljas.
3 Stromstallare Till/Fran Lat en fackman instruera dig i maskinens
4 Stodnandtag znxan?nclingl; ddsglas6 h horselskydd
5 Slipspindel Tva.r.1 s y“ sg asoﬂgon och horselskydd.
6 Soranaskvdd W Baér for din sékerhet &ven annan skyddsutrust-
prangsky ning som t. ex. skyddshandskar, kraftiga skor,
7 Justerskruv hjalm och férklade.
8 Spannarm B Damm som uppstar under arbetet kan vara
9 Stodflans med O-ring hélsovédligt, brannbart eller explosivt. Darfor

ska lampliga skyddsatgéarder vidtas.

10 Slip-/kapskiva* Till exempel: Ett flertal damm anses kunna

11 Spannmutter framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
12 Snabbspannmutter SDS-clic * spanutsugning och dammfiltermask.

13 Spannskruv W Lattmetalldamm kan brinna eller explodera.
14 Kodklack Hall alltid arbetsplatsen ren da materialbland-

ningar &r sarskilt farliga.

15 Spréangskydd for slipskal B Skadas eller kapas natsladden under arbetet,

16 Slipskal* ror inte vid sladden utan dra genast ut stick-
17 Tvastiftsnyckel for spAnnmutter* proppen. Maskinen far absolut inte anvandas
18 Handskydd* med defekt sladd.

; . * B Elverktyg som anvands utomhus ska anslutas
19 Dlstans.b.nckor . via jordfelsbrytare (FI) med max. 30 mA utlés-
20 Gummisliprondell ningsstrom. Elverktyget far inte anvandas vid
21 Slipblad* regn eller véta.
22 Rundmutter* W Hall i maskinen med bada handerna under
23 Toppborste* arbetet och se till att du stér stadigt.
24 Diamantkapskiva* B Sékra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som &r

fastspént i en uppspanningsanordning eller ett
skruvstycke halls sékrare &n med handen.

M Dra alltid kabeln bakat fran maskinen.

25 Styrslade med utsugningshuv*
26 Handtagsupplasning

27 Handtag B Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
28 Kapbord* kopplad och ha stannat helt.

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor B Vid strdmavbrott eller nar natkontakten fran-
ingér inte alltid i leveransen! kopplas, las genast upp stromstéllaren Till/

Fran och stall den i laget Fran. Harvid undviks
okontrollerad aterstart.

B Maskinen far anvdndas endast for torr-
kapning/torrslipning.

MW Vid alla arbeten med maskinen maste stod-
handtaget vara monterat.

82+ 1609 929 R35 + 03.11 Svenska - 2
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W Hall tag i elverktyget endast i isolerade
grepp nar arbeten utférs pa platser dar
verktyget kan komma i kontakt med dolda
ledningar eller skada egen nétsladd.
Kontakt med en spanningsférande ledning kan
satta maskinens metalldelar under spénning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

B Anvénd lampliga detektorer for lokalisering
av dolda forsorjningsledningar eller
konsultera lokalt distributionsféretag.
Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elektriskt slag. En skadad gasledning kan
leda till explosion. Borrning i vattenledning kan
férorsaka sakskador eller elektriskt slag.

B Vid arbeten med slip- eller kapskivor maste
sprangskyddet 6 vara monterat. Fér arbeten
med gummisliprondell 20 eller toppborste 23/
stéltrddsborste i skivform/lamellslipskiva ska
handskyddet 18 (tillbehdr) vara monterat.

B Vid slipning av sten ska dammutsugning
anvandas. Dammsugaren maste vara
godkand fér uppsugning av stendamm. Vid
kapning av sten maste styrslade anvandas.

B Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

B Anvand enbart slipverktyg vilkas tillatna varvtal
atminstone motsvarar slipmaskinens hogsta
tomgangsvarvtal.

W Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk.
Slipverktyget maste vara ordentligt monterat
och kunna rotera fritt. Provkdér nya verktyg
minst 30 sekunder utan belastning. Skadade,
orunda eller vibrerande slipverktyg far inte
langre anvandas.

B Skydda slipverktygen mot slag, stétar och fett.

B Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket.

B Hall handerna borta fran roterande slipverktyg.

B Kontrollera rotationsriktningen. Hall alltid
maskinen s4 att gnistorna och slipdammet férs
bort fran kroppen.

M Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se upp
att personer inte skadas. Brandrisk foreligger
och déarfér far inga brénnbara material férvaras
i narheten (inom gnistomradet).

W Var forsiktig vid sparfrasning t. ex. i barande
vaggar: se hanvisning till statisk konstruktions-
berékning.

B Om kapskivan tillfalligt blockerar, kommer
maskinens hoga kraft att leda till en ryckig och
farlig reaktion. Vid blockering, stdng genast av
maskinen.

—

W Kontrollera slipskivornas dimensioner.
Centrumhalet maste utan spel passa pa stdd-
flansen 9. Varken reducerstycke eller adapter
far anvéandas.

B Anvénd aldrig kapskivor fér grovslipning.
Tryckbelasta inte kapskivorna fran sidan.

B Folj tillverkarens instruktioner betraffande
montering och anvandning av slipverktyget.

B Varning! Slipkroppen roterar efter frankoppling
en stund innan den stannar.

W Maskinen far inte spénnas fast i skruvstad.

B L&t aldrig barn hantera haftapparaten.

B Bosch kan endast garantera att maskinen

fungerar felfritt om fér maskinen avsedda
originaltillbehdr anvands.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen ar avsedd foér kapning, grovbearbet-
ning och borstning av arbetsstycken i metall- och
sten utan vattentillférsel. Vid kapning av sten ska
styrsléde anvéndas.

Hanvisningar till statisk
konstruktionsberakning

Spar i barande vaggar ska uppfylla kraven enligt
DIN 1053 del 1 eller tillampliga féreskrifter i aktu-
ellt land.

Dessa foreskrifter ska absolut beaktas. Radfraga
ansvarig statiker, arkitekt eller entreprendr innan
arbetet pabdrjas.

Sa hir monteras
skyddsutrustningen

M Dra ut stickproppen innan atgarder utférs
pa maskinen.

H Vid arbeten med slip- eller kapskivor maste
spriangskyddet 6 vara monterat.

Sprangskydd med spédnnskruv

Kodklacken 14 pa sprangskyddet 6 sékerstaller
att endast det sprangskydd kan monteras som
passar till maskinen.

Lossa vid behov spannskruven 13.

Placera sprangskyddet 6 med kodklacken 14 i
kodsparet pa maskinhuvudets spindelhals och
vrid till dnskat lage (arbetsposition).

Den slutna sidan pa sprangskyddet 6 maste
alltid vara riktad mot anvéndaren.

Dra fast spannskruven 13.

831609 929 R35+03.11
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Spréangskydd med snabbkoppling

[ Spréngskyddet &r anpassat till spindelhal-
sens diameter. Om sa behdvs, kan lasets
spannkraft férdéndras genom lossning eller
atdragning av justerskruven 7. Kontrollera
alltid att sprangskyddet 6 sitter stadigt pa
spindelhalsen.

Oppna spannarmen 8.

Lagg upp sprangskyddet 6 pa maskinhuvudets
spindelhals och vrid till énskat l&age (arbetsposi-
tion).

Stang spédnnarmen 8 for fastklamning av spréng-
skyddet 6.

Den slutna sidan pa spriangskyddet 6 maste
alltid vara riktad mot anvéndaren.

Stédhandtag

W Vid alla arbeten med maskinen maste st6d-
handtaget vara monterat.

Skruva fast stddhandtaget 4 pa maskinhuvudet
for att motsvara aktuell arbetsstéllning.

Vibrationsdampande stédhandtag

VIBRATION
CONTROL

Det vibrationsddmpande stédhandtaget leder till
vibrationssnalt och salunda bekvamare och
sékrare arbete.

Det ar inte tillatet att gbra &ndringar pa
stédhandtaget.

Skadat stddhandtag far inte langre anvéndas.

Handskydd

For arbeten med gummisliprondell 20 eller
toppborste 23/staltradsborste i skivform/lamell-
slipskiva ska handskyddet 18 (tillbehér) vara
monterat. Handskyddet 18 fésts in med stdd-
handtaget 4.

—

Montering av slipverktyg

MW Dra ut stickproppen innan atgarder utférs
pa maskinen.

Anvand enbart slipverktyg vilkas tillatna
varvtal atminstone motsvarar slip-
maskinens hégsta tomgéangsvarvtal.

Grovslip- och kapskivorna blir under
arbetet mycket heta; berér inte dem
innan de svalnat.

B Rengodr slipspindeln och alla delar som ska
monteras. Fér inspanning och lossning av slip-
verktyg blockera slipspindeln 5 med spindel-
lasknappen 2.

Paverka spindellasknappen 2 endast nér slip-
spindeln star stilla!

Grovslip-/kapskiva

Kontrollera slipskivornas dimensioner. Centrum-
halet maste utan spel passa pa stddflansen 9.
Varken reducerstycke eller adapter far anvéndas.

Kontrollera vid anvéndning av diamantkapskiva
att rotationsriktningspilen pa diamantkapskivan
och maskinens rotationsriktning (rotationsrikt-
ningspil p& maskinhuvudet) éverensstammer.
Fér montage se bildsidan.

Skruva pa spannmuttern 11 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln (se avsnitt "Snabbspannmutter”).
P4 stodflansen 9 har
en O-ring placerats
kring centrerflansen
(plastdetal)).

[o JEE—

Saknas O-ringen eller ar den skadad ska den
ovillkorligen erséttas (artikelnr 1 600 210 039)
innan stodflansen 9 monteras.

> Efter montering av slipverktyget
kontrollera innan maskinen inkopplas
att slipverktyget ar korrekt monterat och
att det kan rotera fritt.

84+ 1609 929 R35+03.11
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Lamelislipskiva (slipmoppsrondell)

Alltefter aktuell anvandning ska ev. sprang-
skyddet 6 tas bort och handskyddet 18 monteras.
Placera specialstodflansen 9 (tillbehor, artikelnr.
2 605 703 028) och lamellslipskivan pa slipspin-
deln 5. Skruva pa spadnnmuttern 11 och dra fast
den med tvastiftsnyckeln.

Gummisliprondell 20

Alltefter aktuell anvéndning ska ev. spréng-
skyddet 6 tas bort och handskyddet 18 monteras.

Innan gummisliprondellen 20 monteras ska forst
de 2 distansbrickorna 19 placeras pa slipspin-
deln.

Fo6r montage se bildsidan.

Skruva pa rundmuttern 22 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln.

Toppborste 23/skivborste

Alltefter aktuell anvandning ska ev. sprang-
skyddet 6 tas bort och handskyddet 18 monteras.
Slipverktyget ska kunna skruvas s langt in pa
slipspindeln 5 att den vid slipspindelgdngans slut
ligger stadigt mot slipspindelflansen. Dra kraftigt
fast med U-nyckeln.

Slipskal
Vid arbeten med slipskélar ska ett
speciellt sprangskydd 15 anvéndas.
Slipskalen 16 ska inte std ut Over sprang-
skyddet 15 med mer an vad som &r nédvandigt
for aktuell bearbetning.
Anpassa sprangskyddet 15 till detta matt.
F6ér montage se bildsidan.

Skruva pa spannmuttern 11 och dra fast med den
bodjda tvahalsnyckeln 17.

Snabbspannmutter SDS-c/ic

| stallet fér spannmutter 11 kan snabbspann-
mutter 12 (tillbehér) anvandas. Slipverktygen kan
i detta fall monteras utan verktyg.

Snabbspannmuttern 12 far anvdndas endast
for grovslip- och kapskivor.

Anvand endast felfri, oskadad snabbspéann-
mutter 12.

Kontrollera vid paskruvning att sidan med text
inte ar riktad mot slipskivan; pilen maste peka
mot indexmarket 29.

—

Blockera slipspindeln
med spindellas-
knappen 2. Dra fast
shabbspannmuttern
genom att kraftigt
vrida runt slipskivan
medurs.

En korrekt monterad
och oskadad snabb-
spannmutter kan
lossas fér hand nar
rafflade ringen vrids
moturs.

En hartsittande
snabbspannmutter
ska lossas med

tvastiftsnyckeln,
anvand aldrig en

tang. Lagg an
tvastiftsnyckeln som
bilden visar.

Godkanda slipverktyg

Alla de slipverktyg som anges i denna bruksan-
visning kan anvandas.

Anvanda slipverktygs tillatna varvtal [r/min] resp
periferihastighet [m/s] maste atminstone
motsvara data i tabellen.

Kontrollera déarfér alltid godkédnda varvtal/
periferihastigheter som anges pa slipverktygets
etikett.

max.
i || 2] €2
D b d | [r/min] | [m/s]
180 | 8 | 2228500 | 80
230 | 8 |22,2| 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - | 6500 | 80
100 | 30 |[M14| 8500 | 45
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Start

Kontrollera nétspanningen: Kontrollera att
stromkaéllans spanning o6verensstdmmer med
uppgifterna pad maskinens typskylt. Maskiner
mérkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For att starta maskinen skjut stromstallaren Till/
Frén 3 framat och tryck ned den.

For lasning skjut den nedtryckta stromstéllaren
Till/Fran 3 ytterligare framat.

For frankoppling av maskinen slapp strom-
stéllaren Till/Frén 3 eller tryck ned och slépp.

Stromstallarutférande utan spérr
(krav i vissa lander):

For att starta maskinen skjut strémstallaren Till/
Fran 3 framat och tryck ned den.

For frankoppling av maskinen slapp strom-
stallaren Till/Fran 3.

> Provkérning!
Kontrollera slipverktygen innan de tas i
bruk. Slipverktyget maste vara ordentligt
monterat och kunna rotera fritt. Provkér
nya verktyg minst 30 sekunder utan belast-
ning. Skadade, orunda eller vibrerande
slipverktyg far inte langre anvandas.

oA ) Startstrombegrénsning (Typ J)

[__" Till féljd av maskinens mjukstart behdvs
endast en sakring pa 16 A.

En maskin utan startstrombegrénsning
krdver en hdgre avsékring (minst en trég
16-A-sakring bor anvandas).

Arbetsanvisningar

B Spann fast arbetsstycket om det till f6ljd av
sin egen vikt inte ligger stadigt.

B Utsiatt inte maskinen for sa hog belastning
att den stannar.

B Grovslip- och kapskivorna blir under arbetet
mycket heta; beror inte dem innan de svalnat.

Grovslipning

Med en stéllvinkel mellan 30° och

® 40° uppnas optimalt resultat vid

grovslipning. N&r maskinen férs

med latt tryck fram och tillbaka blir

Z arbetsstycket inte for varmt, miss-

fargas inte och det uppstar inte
heller nagra spar pa ytan.

Anvand aldrig kapskivor for grovslip-
ning.

—

Lamellslipskiva (slipmoppsrondell)
Med lamellslipskivan (tillbehér) kan éven valvda
ytor och profiler (konturslipning) bearbetas.
Lamellslipskivorna har en betydligt langre
brukstid &n slipbladen, lagre ljudniva och lagre
sliptemperaturer.

Kapslipning
o Utfér kapslipning utan tryck och
!, utan att snedstélla eller oscillera

kapskivan. Kapslipa med maéttlig
och till aktuellt material anpassad
matning.

Frankopplade slipskivor far inte
bromsas upp genom tryckbelast-
ning fran sidan.

Viktigt &ar att kapning
sker i réatt riktning.
Maskinen ska alltid
arbeta mot matnings-
riktningen; maskinen
far inte féras i motsatt
riktning! | annat fall
finns risk for att
maskinen okontrol-
lerat trycks ur sparet.

L

Kapbord
Med kapbordet 28 (tillbehdr) kan lika langa
arbetsstycken kapas i vinklar mellan 0 och 45°.

Folj exakt sdkerhets- och arbetsinstruktionerna
som lamnas i bruksanvisningen fér kapstativet.
Anvand endast original Bosch kapstativ.

861609 929 R35+03.11
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Kapning av stenmaterial

B Maskinen far anvdndas endast for
torrkapning/torrslipning.
Anvand helst en

diamantkapskiva. For
att eleminera sned-

s vridning anvand
styrsldden 25 med
speciell utsug-
ningshuv.

Arbeta endast med dammutsugning. Anvénd
dessutom andningsskydd med dammfilter.

Dammsugaren maste
vara godkand for
utsugning av sten-
damm.

Bosch erbjuder lamp-
liga dammsugare.

Sla pa maskinen och
lagg an styrsladens
framre parti  mot
arbetsstycket.

Mata fram maskinen med mattlig och till aktuellt
material anpassad hastighet (bild).

Vid kapning av mycket hart material t. ex. betong
med hdég kiselhalt kan diamantkapskivan éver-
hettas och till félid av detta skadas. En kring
diamantkapskivan cirkulerande gnistkrans &r ett
tydligt tecken pa éverhettning.

Avbryt i detta fall kapningen och lat diamant-
kapskivan avkylas genom att lata den en kort
stund ga pa tomgang utan belastning.

Tydligt nedsatt arbetsprestation och en cirkule-
rande gnistkrans &r tecken pa att diamant-
kapskivan avtrubbats. Genom korta snitt i abra-
sivt material (t. ex. kalksten) kan skivan ater
skarpas.

—

Sa har vrids maskinhuvudet

H Dra ut stickproppen innan atgéarder utférs
pé maskinen.

Maskinhuvudet kan
vridas mot motor-
huset i steg om 90°.
Detta medfér att
stromstallaren  Till/
Fran foér speciella
arbeten kan stéllas i
ett bekvamt hante-
ringslage; t.ex. for
kapning med styrs-
lade 25/kapbord 28
(tillbehdr) och for
vansterhanta.

Skruva bort de fyra skruvarna.

Vrid maskinhuvudet forsiktigt till det nya laget
utan att ta bort huvudet fran huset.

Satt ater in och dra fast skruvarna.

Vrid maskinens handtag
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Handtaget 27 kan vridas mot motorhuset i steg
om 90° at vanster och hoger. Detta medfér att
strdmstallaren for speciella arbeten kan stéllas i
ett bekvamt hanteringslage, t ex fér kapning med
styrslade/kapstativ (tillbehor) och fér vansterhant
hantering.

Dra upplasningsspaken 26 kraftigt i pilrikt-
ning (@) och svang samtidigt handtaget 27 i
onskad riktning (@) tills det laser i 1aget. Figuren
visar handtaget 27 vridet om 90°.

g Handtagsupplasningen 26 och strémstél-

laren 3 &r utrustade med en sakerhets-
sparr.
Maskinen kan inte kopplas pa innan hand-
taget 27 har lasts i ett av mojliga tre lagen.
Handtaget 27 kan inte heller lasas upp om
stromstallaren 3 &ar spérrad.
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Underhall och rengéring

H Dra ut stickproppen innan atgéarder utférs
pa maskinen.

g Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena for bra och sakert arbete.
& Under extrema arbetsférhallanden kan vid
bearbetning av metaller ledande damm-
partiklar samlas i maskinens inre som
sedan kan paverka maskinens skydds-
isolering. Vi rekommenderar i sadana fall
att anvanda ett fast installerat utsugnings-
system, ofta renblasa ventilationsdppning-
arna och férkoppla en jordfelsbrytare (FI).
Om i produkten trots exakt tillverkning och strédng
kontroll stdrning skulle uppstd, bodr reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.
Var vanlig ange vid férfragningar och reservdels-
bestéliningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stillet for avfallshantering
Maskin, tillbehdr och férpackning kan atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning ar
plastdelarna markerade.

Ljud-/vibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

Maskinens A-véagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 90 dB (A); ljudeffektniva 103 dB (A).
Anvand hérselskydd!

Den berdknade accelerationen &r i typiska fall
5,5 m/s2.

Vid anvéandning av vibrationsddampande stdd-
handtag underskrider handens/armens vibration
pa stédhandtaget i typiska fall 2,5 m/s2.

—

Kundservice och kundkonsulter

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande re-
paration och underhall av produkter och reserv-
delar. Spréngskissar och informationer om re-
servdelar lAmnas aven pa adressen:
www.bosch-pt.com

Bosch kundkonsultgruppen hjalper garna nér det
géller fragor betraffande kdp, anvandning och in-
stéllning av produkter och tillbehor.

Swenska
Tel.: +46 (020) 41 44 55
Fax: +46 (011) 18 76 91

Forsakran om
overensstammelse

e

Vi férsékrar hdrmed under exklusivt ansvar att
denna produkt &verensstdmmer med féljande
normer och  harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestimmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W// .V %{ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Andringar férbehalles
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Tekniske data
Vinkelsliper

Bestillingsnummer
Med startstrom-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt*
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-diameter,
max.
Slipespindelgjenge
Vekt uten

ledning, ca.
Beskyttelsesklasse

W]
(W]
[min™"]

[mm]

(ka]

Vinkelsliper

Bestillingsnummer
Med startstrom-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt*
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-diameter,
max.
Slipespindelgjenge
Vekt uten

ledning, ca.
Beskyttelsesklasse

W]
W]
[min"]

[mm]

tka]

Vinkelsliper

Bestillingsnummer
Med startstrom-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt*
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-diameter,
max.
Slipespindelgjenge
Vekt uten

ledning, ca.
Beskyttelsesklasse

W]
W]
[min’"]

[mm]

tka]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601851 9..
2100

1 350

8 500

180
M 14

43
O] /11

GWS 24-180 H
Professional
0601 8534..

2400
1700
8 500

180
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 B
Professional
06018550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 8559..

2 600

1 800

8 500

180
M 14

5,1
O] /11
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GWS 21-230 H
Professional
0601852 0..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 8529..
2100

1350

6 500

230
M 14

43
O] /11

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..
2400

1700

6 500

230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-180 H
Professional
0601 855 4..

2 600
1800
8 500

180
M 14

5,1
O] /11

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601853 9..
2400

1700

8 500

180
M 14

5,1
O] /11

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..
2400

1700

6 500

230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 B
Professional
0601 856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..

2 600

1 800

6 500

230
M 14

5,1
O] /11

GWS 26-230 H
Professional
0601856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

230
M 14

5,1
O] /11

* Dataene gjelder for nominelle spenninger [U] 230/240 V. Ved lavere spenninger og spesielle modeller for visse land kan

disse dataene variere noe.

Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

Innkoblinger forer til korte spenningsreduksjoner. Ved ugunstige nettvilkar kan det oppsta forstyrrelser pa andre maskiner.
Ved nettimpedanser pa mindre enn 0,25 Ohm forventes det ingen forstyrrelser.
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Maskinelementer
Nummereringen av maskinelementene gjelder
for bildet av maskinen pa illustrasjonssiden.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og
la denne siden veere utbrettet mens du leser
bruksanvisningen.

1 Gjenger ekstrahandtak (3x)
Spindel-lasetast
Pa-/av-bryter
Ekstrahandtak

Slipespindel

Vernedeksel
Justeringsskrue

Spennarm

9 Festeflens med O-ring

10 Slipe-/kutteskive*

11 Spennmutter

12 Hurtigspennmutter SDS-clic
13 Klemskrue

14 Kodeplugg

15 Vernedeksel slipekopp*

16 Slipekopp*

17 Hakengkkel for spennmutter*
18 Handbeskyttelse*

19 Distanseskiver*

20 Gummislipetallerken*

21 Fiber-disc*

22 Rundmutter™

23 Koppbgarste*

24 Diamantkutteskive*

25 Fotplate med avsugvernedeksel*
26 Handtaklas

27 Handtak

28 Kappestativ*

* Tilbehor som er beskrevet og illustrert i
bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!

O NG A~ ODN

—

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-

°

1
hand og folger anvisningene
noye. | tillegg ma de generelle

sikkerhetsinformasjonene i vedlagt hefte fol-
ges. Sorg for a fa demonstrert maskinen for
forstegangs bruk.

B Bruk vernebriller og harselvern.

W Bruk for sikkerhets skyld ogsa ytterligere ver-
neutstyr som vernehansker, arbeidssko, hjelm
og forkle.

B Stgv som oppstar under arbeidet kan veere
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
ngdvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stovtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stgv- og spon-
avsug og stgvmaske.

B Lettmetallstov kan brenne eller eksplodere.
Hold arbeidsplassen alltid ren, fordi material-
blandinger er spesielt farlig.

B Hvis stramkabelen skades eller kappes under
arbeid ma kabelen ikke bergres, men strom-
stopselet straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

W Maskiner som brukes utenders mé tilkobles
via en jordfeilbryter med maksimal 30 mA ut-
lzsningsstrom. Ikke bruk maskinen i regn eller
fuktig veer.

H | lgpet av arbeidet ma du alltid holde maskinen
godt fast med begge hendene og serge for &
sta stedig.

B Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som
holdes fast med spenninnretninger eller en
skrustikke, holdes sikrere enn med handen.

B Ledningen fagres alltid bakover bort fra maski-
nen.

H Sla maskinen alltid av for den legges ned og
vent til maskinen er stanset helt.

W Ved strombrudd eller nar stopselet trekkes ut
ma pa-/av-bryteren straks lgses og settes i av-
posisjon. Dette forhindrer en ukontrollert ny
start.

B Maskinen ma kun brukes til tarrskjeering/tarr-
sliping.

M Ved alle arbeider med maskinen ma ekstra-
handtak vaere montert.
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H Ta kun tak i el-verktoyet pa isolerte grep,
hvis innsatsverktoyet kan treffe pa en
skjult ledning eller sin egen nettkabel.
Kontakt med en spenningsfarende ledning kan
sette maskinens metalldeler under spenning
og fare til elektriske stot.

H Bruk egnede sgkeapparater til & finne
skjulte strom-/gass-/vannledninger, eller
spor hos det lokale el-/gass-/vannverket.
Kontakt med elektriske ledninger kan medfare
brann og elektriske stot. Skader pa en gass-
ledning kan fare til eksplosjon. Inntrengning i
en vannledning forarsaker materielle skader
og kan medfare elektriske stat.

B Til arbeid med slipe- eller kutteskiver ma ver-
nedeksel 6 veere montert. Til arbeid med gum-
mislipetallerken 20 eller med stalbgrste 23/
skivebgrste/lamellskive ma det monteres en
handbeskyttelse 18 (tilbehgr).

B Ved bearbeidelse av stein ma det brukes stav-
avsug. Stgvsugeren ma veere godkjent til opp-
suging av steinstev. Til kapping av stein ma
fotplaten brukes.

B Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

B Bruk kun slipeverktoy med et godkjent turtall
som er minst like hgyt som maskinens tom-
gangsturtall.

W Kontrollér slipeverktayene for bruk. Slipeverk-
tayet ma veere feilfritt montert og kunne dreie
seg fritt. La maskinen provekjore i minst
30 sekunder uten belastning. Skadede,
urunde eller vibrerende slipeverktay ma ikke
brukes.

W Beskytt slipeverktoyet mot slag, stot og fett.

W Maskinen ma kun fares bort til arbeidsstykket i
innkoblet tilstand.

B Hold hendene unna de roterende slipeverktay-
ene.

B Legg merke til dreieretningen. Hold maskinen
alltid slik at gnister eller slipestov flyr bort fra
kroppen.

B Ved sliping av metall oppstar det gnistsprut.
Pass pa at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfaren ma det ikke befinne seg
brennbare materialer i naerheten (gnistsprut-
omrade).

B Ver papasselig nar du lager slisser f. eks. i
baerende vegger: Se informasjoner om statikk.

M Hvis kutteskiven blokkeres, farer dette til en
rykkaktig reaksjon i maskinen. | dette tilfellet
ma maskinen straks slas av.

—

W Legg merke til slipeskivens mél. Hullets dia-
meter ma passe i festeflens 9 uten klaring.
Ikke bruk overgangsstykker eller adaptere.

B Bruk aldri kutteskiven til grovsliping. Kutteski-
ven ma ikke utsettes for trykk fra siden.

B Folg produsentens anvisninger vedrgrende
montering og bruk av slipeverktayet.

W OBS! Slipeskiven fortsetter & ga en stund etter
at maskinen er slatt av.

B Ikke spenn maskinen fast i skrustikken.

B La aldri barn bruke denne maskinen.

B Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til kapping, sliping og bar-
sting av metall- og steinmaterialer uten bruk av
vann. Til kapping av stein ma det brukes en fot-
plate.

Informasjoner om statikk

Slisser i beerende vegger ma tilsvare kravene i
standard DIN 1053 del 1 eller nasjonale bestem-
melser.

Disse forskriftene ma absolutt overholdes. Far
arbeidsstart ma& den ansvarlige statikeren, arki-
tekten eller den ansvarlige byggeledelsen kon-
sulteres.

Montering av
beskyttelsesutstyr

N For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

M Til arbeid med slipe- eller kutteskiver ma
vernedeksel 6 vaere montert.

Vernedeksel med klemskrue

Kodeplugg 14 pa vernedeksel 6 sarger for at det
kun kan monteres et vernedeksel som passer til
denne maskintypen.

Las klemskrue 13 eventuelt.

Sett vernedeksel 6 med kodeplugg 14 inn i kode-
noten pa spindelhalsen til maskinhodet og drei til
ngdvendig stilling (arbeidsposisjon).

Den lukkede siden av vernedeksel 6 ma alltid
peke mot brukeren.

Trekk fast klemskrue 13.
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Vernedeksel med hurtiglas

> Vernedekselet er forhandsjustert til spin-
delhalsens diameter. Om ngdvendig kan
lasens spennkraft endres ved & lgse eller
trekke til justeringsskruen 7. Pass da alltid
pa at vernedekselet 6 sitter godt fast pa
spindelhalsen.

Apne spennarmen 8.

Sett vernesdekselet 6 i verktaysholderen, og drei

den i den ngdvendige posisjonen (arbeidsposi-

sjon).

For & klemme fast vernedekselet 6 skal spennar-

men 8 lukkes.

Den lukkede siden av vernedeksel 6 ma alltid

peke mot brukeren.

Ekstrahandtak

M Ved alle arbeider med maskinen ma ekstra-
handtak veere montert.

Skru ekstrahandtak 4 inn pa maskinhodet, av-
hengig av arbeidsmetoden.

Vibrasjonsdempende ekstrahandtak

VIBRATION
CONTROL

Det vibrasjonsdempende ekstrahandtaket redu-
serer vibrasjonene under arbeidet, slik at dette
blir mer behagelig og sikkert.

Q Ikke utfer endringer pa ekstrahandtaket.

Ikke fortsett & bruke et skadet ekstrahandtak.

Handbeskyttelse

Til arbeid med gummislipetallerken 20 eller med
stalbarste 23/skivebarste/lamellskive ma det
monteres en handbeskyttelse 18 (tilbehor).
Handbeskyttelse 18 festes med ekstrahandtak 4.

—

Montering av slipeverktoy

M For alle arbeider p4 maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

/_\ Bruk kun slipeverktoy med et godkjent
turtall som er minst like hoyt som mas-
kinens tomgangsturtall.

Slipe- og kutteskivene blir svaert varme
under arbeidet; ikke ta pa disse for de er
avkjolt.

B Rengjor slipespindelen og alle deler som skal
monteres. Til fastspenning og lgsing av slipe-
verktayene lases slipespindel 5 med spindel-
lasetast 2.

Spindellasetast 2 ma kun trykkes nar slipe-
spindelen star stille!

Slipe-/kutteskive

Legg merke til slipeskivens mal. Hullets diameter
ma passe i festeflens 9 uten klaring. Ikke bruk
overgangsstykker eller adaptere.

Ved bruk av en diamant-kutteskive ma det pas-
ses pa at dreieretningspilen pa diamant-kutteski-
ven og dreieretningen til maskinen
(dreieretningspil pd maskinhodet) stemmer over-
ens.

Montering se bildesiden.
Skru spennmutter 11 pd og trekk til med hake-
nokkelen (se avsnittet «Hurtigspennmutter»).

| festeflens 9 er det
satt inn en O-ring
(kunststoffdel) rundt
sentreringskanten.

Hvis O-ringen mangler eller er skadet, ma den
absolutt skiftes ut (bestillings-nr. 1 600 210 039)
for festeflens 9 monteres.

Etter montering av slipeverktoyet ma
det for maskinen slas pa kontrolleres
om slipeverktoyet er riktig montert og
kan dreie seg fritt.
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Lamelislipeskive (slipemopptallerken)

Avhengig av typen bruk ma eventuelt vernedek-
selet 6 tas av og handbeskyttelsen 18 monteres.
Sett en spesiell festeflens 9 (tilbehgr, bestillings-
nummer 2 605 703 028) og lamellslipeskiven pa
slipespindel 5. Skru p& spennmutter 11 og trekk
til med hakengkkelen.

Gummislipetallerken 20

Avhengig av typen bruk ma eventuelt vernedek-
selet 6 tas av og handbeskyttelsen 18 monteres.

For gummislipetallerken 20 monteres, settes
forst de 2 distanseskivene 19 pa slipespindelen.

Montering se bildesiden.

Skru pa rundmutter 22 og trekk til med hakengk-
kelen.

Koppborste 23/stalborste

Avhengig av typen bruk ma eventuelt vernedek-
selet 6 tas av og handbeskyttelsen 18 monteres.

Slipeverktayet ma kunne la seg skru sé& langt inn
pa slipespindel 5 at det ligger godt mot slipespin-
delflensen pa enden av slipespindelgjengen.
Trekk til med en fastnakkel.

Slipekopp

Ved arbeid med slipekopper ma det bru-
kes et spesielt vernedeksel 15.
Slipekopp 16 skal alltid kun peke sa langt som
absolutt ngdvendig ut av vernedeksel 15 for det
aktuelle arbeidet.
Juster vernedeksel 15 til dette malet.
Montering se bildesiden.

Skru spennmutteren 11 pa og trekk fast med en
passende hakengkkel 17 med forsenket nav.

Hurtigspennmutter SDS-c/i=

Istedetfor spennmutter 11 kan hurtigspennmutte-
ren 12 (tilbehar) brukes. Slipeverkigyet kan da
monteres uten verktay.

Hurtigspennmutteren 12 ma kun brukes for
slipe- og kutteskiver.

Bruk kun feilfrie, uskadede hurtigspennmut-
tere 12.

Ved paskruing ma det passes pa at skriftsiden
ikke peker mot slipeskiven; pilen mé peke mot in-
deksmerke 29.

—

Las slipespindelen
med spindellase-
tast2. Trekk til hur-
tigspennmutteren
ved & dreie slipeski-
ven kraftig med urvi-
serne.

En korrekt festet
uskadet hurtigspenn-
mutter kan lgses ma-
nuelt ved a dreie den
riflede ringen mot ur-
viserne.

En fastsittende hur-
tigspennmutter ma
aldri loses med en
tang, bruk en hake-
nokkel. Hakengkke-
len settes p& som vist
pa bildet.

Godkjente slipeverktoy

Det kan brukes alle slipeverktgy som er angitt i
denne bruksanvisningen.

Det godkjente turtallet [min~'] hhv. periferihastig-
heten [m/s] til slipeverktoyene som brukes méa
minst tilsvare informasjonene i tabellen.

Derfor ma alltid godkjent turtall/periferihastig-
het pa etiketten til slipeverktayene overholdes.

max.

|| O | 2
D| b | d |[min'"| [m/s]
180 | 8 |22,2|8500| 80
230| 8 |222|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230| - | - |6500| 80
100 | 30 |[M14| 8500 | 45
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Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen: Spennin-
gen til stramkilden m& stemme overens med infor-
masjonene pa maskinens typeskilt. Maskiner som
er merket med 230 V kan ogsa brukes pa 220 V.

Inn-/utkobling

Til igangsetting av maskinen skyves pa-/av-bry-
teren 3 fremover og trykkes deretter.

Til lasing skyves pa-/av-bryteren 3 enda mer
fremover i trykt tilstand.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren 3 hhv. trykkes og slippes denne.

Brytermodell uten las

(forskjellig fra land til land):

Til igangsetting av maskinen skyves pa-/av-bry-

teren 3 fremover og trykkes deretter.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-

ren 3.

> Provekjoring!
Kontrollér slipeverktgyet for bruk. Slipe-
verktoyet m& vaere korrekt montert og
kunne dreie seg fritt. Provekjor i minst
30 sekunder uten belastning. Skadede,
urunde eller vibrerende slipeverktey ma
ikke brukes.

oA | Startstrombegrensning (Type J)

[__" Ved en myk start av maskinen er det til-
strekkelig med en 16-A-sikring.
En maskin uten startstrambegrensning
trenger en starre sikring (bruk min. en treg
16-A-sikring).

Arbeidshenvisninger

W Spenn inn arbeidsstykket, hvis det ikke lig-
ger sikkert av sin egen vekt.

B Maskinen ma ikke belastes s4 sterkt at den
stanser.

B Slipe- og kutteskivene blir svaert varme un-
der arbeidet; ikke ta pa disse for de er av-
kjolt.

Grovsliping
Mit innstillingsvinkler p& 30° til 40°
® oppndr man det beste resultatet
ved grovsliping. Beveg maskinen
frem og tilbake med middels trykk.
Slik blir arbeidsemnet ikke for
varmt, misfarges ikke og det opp-
star ikke riller.

/_\ Bruk aldri kutteskiver til grovsliping.

70,

—

Lamelislipeskive (slipemopptallerken)

Med lamellslipeskiven (tilbehgr) kan ogsa buede
overflater og profiler (kontursliping) bearbeides.

Lamellslipeskiver har en vesentlig hayere levetid
enn fiber-discer, braker mindre og har lavere sli-
petemperaturer.

Kapping

=\ Under kapping ma det ikke kiles
‘_I) fast eller oscilleres. Arbeid med

middels sterk fremskyvning tilpas-

set materialet som skal bearbeides.

‘—W‘ Utlepende kappeskive ma ikke
bremses ved & trykke mot siden.
Viktig er retningen
man kapper i.
Maskinen  arbeider

alltid i motsatt ret-
ning, derfor ma man
ikke bevege maski-
nen i den andre ret-
ningen! Ellers er det
fare for at den trykkes
ukontrollert ut av
snittet.

Kappestativ

Med kappestativ 28 (tilbehgr) kan arbeidsemner
skjeeres i samme lengde i en vinkel pa 0 til 45°.
Folg sikkerhets- og arbeidsinformasjonene i

bruksanvisningen for kappestativet sveert ngye.
Bruk kun original Bosch kappestativ.
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Kapping av stein

B Maskinen ma kun brukes til torrskjaering/
torrsliping.

Bruk helst en dia-
mant-kappeskive. For
4 unnga fastkiling ma
du bruke foringspla-
ten 25 med et spesi-
elt avsugvernedeksel.

Bruk maskinen kun med stgvavsug. Bruk ekstra
stovmaske.

Stovsugeren ma
veere godkjent for av-
suging av steinstov.

Bosch tilbyr egnede
stgvsugere.

Sla pa& maskinen og
sett den fremre delen
av fotplaten pa ar-
beidsemnet.

Skyv maskinen middels sterkt fremover i henhold
til materialet som bearbeides (bilde).

Ved kapping av seerskilt harde materialer, f. eks.
betong med hoy kiselandel kan diamant-kutteski-
ven overopphetes og ta skade. En gnistkrans
rundt diamant-kutteskiven er et tydelig tegn pa
dette.

| dette tilfellet m& kappingen avbrytes og dia-
mant-kutteskiven avkjgoles et gyeblikk ubelastet i
tomgang.

Tydelig minskende arbeidsfremskritt og gnist-
krans rundt skiven er tegn pa at diamant-kutteski-
ven er blitt slov. Med korte snitt i abrasivt material
(f. eks. kalksandstein) kan denne slipes igjen.

—

Dreining av maskinhodet

B For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

Maskinhodet kan
dreies i 90°-skritt mot
maskinhuset. Slik
kan pa-/av-bryteren
settes i en bedre
bruksposisjon for
spesielle typer ar-
beid; f. eks. for kap-
ping med fotplate 25/
kappestativ 28 (tilbe-
har) eller for venstre-
hendte.

De fire skruene dreies helt ut.

Drei maskinhodet forsiktig og uten a ta det av fra
huset til den nye posisjonen.

Drei skruene inn igjen og trekk til.

Dreie maskinhandtaket
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Handtak 27 kan dreies 90° mot venstre og hayre
i forhold til maskinhuset. Slik kan pa-/av-bryteren
settes i en gunstigere handteringsposisjon for
spesielle arbeider; f.eks. for kapping med
fotplate/kappestativ (tilbehgr) og for venstre-
hendte.

Trekk handtaklas 26 kraftig i pilens retning (@)
og drei samtidig handtak 27 i gnsket posisjon (@)
til det gar i 18s. Bildet viser handtak 27 dreid 90°.

> Handtaklas 26 og pa-/av-bryter 3 har en
sikkerhetslas.
Maskinen kan ikke kobles inn salenge
handtak 27 ikke er gatt i 1as i en av de tre
mulige posisjonene.
Handtak 27 kan ikke lases opp nar pa-/av-
bryter 3 er last.
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Vedlikehold og rengjoring

B For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

> Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid hol-
des rene for & kunne arbeide bra og sikkert.
& Ved ekstreme bruksvilkar kan det under
bearbeidelse av metall sette seg lededyktig
stov inne i maskinen. Beskyttelsesisolasjo-
nen av maskinen kan innskrenkes. Det an-
befales i slike tilfeller & bruke et stasjoneert
avsuganlegg, & blase gjennom ventila-
sjonsapningene ofte og montere en jord-
feilbryter.
Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrolimetoder, ma reparasjo-
nen utfares av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverkioy.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring

Maskin, tilbehar og forpakning bar resirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.
Det typiske A-bedomte stoynivaet for maskinen

er: Lydtrykkniva: 90 dB (A). Lydstyrkeniva:
103 dB (A).

Bruk harselvern!

Den typiske bedemte akselerasjonen er
5,5 m/s2.

Ved bruk av det vibrasjonsdempende ekstra-
handtaket er den typiske hand-arm-vibrasjonen
pa ekstrahandtaket lavere enn 2,5 m/s2.

—

Kundeservice og
kunderadgivning

Kundeservice hjelper deg ved spgrsméal om repa-
rasjon og vedlikehold av produktet ditt og reser-
vedelene. Deltegninger og informasjoner om re-
servedeler finner du ogsa under:
www.bosch-pt.com
Bosch-kunderadgiver-teamet er gjerne til hjelp
ved spgrsmal om kjop, bruk og innstilling av pro-
dukter og tilbehor.

Norsk

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10

1414 Trollaasen

Tel. Kundekonsulent: +47 (6681) 70 00
Fax: +47 (6681) 70 97

C € Samsvarserklzering

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i
overensstemmelse med folgende standarder el-
ler standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar
med bestemmelsene i direktivene 89/336/EQDF,
98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Kulmahiomakone

Tilausnumero
Kaynnistysvirran
rajoittimella
Tilausnumero
Ottoteho*
Antoteho
Tyhjakayntikierros-
luku

Hiontalaikan O,
maks.
Hiomakaran kierre
Paino ilman
verkkojohtoa, n.
Suojausluokka

Kulmahiomakone

Tilausnumero
Kaynnistysvirran
rajoittimella
Tilausnumero
Ottoteho*
Antoteho
Tyhjakayntikierros-
luku

Hiontalaikan O,
maks.
Hiomakaran kierre
Paino ilman
verkkojohtoa, n.
Suojausluokka

Kulmahiomakone

Tilausnumero
Kaynnistysvirran
rajoittimella
Tilausnumero
Ottoteho*
Antoteho
Tyhjakayntikierros-
luku

Hiontalaikan O,
maks.
Hiomakaran kierre
Paino ilman
verkkojohtoa, n.
Suojausluokka

W]
W]

[min™"]

[mm]

(kg]

W]
W]

[min™"]

[mm]

tkg]

W]
W]

[min™]

[mm]

(kg]

GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
0601 851 9..
2100

1350

8 500

180
M 14

43
O] /1

GWS 24-180 H
Professional
0601853 4..

2400
1700

8 500

180
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-180 B
Professional
0601 8550..
GWS 26-180 JB
Professional
0601 8559..

2 600

1 800

8 500

180
M 14

5,1
O] /1
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GWS 21-230 H
Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional
0601 8529..
2100

1350

6 500

230
M 14

43
O] /1

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..
2400

1700

6 500

230
M 14

5,1
O] /1

GWS 26-180 H

Professional
0601 855 4..

2 600
1800

8 500

180
M 14

5,1
O] /1

GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 8539..
2400

1700

8 500

180
M 14

51
O] /1

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional
0601854 5..
2400

1700

6 500

230
M 14

51
O] /1

GWS 26-230 B
Professional
0601856 0..
GWS 26-230 JB
Professional
0601 856 9..
2600

1 800

6 500

230
M 14

51
O] /1

GWS 26-230 H
Professional
0601 856 4..
GWS 26-230 JH
Professional
0601856 5..

2 600

1800

6 500

230
M 14

5,1
O] /10

* Tiedot koskevat 230/240 V nimellisjannitetta [U]. Alemmalla jannitteella ja maakohtaisissa versioissa saattavat tiedot

vaihdella.

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittéisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.
Kytkentatapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen alenemisia. Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tdma
vaikuttaa haitallisesti muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,25 Ohm ei héiri6it4 ole odotettavissa.
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Koneen osat
Laitteen osien numerointi viittaa grafiikkasivussa
olevaan laitteen kuvaan.

Avaa taitettava kuvasivu ja pida se esilla, kun tu-
tustut kdyttdohjeeseen.

1 Lisékahvan kierre (3x)
Karan lukituspainike
Kéaynnistyskytkin
Lisékahva
Hiomakara
Laikkasuojus
Séaatoéruuvi
Kiristysvipu
9 Kiinnityslaippa O-renkaineen
10 Hionta-/katkaisulaikka*
11 Kiristysmutteri
12 Pikakiristysmutteri SDS-clic *
13 Kiristysruuvi
14 Turvanokka
15 Kuppilaikan suojus*
16 Kuppilaikka*®
17 Kaksireikdavain kiristysmutteria varten*
18 Kasisuojus*
19 Vilikelaatat*
20 Kumihiomalautanen*
21 Hiomapaperi*
22 Pyoromutteri®
23 Kuppiharja*
24 Timanttikatkaisulaikka™
25 Poistoimukuvulla varustettu ohjainkelkka*
26 Kahvan vapautusvipu
27 Kahva
28 Katkaisuteline™

* Kéyttoohjeissa kuvatut lisitarvikkeet eivat vélttamatta
sisélly toimitukseen!

0O N~ WODN

—

Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely Ilaitteella
on mahdollinen ainoastaan
luettuasi huolellisesti kaytt6- ja
turvaohjeet, seka seuraamalla

)

1
ohjeita tarkasti. Lisdksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohjeita. Ennen ensimmaista
kdyttéa sinun tulisi saada kdytdnnén opas-
tusta.

B Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

B Kayta turvallisuutesi takia myds muita suoja-
varusteita, kuten suojakasineité, tukevia jalki-
neita, kyparaa ja suojusvaatetta.

B Tydssa syntyva pdly saattaa olla terveydelle
haitallinen, palava tai rdjahdysaltis. Sopivat
suojatoimenpiteet ovat valttdmattdomat.
Esimerkiksi: Monia poélyja pidetdén karsino-
geenisina. Kaytd soveltuvaa polyn-/lastun-
imua ja pélynsuojanaamaria.

B Kevytmetallipdly voi syttyd palamaan tai rajah-
téda. Pida aina tyopaikka puhtaana, silla aine-
sekoitukset ovat erityisen vaarallisia.

B Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa tyén
aikana ei johtoa saa koskettaa, vaan pisto-
tulppa on vélittdmasti irrotettava pistorasiasta.
Al& koskaan kayta laitetta, jos verkkojohto on
viallinen.

W Liita laitteet, joita kaytetdan ulkona, vikavirta-
suojakytkimen (FI) kautta, jonka laukaisuvirta
on korkeintaan 30 mA. Al& kéyta laitetta sa-
teessa tai kosteudessa.

B Pida tyoskentelyn aikana aina konetta kaksin
kasin ja seiso tukevasti.

B Varmista tydkappale. Kiinnityslaitteilla tai
ruuvipenkissa kiinnitetty tydkappale pysyy tu-
kevammin paikoillaan, kuin kddessé pidettyna.

B Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee ko-
neesta poispain.

B Pysaytéd aina kone, ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, ettd koneen pyorinta lakkaa.

B Virtakatkoksen sattuessa tai pistotulpan irro-
tessa pistorasiasta, tulee kdynnistyskytkin va-
littdmasti vapauttaa ja saattaa ei-asentoon.
Tama estaa hallitsemattoman uudelleenkayn-
nistyksen.

MW Laitetta saa kayttda vain kuivaleikkaukseen/
kuivahiontaan.

B Kaikissa koneella suoritettavissa tdissd on
lisdkahvan oltava asennettuna.
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B Tartu sahkoétyokaluun ainoastaan eriste-
tyistd kahvoista, jos ty6kalu saattaa osua
piilossa olevaan johtoon tai omaan verkko-
johtoon.

Kosketus jannitteisen johdon kanssa saattaa
tehdd koneen metalliosat jannitteisiksi ja ai-
kaansaada sahkoiskun.

B Kéayta sopivia etsintélaitteita piilossa ole-
vien syéttéjohtojen paikallistamiseksi, tai
kadanny paikallisen jakeluyhtién puoleen.
Kosketus sahkojohtoon saattaa johtaa tulipa-
loon ja séhkdiskuun. Kaasuputken vahingoit-
taminen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijoh-
toon tunkeutuminen aiheuttaa aineellista va-
hinkoa tai saattaa johtaa s&hkoiskuun.

B Hionta- tai katkaisulaikkoja k&ytettdessd on
laikkasuojuksen 6 oltava asennettuna. Kasi-
suojus 18 (lisatarvike) tulee asentaa kaikkia
téitd varten, joissa kaytetddn kumihiomalau-
tasta 20 tai kuppiharjaa 23/laikkaharjaa/taso-
liuskalaikkaa.

W Kayta polyn poistoimua kiviainesta tydstetta-
essd. Pdélynimurin tulee olla sallittu kivipolyn
imurointiin. Kayta ohjainta, kun leikkaat kiveé.

B Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstéa.

B Kayta ainoastaan hiomatydkaluja, joiden suu-
rin sallittu kierrosluku on vahintdan yhté suuri,
kuin kyseisen koneen tyhjakayntikierrosluku.

B Tarkista hiomavélineet ennen kayttéa. Hioma-
vélineiden on oltava oikein asennettuja ja nii-
den taytyy pystya py6érimaén vapaasti. Suorita
koeajo vahintaan 30 sekunnin ajan ilman kuor-
mitusta. Al& kayta vahingoittuneita, epaséan-
néllisen muotoisia tai tarisevia hiomatydvali-
neita.

B Suojaa hiomalaitetta iskuilta, kolhuilta ja ras-
valta.

B Vie vain kdynnissa oleva kone tytkappaletta
vasten.

B Pida kadet poissa pyO0rivistd hiomavalineista.

B Tarkista laikan pyérimissuunta. Pida aina laite
niin, etta kipinét ja hiomapdly lentavéat kehosta
poispain.

B Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tar-
kista, ettei kenellekdan aiheuteta vaaraa. Tuli-
palovaaran takia ei lahist6lla saa olla mitdan
palavia aineita (kipinaetaisyydelld).

M Ole varovainen, kun teet uraa esim. kantaviin
seiniin: Katso statiikkaohjeet.

B Katkaisulaikan kiinnitarttuminen johtaa ko-
neen takaiskuun. Pysayta valittdmasti kone
téssa tapauksessa.

—

W Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reién halkaisi-
jan taytyy sopia kiinnityslaippaan 9 vélyksetté.
Ala kayta supistuskappaleita tai sovitteita.

W Ala koskaan kayta katkaisulaikkoja rouhinta-
laikkoina. Alé aseta katkaisulaikkaan sivut-
taista painetta.

B Ota huomioon hiomavélineen valmistajan
asennus- ja kayttoohje.

B Huomio! Hiomalaikka pydrii viela laitteen pois-
kytkennén jalkeen.

W Ala kiinnité laitetta ruuvipenkkiin.

MW Al4 koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

B Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan télle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperéisia varaosia.

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu metalli- ja kiviainesten katkai-
suun, hiontaan ja harjaukseen ilman veden kéyt-
t64. Kiven katkaisussa taytyy kayttda ohjainkelk-
kaa.

Statiikkaohjeita

Kantavien seinien lovia sé&atelevat standardi
DIN 1053 osa 1 ja kansalliset méaaraykset.

N&ma ohjeet on ehdottomasti noudatettava. En-
nen tydn aloittamista on neuvoteltava vastaavan
staatikon, arkkitehdin tai asianomaisen raken-
nusjohdon kanssa.

Asenna
suojavarustukset

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

B Hionta- tai katkaisulaikkoja kaytettédessa on
laikkasuojuksen 6 oltava asennettuna.

Suojus kiristysruuveineen

Suojuksessa 6 sijaitseva turvanokka 14 varmis-
taa, etté vain konemalliin sopiva suojus pystytaan
asentamaan.

Avaa tarvittaessa kiristysruuvi 13.

Aseta turvanokalla 14 varustettu suojus 6 ko-
neen paan karan kaulan turvauraan ja kaénna se
haluttuun asentoon (tydasentoon).

Laikkasuojuksen 6 suljetun puolen tulee aina
olla kédyttajaan pain.
Kirista kiristysruuvi 13.
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Pikalukolla varustettu suojus

[ Laikkasuojus on sdédetty karan kaulan hal-
kaisijaan sopivaksi. Tarvittaessa voidaan
kiinnityksen kiristysvoima muuttaa avaa-
malla tai kiristdmalla saatéruuvia 7. Tar-
kista talldin aina, ettd laikkasuojus 6 istuu
tiukasti karan kaulassa.

Avaa kiristysvipu 8.

Aseta laikkasuojus 6 laitteen karan kaulaan ja
kierré se haluttuun asentoon (tydasento).

Sulje kiristysvipu 8 laikkasuojuksen 6 kiristami-
seksi.

Laikkasuojuksen 6 suljetun puolen tulee aina
olla kayttéjaan pain.
Lisdkahva

M Kaikissa koneella suoritettavissa téissa on
lisdkahvan oltava asennettuna.

Kierra lisdkahva 4 koneen paahan, ottaen huo-
mioon tyéskentelytavan.

Tarinaa vaimentava lisakahva

VIBRATION
CONTROL

Téarinda vaimentava lisdkahva mahdollistaa ty6s-
kentelyn pienella tarinalla ja néin ollen myos miel-
lyttdvdmman seka varmemman tydskentelyn.

Q Al4 tee lisakahvaan mitdan muutoksia.

Ala jatka vaurioituneen lisakahvan kayttoa.

Késisuojus

Késisuojus 18 (lisatarvike) tulee asentaa kaikkia
toitd varten, joissa kaytetddn kumihiomalau-
tasta 20 tai kuppiharjaa 23/laikkaharjaa/taso-
liuskalaikkaa. K&sisuojus 18 kiinnitetdan lisékah-
van 4 avulla.

—

Hiomatyokalun asennus

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Kéayta ainoastaan hiomatydkaluja, joi-
& den suurin sallittu kierrosluku on véhin-
taan yhta suuri, kuin kyseisen koneen
tyhjakayntikierrosluku.

Hionta- ja katkaisulaikat tulevat kéay-
téssd hyvin kuumiksi; éla kosketa laik-
koja, ennen kuin ne ovat jadahtyneet.

B Puhdista hiomakara ja kaikki asennettavat
osat. Lukitse hiomakara 5 karan lukituspainik-
keella 2 hiomaty®kaluja kiinnitettdessa ja irro-
tettaessa.

Paina karan lukituspainiketta 2 ainoastaan
hiomakaran ollessa pysdhdyksissa!

Hionta-/katkaisulaikka

Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reidn halkaisijan
taytyy sopia kiinnityslaippaan 9 vélyksetta. Al&
kayta supistuskappaleita tai sovitteita.
Kéaytettaessa timanttikatkaisulaikkaa on tarkistet-
tava, ettd timanttikatkaisulaikassa oleva kierto-
suuntaa osoittava nuoli osoittaa koneen kierto-
suuntaan (kiertosuuntaa osoittava nuoli koneen
paéssa).

Katso asennusohjeet kuvasivulta.

Kierra kiristysmutteri 11 paikoilleen ja kirista kak-
sireikdavaimella (katso kappaletta ”Pikakiristys-
mutteri”).

Kiinnityslaipan 9
keskityslaipan ympé-
rille on asennettu
O-rengas (muo-
viosa).

Jos O-rengas puuttuu tai jos se on viallinen,
tulee se ehdottomasti vaihtaa uuteen (tilaus n:o
1600210 039), ennen kuin Kiinnityslaippa 9
asennetaan.

> Kun hiomatydkalu on asennettu, tulee
ennen kaynnistamista tarkistaa, etta
hiomaty6kalu on oikein asennettu ja
ettd se pystyy kiertamaan vapaasti.
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Tasoliuskalaikka

Poista tarpeen mukaan suojus 6 ja asenna kasi-
suojus 18. Asenna erikoinen kiinnityslaikka 9 (li-
satarvike, tilaus n:o 2 605 703 028) ja tasoliuska-
laikka hiomakaraan 5. Kierré kiristysmutteri 11
paikoilleen ja kiristé se hyvin kaksireikdavaimella.

Kumihiomalautanen 20

Poista tarpeen mukaan suojus 6 ja asenna kasi-
suojus 18.

Aseta ennen kumihiomalautasen 20 asennusta
2 vélikelaattaa 19 hiomakaraan.

Katso asennusohjeet kuvasivulta.

Kierra pyéromutteri 22 paikoilleen ja kirista se hy-
vin kaksireika-avaimella.

Kuppiharja 23/laikkaharja

Poista tarpeen mukaan suojus 6 ja asenna kasi-
suojus 18.

Hiomatydkalu on pystyttava kiertaméaén hioma-
karaan 5 niin pitkélle, ettd se tukee hiomakaran
kierteen lopussa sijaitsevaan hiomakaran laip-
paan. Kirista kiintoavaimella.

Kuppilaikka

Kayta erikoista suojusta 15 tyoOstetta-
essa kuppilaikan kanssa.

Kuppilaikan 16 tulisi ulottua vain niin paljon ulos
suojuksesta 15, kuin kyseinen tydstd ehdotto-
masti vaatii.

S&ada suojus 15 tdhan mittaan.
Katso asennusohjeet kuvasivulta.

Kierra kiinnitysmutteri 11 paikoilleen ja kirista se
sopivalla taivutetulla kaksireikdavaimella 17.

Pikakiristysmutteri SDS-c/i=

Kiristysmutterin 11 tilalla voidaan kayttaa pikaki-
ristysmutteria 12 (lisatarvike). Pikakiristysmutteri
mahdollistaa tydkalujen kiinnityksen ilman tydka-
luja.

Pikakiristysmutteria 12 saadaan kayttaa aino-
astaan hionta- ja katkaisulaikkojen kiinnityk-
seen.

Kéyta ainoastaan moitteettonta, ehjaa pikaki-
ristysmutteria 12.
Tarkista pikakiristysmutteria kiinnitettaessa, ettei

pinta, jossa on tekstia tule hiomalaikkaa vasten.
Nuolen tulee osoittaa indeksimerkkia 29.

—

Lukitse kara paina-
malla karan lukitus-
painiketta 2.  Kirista
pikakiristysmutteri
kiertamalla  hionta-
laikkaa voimakkaasti
myo6tépaivaan.

Oikein kiinnitetty,
kunnossa oleva pika-
kiristysmutteri  voi-
daan avata Kkasin,
kiertamalla rihlattua
rengasta  vastapéi-
vaan.

Ald koskaan avaa
kiinnijuuttunutta pi-
kakiristysmutteria
pihdeilla, vaan
kdytd kaksireika-
avainta. Aseta kaksi-
reikd-avain kuvan
osoittamalla tavalla.

Sallitut hiomatyokalut

Kaikkia tdssa kayttdohjeessa mainittuja hioma-
tydkaluja voidaan kayttaa.

Kéaytettavien hiomatyokalujen sallitun kierroslu-
vun [min"'] ja kehanopeuden [m/s] tulee vahin-
tédan vastata taulukossa olevia arvoja.

Tarkista siksi aina hiomaty6kalun nimilapussa
mainittu sallittu kierrosluku/kehénopeus.

maks.

|| | €2
D| b | d |[mn'] [mps]
180 | 8 |222|8500| 80
230| 8 |222|6500| 80
180 - | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
100 | 30 |[M14| 8500 | 45
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Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite: Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikiipeen merkitty.
230 V-merkittyjéa laitteita voidaan kayttdd myds
220 V verkoissa.

Kéynnistys ja pyséaytys
Kéaynnistad laite tyontdmalla kaynnistyskytkin 3
eteenpain.

Lukitse kaynnistyskytkin 3 tydntamalla sitd kau-
emmas eteen painetussa tilassa.

Pysédytd kone irrottamalla ote k&ynnistyskytki-
mesta 3 tai painamalla sité ja irrottamalla sitten
ote.

Kéaynnistyskytkimen rakenne ilman lukitusta
(maakohtainen):

Kaynnista laite tyontdmalla kaynnistyskytkin 3
eteenpain.

Pysayta laite irrottamalla ote kéynnistyskytki-
mesta 3.

1> Koekéyttd!

Tarkista hiomaty6kalu ennen kayttéa. Hio-
matydkalun tulee olla moitteettomasti
asennettu ja sen taytyy pystya kiertymaan
vapaasti. Suorita vahintddn 30 sekunnin
koekéayttd ilman kuormaa. Ala kayta vioittu-
neita, epdmééraisen muotoisia tai térisevia
tydkaluja.

fea Kéiyn_nistysvirran rajoitin
7| (Malli J)
Laitteen pehmeédkaynnistyksen ansiosta
se voidaan liittdé 16 A:n sulakkeen piiriin.
Laite, jossa ei ole kaynnistysvirran rajoi-

tinta tarvitsee suuremman sulakkeen
(kayta vah. hidas 16 A sulake).

Tyoskentelyohjeita

MW Kiinnita ty6kappale, ellei se oman painonsa
takia pysy paikallaan.

B Ala kuormita konetta niin paljon, etti se py-
sahtyy.

B Hionta- ja katkaisulaikat tulevat kadytossa
hyvin kuumiksi; ala kosketa laikkoja, ennen
kuin ne ovat jadahtyneet.

—

Hionta
30° ... 40° asetuskulmalla saavute-
® taan paras hiontatulos. Liikuttele
konetta edestakaisin kevyesti pai-
naen. Taten menetellessa ei tyo-
Z kappale kuumene liikaa, ei var-

jaanny eika pintaan synny uria.

Al3 koskaan kayta katkaisulaikkaa hion-
taan.

Tasoliuskalaikka

Tasoliuskalaikalla (lisatarvike) voidaan tydstaa
myds kuperia pintoja ja profiileja (reunahiontaa).
Tasoliuskalaikat kestavét huomattavasti kauem-
min kuin hiomapy®érét, ne ovat hiljaisempia ja hio-
malampétila on alhaisempi.

Katkaisuhionta

o Katkaisuhionnassa ei tule painaa,
‘!. kallistaa tai heilutella ty6kalua.
TyoOskentele kevytta, tydstettavaan

77 aineeseen sopivaa syé6ttéa kayt-
v taen. P Y Y

Ala jarruta virran katkaisun jalkeen
pyorivia katkaisulaikkoja paina-
malla niit4 sivuttain kappaletta vas-
ten.

Katkaisussa kaytetty
suunta on tarkea.

Koneen taytyy aina
toimia vastapyorimis-
suunnassa; ala kos-
kaan siirrd konetta
toiseen suuntaan!
Talléin on olemassa
vaara, etté laikka pai-
nautuu hallitsemat-
tomasti ulos leik-
kauslovesta.
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Katkaisuteline

Katkaisutelineella 28 (lisatarvike) voidaan kat-
kaista samanmittaisia tydkappaleita O ... 45° kul-
massa.

Kyseisen katkaisuhiontatelineen kayttéohjeen
turva- ja tydohjeita tulee noudattaa tarkasti.
Kéyta ainoastaan alkuperéistéd Bosch-katkaisu-
hiontatelinetta.

Kiviaineksen leikkaus

B Laitetta saa kayttda vain kuivaleik-
kaukseen/kuivahiontaan.
Kéyté mieluiten timant-

tikatkaisulaikkaa. Kal-
listuksen estéamiseksi,
tulee kayttdé ohjain-
kelkkaa 25, jossa on
erikoinen  imusuoja-
huppu.

Kaytd laitetta ainoastaan poélynimun kanssa.
Kéyta lisaksi pélynsuojanaamaria.

P&lynimurin tulee olla
hyvaksytty kivipdlyn
imurointiin.

Boschin ohjelmasta
|16ytyy soveltuvia pé-

lynimureita.
Kéynnistd kone ja
aseta ohjainkelkan

etuosa tyOkappaletta
vasten.

Tydnna konetta eteenpéin kohtuullisella, tydstet-
tavaan aineeseen sopivalla sy6télla (kuva).

—

Erityisen kovia aineita leikattaessa, esim. kvartsi-
pitoista betonia, saattaa timanttikatkaisulaikka
ylikuumeta ja vioittua. Timanttikatkaisulaikkaa
myoétéilevéa kipindkeha viittaa tédhéan.

Talldin on leikkaus keskeytettava ja annettava ti-
manttikatkaisulaikan jadhtya vahan aikaa kaytta-
malla sitd kuormittamattomana tyhjakayntikier-
rosluvulla.

Tuntuvasti alentunut tyéteho ja kiertavé kipina-
keh& ovat tylstyneen timanttikatkaisulaikan tun-
nusmerkkejé. Laikkaa voidaan teroittaa uudel-
leen tekemalla lyhyita leikkauksia hiovaan ainee-
seen (esim. kalkkihiekkakiveen).

Koneen paan kierto

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Koneen paa voidaan
kaantaa koteloon
nahden 90°-aske-
lissa. Téten voidaan
kéaynnistyskytkin saat-
taa edulliseen kasitte-
lyasentoon erikoisia
ty6tapauksia varten;
esim. katkaisussa
ohjainkelkkaa 25/kat-
kaisutelinetta 28 (lisa-
tarvikkeita) tai vasen-
katisia varten.

Kierra nelja ruuvia kokonaan ulos.

K&anna koneen paa varovasti uuteen asentoon
irrottamatta sita kotelosta.

Kierra taas ruuvit paikoilleen ja kirista ne.

Laitteen kahvan kiertaminen
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Kahvaa 27 voidaan kiertda 90° vasemmalle ja oi-
kealle suhteessa moottorikoteloon. Talla tavalla
voidaan kaynnistyskytkin saattaa edulliseen
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asentoon erilaisia tydtilanteita varten; esim. kat-
kaisua varten, ohjainkelkkaa tai katkaisutelinetta
(lisétarvikkeita) kaytettdessa seka vasenkatisille.

Veda kahvan vapautusvipua 26 voimakkaasti
nuolen suuntaan (@) ja kierrd samanaikaisesti
kahva 27 haluttuun asentoon (@) lukkiutumiseen
asti. Kuva nayttaa kahvan 27 kierrettyné 90°.

> Kahvan vapautusvivussa 26 ja kaynnistys-
kytkimessa 3 on turvalukitus.
Konetta ei voida kaynnistad, jos kahva 27
ei ole lukkiutunut yhteen kolmesta mahdol-
lisesta asennosta.
Kahvaa 27 ei voida vapauttaa jos kdynnis-
tyskytkin 3 on lukittuna.

Huolto ja puhdistus

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

[y Pidaaina laite ja tuuletusaukot puhtaina voi-
daksesi tyéskennelld hyvin ja turvallisesti.

Metalleja tyOstettédessa voi darimmaéisissé
kayttdolosuhteissa johtavaa poélya keraan-
tyé laitteen sisélle. Laitteen suojaeristys voi
vahingoittua. Néissé tapauksissa on suosi-
teltavaa kayttaa kiintedé imulaitetta, usein
puhaltaa tuuletusaukkoja puhtaaksi ja kyt-
keéd vikavirta-suojakytkin (FI) laitetta suo-
jaamaan.

Téama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen
tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissa!

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokdytt6é jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittdd ympa-
ristdystavéllisesti toimittamalla ne kierratykseen.
Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattdmista varten muoviosissa
on merkinnét.

—

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot mé&aritetty EN 50 144 mukaan.
Tydkalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: dénen
painetaso 90 dB (A); adnentehotaso 103 dB (A).
Kéytéa kuulosuojaimia!

Tyypillinen luokitettu kiihtyvyys on 5,5 m/s?.
Kaytettdessa tarindvaimennettua lisdkahvaa on
lisdkahvan kautta kateen ja késivarteen kohdis-
tuva tyypillinen térina alle 2,5 m/s.

Asiakaspalvelu ja
asiakasneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huol-
toa seké varaosia koskeviin kysymyksiin. Réjéh-
dyspiirustuksia ja tietoja varaosista I6ydat myods
osoitteesta:

www.bosch-pt.com
Bosch-asiakasneuvontatiimi auttaa mielellaén si-
nua tuotteiden ja lisatarvikkeiden ostoa, kayttéa
ja saatda koskevissa kysymyksissa.

Suomi

Robert Bosch Oy
Bosch-keskushuolto
Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Puh.: +358 (09) 435 991
Fax: +358 (09) 870 2318
www.bosch.fi

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. //%/ ny /%%u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Pidatdmme oikeuden muutoksiin
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TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA UNXOVAHATOG

Fwviakog AsiavTipag GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180 B
Professional Professional Professional
Kwdikog aplBuog 0601 8510.. 0601 8520.. 0601 8530..

Me nepiopiopo pelpaTog GWS 21-180JH GWS 21-230JH GWS 24-180 JB

€KKIVnong Professional Professional Professional

Kwdikdg aptBuog 0601 8519.. 0601 85209.. 0601 8539..

OvouaoTikn LoxUg* [W] 2100 2100 2 400

Anod1douevn LoxUg W] 1350 1350 1700

AplB. OTPOPWV XWPIQ

popTio [min'1] 8 500 6 500 8 500

@ diokou Aciavong, ugy. [mm] 180 230 180

Sneipwpa agova

Aelavong M 14 M 14 M 14

Bapog xwpig NAEKTPLKO

KaAwdlo, Tep. 4,3 4,3 5,1

Movwon O]/ O] /10 [EWAIl

Fwviakog AsiavTipag GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230 H
Professional Professional Professional

KwdIkOg aptBuog 0601 853 4.. 0601854 0.. 0601854 4..

Me mepiopiouo pelpaTOg GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH

€KKIvnong Professional Professional

Kwd1kog aptbuodg 0601854 9.. 0601854 5..

OvouaoTikn loxUg* 2 400 2 400 2 400

Amod1d0pevn LoxUg 1700 1700 1700

AplB. OTPOPWV XWPIQ

PopTio 8 500 6 500 6 500

@ dilokou Aeiavong, pEY. 180 230 230

Sneipwpa agova

Aelavong M 14 M 14 M 14

Bapog xwpig NAEKTPLKO

KaAwdlo, Tep. 5,1 51 51

Movwon O]/ O] /10 [EWAIl

Fwviakog AsiavTRpag GWS 26-180 B GWS 26-180H GWS 26-230B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

KwdIkOg aplBuog 0601 855 0.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..

Me mEpIOPICHO PEUHATOG GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

€KKIVNOoNg Professional Professional Professional

Kwdikdg aptBuog 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

OVOpAGTIKT 1oX0G* 2600 2600 2 600 2 600

Amod1d0pevn LoxUg 1800 1800 1800 1800

AplB. OTPOPWV XWPIQ

PopTio 8 500 8 500 6 500 6 500

@ dilokou Aelavong, pEY. 180 180 230 230

Sneipwpa agova

Aeiavong M 14 M 14 M 14 M 14

Bapog xwpig NAEKTPLKO

KaAWd10, TEp. 5,1 5,1 5,1 5,1

Movwon O]/ O] /1 O]/ [EWAIl

* Ta otoixeia loxUouV yla OVOHaoTIKEG Taoelg [U] 230/240 V. Ta otoixeia auTd propei dtapoporoinbolv oe
TMEPIMTWON XAUNAOTEPWV TACEWY, KABMG KAl O EKBOOEIG EIBIKEG YA SLAPOPEG XWPEG.

MapakahoUpe TIPOCEETE TOV KWSIKO ApLBPO TOU HUNXAVIHATOG 0aG. O EUMOPLKOG XAPAKTNPLONOG OPLOUEVWV

UNXavnuatwy Uropei va dlagepet.

Ot dladikaoieq {eUENG TIPOKAAOUV OUVTOMEG MITWOELG TAONG. YTIO SUCHEVEIG OUVONKEG SIKTUOU PMOpPEL va
€MNPEACTOUV APVNTIKA AAAEG CUOKEUEG. AV 11 cUVBeTN avTtioTaon SIKTUOoU gival uikpoTepn amno 0,25 Ohm dev
avapévovTtal mapevoxAnoelg.

EAAnvika - 1
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Méepn pnxaviparog

H aplBpodoTnon Twv HEPWY TOU
MNXavnuatog BacifeTal oTnVv amnelkovion Tou
UNXaviuatog otn oeAida Twv oxediwv.

MapakaAoUpe avoite Tn SIMAwUEVN oeAida
HE TNV AMEIKOVION TOU UNXAviaTog Ki
aProTe TNV aAvolXTr 6co 6a dlaBdaleTe TIG
0odnyieg xelplopoU.

1 Sneipwpa npoobetng Aapng (3x)

MANKTPO pavddAwong agova

Atakorme ON/OFF

MNpoaBeTn AaRN

AEovag Aelavong

Mpo@uAaKTpag

Bida pu6uiong

MoxAOG cUoQLENG

9 ®dAdavtla unodoxng e dakTUAlo O

10 Aiokog &exovdpioparog/komng*

11 lMepikoXAlo CUOPIENG

12 MepikOxAlo TaAXUOUOPIENG SDS-clic *

13 Bida oUo®IENG

14 KwdLKOTOINUEVO EKKEVTPO AKPO

15 lMpo@uAaKTAPAg MOTNPOoELdN TpoXoU *

16 lMotnposdng Tpoxog*

17 TavtlOKAELB0 yla TO MEPIKOXALO
olopiEng*

18 lMpogulaktipag xeptol ™

19 Aiokol andéotaong*

20 EAaotikdg diokog Aeiavong*

21 Spuptdo@uilo*

22 >TPOYYUAO TEPIKOXALO*

23 lMotnpoetdng BolupTtoa*

24 Alapavtodlokog Kortmg*

25 JupOuEVOG 03NYOG KOTNG e
TIPOPUACKTHPA avappopnong*

26 Arnopavdailwon Aapng

27 AaBn

28 Baon kormng*

* EEapTAMATA TTOU ameikovifovTal Kal meplypagovral
oTIG 03NYieg XpAOoNG dev ouVOd£UOUV MAVTOTE TO
unxavnual

O NG A~ WONDN

—

Fa Tnv ao@alieia oag

Akivduvn epyagia i€ To

E::.] MnXavnua sivai poévo duvaTtn, av
1 S1aBaoceTe MPWTA KAAd OAEG TIG
odnyieg Xpnong Kai Tig
unod<i&elq aopalsiag Kai
€QAPHOTETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 03NYIiEG TTOU TIEPIEXOVTAI O’ AUTEG.
SUMTTANPWHATIKA TIPETIEI VA THPOUVTAI KAl Ol
YEVIKEG U0 Ei§EIG aopaleiag mou
TMEPIEXOVTAI OTO CUMTTAPABISOPEVO
QUAAAdIo. Mpiv XpNOILOTIOINCETE TO
HNXAavnua yia mpwTh ¢opd {NTROTE va oag
EVNHEPWOOUV OTNV TTPAEN.
B ®opdATE MPOCTATEUTIKA YUAALA Kal
WTAOTIOEG.

M a neploocdTEPN ACPAAELA POPATE ETIONG
KAl CUUTANPWHATIKO EOTIALOUO, OTIWG
TPOOTATEUTIKA YAVTIA, OTEPEA UTIOdT|ATA,
KPAVOG Kal Todla.

W OL 0KOVEG TIoU dnloupyoUvTal KATA TNV
epyaoia uropei va sival aveuylelveg,
eUPAEKTEG 1) EKPNKTIKEG. ' AUTO TIPEMEL
va AapBavovtal KataAAnAa puetpa
npooTtaociag.

Ma napadetypa: MepLlKEG OKOVEG
OUYKATAAEYOVTAL OTIG KAPKIVOYOVEG.
Xpnoliporoleite TNV KATAANAN
avappo@nan okovNne/ypelldv/poKavidimyv
Kal opATE MPOCWTIdA MpooTaciag aro
OKOVN.

B ZKOvVN amno eAappd HETAAAQ UMopEL va
avapAexTtei N va ekpayel. Alatnpeite To
XWPO TNG £pyaciag oag mavrote Kabapo
eMeldn oL avapi&elg uhikwv eival 1dlaitepa
ETIKIVOUVEG.

B Mnv ayyi€ete To KaAwdlo diKTUOU, 0L
TMEPIMTWON TOU KATA TNV £pyacia UTooTel
BAGBN 1 komel TeAeiwg, aAAd BydATe
AUEOWG TO PIG and TNV mpila. Mn
XPTOLUOTIOLEITE TIOTE TO PUNXAVNUA UE
POAPHUEVO KAA®DLO.

B ZUOKEUEQ KAl UnXavnuata mou
XpnotuoroloUvTtal oTo UMaldpo TPETEL
va ouvdE£ovTal he TO JIKTUO HECW EVOQ
TPOOTATEUTIKOU dlakomnTtn dtappong (FI)
30 mA. Mn XPNOLUOTIOLEITE TO unxavnua/
TN CUOKeUN 0T Bpoxn.

B Otav epyalecbe KPATATE TO UNXAvVNUA
Kal Je Ta duO 0ag XEPLA Kal pPOVTIZETE Yia
TNV aopaAn B€on Tou OWUATOG GAG.
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H Ac@alioTe To UNTO KATEPYAOia TEHAXIO.
"Eva UTIO KATEPYAaoia TEUAXLO TIOU
oTepeVeTAL he TN BorBela piag dlata&ng
oUOPIENG N Mg MEYKEVNG gival
OTEPEWMEVO e HeyallTepn acpAAela amo
£va ToU CUYKPATIETAL HE TO XEPL.
ATIOHAKPUVETE TO KAAWSLO TIAVTOTE THOW
aro To Pnxavnua.

Mplv amoBECeTE TO UNXAvNnUa BEC0TE TO
OTWOJNTIOTE EKTOG AElTOUPYIAG Kal
TIEPIUEVETE WOTIOU VA TAYEL EVTEADMS va
Klveital.

Av dlaKorel n mapoyn peUnaTog 1) av
TPaBNXOel 0 peUNATOANTITNG (PIG) AT TO
pPEUNATOdOTN (Mpila) armopavdaAwoTe
aueowg To dlakomtn ON/OFF kat
TomoBeTnaoTE ToV O0Tn B€on OFF. Autd
EMMODILEL [Ia eVOEXOMEVN AVEEEAEYKTN
eMavekkivnaon.

B To unxAavnua emTpeneTal va
Xpnotuoroteital yia Enpr korm/Enpn
Aelavon.

M 3’ OAeq TIG £pYAOieg UE TO UNXAVNUA
TIPETIEL VA €lval CUVAPUOAOYNUEVN N
mpoobeTn Aapn.

B OTav undpyel KivBuvog va «XTUTNOETE»
HIa TUXOV a@avi NAEKTPIKA YPAMMA N TO
i510 TO NAEKTPIKO KAAWSI0 TOU
HNXAVAHATOG, MACTE TO NAEKTPIKO
HNXAavnua Hovo amno Ta MOVWHEVA THRHATA
N TIG HOVWHEVEG AABEG Tou.

H emagn ge Pia uttd TAON EUPLOKOUEVN
NAEKTPIKN YPAMMT Hropel va BEoel Ta
METOAALKA TUNMATA TOU UNXAVIHMATOG
eniong umo TAON Kal va odnynoeL £T0L O
nAektpoAnéia.

H XpnoigonoInoTe KATAAANAEG OUOKEUEG
aviXveuong yia TOV EVTOTICHO TUXOV
apaveVv dywywv/ypaguov mapoxng
EVEPYEIAG 1| CUPBOUAEUTEITE OXETIKA TNV
avTioToIXN TOTIKN EMIXEiPNON MAPOXNAG
evEpyelag.

H emagn Ye TIC NAEKTPIKES YPAUMUES
Mropel va 0dnynoelL og TUpKayld Kl
nAekTpomAnéia. Znuid o’ Eévav aywyo
QwTtagpiou (Yykallou) uropei va odnynoel
oe €kpné&n. To TPUTMUA/KOYLUO EVOG
UdpoowWANVa MPoKaAel {NUIES Ot
avTIKeleva Kal mpaypaTa Kal uropei va
TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE Q.

—

M 311G epyaoieg pe dlokoug EexovdpiopaTog/
KOTING MPETEL VA ival CUVAPHOAOYNUEVOQ
0 TIPOPUAAKTNpag 6. Ma va epyaoTteite Je
Tov eAAOTIKO dioko Aeiavong 20 iy ue Tnv
notnppouptoa 23/t dlokoeldr) BoupTtoa/
™V MTUXwTn BoUpToa MPETEL va
OUVAPUOAOYNOETE TOV TIPOPUAAKTRPA
Xeplwv 18 (e131kO eEApTNUA).

‘Otav katepyaleobe METPOUATA
XPNOLUOTIOLEITE AvappOPN O OKOVNG.

O amnoppo@nTneaAg oKOVNG MPEMEL va ival
EYKPLUEVOG YIa OKOVN METPpWHATWY. [Ma
TNV KOTI TIETPWHUATWYV XPTNOLUOTIOLEITE Eva
OUPOUEVO 0dNYO KOTING.

W Aev €TUTPEMETAL N KATEPYAOIA
AULAVTOUX WYV UALIK®OV.

B XPnOolUOTOLEITE ATMOKAELOTIKA £pyaAeia
TWV OMOoIWV 0 AVMTATOG EMITPEMTOG
aplOPOg OTPOPWV gival TOUAAXIOTOV TOGO
UYNAOG 000 O HEYLOTOG APLBUOG OTPOPWV
TOU UNXAVAATOG XWPIG popTIiOo.
EAEyXeTe Ta AelavTiKA epyaleia TpLv Ta
Xpnotdoronoete. To AelavTikO epyaleio
TPETIEL Va glval AYoyd GUVAPHOAOYNUEVO
Kal va Yropei va Kiveital eAelBepa.
AleEAyeTE dOKIUN OTNV MPAEN aprvovtag
TO unxAvnua va epyacdei Touhaxiotov

30 deuTepoOAemTA XWPIG POPTIO. Mn
XPNOLUOTIOLEITE XAAAOUEVA, UN OTPOYYUAQ
N kpadalopeva AelavTiKa epyaAeia.

M MpootateUeTe TO epyaleio amnod
XTUTINHATA, TIPOOKPOoUaelg Kal Alrm.

B Odnyeite TO PnAvnua oto urmo
Katepyaoida TepAylo HoOvo O0Tav auto
BpiokeTal og Asttoupyia.

H Makpld Ta x€pta oag anod ta
TMEPLOTPEPOUEVA AELAVTIKA epYyaAeia.

B AauBdavete uTOYn cag TN ¢opd
MEPLOTPOPNG. Kpatdte To unyxavnua kata
TETOLO TPOTO, WOTE Ol OTIOEG KAl ] OKOVN
Aelavong va ekapevdovifovTtal Hakpld arno
TO OWUA 0ag.

B Kata tnv Katepyaoia HeTAA WYV
dnuioupyeital orvenplopog. NpooExete
va Pnv mpokaAeital Kivduvog yla Tuxov
TapeupLloKopeva atopa. Adyw UMap&ng
KIvdUVOU TUpKAyLAg dev EMITPEMETAL Va
BpiokovTal eUPAeKTA UAIKA OTO YUPW
Xwpo (meploxn omvenpilouou).

H MNpoooxr KATA TNV KATACOKEUN OXIOH®YV,
L. X. OE€ PEPOVTEG TOiXOUG: BAEMEe
UTIOBEIEEIG OXETIKA HE TN OTATLKT).
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B To prAokdplopa Tou dioKou Kot S odnyel
O€ [l amoToMn avTidpaaon Tou
MNXAVHAMATOG. 2’ auThV TNV TEPIMTWON
B£0TE TO UNXAVNUA AUECWG EKTOQ
Aeltoupyiag.

MpooEETe TIG dlAOTACELG TWV OIOKWV
Aeglavong. H S1IAUeTPOC TNG OMNQ MPETEL va
Talplalel akplBwg (XwpPIg «matxvidl») otn
@Aavtla umodoxng 9. Mn xpnolJoroleite
MELWTNPEG N TIPOCAPHUOCTIKA.

Mn XPMNOLLOTIOLEITE TIOTE SIOKOUG KOTING
yia Eexovdplopa. Mnv untoBAAAETE TOUG
SlOKOUG KOTING o€ Ttieon arno Ta MAdyla.
Tnpeite TIC OXETIKEG UE TN
OuvapUoAdYNON Kal TN XPron Tou
AelavTikoU gpyaAeiou 0dnyieg Tou
KOTAOKEUAOTN.

Mpoooxn! To AelavTikd owua cuveyilel va
KLVEITAL OKOWN META TN B€0M TOU
MNXAVHAHOTOG EKTOG AELTOUPYIAG.

Mn cuGQIYYETE TO UNXAVNHA OTN HEYKEVT.
Mnv €TUTPEMETE TIOTE O TALSLA TN XPNoNn
TOU MNXAVAUATOG.

H Bosch gyyudtat v agoyn Asttoupyia
TOU UNXAVAUATOG HOVOo OTAV yid TO

MNXAvnua auTto XpnotpormoloUvTal Ta
mpoBAenopueva yviola eEaptniuara.

Xpnon cUH@WVa HE TOV MMPOOPICHO

To unxdavnua npoopileTal yia TNV Korm, To
E£eXOVTPLOMA KAl TO BOUPTOLOUA UALKWOV ATIO
METAANO Kal TIETPOUATA XWPIG TN XPNon
vepoU. MNa TNV Kommn METPWHATWY aralteitat
n XPNon evog cUpPOUEVOU 03NYOU KOTIMG.

YTod<i&eIq OXETIKA UE TN OTATIKNA

IXIOMEG OE PEPOVTEG TOIXOUG UTIOKELVTAL
otnv DIN 1053 M&pog 1 1} OTIG avTIOTOIXEG
BlaTAEEIG TNG EKACTOTE XWPAG.

Ot apoloeg 0dnyieg MpEMeL va TnpouvTal
onwaodnroTe. Mplv apxioeTe TNV epyacia oag
oupBouAeuBeite Tov uTeUBUVO yia TN
OTATIKN, TOV APXITEKTOVA 1] TNV Apuodla
S1eUBuVOon SOUIKWV KAOTACOKEUWV.

ZuvappoAoynon Twv

MMPOOCTATEUTIKWV JIATAEEWV

AN

H MNpiv amo kKaBe epyaocia oTo id10 TO
Hnxavnua ByaleTe TO QIC AMMO TNV TPIda.

M ZTIg epyaoieg e diokoug EexovdpiopaTtog/
KOTTNG TIPENEI Va £ival OUVAPUOAOYNHEVOG
0 MPOoPUAAKTHpPAG 6.

Mpo@uAakThpag pe Bida oloPIENG
Me TO KWOIKOTIOINKEVO EKKEVTPO AKpo 14
OTOV TIPOPUAAKTHPA 6 eEacpalileTal, OTl
OTOV £KAOTOTE TUTIO UNXAVNHATOG MMOPEL va
ouvappoAoynBei Hovo o avtioToLog
KATAAANAOG TIPOQUAAKTIPAG.

AUoTe evdexouevwe T Bida cUoPiEng 13.
TomoBeTNOTE TOV MPOPUAAKTPA 6 UE TO
KW3IKOTIOINUEVO EKKEVTPO AKPO 14 oTnv
avTioTolXN KWOLKOTIONUEVN EYKOTI OTO
Ao Tou A&ova NG KEGAANG Tou
HNXAVALATOG KAl YUPIOTE TOV OTNV
KATtaAAnAn 6€on (B€on epyaociag).

H kA€i10Tn MAgupd Tou MPOPUAAKTRPa 6
TIPETIEI VA «DEIXVEI» MMAVTOTE MPOG TO
XEIPIOTN.

Spi&te N Bida cUOPIENG 13.

Mpo@UAAKTAPAG HE TaXEia
Havdalwon

1> O mpo@uAakTipag £XeL MPOPUBUIOTEI
oUMPWVA YE TN SIAUETPO TOU Aatou
Tou a&ova. Av XpelaoTei, n Lloxug
oUOoQLENG TNG Taxeiag pavdaAwong
propei va petaBAnBei e xaAdpwua
n opi&lpo TG Bidag puduiong 7.
EAEyXeTe TIAVTOTE, AV O
TIPOPUAAKTNPAG 6 £xeL kaBioel KaAA
€MAVW OTO AALUO TOU Agova.

AvVoiETe TO HOXAO CUPIENG 8.

TonoBeTNOTE TOV MPOPUAAKTIPA 6 OTO AdLUO

TOU AEova TNG KEPAANG TOU UNXAvViATOoG Kal

TMEPLOTPEYTE TOV OTNV anattolevn BEan

(6€0n epyaociag).

la va oTEPEWOETE TOV TIPOPUAAKTPA 6

kAeloTe TO HOXAO CUOPIENG 8.

H kAgioTn mAgupa Tou MpopuUAAKTHpa 6

TIPETEI VA «SEIXVEI» TIAVTOTE TPOG TO

XEIPIOTH.
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MpooOeTn Aapn

H 3’ 0Aeg TIG £pyaocieg PE TO pNXAavnua
TMPEMEl va €ival ouvapuoloynpevn
npoodeTn Aapn.

Bidwote TV mpdobetn Aapn 4 otnv KEPaAAn

TOU UNXAVAMATOG avaloyad Je ToV eKAOTOTE

TpOMoO epyaciag.

MpooBeTn AaBn pe avacToAn
KPadaouwv

VIBRATION
CONTROL

H npooBetn Aapr| meplopilet 0To eAAXIOTO

TOUG KpadaopoUug Kal Kablotd £€tal duvatn

Jla TIEPLOCOTEPO AVETN KL ACPAAN epyaaia.
Mn d1EAyeTe KAMIA HETATPOMN OTNV
npoodeTn Aapn.

Mn ouveyilete va XpNOIUOTIOLEITE [ia TUXOV

XaAaouEVN poobeTn Aapmn.

Mpo@uAaKTApag XepioU

a va epyacTeite Ye TOV EAACTIKO dioKO
Aelavong 20 1 e v motnpPRoUlptoa 23/tn
S1oKoELdY BoupToa/TnV MTUXWTN BoupTtoa
TIPETIEL VA OUVAPHOAOYNOETE TOV
TIPOPUACKTHPA XEPI®V 18 (E1OIKO €EAPTNHA).
O npo@UAaKTNPaAg Xeplou 18 otepemwveTal
ue TNV poobeTn Aapn 4.

ZUVapHOoAOYNoN TWV AEIAVTIKWOV
epyaAciov

H Mpiv ano kKabs epyaocia oTo id10 TO

Hnxavnua ByadeTe To QIg AMO TNV mpida.
XpnoiponolgiTe amokKAEIOTIKA epydAgia
TWV OMOIWV O AVWTATOG EMTPENTOG
apifog oTPOPWV gival TOUAAXIOTOV
TOO0O UYPNAOG 000 O HEYIOTOG ApPIOMOG
OTPOPWV TOU UNXAVAHATOG XWPIG
popTio.
Kara Tnv epyaacia o1 diokol
EcxovopionaTog Kai Komng
OepuaivovTal uEpBOAIKA: UNV TOUG
€YYI{ETE TIPIV KPUWOOUV.

B KaBapilete Tov AEova Kal OAa Ta umod
ouvapuoAdynon eEaptnuara. MNa m
OUOPLEN Kal TO AUGLUO TWV AELAVTIKWV
gpyaleiwv akivnroroleite Tov dfova 5 pe
TO MANKTPO HavddAwong 2.

MaTtnoTe To MARKTPO pavdalwong 2 ovo

oTav o agovag Asiavong sivail akivnrog!

—

Aiokog §exovdpiopaTog/Kommng
MNpooe&Te TIG dlAOTACELG TWV dIOKWV
Aeiavong. H S1aueTpog TNG OMng MPETEL va
Talplalel akpIBwg (XwpPIg «matxvidl») ot
PAavtZa urodoxng 9. Mn xpnoluomnoleite
MELWTNPEG N TIPOCAPHUOCTLKA.

‘OTav XPNOIUOTIOLEITE SLAUAVTOSIOKO KOTING
TIPOOEXETE VA TAUTI{ovTal TO BEANOG EVOELENG
POPAG MEPLOTPOPNG OTO SAUAVTOSIOKO Kal
N POPA TMEPLOTPOPNG TOU UNXAVIHATOG
(B€Nog €vOEIENG POPAG TIEPLOTPOPNG OTNV
KEPAAN TOU UNXAviHATog).

Fa Tn ouvappoloynon BAEne Tn ocAida pe
TIG EIKOVEG.

BidwoTte 10 MepIKOXAL0 cUOPIENG 11 Kal
oQiETe TO Pe To YavTlokAeldo (BAEME
Kepalato «MeplkdxAlo TaXUoUOPLENG»).
2710 JIAKEVTPO
™mg eAavtiag
urodoxng 9 £xel
MepaoTel evag
dakTUAlog O
(M\aoTIKO
e€ApTnua).

Av o dakTUAIog O Acimel n gival xaAaouévog
TPEMEL VA AVTIKATAOTABEL AUETWGS

(ap1B. mapayyeAiag 1 600 210 039) rpiv
ouvappoAoynBein pAavtla umtodoxng 9.

[<>> MeTa Tn cuvappoAoynon Tou
AsiavTikoU gpyaleiou Kai Tipiv Th 6€on
TOU UNXavApaTtog os AsiToupyia
€AEYETE, AV TO ASIAVTIKO epyaAcgio gival
OWOTA CUVAPUOAOYNHEVO KI AV HTTOPE]
va MEPIOTPEPETAI EAeUOEpPQ.

Pimdoe1dng diokog Aciavong
(Aoup1dwTog diokog Aciavong)

AvaAoya [e TNV EKACTOTE XPNON, APALPECTE
£VOEXOUEVWES TOV TIPOPUAAKTAPA 6 Kal
OUVAPPOAOYTOTE TOV TIPOPUAAKTPA
Xeplwv 18. TormoBeTroTE TNV 181K PAAvTIa
urodoxnqg 9 (EB1KO eEAPTNUA, aplb.
napayyeAiag 2 605 703 028) kal To PIMIOOELD)
dioko Aeiavong otov agova 5. Bidwote o
neplkoxAo cUopLENG 11 Kal oPiETe TO UE TO
yavt{okAeldo.
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EAaoTikog diokog Asiavong 20

AvaAoya e TNV EKACTOTE XPNON, APALPEDTE
eVOEXOUEVWGS TOV TIPOPUAAKTRPA 6 Kal
OUVAPHOAOYNOTE TOV TPOPUAAKTAPA
Xeplwv 18.

Mptv cuvappoAoynBei o eAAOTIKOG SioKOG
Aelavong 20 TomoBeTroTe MPWTA OTOV Agova
Aelavong 19 Toug 2 diokoug amooTAONG.

Fa Tn ouvappoAoynon BAEne Tn ocAida e
TIG EIKOVEG.

B1dwoTE TO OTPOYYUAO TIEPIKOXALO 22 Kal
OQIETE TO YE TO YAVTIOKAELDO.

NoTtnposidng BoupToa 23/
Alokoe1dRg BoUpToa

AvaAoya e TNV eKACTOTE XPNON, APALPECTE
eVOEXOUEVWG TOV TIPOPUAAKTRPA 6 Kal
OUVAPHOAOYNOTE TOV MPOPUAAKTAPA
XepLwv 18.

To AelavTikO epyaleio TIPEMEL va YMopel va
BdwHel oTOV AEoOVa 5 PEXPL V' AKOUUTHOEL
otaBepd oTo MepIAaiplo Tou agova, oTo
TEPWA TOU OTIELPWHATOG TOU. ZPIETE TO W’ €va
YEPUAVLKO KAELDL.

MNoTnpo<1dng Tpoxog
‘OTav epyaleoOe pe mMoTnpocIdeiq
TPOXOUG XPNOIMOTIOIEITE TOV EISIKO
npo@uAakTnpa 15.
O MoTnpPoeldNg TPoxXOg 16 Ba TpEmnel va
TIPOEEEXEL ATIO TOV TIPOPUAAKTHPA 15 HoOvo
1000, OG0 ATALTEITAL YIA TNV EKACTOTE
MepinTwon epyaoiag.
PuBuiote Tov mpopuAaktrpa 15 cUupwva
1 autod To HETpPO.
Fa tn ouvappoAoynon BAENe Tn ocAida pe
TIG EIKOVEG.
BidwoTte To MA&INAdL UOPIENG 11 Kal OPpiETe
TO he TO YavTt{OkAeldo 17.

—

MepikoxAio TaxuoUuoPIEng SDS-clic

AvTi yla To MepLlkOXAlo cUOPLENG 11 propel
va xpnotyoroinei To meplkoxAlo
TaxuoUoQLENG 12 (e1d1KO €EAPTNHA).

M’ auTov Tov TPOMO Ta AElAVTIKA epyaleia
uropoUv va cuvapuoloynBoulv xwpig
epyaleia.

To nmepIkOXAI0 TAXUOUOQPIENG 12 emITpENETAI
va XpNoIOoTIoIEiTAl HOVO YId 3i0KOoUGg
EcxovdpiopaTog/Kormng.

XpnoiyomoIgiTE MAVTOTE £va Ayoyo, a0IKTo
mePIKOXAIO TaXuoUOoPIENG 12.

Katd to o@i&ipo npooeEte, n MAeupd Pe TNV
ETILYPAPT VA N dEiXVEL TIPOG TO HEPOG TOU
diokou Aeiavong: To BEAOG TPEMEeL va deiy Vel
TPOG TO £VOEIKTIKO Onuadlt 29.

AKLVNTOTIONOTE
Tov afova

LE TO TANKTPO
pHavdalwong 2.
SpiEte 1O
TIEPLKOXALO
TaxuoUoQLENg
TEPLOTPEPOVTAG
duvatd to dioko
Aelavong pe gopa
idla W’ ekeivn g
TEPLOTPOPNC TWV
SEIKTWV TOU
poAoyloU.

‘Eva Kavovika
OTEPEWMEVO,
ABIKTO TIEPLIKOXALO
TaxuoUoQLENg
AUveTal eUKoAa
TEPLOTPEPOVTAG
TOV QUAOGKWTO
SAKTUALO JIE TO XEPL
ME popa avTiBeTn
eKeivng g
TEPLOTPOPNC TWV
SEIKTWV TOU
poAoyloU.

Mn AUVETE TTOTE OPNVWHEVA TIEPIKOXAIA
TaXuoUoQIENG PE TNV TEvVaa aAla
Xpnoipomoigite yavr{okAeido. TomobeTnote
TO YavTZOKAELD0 OMWG PaiveTal oTNV €IKOVA.
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EmTPENTA ASIOVTIKA EpyaAcia

MropoUv va xpnoliporoin8oUlv 0Aa ta
AELAVTIKA EpYaAAeia TIOU avapEPOVTAL OTIG
napoUoeg odnyieg XEIPLOUOU.

O eTuTPENTOQ ApBuog oTPoPmv [min~'1n
avTioTolXa n MepLpepeLakn TaxutnTa [m/s]
TOU UTIO Xpnon AelavTikoU epyaleiou mpEmnel
VA aVTIOTOIXEL TOUAAXIOTO OTIG TIMEG TIOU
avaeEpPovTal oToV TIvVaKa.

I’ QUTO TIPOCEXETE TMAVTOTE TOV EMTPENTO
apifuo oTPOPWV/TNV EMTPENTH
MEPIPEPEIAKN TAXUTNTA OTNV ETIKETA TWV
AElQVTIKQV epYaAAEiwV.

MEY.
[mm]  |[mm] @ <2
D| b | d |min] [ms]
180 | 8 |22,2|8500 | 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 - | — |[8500| 80
230| - | - |6500| 80
100 | 30 (M 14| 8500 | 45

©£on oc AsiToupyia

AwOoTE MPOCOXN OTNV TACN TOU SIKTUOU:
H Tdon t™ng Mmyng peUATOG MPETIEL va
AVTLOTOLXEL TANPWG OTNV TACT TIOU
avaypAageTal oTnv mMvakida tou
KATAOKEUAOTN TIAV®W OTO UNXAvNua.
Mnxavruata pe avaypapuévn taon 230 V
AeltoupyoUv emniong kat ota 220 V.

©&on oc AsiToupyia KAl EKTOG
AeiToupyiag

lNa va 8£oeTe TO PNnxAvnua og AsiToupyia
wBroTe To dlakortn ON/OFF 3 mpog Ta
EUMPOC Kal aKoAOUBWG TIATNOTE TOV.

a va To HavdaAWoeTe cuveXioTe TNV WONON
Tou ratnuévou diakontn ON/OFF 3 npog Ta
EUTPOG.

la va 6£0eTe TO UNXAVNUA EKTOG
AeiToupyiag apnote To dlakortn ON/OFF 3
eAelBepPO 1), avTioTolXa, MATHOTE TOV Kl
aKoAoUBwg aprote Tov eAelBepo.

—

'EK300n S1aKOTITN XWwpic pavdaiwaon

(0€ OPIOHEVEG XWPEG):

Ma va 8£oeTe TO pn)Avnua o AsiToupyia
wBnote To dlakortn ON/OFF 3 mpog Ta
EUMPOC Kal aKoAoUBwWG TIATNOTE TOV.

Ma va BE0ETE TO PNXAVNHA EKTOG ASITOUpYIag

agnote To dlakortn ON/OFF 3 eAeUBepo.

<> Aokiyn oTnv npagn!
EAEYXETE TA ASIAVTIKA €pyaAeia TipLY Ta
XPNoldornomoeTe. To AslavTIKO epyaleio
TPEMeLva eival APoya CUVAPHOAOYNEVO
KalL VO JIopPEl va TIEPIOTPEPETAL
ehelBepa. AlEEAYETE OKIUN OTNV TPAEN
aAPNVoOVTAG TO UNXAvNUa va epyacdei
TouAdxloTov 30 BeUTEPOAETTA XWPIG
@opTio. Mn xpnotuoroleite XaAaoueva,
MN OTPOYYUAQ 1 Kpadalopueva AElavTika
epyaheia.

sa ) MEplopiopog petparog
ekkivnong (Tumog J)

Xdapn oTnv odaAn ekkivnon Tou

UNXAVIUATOG Yl TO NAEKTPIKO

KUKAWWA eMapkei aopalela 16 A.
Eva Unxavnua Xwpig meploplopo Tou
peUNATOG EKKIVNONG amalTel pia
LOXUPOTEPN ACPAAELD (XPNOLUOTIOMOTE
aopaiela Bpadeiag NG
TouAdaxiotov 16 A).

Ymod<i&eIg yia TRV EKTEAEON
EPYACIOV

B ZUOoQiYYETE TO UMIO KATEPYAOCIA TEHAXIO AV
auTo & oTaBepomoigiTal amo To idio Tou
TO Bapog.

H Mnv emBapUVETE TO UNXAVNHA TOOO TIOAU,
WOTE VA OTAPATAOEI VA KIVEITaL.

B KaTta tnv epyaocia ol diokol Egxovdpioparog
Kal KoTing OsppaivovTtal urrepBoAIKA- PNV
TOUG £YYIETE MPIV KPUWOOUV.

Zexovdpiopa

Ta kaAUTepa anoTeAéopata
® Kata 10 Eexovoplopa )
TeTUXaivovTal e YWVieg
pooBoAng 30° ewg 40°. Kiveite
TO UNXAVNHA «UIMPOG-THOoW>.
M’ auTtov Tov TPOTIOo de
BeppaiveTal uTiepBOALKA TO UTIO KATEpPyaadia
TEMAXLO, OEV UETABAAAETAL O XPWHUATIONOG
TOU Kal & dnuioupyoUvTal AUAAKQOOELS.

Mn XpnOILOTIOIEITE MOTE SIOKOUG KOTING
yla epyaocieg §exovdpioparog.

7,
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Pimdoe1dng diokog Aciavong
(Aoup1dwTog diokog Asiavong)

Me To ptrudoeldn dioko Aeiavong (e1d1kO
€EAPTNUA) UMOPEITE VA KATEPYAOTNTE
KAUMUAEG EMIPAVELEG KAL OLATOUEG
(XapAEeLg).

O1 ptrdoetdeig 5l0KOL EXOUV ONUAVTIKA
MeYaAUTepN SLAPKELD WPEAIUNG XPHIONG AT
TA OPUPIBOPUAAQ, XAUNAOTEPT OTAOUN
BopUBOU Kal XaunAoTeEPESG BepUoKpaaTieq
Aelavong.

Komnn
~ Katd tnv Kot unv aoKeite
‘!, Tiieon, un otpeBAWVETE TO dlOKO
Kal unv tov TahavteUeTE.
Epyaleobe e pHETPLA
Y ntle MPO®WONON, KATAAANAN yila To

UTIO KATEPYAOia UALKO.

MeTd Tn dlakor) TNg
AElTOUPYIAG TOU UNXAVIUATOG
MM @PEVAPETE TOUG BIOKOUG
Kommng meovidag Toug ota
m\ayia.

H kaTteUBuvon mpog
v omnoia
dle€ayeTal n Kot
gival onuavTikn.

To unxavnua
TIPETIEL VA
epyaletal mMAvtoTe
avTioTpoga- yI’
auTO PNV odnyeite
TO pnxavnua mpog
v AAAn
kateUBuvon!
AlAQOpPETIKA
UTIApxeL Kivduvog
va MeTayTel
ave§EAEYKTA EKTOG
TOWNG.

Baon Kotmng

Me tn Bdon kormg 28 (131KO eEApTNHA)
HropoUvV va KoTtoUV LOOMN KN UTtO KaTepyaaoia
Tepaxta uto ywvia 0 Ewg 45°.

O1 unodeitelg aopaeiag KL epyaociag oTig
avTioTolXeg 0dnyieg xpnong g Baong
KOTING MPEMeL va TnpolvTal auotnped.
XpnolHomoleiTe TIAVTOTE YVNOlEG BATELG
KoTmng aro tnv Bosch.

Komnn neTpwpatwv

H To punxavnua emTPEMETAI VA
Xpnoiyorolgital yia Enpn komn/gnpn

Aeiavon.

-
L\?

Xpnoiyorowmote
KaAUTepa
SlaPavTOdIoKOo
kormng. MNa va
ano@uyeTe
ACPAA®G TIG

OTPERAWOELG XPNOLLOTIONOTE TO CUPOUEVO
0dnyo 25 e 181K TIPOOTATEUTIKN KAAUTITPA

avappoenong.

XP1NOLUOTIOLEITE TO PNXAVNHA TIAVTOTE HE HId
avappoPnon okovNG. XpnoloToleiTe emiong
MPOOCWTIdA MPOCTACIAG Ard OKOVN.

O aroppognTipag
TPETEL va gival
EYKPLUEVOQ YIa
oKOVN
TMETPWHATWV.

H Bosch
TIPOOPEPEL
KATAaAANAoug
armoppPOPN TN PES.

©&0Te TO UNXAvNUa o€ AelToupyia Kat
TOTOBETNOTE TO E TO UTMPOCTIVO HEPOG
Tou Boupodpuevou odnyoU KOmng oTo umnod

KATeEPYaoia TEUAXLO.

EpyaleoBe pe HETPLA TIPOWONON, KATAAANAN
Yla TO UTIO KATePyaAoia UALIKO (EIKOVA).
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Katd tnv kot 1dtaitepa oKANp®V uto
KATepyaoia UAIKQV, T X. OKUPOJEHUATOG TIOU
TEPLEXEL TIOAAA XOAIKLA, O SlAUAVTODIOKOG
KOTING Wropel va urtiepBepuavOei kat va
uttooTel BAARN. Zapng £voelEn yI' auTo eival
£vag padl e To SIapavTOSIOKO KOTNG
TMEPLOTPEPOUEVOG OTEPAVOG OTILVONPLOUOU.
3’ QUTHV TNV TEPIMTWON SIAKOYTE TNV KOTN
KAl a@1oTe To SlAPAVTOSIOKO KOG va
neploTpagei Aiyn ®pa Xwpig ¢popTio Kal utod
TO MEYLOTO APLOUO OTPOPWV YA VA KPUWOEL.
ALoONTA EAATTWHEVT TIPOOBOG KATA TNV
£pyaoia Kal TEPLOTPEPOUEVOC OTEPAVOG
orvenplopoU anoteAolv evOeiEelg TNG
AuBAUVONG TOU SLANAVTOSIOKOU KOTING.

Me oUVTOUEG TOUEG O’ €va AELAVTIKO UAIKO
(1. X. aoBeOTOALBO) propeite va Tov
EMAVATPOXIOETE.

MepioTpo®pn TNG KEPAANG TOU
Hnxavnparog

H Mpiv ano kKabe epyaocia oTo id10 TO
HnXxavnua ByaleTe TO QIG AMMO TNV TPIla.
H ke@aAn Tou
Hnxavnupatog
propei va otpagel
BaButaia ava 90°
o€ OxX£on HE TO
nepiBANuUa Tou
pnxavri MaTOG.
M’ autov Tov
TPOTIO 0 JIAKOTITNG
ON/OFF propei va
ToroBeTnBei oe
Hla TIEPLOTOTEPO
euvolikn Beon xelplopoU, . X. Yla epyacieq
KOTING LE TO OUPOUEVO 0dNYO KOTING 25/
Bdaon korng 28 (e1d1ka eEaptnuata) r yia
apLOTEPOXEIPEG.
ZeB1dWOTE TEAEIWG TIC TECOEPIC BIdEG.
FupiloTe TNV KEPAAT) TOU PNXAVALATOG
TPOOEKTIKA OTN VEA B£0N XWPIG va TRV
aQaIpECETE AMo To TepPiBAnua.
ZavaBldwoTte Kal opiETte TIg PBideg.

MepioTpo®n TnG AaBng Tou
Hnxavipartog
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

H Aapn 27 umnopei va neplotpagei kata 90°
TPOG Ta aplotepd n ta de€ld wg MPog To
KEAUPOG TOU KIvnTnead. M autov Tov Tpormo
Kata ™ dieEaywyn 18laitepwy Epyacioy, . X.
0€ £pYAOieq KOTNG |E TO CUPOUEVO 0dNYO
KoTmG/Tn BAON KOTING N VIO APLOTEPOXEIPEG,
o dlakomntng ON/OFF pnopel va tebei oe pia
avTioTolXn, MEPLOCOTEPO EUVOIKN BEON
XEPLOHOU.
TpaBn&te duvatd TV aAnMopavdalwaon
Aapng 26 onwg deixvel To BEAog (0),
MEPLOTPEPOVTAC TAUTOXPOoVA TN Aapn 27
MEXPL VA HaVEAAWOEL OTNV ETIOUUNTN
0¢on (®). H elkova deixvel Tn Aapr) 27
OTPAMMEVN KaTda 90°.
1> H amopavdaiwon Aafrg 26 kal o
dlakomtng ON/OFF 3 dlaBETouv pia
Mavdalwon acpaleiag.
To unxavnua dev uropei va tebei oe
Aeltoupyia otav n AaPn) 27 dev €xel
HMaVvOaA®OEL O€ [Ia ATIO TIC TPELG
avTioTolxeg duvaTeg Beoelg.
H AaBn 27 dev pnopei va
anopavdalwbei, 6Tav o dLAKOTITNG
ON/OFF 3 gival pavdaAwHEVOG.
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JuvTRpNoN Kai KaBapiopog

H Mpiv ano Kabs epyaocia oTo id10 TO
Hnxavnua ByadeTe To QIg Amo Tnv mpila.

[ AlaTnpeite TO uNXAavnua Kat TiG OXI0UES
agplopol mavTta Kabapeg.
Kata v katepyaoia HeTAANwY uTid
& e€alpeTIKA SUOUEVEIG OUVONKEG
gpyaociag urnopei va katakadioel
AYWYLUN OKOVN OTO E0WTEPLKO TOU
MNXavnuaTog. H mpooTaTeuTIKN
MOVWON TOU UNXAVNMATOG UIopei va
EMNPEAOTEL APVNTIKA. 2’ AUTEQ TIQ
TMEPIMTWOELG CUVIOTATAL N XPNON Hia
MOVLIUNG £YKATAOTAONG AvVAPPOPNONG
OKOVNG, 0 OUXVOG KABAPLOPOG TwV
OXIOM®V AEPLOUOU HE TIETIIECUEVO AEPaA
Kaln oUv3eon €V 0€LpA £VOG AUTOMATOU
SLaKOTTN dlappong.
AV MAPOAEG TIG ETIUEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTANATNOEL KATIOTE
TO UNXAVNHA, TOTE N ETILOKEUT TOU TIPETIEL VA
avateBei o’ Eva eE0UCIOBOTNUEVO CUVEPYEID
NAEKTPIK®V UNXavnuatwy Tng Bosch.

OTav {ntdte MAnpoPopieq Kal oTav
TAPAYYEAAETE AVTAAANAKTIKA, TIAPAKANOUUE
va avaQEpeTe onwodnroTe To 10YneLo
KWJIKO aplBO MoU UTIAPXEL OTNV Tvakida
Kataokeuaotn!

MpooTacia mepIBaAlovTog

AvakUKAWON TTPOTWV UAWV avTi anmocupon
anoppINATWV

To unxavnua, Ta eB1KA eEapTRUATA KAl N
ouoKeuaoia 6a mpémnel va anocUpovTat yia
enavene&epyaoia Ye TPOTO PIALKO TPOG TO
epLRAAAOV.

AUTEG oL 0dnyieg xpnong €xouv TUNwWOEel

0€ AVOKUKAWUEVO XAPTi ASUKAOUEVO XWPIG
XAwplo.

Ma TV avakUKAwWoN Katd €id0g Ta MAACTIKA
MEPN TOU UNXAVNHATOG PEPOUV EVA OXETIKO
XOAPAKTNPLOUO.

—

MAnpogopicg yia 66pufo Kal
dovnoeig

E€akpiBwon Twv TIHOV HETPNONG CUHPWVA
pe EN 50 144,

H oUp@wva pe TV KAaumUAn A ekTiunOeioa
OTABUN B0pUBOU TOU UNXAVIMATOG
AVEPXETAL OE: STABUN NXNTIKNAG TiEONG

90 dB (A). ZTABuN NXNTIKNG 1oXU0GC

103 dB (A).

dopaTte wTaomideg!

H ekTIunOeioa XapAKTNPLOTIKN ETUTAXUVON
avépyetat 5,5 m/s2.

H npooBetn Aapr| aroppopd Toug
KpadaopoUg Kal yU' auto, otav epyaleocbe |’
QUTNV, 0 XAPAKTNPLOMOC KPAadaouOog XepLoU-
UMPATOOU eival XapNAGTEPOG ard 2,5 m/s2.

Service kal cUUBOUAOG MEAATRV

To Service amavtd oTIg EPWTNOELG 0AG
OXETIKA UE TNV ETILOKEUT] KAL TN OUVTIPNON
TOU TIPOIOVOG 0a¢ KaBwg Kal yla Ta
avTiotolxa avtaANaKTIKA. AeTiTouepn oxEdla
Kal TANPOPOPIES Yid TA AVTAAAAKTIKA Ba
Bpeite otnv nAekTpovikr dlelBuvon:
www.bosch-pt.com

H opdda oupBoUAwv Tng Bosch oag
UTIoOTNPilel e eUXAPIOTNON OTAV EXETE
EPWTNOEIG OXETIKEG HE TNV ayopd, Tn Xpnon
Kal Tn pUBULON TWV MPOIOVTWY Kal
AVTAAAQKTIK®V.

EAAada

Robert Bosch A.E.
Knolooou 162
12131 Meplotepl-Abnva

Tel.: +30 (0210) 57 01 200 KENTPO
Tel.: +30 (0210) 57 70 081 -83 KENTPO
Fax: +30 (0210) 57 01 263

Fax: +30 (0210) 57 70 080
www.bosch.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: +30 (0210) 57 01 375-378 SERVICE
Fax: +30 (0210) 57 73 607
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C € AnAwon cuupaATIKOTNTAG

AnAoUpe uneuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG €ENG KAVOVIoUoUG 1
KATAOKEUAOTIKEG ouoTtaoelg: EN 50 144
oUMPWVA HE TIG dlATAEELG TWV OdNYLWV
89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4/%// 1.V %ﬁ%ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

TnpoUpe To Sikaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

Avuc taglama GWS 21-180H GWS21-230H GWS 24-180 B
Professional Professional Professional
Siparis no. 0601 851 0.. 0601 8520.. 0601 8530..

ilk hareket akimi

sinirlandirmahi

GWS 21-180 JH
Professional

GWS 21-230 JH
Professional

GWS 24-180 JB
Professional

Siparis no. 06018519.. 0601 8529.. 0601853 9..
Anma giris glici* [W] 2100 2100 2400
Cikis guci [W] 1350 1350 1700
Bostaki devir sayisi  [/dak] 8500 6 500 8 500
Taslama diski capl,
maks. [mm] 180 230 180
Taslama mili digi M 14 M 14 M 14
AgiIrhgi, sebeke
kablosu olmadan, yak. [kg] 4,3 4,3 51
Koruma sinifi O] /1 O] /II WA
Avuc taglama GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230 H
Professional Professional Professional
Siparis no. 0601 853 4.. 0601 854 0.. 0601854 4..
ilk hareket akimi GWS 24-230 JB  GWS 24-230 JH
sinirlandirmali Professional Professional
Siparis no. 0601 854 9.. 0601854 5..
Anma giris glicu* [W] 2400 2400 2400
Cikis guci [W] 1700 1700 1700
Bostaki devir sayisi  [/dak] 8 500 6 500 6 500
Taslama diski capl,
maks. [mm] 180 230 230
Taslama mili digi M 14 M 14 M 14
AgiIrhgi, sebeke
kablosu olmadan, yak. [kg] 51 5,1 51
Koruma sinifi O] /1 [O] /1II EWAI
Avuc taglama GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional
Siparis no. 0601 855 0.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
ilk hareket akimi GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
sinirlandirmali Professional Professional Professional
Siparis no. 06018559.. 0601856 9.. 0601 856 5..
Anma giris glici* W] 2 600 2 600 2 600 2 600
Cikis guci [W] 1800 1 800 1800 1800
Bostaki devir sayisi  [/dak] 8 500 8 500 6 500 6 500
Taslama diski capl,
maks. [mm] 180 180 230 230
Taslama mili disi M 14 M 14 M 14 M 14
AgiIrhgi, sebeke
kablosu olmadan, yak. [kg] 51 5,1 51 5,1
Koruma sinifi EIRAI EIWA ERAI EIWA

* Bu veriler, [U] 230/240 V’luk anma gerilimleri icin gecerlidir. Daha diisik gerilimlerde ve degisik Ulkelere 6zgu tiplerde bu

veriler degisebilir.

Lutfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

Acma ve anahtarlama islemleri kisa sureli gerilim diismelerine neden olur. Elektrik sebekelerinin kosullari uygun olmadigi
takdirde bu durum diger aletlerin galismasina olumsuz yénde etkide bulunabilir. 0,25 Ohm'dan daha kigik sebeke
empedanslarinda arizalar ortaya ¢ikmaz.
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Aletin elemanlari
Aletin elemanlarinin numaralar grafik sayfasinda
gbsterilen alete aittir.

Litfen aletin resminin bulundugu kapak sayfasini
acin ve kullanim kilavuzunu okurken bu kapak
sayfasini agik tutun.

1 ilave sap disi (3x)
Mil kilitteme digmesi
Acma/kapama salteri
ilave sap
Taslama mili
Koruyucu kapak
Ayar vidasi
Germe kolu
9 O-Halkali baglama flansi
10 Kazima/kesme diski*
11 Sikma somunu
12 sps-cli= hizl germe somunu*
13 Kiskag vida
14 Kod ucu
15 Taslama ¢anagi koruyucu kapag*
16 Taslama canagi*
17 Sikma somunu icin iki pimli anahtar®
18 El koruma parcasi™
19 Aradiski*
20 Lastik zimpara tablasi*
21 Zimpara kagidi*
22 Yuvarlak bagli somun™
23 Canak firga*
24 Elmas kesme diski*
25 Emici koruyucu kapakli kilavuz kizak*
26 Tutamak bosa alma tertibati
27 Tutamak
28 Taglayarak kesme sehpasi™

* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri
gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda
bulunmasi gerekmez!

O NG A~WONDN

—

Giivenliginiz igin
Aletle giivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim

kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen

)
1
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapgikta belirtilen

genel glivenlik talimatina da uyulmalidir. Aleti
ilk kez kullanmadan énce, bu isi bilen birisinin
g6zetiminde bir siire deneme yapin.

B Koruyucu gézlik ve kulaklik kullanin.

B Calisirken givenliginizi artirmak icin koruyucu
is eldiveni, saglam is ayakkabilari, kask ve
6nlik gibi diger koruma donanimlarini da
kullanin.

B Calisma sirasinda ortaya ¢ikan tozlar sagliga
zararli, yanici veya patlayici olabilir. Galisirken
uygun koruma 6nlemleri almak gerekir.
Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir.

Bu nedenle uygun toz ve talas emme
donanimi kullanin ve koruyucu maske takin.

B Hafif metal tozlar yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karigimlari bazi durumlarda ¢ok
tehlikeli oldugundan ¢alisma yerinizi daima
temiz tutun.

B Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu
hasar gorecek veya ayrilacak olursa,
dokunmayin ve hemen sebeke figini prizden
cekin. Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

B Acik havada kullanilan aletleri, maksimum
30 mA’lik tetikleme akimli bir hatali akim (FI)
koruma salteri tizerinden elekirik sebekesine
baglayin. Aleti yagmur altinda veya islak
yerlerde kullanmayin.

W Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun
ve c¢alisma pozisyonunuzun glivenli olmasina
Ozen gosterin.

W is parcasini emniyete alin. s parcasini bir
sikma tertibati veya vidali mengene ile sikma
elle tutmaktan daha guvenlidir.

B Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

B Aleti elinizden birakmadan 6énce daima
kapatin ve aletin tam olarak durmasini
bekleyin.

W Elektrikler kesildiginde veya sebeke fisi
prizden ciktiginda hemen agma/kapama
salterini boga alin ve baslangi¢c konumuna
getirin. Bu sayede elektrikler geldiginde aletin
kontrol digi ¢calismasi Onlenir.

W Bu alet sadece kuru kesme/taslama islerinde
kullanilabilir.
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W Aletle yapilan her tirlli calismada ilave sapin
mutlaka takili olmasi gerekir.

B Alet ucunun yiizey altinda gizli herhangi bir
elektrik hattina veya aletin kendi sebeke
kablosuna rastlama olasiligi
bulundugundan, aleti sadece izolasyonlu
tutamagindan kavrayin.

Gerilim altindaki herhangi bir kabloyla temasa
gelindiginde aletin metal parcalar elektrik
akimina maruz kalir ve elektrik carpmalari
ortaya cikabilir.

B Gérinmeyen ikmal sebeke hatlarini
belirlemek lizere uygun tarama cihazlan
kullanin veya bélgenizdeki ikmal
sirketinden yardim alin.

Elektrik hatlariyla temas yangin ¢cikmasina
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.
Hasarli bir gaz hatti patlamalara neden olabilir.
Bir su borusunun i¢ine girme maddi hasarlara
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.

B Kazima/kesme diskleri ile ¢alisirken mutlaka
koruyucu kapak 6 takili olmalidir. Lastik
zimpara levhasi 20 veya canak firca 23/disk
firca/yelpaze taslayici ile calismak igin el
koruma parcasini 18 (aksesuar) takin.

B Taglar islerken toz emme tertibati kullanin.
Kullanacaginiz elektrik stipirgesi tas tozunun
emilmesine musaadeli olmalidir. Taglari
keserken kilavuz kizak kullanin.

B Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

B Bu aletle kullanacaginiz uglarin miisaade
edilen devir sayisi en azindan aletin bostaki
devir sayisi kadar olmalidir.

B Taslama/zimparalama uglarini kullanmaya
baglamadan 6nce kontrol edin. Uglar kusursuz
bicimde alete takilmig olmali ve hicbir yere
temas etmeden, serbestce déntyor olmalidir.
Alete yuk bindirmeden en azindan 30 saniye
kadar deneme caligtirmasi yapin. Hasar
gérmus, yuvarlakligini kaybetmis veya

titresimli calisan taglama uclarini kullanmayin.

B Taglama uglarini darbe, carpma ve
yaglanmadan koruyun.

B Aleti sadece calisir durumda is pargasina
yaklastirin.

B Ellerinizi déner haldeki taglama uglarindan
uzak tutun.

W Aletin dénme yonine dikkat edin. Aleti daima,
calisirken ortaya cikacak kivilcimlar ve
taslama tozlari kendinizden uzaklagacak
bicimde tutun.

B Metaller taglanirken etrafa kivilcim yayilir.

Bu kivilcimlar nedeniyle kimsenin tehlikeye
girmemesine dikkat edin. Yangin ¢ikma
tehlikesi oldugundan calisirken yakininizda
(kivileimlarin sigrama uzakliginda) yanici
malzeme bulunmamalidir.

W Omegin tasiyici duvarlarda oluk ve kanal
acarken dikkatli olun: Statik ile ilgili uyarilar
bélimiine bakin.

B Kesme diskinin bloke olmasi aletin geri
tepmesine neden olur. Bu durumlarda aleti
hemen kapatin.

B Taslama disklerinin 6lculerine dikkat edin.
Ucun delik ¢capi hi¢ bosluk birakmayacak
bicimde baglama flangina 9 uymalidir.
Reduksiyon parcalar veya adaptor
kullanmayin.

B Kesme disklerini asla kazima iglerinde
kullanmayin. Kesme disklerine yan taraftan
baski uygulamayin.

W Ureticinin, aletle kullanilan uclarin takilmasi
ve kullaniimasina iligkin talimatlarina mutlaka
uyun.

B Dikkat! Taglama uclari alet kapandiktan sonra
da bir siire serbest donlste doner.

B Aleti mengenede sikmayin.

B Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

B Bosch ancak, bu alet icin 6ngérilen orijinal
aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; su kullanmadan metal ve tas
malzemedeki kesme, kazima ve fircalama isleri
icin gelistirilmistir. Taglar kesilirken kilavuz kizak
kullaniimasi gereklidir.

Statik konusundaki uyarilar

Tasiyici duvarlarda agilacak oluk ve kanallar
DIN 1053 Kisim 1 normlarina veya aletin
kullanildigi tlkenin yénetmeliklerine tabidir.

Bu ydnetmelik hiikumlerine kesin bir bicimde
uyulmahdir. Calismaya baslamadan énce,
sorumlu statikgi, mimar veya yapilardan yetkili
merciin gérasuna alin.
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El koruma parcasi

Lastik zimpara levhasi 20 veya canak firca 23/
disk firca/yelpaze taslayici ile calismak icin el

Koruyucu donanimlarin
takilmasi

B Aletin kendinde bir caligma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

B Kazima/kesme diskleri ile calisirken
mutlaka koruyucu kapak 6 takili olmahdir.
Kiska¢ vidali koruyucu kapak

Koruyucu kapaktaki 6 kod ucu 14 alete sadece
uygun tipte bir koruyucu kapagin takilabilmesini
glivence altina alir.

Gerekiyorsa kiskag vidayi 13 gevsetin.

Koruyucu kapagin 6 kod ucunu 14 alet basinin
mil boynundaki kod oluguna yerlestirin ve gerekli
pozisyona (¢alisma pozisyonu) gevirin.
Koruyucu kapagin 6 kapali tarafi daima
kullaniciyr géstermelidir.

Kiskag vidayi 13 sikin.

Hizli kapamali koruyucu kapak
> Koruyucu kapak mil boynu gapina gére

koruma pargasini 18 (aksesuar) takin. El koruma
parcasi 18 ilave sapa 4 tespit edilir.

Taslama uclarinin takiimasi

B Aletin kendinde bir calisma yapmadan

once sebeke fisini prizden cekin.
Bu aletle kullanacaginiz uclarin
miisaade edilen devir sayisi en azindan
aletin bostaki devir sayisi kadar
olmahdir.

Kazima/kesme diskleri calisma
sirasinda ¢ok Isinir; sogumadan énce
tutmayin.

B Taslama milini ve takilacak butln pargalari

temizleyin. Taglama uglarini sikmak ve
gevsetmek igin taglama milini 5 mil kilitteme
digmesi 2 ile sabitleyin.

Mil kilitleme diigmesine 2 sadece taglama mili

dnceden ayarlanmistir. Gerektigi

takdirde germe kuvveti ayar vidasinin 7
gevsetilmesi veya sikilmasiyla
degistirilebilir. Bu sirada koruyucu
kapagin 6 mil boynuna tam ve dogru olarak
oturmasina dikkat edin.

Germe kolunu 8 gevsetin.

Koruyucu kapagi 6 alet basindaki mil boynuna
yerlestirin ve gerekli pozisyona (yaptiginiz ise
uygun pozisyona) gevirin.

Koruyucu kapagi 6 sikmak icin germe kolunu 8
kapatin.

Koruyucu kapagin 6 kapali tarafi daima
kullaniciyr géstermelidir.
ilave sap

H Aletle yapilan her tiirlii caigmada ilave
sapin mutlaka takili olmasi gerekir.

ilave sapi 4 yaptiginiz ise uygun bir bigimde alet
basina vidalayin. 9 — ==

Titresim sénimlendirici ilave sap

VIBRATION
CONTROL

Titresim sOnumlendirici ilave sap titresimsiz,
rahat ve glvenli calisma olanagi saglar.

& ilave sapta hicbir degisiklik yapmayin.

durur haldeyken basin!

Kazima/kesme diski

Taslama disklerinin dlculerine dikkat edin.

Ucun delik ¢api hi¢ bosluk birakmayacak bicimde
baglama flansina 9 uymalidir. Rediksiyon
parcalari veya adaptdr kullanmayin.

Elmasli kesme diskleri kullanirken, disk
Uzerindeki ddnme ydni oku ile aletin dénme yéni
okunun (alet baginin Gzerindeki dénme yénl oku)
birbirinin ayni olmasina dikkat edin.

Montaj icin resimli sayfaya bakin.

Sikma somununu 11 vidalayin ve iki pimli
anahtarla sikin (“Hizli germe somunu” bélimine
bakin).

Baglama flang1 9
icinde merkezleme
bundunun gevresine
bir O-Halka (plastik
parga) yerlestirilir.

Eger O-Halka yoksa veya hasarliysa, baglama
flangi 9 takilmadan énce mutlaka yenilenmelidir
(Siparis no.: 1 600 210 039).

> Taslama ucunu taktiktan sonra, aleti
calistirmadan énce ucun dogru takilip
takilmadigini ve hicbir yere
stirtinmeden serbestce doéniip
dénmedigini kontrol edin.

Hasar gdren ilave sapi kullanmayin.

Tirkce - 4
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Yelpaze taslayici

(yelpaze taglama tablasi)

Yaptiniz isin geregine gére koruyucu kapagi 6
cikarin ve el koruma muhafazasini 18 takin. Ozel
baglama flangini 9 (Siparis no.: 2 605 703 028)
ve yelpaze taslayiciyi taglama miline 5 takin.
Sikma somununu 11 vidalayin ve iki pimli
anahtarla sikin.

Lastik zimpara tablasi 20
Yaptiniz isin geregine gére koruyucu kapagi 6
cikarin ve el koruma muhafazasini 18 takin.

Lastik zimpara tablasini 20 takmadan énce,
taslama miline ara diskini 19 yerlestirin.

Montaj icin resimli sayfaya bakin.

Yuvarlak bagli somunu 22 vidalayin ve iki pimli
anahtarla sikin.

Canak firca 23/disk firca
Yaptiniz isin geregine gére koruyucu kapagi 6
cikarin ve el koruma muhafazasini 18 takin.

Taglama ucu taglama miline 5 o 6l¢ctde
vidalanabilmelidir ki, taglama mili flangi mil disi
sonunda siki ve sabit olarak dursun. Catal
anahtarla sikin.

Taslama canagi

Taslama canaklarini kullanirken 6zel
koruyucu kapak 15 kullanin.

Taslama ¢anagi 16 daima koruyucu kapaktan 15

yapilan isin gerektirdigi él¢tide cikinti yapmalidir.

Koruyucu kapagi 15 bu élclye gdre ayarlayin.
Montaj icin resimli sayfaya bakin.

Germe somununu 11 vidalayin ve uygun dirsekli
iki pimli anahtarla 17 iyice sikin.

Hizli germe somunu SDS-clic

Sikma somunu 11 yerine hizli germe somunu
SDS-clic 12 (aksesuar) kullanilabilir. Bu durumda
taslama uclari yardimci anahtar kullanmadan
takilip sékulebilir.

Hizl germe somunu SDS-clic 12 sadece
kazima/kesme diskleri icin kullanilabilir.

Sadece kusursuz ve hasar gérmemis hizli
germe somunlarini 12 kullanin.

Vidalama sirasinda, yazili tarafin taglama
diskini géstermemesine dikkat edin; ok indeks
isaretini 29 gostermelidir.

—

Taslama milini mil
kilitleme digmesi 2
ile tespit edin. Hizh
germe somunu
SDS-clic’i taglama
diskini saat hareket
yoéniinde kuvvetlice
cevirmek suretiyle
sikin.

Usulline uygun
olarak takilmig
hasarsiz bir hizl
germe somunu
SDS-clic tirtilh
halkanin saat
hareket yéninin
tersinde
cevrilmesiyle
gevsetilebilir.
Sikismig SDS-clic’i
hicbir zaman bir
pense ile
_gevgetmeyin, iki
pimli anahtar kullanin. Iki pimli anahtari sekilde
géruldugu gibi yerlestirin.

Misaade edilen tagslama uclari

Bu aletle, kullanim kilavuzunda belirtilen batin
taslama uglari kullanilabilir.

Kullanilan taglama uglarinin miisaade edilen
devir sayilari [/dak] ve cevre hizlari [m/s] en
azindan tablodaki verilere uymalidir.

Bu nedenle taglama ucu etiketinde bulunan
miisaade edilen devir sayisi ve ¢cevre hizina

dikkat edin.
maks.
et [ O | 2
D b d [/dak] | [m/s]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 | 22,2 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - | 6500 80
||d
b:% 100 | 30 {M 14| 8 500 45
D |
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Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gizerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti caligtirmak icin agma/kapama salterini 3
6ne dogru itin ve sonra saltere bastirin.

Acma/kapama salterini 3 sabitlemek icin basili
durumda biraz daha ileri dogru itin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 3
birakin veya basin ve birakin.

Kilitlemesiz salter tipi (lilkelere 6zgii):

Aleti caligtirmak icin agma/kapama salterini 3
6ne dogru itin ve sonra saltere bastirin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 3
birakin.

1> Deneme calistirmasi!
Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol
edin. Taglama ucu kusursuz olarak takilmig
olmali ve higbir yere strtinmeden
serbestce donebilmelidir. Aleti bosta en
azindan 30 saniye kadar deneme
niteliginde calistinn. Hasar gérmas,
yuvarlakligini kaybetmis veya titresimli
calisan taglama uclarini kullanmayin.

) Ik hareket akimi sinirlandirmasi
| (TipiJ)
Aletin yol almasi yumusak oldugundan
isletim icin 16-A’lik sigorta yeterlidir.
ik hareket akimi sinirlandirma sistemi
bulunmayan bir alet daha ytksek bir
sigortaya gereksinim duyar (en azindan
16-A’lik bir sigorta gereklidir).

—

Calisirken dikkat edilecek hususlar

B Kendi agirligi ile emniyetli bicimde
durmuyorsa is parcasini uygun bir
tertibatla sabitleyin.

W Aleti, durduracak kadar zorlamayin.

B Kazima/kesme diskleri calisma sirasinda
cok isinir; sogumadan 6nce tutmayin.

Kaziyarak taglama

Kazima igleminde 30°—40°lik
® dayama a_1<;|S|yIa eniyi sonug all_nlr.
Alete hafifce bastirarak ileri-geri
hareket ettirin. Bu sayede is
parcasi fazla iIsinmaz, renk
degismez ve c¢izikler meydana
gelmez.

Kesme diskini hicbir zaman kazima
amaciyla kullanmayin.

7,

Yelpaze taslayici
(yelpaze taslama tablasi)

Yelpaze taslayici ile i¢/dis bikey ylzeyler ve
profiller de (kenar taglama/zimparalama)
islenenbilir.

Yelpaze taglayicilarin kullanim sureleri zimpara
kagitlarindan ¢ok daha uzundur, calisirken daha
az ses cikarirlar ve daha az isinirlar.

Kesme

e\ Kesme islemi sirasinda bastirma,

,!, acilandirma ve titreme yaptirmayin.
Makul ve islenen malzemeye
uygun bir tempoda c¢alisin.

Serbest dénlsteki kesme disklerini
yandan bastirarak frenlemeyin.

Kesme isleminin
yapildigi yén
dnemlidir.

Alet daima ters
yénde c¢alismalidir;
bu nedenle aleti
bagka yéne dogru
hareket ettirmeyin!
Aksi takdirde alet
kontroliiniiz
disinda kesme
hattindan digari
itilebilir.

W
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Kesme sehpasi

Kesme masasi 28 (aksesuar) ile is parcalari
uzunlamasina 0 - 45°lik acilarla kesilebilir.
Kesici taglamanin guvenlik ve calisma talimati
icindeki hilkiimlere kesin olarak uyun. Sadece
orijinal Bosch kesici taglama tezgahi kullanin.

Taslarin kesilmesi

H Bu alet sadece kuru kesme/taglama
islerinde kullanilabilir.

En dogrusu bir
elmash kesme diski
kullanmaktir.
Kdselendirme
yapmamak icin 6zel
emici kapakli kilavuz
kizak 25 kullanin.
Aleti daima toz emme tertibati ile kullanin. ilave
6nlem olarak toz maskesi takin.

Elektrik supurgesitas
tozunun emilmesine
musaadeli olmalidir.

Bosch uygun elektrik
sUpurgesi sunar.
Aleti calistirin ve
kilavuz kizagin 6n
kismini is parcasina
dayayin.

Aleti hafif ve islenen malzemeye uygun bir
bastirma kuvveti ile ve uygun bir tempoda
hareket ettirin (sekil).

Ornegin cakil orani yilksek beton gibi ok sert
malzemeleri keserken elmasli kesme diskleri
agiri dl¢lde 1sinabilir ve hasar gérebilir. EImasli
kesme diski gevresinde olugan kivilcim gemberi
bu durumu gosterir.

—

Bu gibi durumlarda kesme islemine ara verin
ve aleti bir slire bosta ¢alistirarak elmash kesme
diskinin sogumasini saglayin.

Calisma hizi belirgin dlgtide duserse ve disk
cevresinde yogun kivilcim olusmaya baslarsa
elmasli kesme diski kdrelmis demektir. Asindirici
bir malzemede kisa kesme isleri yapilarak
(6rnegin kirecli kum tasinda) disk yeniden keskin
hale getirilebilir.

Alet basinin cevrilmesi

B Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke figini prizden cekin.
Aletin basi 90°'lik
adimlar halinde
cevrilebilir. Bu
sayede agcma/
kapama galteri 6zel
durumlar icin daha
rahatkullanilabilecek
bir konuma
getirilebilir. Ornegin
kilavuz kizakli 25/
kesme sehpali 28
(aksesuar) kesme
isleri veya sol elini
kullananlar igin.

Dort vidayl da sonuna kadar disari ¢evirin.

Alet basini dikkatli bir bicimde ve alet
govdesinden kaldirmadan yeni pozisyona
cevirin.

Vidalari tekrar takin ve sikin.0

Alet tutamaginin cevrilmesi
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Tutamak 27 motor gbévdesine gére sada veya
sola 90° cevrilebilir. Bu sayede agma/kapama
salteri 6zel calisma durumlarinda daha uygun bir
konuma getirilebilir; érnegin kilavuz kizak ve
kesme masasi ile yapilacak kesme iglerinde veya
sol elinin kullananlarda.
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Tutamak bosa alma kolunu 26 ok yéniinde
kuvvetlice gekin (@) ve ayni anda tutamagi 27
kavrama yapincaya kadar istediginiz pozisyona
cevirin (8). Sekil, tutamagi 27, 90° cevrilmis
olarak gostermektedir.

> Tutamak boga alma kolunun 26 ve agma/
kapama salterinin 3 birer emniyet kilidi
vardir.
Tutamak 27 mumkun olan ¢ pozisyondan
birinde kavrama yapmadigi siirece alet
calistinlamaz.
Acma/kapama salteri 3 kilitli oldugu slirece
tutamak 27 bosa alinamaz.

Bakim ve temizlik

H Aletin kendinde bir calisma yapmadan
énce sebeke fisini prizden cekin.
= iyi ve glivenli galisabilmek igin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

Metaller islenirken bazi durumlarda aletin
icinde iletken toz birikebilir. Bu durumlarda
aletin koruyucu izolasyonu iglevini
g6rmeyebilir. Bu gibi durumlarda sabit bir
toz emici tertibatin kullaniimasinda,
havalandirma araliklarinin sik sik hava ile
temizlenmesinde ve bir hatali akim koruma
salterinin (FI) kullaniimasinda yarar vardir.

Titiz Gretim ve test ydontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Butln basvuru ve yedek parga siparislerinizde
lutfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hikumlerine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartilmig, yeniden dénlsumlu k&gida
basiimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme iglemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

—

Giiralta ve titresim énleme
hakkinda bilgi

Olciim degerleri EN 50 144’e gére belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’ya gore tipik gurilta
seviyesi: Ses basinci seviyesi 90 dB (A). Calisma
sirasindaki gurdltu seviyesi 103 dB (A)'dir.
Koruyucu kulaklik kullanin!

Degerlendirilen tipik ivme 5,5 m/s2.

Titresim séniimlendirici ilave sap kullanilirken,
ilave sagtaki el-kol titresimi olagan kosullarda
2,5 m/s“’den daha dusiktir.

Musteri servisi ve musteri
danismanligi

Daginik goriiniis ve yedek parcalara iligkin
bilgileri asagidaki sayfada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Musteri servisleri UriiniinGzin onarim ve bakimi
ile yedek parcalarina ait sorularininiz
yanitlandirir. Demonte gérinusler ve yedek
parcalara ait bilgileri su adreste de bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch misteri servisi timi satin alacaginiz
Urlntin 6zellikleri, bu Grindn kullanimi ve ayar
islemleri hakkindaki sorulariniz ile yedek
pargalarina ait sorularinizi memnuniyetle
yanitlandirir.

Tirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Musteri Danismani: +90 (0212) 335 06 66
Musteri Servis Hatti: +90 (0212) 335 07 52

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Griinin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
ybnetmeligi hikkimleri uyarinca EN (avrupa
standartlari) 50 144.
Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

oy %w%u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Degisiklikler mimkindir
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Dane techniczne
Szlifierka katowa

Numer

katalogowy

Z ogranicznikiem
pradu

rozruchowego

Numer

katalogowy

Moc nominalna®  [W]
Moc wyjsciowa W]
Predkos$é

obrotowa bez
obciazenia [min']
O tarczy

szlifierskiej, maks. [mm]
Gwint wrzeciona

tarczy

Ciezar bez kabla
zasilajacego, ok.  [kg]
Klasa ochrony

Szlifierka katowa

Numer

katalogowy

Z ogranicznikiem
pradu

rozruchowego

Numer

katalogowy

Moc nominalna®  [W]
Moc wyjsciowa [W]
Predkos$¢

obrotowa bez
obciazenia [min™]
O tarczy

szlifierskiej, maks. [mm]
Gwint wrzeciona

tarczy

Ciezar bez kabla
zasilajacego, ok.  [kg]
Klasa ochrony

124 + 1 609 929 R35 * 03.11
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GWS 21-180 H
Professional

0601 8510..

GWS 21-230 H
Professional

0601 8520..

GWS 21-180 JH GWS 21-230 JH

Professional

Professional

GWS 24-180 B
Professional

0601853 0..

GWS 24-180 JB
Professional

0601 851 9.. 0601 8529.. 0601 8539..

2100 2100 2 400

1350 1350 1700

8 500 6 500 8 500

180 230 180

M 14 M 14 M 14

4,3 4,3 5,1

=W O/ EIWAI

GWS 24-180H GWS 24-230 B GWS 24-230 H

Professional Professional Professional

0601 8534.. 0601854 0.. 0601854 4..
GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH
Professional Professional
0601854 9.. 06018545..

2 400 2400 2 400

1700 1700 1700

8 500 6 500 6 500

180 230 230

M 14 M 14 M 14

5,1 5,1 5,1

O] /1 EWAL Ol /1
Polski - 1
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Szlifierka katowa GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

Numer

katalogowy 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..

Z ogranicznikiem GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

pradu Professional Professional Professional

rozruchowego

Numer

katalogowy 0601 855 9.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

Moc nominalna*  [W] 2 600 2600 2 600 2600

Moc wyjsciowa [W] 1800 1 800 1 800 1800

Predkosé

obrotowa bez

obcigzenia [min”'] 8500 8 500 6 500 6 500

J tarczy

szlifierskiej, maks. [mm] 180 180 230 230

Gwint wrzeciona

tarczy M 14 M 14 M 14 M 14

Ciezar bez kabla

zasilajacego, ok. [kg] 5,1 5,1 5,1 5,1

Klasa ochrony EIWAI O /11 EWAL O /1

* Dane wazne dla napie¢ [U] 230/240 V. Przy nizszych napieciach i w wersjach specjalnych dla r6znych krajéow wartosci te
moga sie zmieniaé.

Uwazaé przy zaméwieniach na numer katalogowy. Oznaczenia handlowe poszczegdlnych urzadzen moga sie réznic.
Wiaczenia urzadzenia powoduja krétkotrwate obnizenia napigcia w sieci. Przy niekorzystnych warunkach sieciowych moga
wystapi¢ zaktécenia pracy innych urzadzen. Przy impendacjach sieciowych mniejszych niz 0,25 Ohm zaktécenia nie
wystepuja.

Przedstawione graficznie 15 Pokrywa ochronna do tarczy garnkowej

komponenty 16 Tarcza garnkowa™
17 Klucz dwutrzpieniowy do nakretki
Numeracj_a czesci ur_zadzenia odno_si s_ie do opisu mocujacej*
urzqdzenla na stronie z przedstawieniem 18 Oslona reki*
graficznym. i
. . L 19 Podktadki dystansowe *

Prosze roztozy¢ strone z opisem urzadzenia i - .
pozostawi¢ ja roztozona podczas czytania tej 20 Gumowa tarcza szlifierska
instrukcji obstugi. 21 Okfadzina szlifierska*

1 Gwint do uchwytu dodatkowego (3x) 22 Nakretka okragta*®

2 Przycisk blokady wrzeciona 23 Szczotka garnkowa*

3 Wiacznik/wytacznik 24 Diamentowa tarcza tngca*

4 Uchwyt dodatkowy 25 Prowadnica saneczkowa z pokrywa

5 Wrzeciono szlifierki odsysajaca”

6 Ostona tarczy 26 PrZyCiSk OdblOkOWUjaCy UChWyt

7 Sruba regulacyjna 27 Uchwyt

8 Dzwignia mocujaca 28 Stojak do cigc”

i ; iaréciani * Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy w

9 Koinierz m_olcujacy Z pierscieniem typu O catosci do wyposazenia standardowego
10 Tarcza szlifierska/tngca* elektronarzedzia.
11 Nakretka mocujaca
12 Szybkozaciskowa $ruba mocujaca Sps-clic *
13 Sruba ustalajaca
14 Nosek wpustowy z kodowaniem
125+ 1 609 929 R35 * 03.11 Polski - 2
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& Zasady bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
° uzyciu tego urzadzenia mozliwa
1 || iest tylko po uwaznym

zapoznaniu sie z niniejsza

instrukcja obstugi oraz scistym

przestrzeganiem wskazéwek
bezpieczenstwa. Dodatkowo nalezy
przestrzegaé ogélnych przepisow
bezpieczenstwa znajdujacych sie w
zataczonej broszurze. Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia odby¢ odpowiedni
instruktaz praktyczny.

B Stosowac okulary ochronne i srodki ochrony
stuchu.

B Stosowac¢ dla bezpieczenstwa uzytkowania
dalszy wyposazenie zabezpieczajace jak
rekawice ochronne, odpowiednie obuwie
robocze, helm i fartuch.

B Powstajace w czasie pracy pyty moga by¢
niebezpieczne dla zdrowia, palne lub
wybuchowe. Niezbedne jest stosowanie
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych.
Na przyktad: Niektore pyty sa rakotwodrcze.
Stosowac¢ odpowiednie systemy odsysania
wiorow/pytéw szlifierskich i zaktadaé maske
przeciwpytowa.

B Pyly powstajgce przy obrobce metali lekkich
sg fatwopalne i wybuchowe. Utrzymywac
miejsce pracy caty czas w porzadku i
czystoéci, poniewaz mieszanki materiatow sa
szczegdlnie niebezpieczne.

W Jesli w czasie pracy dojdzie do uszkodzenia
lub przeciecia kabla zasilajacego — nie dotykaé
go. Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka. Nigdy nie pracowa¢ urzadzeniem z
uszkodzonym kablem zasilajacym.

B Urzadzenia, ktére uzywane sg na $wiezym
powietrzu nalezy podtaczy¢ wytacznikiem
ochronnym (Fl) z pradem roztaczajacym o
maksymalnie 30 mA. Nie uzywaé urzadzenia
podczas deszczu lub przy wilgoci.

B W czasie pracy trzyma¢ mocno urzadzenie w
obu dtoniach i przyja¢ bezpieczng pozycje
robocza.

H Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Bezpieczniejsze jest zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu
mocujacym lub w imadle niz trzymanie go w
reku.

B Kabel zasilajgcy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

—

B Przed odtozeniem zawsze wylaczy¢
urzadzenie i zaczekac do jego
unieruchomienia.

B W przypadku przerwania doptywu pradu lub
wyciagnigcia wtyczki z gniazdka, natychmiast
odblokowac przycisk wiacznika/wytgcznika i
pozwoli¢ mu na powr6t do pozycji wyjsciowej.
Zapobiega to niekontrolowanemu ponownemu
rozruchowi urzadzenia.

B Urzagdzenie jest przeznaczone wytacznie do
szlifu/cigcia na sucho.

B Ze wzgleddw bezpieczenstwa, przy
wszystkich pracach urzadzeniem zawsze
stosowac uchwyt dodatkowy.

B Elektronarzedzie chwytaé tylko za
izolowane uchwyty, jesli narzedzie robocze
miatoby trafi¢ w ukryty przewéd
instalacyjny lub wiasny kabel zasilajacy.
Kontakt z przewodem napigciowym moze
spowodowagé, ze metalowe czegsci
elektronarzedzia znajda sie pod napieciem i
spowodujg porazenie elekiryczne
obstugujacego.

B Stosowac odpowiednie przyrzady
poszukiwawcze w celu lokalizacji ukrytych
przewododw zasilajacych lub poprosi¢ o
pomoc zaktady miejskie.

Kontakt z przewodami elektrycznymi moze
doprowadzi¢ do powstania ognia i porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzié¢ do wybuchu.
Uszkodzenie przewodu wodociggowego moze
doprowadzi¢ do powstania szkdd rzeczowych
i porazenia elektrycznego.

W Do prac z uzyciem tarcz szlifierskich lub
Sciernic tarczowych do cigcia musi by¢
zamontowana ostona ochronna 6. Do prac
gumowa tarczg szlifierskg 20 lub szczotkg
garnkowg 23/szczotka tarczowa/
wachlarzowa tarczg szlifierskg nalezy
zamontowac ostone reki 18 (osprzet).

B W czasie obrébki kamienia stosowac system
odsysania pytéw. Podtaczany odkurzacz musi
posiada¢ atest dopuszczeniowy do odsysania
pytéw kamiennych. Do ciecia kamienia
stosowa¢ prowadnice saneczkowa.

B Materiaty zawierajace azbest nie moga by¢
obrabiane.

B Stosowac wytgcznie narzedzia szlifierskie,
ktérych dopuszczalna predkos$é obrotowa jest
co najmniej tak wysoka jak predko$¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obciazenia.
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B Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdzi¢, czy
narzedzie zostato prawidtowo zamontowane i
czy moze sige swobodnie obracaé.
Przeprowadzi¢ prébny rozruch przez co
najmniej 30 sekund bez obcigzenia na biegu
jatowym. Uszkodzone, nieokragte lub
wibrujace narzedzia szlifierskie nie moga by¢
stosowane.

B Chroni¢ narzedzia przed upadkami,
uderzeniami i smarami.

B Prowadzi¢ urzagdzenie do obrabianego
elementu tylko w stanie wtaczonym.

B Nie zbliza¢ dtoni do obracajacych sie narzedzi
szlifierskich.

B Uwazac¢ na kierunek obrotéw. Utrzymywaé
szlifierkg zawsze w takiej pozyciji, aby iskry i
pyt szlifierski nie padaty na obstugujacego.

B W czasie szlifowania metali powstaje snop
iskier. Nalezy uwaza¢, aby nie byty nim
zagrozone osoby znajdujace sie w poblizu
pracy szlifierki. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
nie wolno przechowywaé w miejscu pracy
szlifierki (w zasiegu padania snopu iskier)
zadnych materiatéw tatwopalnych.

B Uwaga przy wykonywaniu szczelin i otworéw
np. w 8cianach noénych: patrz wskazéwki
dotyczace statyki.

B Zablokowanie tarczy tngcej prowadzi do
gwattownej reakcji zwrotnej urzadzenia. W
takim przypadku natychmiast wytaczy¢
urzadzenie.

W Nalezy przestrzega¢ rozmiardw tarcz tnacych.
Otwor podkiadki 9 musi idealnie bez
jakichkolwiek luzéw pasowac w otwor tarczy
szlifierskiej/tnacej. Nie stosowac podktadek
redukcyjnych lub adapteréw.

B Nie hamowa¢ wybiegu obracajgcych sie
narzedzi poprzez boczne dociskanie
urzagdzeniem do innych przedmiotéw.

B Przy montazu i stosowaniu oprzyrzagdowania
szlifierskiego przestrzega¢ wskazéwek
producenta.

B Uwaga! Pamietaé o tym, ze po wytaczeniu
urzadzenia tarcza szlifierska obraca sie
jeszcze.

M Nie mocowacé urzadzenia w imadle.

B W Zzadnym przypadku urzadzenia nie mogg
obstugiwa¢ dzieci.

B Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie elektronarzedzia tylko w

przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzagdowania.

—

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia,
zdzierania i szczotkowania metali i materiatéw
kamiennych bez zastosowania wody. Do ciecia
kamienia stosowaé obowigzkowo prowadnice
saneczkowa.

Wskazowki dotyczace statyki
budowli

Wynonywanie szczelin w $cianach no$nych
podlega normie DIN 1053 cze$¢ 1 lub
miejscowym przepisom i ustaleniom.

Nalezy Scisle stosowac sig do tych przepiséw.
Przed rozpoczeciem pracy zasiegna¢ opinii
odpowiedzialnego za konstrukcje statyka,
architekta lub kierownictwa budowy.

Montaz elementéw
zabezpieczajacych

H Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnacé
wtyczke z gniazdka.

B Przy pracach z wykorzystaniem tarcz
zdzierajacych/rozcinajacych zawsze
zamontowa¢é pokrywe ochronng 6.

Pokrywa ochronna ze srubg zaciskowa

Nosek wpustowy z kodowaniem 14 na pokrywie
ochronnej 6 zapewnia wytacznie mozliwos¢
montazu odpowiedniej i pasujacej do danego
typu urzadzenia pokrywy ochronnej.
Ewentualnie zwolni¢ $rube ustalajacg 13.

Pokrywe ochronng 6 zatozyé noskiem
wpustowym 14 w rowek kodowy na szyjce
wrzeciona gtowicy przektadni i odpowiednio
przekreci¢ w pozycje (pozycje robocza) do
wymogdéw danej czynnosci.

Zamknieta strona ostony tarczy 6 musi
zawsze wskazywa¢ na obstugujacego.

Dociagna¢ srube ustalajaca 13.

Pokrywa ochronna z systemem
szybkiego mocowania

> Pokrywa ochronna jest wstepnie
wyregulowana na kotnierz wrzeciona. Jesli
konieczne, mozna zmienié site mocujaca
zamknigcia poprzez zwalnianie lub
dociaganie $ruby regulacyjnej 7. Uwazaé
zawsze na wtasciwe osadzenie pokrywy
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Otworzyé dzwignie mocujaca 8.

Nasadzi¢ pokrywe ochronng 6 na kotnierz
wrzeciona urzgdzenia i obrécié w zgdang pozycje
robocza (pozycje pracy).

W celu unieruchomienia pokrywy ochronnej 6
zamkna¢ dzwignie mocujaca 8.

Zamknieta strona ostony tarczy 6 musi
zawsze wskazywa¢ na obstugujacego.

Uchwyt dodatkowy

B Ze wzgledéw bezpieczenstwa, przy
wszystkich pracach urzadzeniem zawsze
stosowaé uchwyt dodatkowy.

Uchwyt dodatkowy 4 wkreci¢ w gtowice w
zaleznosci od wymagan roboczych.

Uchwyt dodatkowy z ttumieniem
wibracji

VIBRATION
CONTROL

Uchwyt dodatkowy wyposazony w system

ttumienia wibracji umozliwia bezwibracyjna a tym

samym przyjemniejsza i bezpieczniejsza prace.
Nie wykonywaé jakichkolwiek zmian w
uchwycie dodatkowym.

Nie uzywaé uszkodzonego uchwytu
dodatkowego.

Ostona reki

Do prac gumowa tarczg szlifierska 20 lub
szczotka garnkowa 23/szczotkg tarczowa/
wachlarzowa tarczg szlifierskg nalezy
zamontowac ostone reki 18 (osprzet). Ostona
reki 18 mocowana jest wspélnie z uchwytem
dodatkowym 4.

Montaz narzedzi szlifierskich

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

Stosowac¢ wytacznie narzedzia
szlifierskie, ktérych dopuszczalna
predkos¢ obrotowa jest co najmniej tak
wysoka jak predko$¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obciazenia.

Tarcze zdzierajace i thace rozgrzewaja
sie w czasie pracy do wysokich
temperatur; nie dotykaé przed
ostygnieciem.

—

B Przed montazem oczy$ci¢ wrzeciono
szlifierskie i wszystkie elementy. W celu
dociagniecia lub zwolnienia narzedzi
szlifierskich ustali¢ potozenie wrzeciona 5 za
pomocag przycisku blokady wrzeciona 2.

Przycisk blokady wrzeciona 2 obstugiwac¢
wylacznie przy nieruchomym wrzecionie!

Tarcze zdzierajace/tnace

Nalezy przestrzegac rozmiaréw tarcz tnacych.
Otwor podktadki 9 musi idealnie bez
jakichkolwiek luzéw pasowac w otwoér tarczy
szlifierskiej/tnacej. Nie stosowac podktadek
redukcyjnych lub adapteréw.

Przy mocowaniu diamentowej tarczy tnace;j
uwazag, aby strzatki kierunku obrotu na tarczy
diamentowej i szlifierce (strzatka kierunku
obrotéw na gtowicy urzadzenia) pokrywaly sie.

Montaz patrz szkic.

Nakretke mocujaca 11 nakreci¢ i dociggna¢ za
pomocg klucza dwuczopowego (patrz rozdziat
»Sruba szybkomocujaca®“).

W kotnierzu
mocujacym 9
zamontowany jest
pierécien typu O
(czes¢ z tworzywa
sztucznego).

W przypadku stwierdzenia jego braku lub
uszkodzenia bezwzglednie wymieni¢ lub
uzupetnié, zanimponownie zamontujemy
kotnierz 9 (numer katalogowy pierscienia

1 600 210 039).

> Po zamontowaniu narzedzia
szlifierskiego i przed wiaczeniem
urzadzenia sprawdzié, czy narzedzie
zostato prawidiowo zamontowane i czy
moze sie swobodnie obracaé.

Wachlarzowate tarcze szlifierskie
(talerzowe tarcze szlifierskie MOP)

W zaleznosci od zastosowania zdemontowacé
pokrywe ochronng 6 i zamontowac ostone

reki 18. Osadzi¢ specjalng podkiadke 9 (osprzet
dodatkowy numer katalogowy pierScienia

2 605 703 028) oraz tarcze na wrzecionie 5 i
zamocowagé przy uzyciu nakretki mocujacej 11.

Gumowy talerz szlifierski 20

W zaleznosci od zastosowania zdemontowacé
pokrywe ochronng 6 i zamontowac ostone
reki 18.
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Przed zamontowaniem gumowej tarczy
szlifierskiej 20, najpierw nasadzi¢ na wrzeciono
2 podktadki dystansowe 19.

Montaz patrz szkic.

Zakrecié nakretke okragta 22 i dociagnac jg za
pomoca klucza dwuczopowego.

Szczotki garnkowe 23/Szczotki
tarczowe

W zaleznosci od zastosowania zdemontowaé
pokrywe ochronng 6 i zamontowac ostone
reki 18.

Szczotke garnkowa nakreci¢ bezpos$rednio na
szlifierki 5 i dociagnaé przy uzyciu klucza
widetkowego. Wrzeciono szlifierki musi zosta¢
catkowicie wkrecone w korpus narzedzia
szlifierskiego. Narzedzie szlifierskie musi
przylegac doktadnie do kotnierza wrzeciona
szlifierki.

Tarcza garnkowa

W czasie pracy przy uzyciu tarcz
garnkowych stosowaé odpowiednia
pokrywe ochronna 15.

Tarcza garnkowa 16 powinna wystawac¢ z
pokrywy ochronnej 15 tylko na tyle, jak jest to
konieczne w danym przypadku roboczym.
Ustawi¢ odpowiednio do sytuacji pracy pokrywe
ochronng 15.

Montaz patrz szkic.

Nakreci¢ $rube 11 i dociagna¢ odpowiednim
kluczem widetkowym 17.

Szybkozaciskowa Sruba
mocujaca SDS-clic

Zamiast zwyktej $ruby mocujacej 11 do montazu
narzedzi mozna stosowac $rube
szybkomocujaca 12 (osprzet dodatkowy). W ten
sposéb montaz narzedzi szlifierskich przebiega
bez dodatkowego klucza.

Sruba szybkomocujaca 12 moze byé
stosowana wylacznie do mocowania tarcz
zdzierajacych i tnacych.

Stosowac wylacznie nieuszkodzona srube
szybkomocujaca 12.

W czasie montazu przestrzega¢: Strzatka na

gérnej powierzchni musi wskazywac pole
indeksowe 29.

—

Ustali¢ potozenie
wrzeciona
szlifierskiego za
pomocag przycisku
blokady wrzeciona 2.
Srube
szybkomocujaca
dociagna¢ poprzez
mocne dokrecenie w
kierunku zgodnym do
2 kierunku obrotow
wskazéwek zegara.

Prawidtowo
zamocowana,
nieuszkodzona$ruba
szybkomocujaca
pozwala sig fatwo
zluzowac reka
poprzez obracanie
pierscieniem
radetkowym w
kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek
zegara.

Mocno dokreconej nakretki nie zwalnia¢
nigdy przy uzyciu szczypiec/kombinerek,
stosowac¢ wytacznie klucz dwuczopowy.
Klucz nasadza¢ jak pokazano na rysunku.

Dopuszczalne narzedzia szlifierskie

Mozna stosowa¢ wszystkie wymienione w
niniejszej instrukcji narzedzia szlifierskie.
Dopuszczalna predkosé obrotowa [min~'] wzgl.
predko$¢ obwodowa [m/s] zastosowanych
narzedzi szlifierskich musi odpowiada¢ co
najmniej wartosciom podanym w tabeli.
Przestrzega¢ dopuszczalnych predkosci

obrotowych/obwodowych umieszczonych na
etykiecie kontrolnej narzedzia szlifierskiego.
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maks.

[mm] [mm] @ <2
D| b | d [[min"| [ms]
180 | 8 |22,2(8500| 80
230 | 8 |22,2|6500| 80
180| — | — |8500| 80
230 — | - |6500]| 80
100 | 30 |[M14| 8500 | 45

Uruchamianie

Nalezy przestrzegac¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie zrodta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowe;j
urzgdzenia. Urzgdzenia oznaczone 230 V moga
by¢ zasilane z sieci 220 V.

Wiaczanie/wylaczanie

W celu uruchomienia przyrzadu wlacznik/
wylacznik 3 przesuna¢ do przodu i nastepnie
nacisnag¢.

W celu zablokowania do pracy ciagtej przycisk
witacznika/wytacznika 3 przesunaé dalej w stanie
przycisnietym.

W celu wytaczenia urzgdzenia zwolni¢ przycisk
wiacznika/wytacznika 3 wzgl. wcisnaé¢ i zwolnic.

Witacznik bez blokady (w zaleznosci od kraju):

W celu uruchomienia przyrzadu wlacznik/
wylacznik 3 przesuna¢ do przodu i nastepnie
nacisnggé.

W celu wytaczenia urzgdzenia zwolni¢ przycisk
witacznika/wytacznika 3.

g Prébny rozruch!
Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzia
szlifierskie. Narzedzie szlifierskie musi by¢
prawidtowo zamocowane w narzedziu i
musi sie swobodnie obraca¢. Rozruch
prébny powinien trwaé przynajmniej
30 sekund na biegu bez obcigzenia. Nie
stosowac uszkodzonych, nieokragtych lub
drgajacych narzedzi szlifierskich.

oA ) Ogranicznik pradku

/| rozruchowego (Typ J)
Dzieki delikatnemu rozruchowi
urzadzenia wystarcza zabezpieczenie

instalacji elektrycznej bezpiecznikiem
16 A.

—

Urzadzenie bez ogranicznika pradu
rozruchowego wymaga stosowania
wigkszego bezpiecznika (zastosowaé
bezpiecznik bierny 16 A).

Wskazowki robocze

B Zamocowa¢ obrabiany element, jesli nie
spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
wiasnym ciezarem.

B Nie obciaza¢ urzadzenia do stanu
zatrzymania.

B Tarcze zdzierajace i thace rozgrzewaja sie
w czasie pracy do wysokich temperatur;
nie dotyka¢ przed ostygnieciem.

Szlifowanie zgrubne

Najlepsze efekty pracy przy
® szlifowaniu zgrubnym osigga sie
prowadzac tarcze szlifierska pod
katem 30 do 40 stopni do
pe obrabianej powierzchni.

Urzadzenie z umiarkowana sita
przyciska¢ ruchami tami z
powrotem do szlifowanego elementu. Dzieki
odpowiedniej sile docisku obrabiany element nie
nagrzeje sie bardzo, nie przefarbuje oraz nie
powstang w trakcie szlifowania rowki lub inne
nieréwnos$ci na jego powierzchni.
W zadnym przypadku nie stosowac¢
tarcz tnacych do zdzierania.

Wachlarzowate tarcze szlifierskie
(talerzowe tarcze szlifierskie MOP)

Przy uzyciu wachlarzowatej tarczy szlifierskiej
(osprzet dodatkowy) mozna obrabiaé réwniez
powierzchnie wypukte oraz profile (szlif
konturowy).

Wachlarzowate tarcze szlifierskie odznaczaja sie
diuzsza zywotnoscia niz konwencjonalne
oktadziny szlifierskie, mniejszym poziomem
hatasu oraz mniejszg temperaturg pracy.

Przecinanie
Py W czasie cigcia nie naciska¢ zbyt
‘_l, mocno urzadzenia, nie

przekrzywiac, nie oscylowac.
Pracowac¢ z rownomiernym,
dopasowanym optymalnie do
danego typu materiatu posuwem.
Nie hamowac wybiegu obracajacych sie narzedzi

poprzez boczne dociskanie urzadzeniem do
innych przedmiotéw.

W
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Wazny jest kierunek
ciecia.

Urzgdzenie musi
zawsze pracowac
przy biegu
przeciwnym, nie
pracowaé
urzgdzeniem w
innym kierunku! W
przeciwnym
wypadku moze dojs¢
n T | o ’
niekontrolowanego
wyrwania urzadzenia
z linii ciecia.

Stojak do cieé

Dzigki stojakowi do cie¢ 28 (osprzet dodatkowy)
mozna wykonywac wzdtuzne cigcia elementéw w
zakresie od 0 do 45 stopni.

Nalezy Scisle przestrzegac przepiséw pracy i
bezpieczehstwa stojaka tngco-szlifierskiego.
Stosowac tylko originalne stojaki firmy Bosch.

Ciecie kamieni

B Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do
szlifu/ciecia na sucho.

Najlepiej stosowaé
tarcze diamentowe.
W celu
zabezpieczenia
przed ukosowaniem
stosowaé
prowadnice saneczkowa 25 ze specjalng
pokrywa odsysajaca.

—

Pracowac urzadzeniem wytgcznie z systemem
odsysania pytéw. Stosowa¢ dodatkowo maske
przeciwpytowa.

Odkurzacz musi by¢
dopuszczony do
pochtfaniania pytow
kamiennych.

Firma Bosch oferuje
odpowiednie
odkurzacze.
Wiaczy¢ urzadzenie
oraz przytozy¢
przednig czesé
prowadnicy do
cietego elementu.

Pracowac¢ z réwnomiernym, dopasowanym
optymalnie do danego typu materiatu posuwem
(szkic).

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatéw, np.
betonu z duza zawarto$cig krzemu moze dojsé
do przegrzania i uszkodzenia tarczy
diamentowej. Biegnacy po diamentowej tarczy
wieniec iskier wskazuje na objawy przegrzania.

Natychmiast przerwa¢ cigcie i ochtodzi¢ tarcze
wiaczajac urzadzenie na biegu bez obciazenia.
Stopniowo zmniejszajacy sie postep ciecia i
biegnacy po tarczy snop iskier to oznaki stepienia
diamentowe;j tarczy tnacej. Poprzez krétkie ciecia
w materiale $cieralnym (np. piaskowiec) mozna
tarcze ponownie naostrzy¢.

Przestawianie gtowicy przektadni

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

Gtowica urzadzenia
pozwala sie
przestawia¢ w
stosunku do
obudowy przektadni
w krokach co 90°.
Dzieki temu mozliwe
jest przestawienie
przycisku wtgcznika/
wytacznika w
korzystniejsza
pozycje obstugowa
do wykonywania
szczegolnych przypadkéw roboczych; np. przy
wykonywaniu prac tnacych z uzyciem
prowadnicy saneczkowej 25/stojaka
szlifierskiego 28 (osprzet dodatkowy) lub dla
obstugi przez leworegcznych.
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Wykreci€ cztery Sruby.
Nie zdejmujgc gtowicy urzadzenia z obudowy
ostroznie przestawi¢ w nowg pozycje robocza.

Wkreci¢ i dociagna¢ Sruby.

Obracanie uchwytu urzadzenia
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Uchwyt gtéwny 27 pozwala sie przekreci¢ w
stosunku do obudowy o 90° w lewo lub w prawo.
W ten sposéb przycisk wiacznika/wytgcznika
moze zostaé umieszczony w korzystniejszej
pozycji roboczej przy wykonywaniu
szczegoblnych czynnosci roboczych; np. przy
cieciu z uzyciem prowadnicy saneczkowej
(stojaka szlifierskiego (osprzet dodatkowy) oraz
dla obstugi przez leworecznych.

Przycisk odblokowujacy uchwyt 26 pociggna¢
mocno w kierunku strzatki (@) i jednoczesnie
obréci¢ uchwyt 27 w najkorzystniejszg pozycje
roboczg (@) az do wyczuwalnego zaskoczenia.
Szkic pokazuje uchwyt 27 przekrecony o 90°.

> Przycisk odblokowujacy 26 i wigcznik/
wytacznik 3 posiadajg blokade
zabezpieczajaca.
Urzadzenie nie moze zostaé wigczone,
dopoki uchwyt 27 nie wskoczy w jedna z
trzech mozliwych pozycji.
Uchwyt 27 nie daje sie odblokowag, kiedy
przycisk wtgcznika/wytacznika 3 pozostaje
zablokowany.

Konserwacija i czyszczenie

W Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac¢
wtyczke z gniazdka.

W celu bezpiecznej i efektywnej pracy
urzadzenie i szczeliny wentylacyjne
utrzymywac zawsze w czystym stanie.

—

W czasie ekstremalnych warunkéw pracy
przy obrébce metali wewnatrz urzadzenia
moze osadzac sie przewodzacy prad kurz i
pyt. W takiej sytuacji moze dojé¢ do
zaki6cenia dziatania izolacji ochronnej
urzadzenia. W takich przypadkach zaleca
sie zastosowanie stacjonarnego
urzgdzenia odpylajgcego, czestsze
przedmuchiwanie szczelin wentylacyjnych
oraz przytaczenie wtagcznika ochronnego
réznicowego (FI).

Jesli elektronarzedzie, mimo doktadnej i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz
zamowieniach czesci zamiennych koniecznie
podawacé 10-cyfrowy numer katalogowy
urzgdzenia zgodnie z danymi na tabliczce
znamionowe;.

AN

Usuwanie odpadow

Odzyskiwanie surowcow zamiast usuwania
odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz
opakowanie moga by¢ powtérnie zuzytkowane
po przeprowadzeniu doktadnego procesu
recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na
bezchlorowym papierze.

Czesci z tworzyw sztucznych sa odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.
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Informacja na temat hatasu i wibracji

Warto$ci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 50 144.

Zmierzony poziom hatasu urzgdzenia jest
typowy: poziom ci$nienia akustycznego wynosi
90 dB (A); poziom mocy akustycznej wynosi
103 dB (A).

Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Wyznaczone przyspieszenie wynosi 5,5 m/s>.

Przy uzyciu dodatkowego uchwytu ttumigcego
wibracje poziom wibracji odcinka reka-ramig na
uchwycie dodatkowym wynosi typowo mniej niz
2,5 m/s?.

Obtuga klienta oraz doradztwo
techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i
konserwacji nabytego produktu oraz dostepu do
czes$ci zamiennych prosimy zwracaé sie do
punktéw obstugi klienta. Rysunki techniczne oraz
informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem:

www.bosch-pt.com

Zesp6t doradztwa technicznego firmy Bosch
stuzy pomoca w razie pytan zwigzanych z
zakupem produktu, jego zastosowaniem oraz
regulacja urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp.z o.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Szyszkowa 35/37
02 — 285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60
Fax: +48 (022) 715 44 41
E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: +48 (801) 100 900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

—

C € Oswiadczenie o zgodnosci

Os$wiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialno$cig, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 50 144 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

vy %ﬂﬁm«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Technicka data

Uhlova bruska

Objednaci €islo
S omezenim
rozbéhového
proudu
Objednaci ¢islo

Jmenovity pfikon* [W]

Vystupni vykon
Otacky
naprazdno

@ brusného
kotouce, max.
Zavit brusného
vietene
Hmotnost bez
sitového kabelu,
ca.

Tfida ochrany

Uhlova bruska

Objednaci ¢islo
S omezenim
rozbéhového
proudu
Objednaci ¢islo

(W]
[min™]

[mm]

(k]

Jmenovity pfikon* [W]

Vystupni vykon
Otacky
naprazdno

@ brusného
kotouce, max.
Zavit brusného
vietene
Hmotnost bez
sifového kabelu,
ca.

T¥ida ochrany
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GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180 B

Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional

Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional

Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional

0601 8519.. 0601 852 9.. 0601 8539..

2100 2100 2 400

1350 1350 1700

8 500 6 500 8 500

180 230 180

M 14 M 14 M 14

4,3 4,3 51

O] /1 EWAL Ol /1

GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230H

Professional Professional Professional

0601 8534.. 0601854 0.. 0601854 4..
GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH
Professional Professional
0601 854 9.. 0601 854 5..

2 400 2 400 2 400

1700 1700 1700

8 500 6 500 6 500

180 230 230

M 14 M 14 M 14

51 5,1 51

EAI o] /11 O] /11
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Uhlova bruska
Professional

GWS 26-180 B GWS 26-180 H
Professional

—

GWS 26-230 B GWS 26-230 H
Professional Professional

Objednaci ¢islo 0601 8550.. 0601 8554.. 0601856 0.. 0601856 4..
S omezenim GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
rozbéhového Professional Professional Professional
proudu

Objednaci éislo 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601856 5..
Jmenovity pfikon* [W] 2 600 2 600 2 600 2600
Vystupni vykon  [W] 1800 1800 1800 1800
Otacky

naprazdno [min~'] 8 500 8 500 6 500 6 500

@ brusného

kotouce, max. [mm] 180 180 230 230

Zavit brusného

vietene M 14 M 14 M 14 M 14
Hmotnost bez

sifového kabelu,

ca. [kgl 5.1 5,1 5,1 5,1

Tfida ochrany O /11 O /1 O /1 O /11

* Udaje plati pro sitové napéti [U] 230/240 V. U nizsich napéti a specifickych provedeni pro jednotlivé zemé se mohou

tyto udaje ménit.

Dbejte prosim na objednaci ¢islo Vaseho pfistroje. Obchodni oznaceni jednotlivych stroju se muze ménit.

Proces sepnuti zplsobi kratkodoby pokles napéti. Pfi nepfiznivych podminkach v siti se mliZe projevit omezovani jinych
stroju. Pri sitové impedanci mensi nez 0,25 ohmU se nedaji oéekavat zadné poruchy.

Zobrazené komponenty
Cislovani prvku stroje se vztahuje na zobrazeni
stroje na obrazkové strané.

Odklopte prosim vyklapéci stranu se
zobrazenim stroje a nechte tuto stranu béhem
¢teni navodu k obsluze odklopenou.

1 Zavit pro pfidavnou rukojet (3x)
Tlacitko aretace vietene

Spinaé

Pfidavna rukojet

Brusné vieteno

Ochranny kryt

Nastavovaci Sroub

Upinaci packa

Upinaci pfiruba s o-krouzkem
Hrubovaci/délici kotou¢*
Upinaci matice

Rychloupinaci matice sps-clic *
Upinaci Sroub

Kédovaci nos

Ochranny kryt brusného hrnce*
Brusny hrnec*

Kli¢ se dvéma ¢epy pro upinaci matici*
Ochrana ruky*

0O NG~ ODN

9
10
1
12
13
14
15
16
17
18

19
20
21
22
23
24
25

26
27
28

Distan¢ni podlozky*
Gumovy opérny talif*
Brusny list*

Kruhova matice*

Hrncovy kartac*
Diamantovy délici kotou¢*

Vodici sané s odsavacim ochrannym
krytem*

QOdjisténi drzadla
Drzadlo
Délici stojan brusky*

* Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi zéasti
nepatfi k objemu dodavky.

& Pro Vasi bezpeénost

[

Bezpecna prace se strojem je
mozna jen pokud si dikladné
proctete navod k obsluze a
bezpeénostni predpisy a pfisné
dodrzite zde uvedené pokyny.
Dodatecné je tieba se Fidit

i

vSeobecnymi bezpeénostnimi predpisy v
prilozené brozure. Nechte se pred prvnim
pouzitim stroje prakticky poucit.

B Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Cesky

135+ 1609 929 R35 * 03.11

%

-2

%

+@



%{% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 3 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

B Z dlivodu bezpeénosti noste i dal$i ochranné
vybaveni jako ochranné rukavice, pevnou
obuv, pfilbu a zastéru.

W Prach, ktery vznika pfi praci, mize byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny. Jsou
zadouci vhodna ochranna opatfeni.
Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu &i tfisek
a noste ochrannou masku proti prachu.

MW Piliny lehkych kovi mohou hofet nebo
explodovat. Pracovni misto udrzujte vzdy v
Cistoté, protoze smésice materiald jsou
obzvlast nebezpecné.

B Pokud pfi praci dojde k poskozeni sitového
kabelu, nedotykejte se jej a okamzité
vytdhnéte zastréku ze zasuvky. Nikdy
nepouzivejte stroj s poskozenym kabelem.

W Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
proudovy chrani¢ (FI) s maximalnim
vybavovacim proudem 30 mA. Stroj
nepouzivejte za desté a vihka.

B P¥i praci drzte stroj vzdy pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpec€ny postoj.

H Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecnéji nez Vasi rukou.

W Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

Bl Stroj pfed odlozenim vzdy vypnéte a pockejte
az je stroj ve stavu klidu.

B P¥ivypadku proudu nebo je-li vytazena sitova
zastreka, spina¢ okamzité odjistéte a dejte jej
do polohy vypnuto. Toto zabraruje
nekontrolovatelnému znovuspusténi.

W Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani €i
brouseni za sucha.

W Stroj pouzivejte pouze s namontovanou
pridavnou rukojeti.

B Pokud nasazeny nastroj mize zasahnout
skryté vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
berte stroj pouze za izolovanou rukojet.
Kontakt s elektrickym vedenim mUze
zpusobit napéti na kovovych dilech stroje a
vést k uderu elektrickym proudem.

B Pouzijte vhodné detekéni pristroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spoleénost.

Kontakt s elektrickym vedenim mdze vést k
pozaru a elektrickému Uderu. Poskozeni
vedeni plynu maze vést k explozi. Proniknuti
do vodovodniho potrubi zplsobuje vécné
$kody nebo mUliZe zpUlsobit tder elektrickym
proudem.

—

W P¥i praci s brusnym nebo délicim kotouéem
musi byt namontovan ochranny kryt 6. P¥i
praci s gumovym opérnym talifem 20 nebo s
hrncovym kartaéem 23, kotou€ovym
kartacem, véjifovym brusnym kotoucem je
tfeba namontovat ochranu ruky 18
(pfislusenstvi).

B Pfi opracovavani kamene pouzijte odsavani
prachu. Vysava¢ musi byt schvalen pro
odsavani kamenného prachu. Pfi déleni
kamene pouzivejte vodici sané.

B Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

B Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.

W Pred pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné otacet.
ZkuSebni béh provedte minimalné 30 sekund
bez zatizeni. Nepouzivejte poskozené,
nerotacni nebo vibrujici brusné nastroje.

W Brousici nastroj chrante pfed uderem,
narazem a mastnotou.

B Stroj vedte proti obrobku pouze v zapnutém
stavu.

W Dejte ruce pry¢€ od rotujicich brousicich
nastrojU.

B Dbejte sméru otaceni. Stroj drzte vzdy tak,
aby jiskry nebo brusny prach odletovaly
smérem od téla.

W Pri brouseni kovu odlétavaji jiskry. Dbejte na
to, aby nebyly ohroZzeny zadné osoby. Z
dlvodu nebezpedi pozaru se nesmi v
blizkosti nachazet zadné hoflavé materialy
(oblast odletu jisker).

B Pozor u zafezU napf. v nosnych sténach: viz
poznamky ke statice.

B Zablokovani déliciho kotouée vede k
zpétnému razu stroje. V tomto pfipadé stroj
okamzité vypnéte.

W Dbejte rozmérd brusnych kotoucd. Pramér
otvoru musi bez vle licovat k upinaci
pfirubé 9. Nepouzivejte zadné redukce nebo
adaptéry.

B Nikdy nepouzivejte délici kotouce k
hrubovacim pracem. Délici kotouce
nevystavujte boénimu tlaku.

W Dbejte pokyn(l vyrobce k montazi a pouziti
brusného nastroje.

B Pozor! Po vypnuti stroje brusné téleso jesté
dobiha.

MW Stroj neupinejte do svéraku.
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B Nikdy nedovolte détem pouzivat tento stroj.

B Firma Bosch mUze zarugit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto
stroji pouzito uréené originalni pfislusenstvi.

Pouziti
Stroj je uréen k déleni, hrubovani a kartacovani
kovovych a kamennych materiall bez pouziti

vody. K déleni kamene jsou pfedepsany vodici
sané.

Poznamky ke statice

Zarfezy v nosnych sténach budov podléhaji
normé& DIN 1053 dil 1 nebo specifickym
ustanovenim dané zemé.

Tyto predpisy je nezbytné dodrzet. Pred
zaCatkem prace je tfeba se poradit u
zodpovédného statika, architekta nebo
pfislusného vedouciho stavby.

Montaz ochrannych
pripravka

B Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastréku.

MW P¥i praci s hrubovacim nebo délicim
kotouéem musi byt namontovan ochranny
kryt 6.

Ochranny kryt s upinacim Sroubem

Kdédovaci nos 14 na ochranném krytu 6
zajistuje, Ze k danému typu stroje Ize
namontovat pouze dany vhodny ochranny kryt.
Pfipadné uvolnéte upinaci Sroub 13.

Ochranny kryt 6 s kddovacim nosem 14
nasadte do kddovaci drazky na krk vietene
hlavy stroje a oto¢te do pozadované polohy
(pracovni pozice).

Uzaviena strana ochranného krytu 6 musi
vzdy smérovat k uzivateli.

Utahnéte upinaci Sroub 13.

Ochranny kryt s rychlouzavérem

g Ochranny kryt je na krku vietene
prednastaven. Je-li to nutné, Ize upinaci
silu sevieni zménit uvolnénim nebo
pfitazenim nastavovaciho Sroubu 7.
Pfitom vzdy dbejte na pevné usazeni
ochranného krytu 6 na krku vietene.

Otevrete upinaci packu 8.

—

Ochranny kryt 6 nasadte na krk vietene hlavy
stroje a natocte do pozadované polohy
(pracovni poloha).

K upevnéni ochranného krytu 6 uzaviete
upinaci packu 8.

Uzaviena strana ochranného krytu 6 musi
vzdy smérovat k uzivateli.

Pfridavna rukojet

W Stroj pouzivejte pouze s namontovanou
pridavnou rukojeti.

Pfidavnou rukojet 4 nasroubujte na hlavu stroje
podle zplsobu prace.

Pfidavna rukojet tlumici vibrace

CONTROL

Pfidavna rukojet tlumici vibrace umozriuje

Neprovadéjte na pridavné rukojeti
zadné zmény.
Poskozenou pfidavnou rukojet dale
nepouzivejte.

Ochrana ruky

P¥i praci s gumovym opérnym talifem 20 nebo s
hrncovym karta¢em 23, kotou¢ovym kartacem,
véjifovym brusnym kotoucem je tieba
namontovat ochranu ruky 18 (pfislusenstvi).
Ochrana ruky 18 se upevni pomoci pfidavné
rukojeti 4.

Montaz brusnych nastrojti

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Pouzivejte pouze takové brusné
nastroje, jejichz dovolené otacky jsou
nejméné tak vysoké jako otacky stroje
naprazdno.

Hrubovaci a délici kotouce se pfi praci
velmi zahfivaji; nedotykejte se jich,
dokud nevychladnou.

B Brusné vieteno a vSechny montovatelné dily
ocistéte. K upevnéni a uvolnéni brusnych
nastrojll zajistéte brusné vieteno 5 tlacitkem
aretace vietene 2.

Tlacitko aretace vietene 2 stlacte pouze
tehdy, je-li brusné vieteno v klidu!

137 ¢ 1 609 929 R35 * 03.11

%

Cesky - 4

%

+@



%I% é 1609 929 R35.book Seite 5 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

Hrubovaci/délici kotou¢

Dbejte rozmért brusnych kotouél. Pramér
otvoru musi bez vile licovat k upinaci pfirubé 9.
Nepouzivejte zadné redukce nebo adaptéry.

P¥i pouziti diamantového déliciho kotouce dbejte
na to, aby Sipka sméru otaéeni na diamantovém
délicim kotoudi souhlasila se smérem otaceni
stroje (Sipka sméru otaceni na hlavé stroje).
Montaz viz obrazova strana.

NasSroubuijte upinaci matici 11 a utahnéte
pomoci kli¢e se dvéma Cepy (viz odstavec
»rychloupinaci matice®).

V upinaci pfirubé 9
je okolo stfediciho
osazeni vlozen
O-krouzek (plastovy
dil).

Chybi-li o-krouzek nebo je-li poSkozen, musi
byt nutné nahrazen (obj. ¢. 1 600 210 039)
dfive, nez bude namontovana upinaci pfiruba 9.

> Po montaZi brusného nastroje, pied
zapnutim provérte, je-li brusny néastroj
spravné namontovan a mize se volné
otacet.

Lamelovy brusny kotou¢ (brusné
mopové talire)

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 18. Specialni upinaci
pfirubu 9 (pfisluSenstvi, obj. €. 2 605 703 028) a
véjifovy brusny kotou¢ nasadte na brusné
vieteno 5. NaSroubujte upinaci matici 11 a
utahnéte kli¢em se dvéma Cepy.

Gumovy opérny talif 20

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 18.

Dfive nez namontujete gumovy opérny talif 20,
nasadte na brusné vieteno 2 distanéni
podlozky 19.

Montaz viz obrazova strana.

NasSroubujte kruhovou matici 22 a utdhnéte
kli¢em se dvéma Cepy.

Hrncovy kartac¢ 23/diskovy kartac
Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 18.

Brusny néastroj se musi nechat nasroubovat na
brusné vieteno 5 natolik, aby pevné dosedal na
pfirubu na konci zavitu brusného vietene.
Utahnéte stranovym klicem.

Brusny hrnec

PFi praci s brusnymi hrnci pouzijte
specialni ochranny kryt 15.
Brusny hrnec 16 by mél z ochranného krytu 15
vzdy jen tolik vy¢nivat, jak je to pro dany
pracovni pfipad opracovani nezbytné nutné.
Ochranny kryt 15 na tento rozmér sefidte.
Montaz viz obrazova strana.

Nasroubuijte upinaci matici 11 a pevné ji
utahnéte zalomenym ¢epovym kli¢em 17.

Rychloupinaci matice SDS-=/i=

Misto upinaci matice 11 Ize pouzit
rychloupinaci matici 12 (pfisluSenstvi). Brusné
nastroje Ize potom namontovat bez pomoci
nastroje.

Rychloupinaci matice 12 smi byt pouzita
pouze pro hrubovaci a délici kotouce.
Pouzivejte pouze bezvadnou, neposkozenou
rychloupinaci matici 12.

Pfi nasroubovani dbejte na to, aby popsana
strana nesmérovala k brusnému kotoudi; Sipka
musi ukazovat na indexovou znacku 29.

Brusné vreteno
zajistéte tladitkem
aretace vietene 2.
Rychloupinacimatici
utahnéte silnym
otoéenim brusného
kotouce ve sméru
hodinovych rucicek.

Radné upevnénou
neposkozenou
rychloupinaci matici
Ize ota¢enim
ryhovaného krouzku
proti sméru
hodinovych ruéi¢ek
uvolnit rukou.
Pevné usazenou
rychloupinaci
matici nikdy
neuvolnujte
pomoci klesti, ale
pouzijte kli¢ se
dvéma €epy. Kli¢ se
dvéma Cepy nasadte
podle obrazku.
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Dovolené brusné nastroje

Pouzity mohou byt vS§echny brusné nastroje
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Dovolené otagky [min'] popf. obvodova
rychlost [m/s] pouzitych brusnych nastroji musi
nejméné odpovidat tdajlim v tabulce.

Proto vzdy dbejte na dovolené otacky a
obvodovou rychlost na Stitku brusnych

nastroju.
max.
[mm] [mm] @ <2
D| b d |[min"]| [m/s]
180| 8 [22,2|8500| 80
230| 8 |222|6500| 80
180 - | - |8500| 80
230 - | - |6500| 80
b,% 100| 30 [M14|8500 | 45
D |

Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s idaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznacené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu posurite spina¢ 3
vpred a nasledné jej stlacte.

K zaaretovani posurite spinac 3 ve stlaceném
stavu dale vpred.

K vypnuti stroje uvolnéte spina¢ 3 popt. jej
stlaéte a uvolnéte.

—

ea ) Omezeni rozbéhového proudu
(Typ )
Diky pozvolnému rozbéhu stroje je
dostadujici jisténi 16 A.
Stroj bez omezeni rozbéhového proudu
potfebuje vyssi jisténi (nasadte min. 16 A
jistice).

Pracovni pokyny

B Upnéte obrobek, pokud nelezi bezpe¢né
svoji vlastni vahou.

B NezatéZujte stroj natolik, aby doslo k jeho
zastaveni.

W Hrubovaci a délici kotouce se pfi praci
velmi zahfivaji; nedotykejte se jich, dokud
nevychladnou.

Hrubovani

Nejlepsiho vysledku se pfi
hrubovani dosahne pokud
pracujeme pod uhlem od

30° do 40°. S mirnym tlakem
pohybujte strojem tam a zpét.
Obrobek tak nebude pfilis horky,
nezbarvi se a nevyskytnou se
Zadné ryhy.

Nikdy nepouzivejte k hrubovani délici
kotouce.

@

&

Lamelovy brusny kotou¢ (brusné
mopové talife)

Pomoci véjifového brusného kotouce
(pfisluSenstvi) I1ze opracovavat klenuté povrchy
a profily (konturovy brus).

Lamelove brusné kotou¢e maji podstatné vyssi

zivotnost nez brusné listy, malou hlu¢nost a
nizsi brusné teploty.

Déleni
P ace gz aretace (specifické b1 odgelovan netacte, nehrarie,
) ) . L !) neoscilujte. Pracujte s mirnym
K uvedeni stroje do provozu posurite spinac 3 posuvem, pfizplisobenym
vpred a nasledné jej stlacte. 777k77] opracovavanému materidlu.
K vypnuti stroje uvolnéte spinac 3. Dobihajici délici brusné kotoude
1> Zku$ebni béh! nebrzdéte bocnim protitiakem.
PFed pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné pohybovat.
Zku$ebni béh provedte nejméné
30 sekund bez zatizeni. PoSkozené,
nekruhové nebo vibrujici brusné kotouce
nepouzivejte.
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Ddlezity je smér,
podle kterého se
oddéluje.

Stroj musi vzdy vici
obrobku pracovat
nesousledné; proto
nezajizdéjte se
strojem do jiného
sméru! Jinak vznika
nebezpedi, ze bude
nekontrolované
vyrazen z fezu.

Délici stojan brusky

Pomoci déliciho stojanu brusky 28
(pfisludenstvi) Ize podélné fezat obrobky pod
uhlem 0 az 45°.

Dodrzujte pfesné bezpe€nostni a pracovni
pokyny v pfislusném navodu k obsluze déliciho
stojanu brusky. Pouzivejte pouze originalni
délici stojan brusky Bosch.

Rezani hornin
H Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani Ci
brouseni za sucha.

Nejlépe pouzijte
diamantovy délici
kotou¢. K
zabezpeceni proti
hranéni pouzijte
vodici sané 25 se
specialnim
odsavacim
ochrannym krytem.

Stroj provozuijte pouze s odsavanim prachu.
Doplrikové noste ochrannou masku proti prachu.

—

Vysava¢ musi byt
schvélen k odsavani
kamenného prachu.

Firma Bosch nabizi
vhodné vysavace.

Stroj zapnéte a
predni ¢asti vodicich
sani nasadte na
obrobek.

Stroj posunujte s mirnym posuvem
pfizplsobenym opracovavanému materidlu
(obrazek).

P¥i déleni obzvlast tvrdych materiald, jako napf.
beton s vysokym obsahem kiemiku, maze dojit
k pfehrati diamantového déliciho kotouce a tim
k jeho poskozeni. Vénec jisker obihajici
diamantovy délici kotou¢ na to zfetelné
upozortiuje.

V takovém pfipadé pferuste pracovni proces a
diamantovy délici kotou¢ nechte zchladit
nezatiZzeny pfi otackach naprazdno.

Viditelné ochabujici postup prace a obihajici
vénec jisker jsou znaky pro tupy diamantovy
kotoué. Kratkymi zafezy do abrazivniho
materialu (napf. vapnitého piskovce) jej Ize opét
ozivit.

Nataceni hlavy stroje

W Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sifovou zastrcku.

Hlavu stroje Ize v(¢i
télesu stroje natocCit
v krocich po 90°.
Tim Ize spinac ve
zvlastnich
pfipadech uvést do
vyhodnéjsi pozice
pro uchopeni napf.
pro délici prace s
vodicimi sanémi 25/
délicim stojanem
brusky 28
(pfisludenstvi) nebo
pro levaky.

Zobrazené ¢tyfi Srouby zcela vySroubuijte.

Hlavu stroje opatrné a bez vyjmuti z télesa,
natoc¢te do nové polohy.

Srouby opét zadroubujte a utdhnéte.
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Otoceni rukojeti stroje
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Drzadlo 27 Ize v(i¢i motorové skfini oto¢it o 90°
vlevo a vpravo. Tim Ize spina¢ pro zvlastni
pracovni pfipady uvést do vyhodnéjsi polohy
pro manipulaci; napf. pro délici prace s vodicimi
sanémi ¢i délicim stojanem (pfislusenstvi) a pro
levaky.
Odijisténi drzadla 26 silou vytahnéte ve sméru
Sipky (@) a soucasné otocte drzadlo 27 do
pozadované polohy (®) az zasko¢i. Obrazek
ukazuje otoceni drzadla 27 o 90°.
g Odjisténi drzadla 26 a spina¢ 3 maji
bezpecénostni zamek.
Stroj nelze zapnout, dokud neni
drzadlo 27 zasko€eno v jedné ze tfi
moznych poloh.
Drzadlo 27 nelze odijistit, pokud je
spina¢ 3 zaaretovan.

Udrzba a gisténi
B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sifovou zastrcku.

[ Abyste mohli dobfe a bezpecné pracovat,

udrzujte stroj i vétraci otvory vzdy v Cistoté.
& Pfi extrémnich podminkach nasazeni se

muze pfi opracovani kovll uvnitf stroje
usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
stroje mize byt snizena. V takovych
pfipadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsavaciho zafizeni, Casté
vyfukovani vétracich otvor( a predrazeni
proudového chranice (FI).

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naroéné
kontroly k poru$e stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stfedisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

P¥i vSech dotazech a objednavkach nahradnich

dilll nutné prosim uvedte desetimistné
objednaci ¢islo podle typového Stitku stroje.

—

Likvidace

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Stroj, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany v souladu se zasadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je vytiStén na recyklovaném
papife, bélenym bez pouziti chléru.

Pro umoznéni optimalniho recyklovani jsou dily
vyrobené z umélych hmot opatfeny ozna¢enim
materialu.

Informace o hluénosti a vibracich

Mérené hodnoty byly zjiStény v souladu s

EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena uroven hladiny
hluénosti tohoto stroje je nasleduijici: hladina
akustického tlaku 90 dB (A); hladina zvukového
vykonu 103 dB (A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!

Vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci ini
normainé 5,5 m/s?.

Pfi pouziti pfidavneé rukojeti tlumici vibrace, jsou
vibrace ruky na pfidavné rukojeti typicky nizsi
nez 2,5 m/s?.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k
opravé a udrzbé Vaseho vyrobku a téz k
nahradnim dilim. Explodované vykresy a
informace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad
pomliZe pfi otazkach ke koupi, pouzivani a
nastaveni vyrobku a pfislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.
Servis Service Center PT

K Vépence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel. +420 (519) 305 700

Fax: +420 (519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz
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C € Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 50 144 podle ustanoveni smérnic
89/336/EHS, 98/37/ES.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. y Y &ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Zmény vyhrazeny
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Technické udaje

Uhlova bruska

Objednavacie Cislo
S obmedzovacom

rozbehového
prudu

Objednavacie Cislo

Menovity prikon*
Vykon

Pocet
volnobeznych
obratok

Priemer brdsnych

kotucov, max.
Zavit brisneho
vretena
Hmotnost bez

sietovej Snury, cca.

Ochranna trieda

Uhlova bruska

Objednavacie Cislo
S obmedzovaéom

rozbehového
prudu

Objednavacie ¢&islo

Menovity prikon*
Vykon

Pocet
vofnobeznych
obréatok

Priemer brusnych

kottucov, max.
Zavit brisneho
vretena
Hmotnost bez

(W]
(W]

[min™

[mm]

(ka]

(W]
W]

[min™]

[mm]

sietovej Snury, cca. [kg]

Ochranna trieda

143 ¢ 1 609 929 R35 * 03.11
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GWS 21-180 H
Professional
0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional
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GWS 21-230H GWS 24-180 B
Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional

Professional
0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional

0601853 9..

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional

0601854 5..

0601 851 9.. 0601 8529..
2100 2100 2 400
1350 1350 1700
8 500 6 500 8 500
180 230 180
M 14 M 14 M 14
4,3 4,3 51
EIWA O /1 O/
GWS 24-180 H GWS 24-230 B
Professional Professional
0601 8534.. 0601854 0..
GWS 24-230JB
Professional
0601854 9..
2 400 2 400 2 400
1700 1700 1700
8 500 6 500 6 500
180 230 230
M 14 M 14 M 14
51 51 51
O] /11 EIAI O] /11
Slovensky - 1
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Uhlova bruska

GWS 26-180 B GWS 26-180 H

—

GWS 26-230 B GWS 26-230 H

Professional

Professional

Professional Professional

Objednavacie ¢&islo 0601 8550.. 0601 8554.. 0601 856 0.. 0601856 4..
S obmedzovacom GWS 26-180 JB GWS 26-230JB GWS 26-230 JH
rozbehového Professional Professional Professional
pradu

Objednavacie ¢islo 0601 855 9.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
Menovity prikon*  [W] 2 600 2600 2 600 2600

Vykon [W] 1800 1800 1800 1800

Pocet

vofnobeznych

obratok [min™'] 8 500 8 500 6 500 6 500
Priemer brusnych

kotucov, max. [mm] 180 180 230 230

Zavit brisneho

vretena M 14 M 14 M 14 M 14
Hmotnost bez

sietovej Sndry, cca. [kg] 5,1 5,1 5.1 5,1
Ochranna trieda O/ [EWAI O/ A

jednotlivé krajiny sa tieto udaje mézu odliSovat.

Vsimnite si objednavacie Cislo zakupeného produktu. Obchodné nazvy jednotlivych vyrobkov mézu variovat.

Pri zapinani vznika kratkodoby pokles napéatia. Za nepriaznivych podmienok v elektrickej sieti to mdze mat negativny
vplyv na ostatné spotrebice. V pripade impedancie mensej ako 0,25 Ohmov sa poruchy neobjavuju.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych prvkov néradia sa
vztahuje na vyobrazenie naradia na grafickej
strane.

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s
obrazkami naradia a nechajte si ju vyklopenu po
cely Cas, ked ¢itate tento Navod na pouzivanie.

Zavit pre pridavnu rukovat (3x)
Aretaéné tlacidlo vretena
Vypinaé

Pridavna rukovat

Brusne vreteno

Ochranny kryt

Justovacia skrutka

Upinacia packa

Upinacia priruba s O-krizkom

10 Hrubovaci/rezaci kotuc¢*

11 Upinacia matica

12 Rychloupinacia matica sps-cli= *
13 Upevnovacia skrutka

14 Licovaci vystupok

15 Ochranny kryt pre brusny hrniec*
16 Brusny hrniec*

17 Kolikovy ki€ pre upinaciu maticu*

0O NO G A WON =

©

18 Chranic prstov*
19 Distancné podlozky*
20 Gumeny brasny tanier*
21 Brusny list*
22 Okruhla matica™*
23 Miskovita kefa*
24 Diamantovy rezaci kotuc¢*
25 Vodiace sane s odsavacou hubicou*
26 Uvolnenie rukovéte
27 Rukovat
28 Stojan na rezanie*
* Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri
celé do rozsahu Standardnej dodavky.
& Bezpeénostné pokyny
Bezpecna praca s naradim je
[13]

1 0 mite <
navodom na pouzivanie a
budete bezpodmienecne
dodrziavat uvedené pokyny.

prilozenom texte. Pred prvym pouzitim si
nechajte naradie prakticky predviest.
B Pouzivajte ochranné okuliare a chranic¢ sluchu.

mozna iba vtedy, ak sa

dokladne oboznamite s celym
Okrem toho treba reSpektovat véeobecné
bezpeénostné predpisy uvedené v
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B Pre vlastnu bezpecnost pouzivajte aj dalSie
ochranné pomdcky ako pracovné rukavice,
pevnu obuv, prilbu a zasteru.

B Prach vznikajuci pri praci moze byt zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je potrebné
uskutoénit vhodné ochranné opatrenia.
Priklad: Niektoré druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Pouzivajte vhodné
odsavanie prachu/triesok a noste ochrannu
dychaciu masku.

B Prach zfahkych kovov sa méze vznietit alebo
explodovat. Pracovisko udrzujte vzdy v
Cistote, pretoze zmesi réznych materidlov su
mimoriadne nebezpecné.

W Ak sa pri praci poskodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte sa jej, ale ihned
vytiahnite zastréku zo zasuvky. Nikdy
nepouzivajte naradie s poSkodenou Snurou.

W Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
cez ochranny vypina¢ (Fl) s maximalnym
spustacim pradom 30 mA. Nepouzivajte
naradie za dazda ani vo vihkom prostredi.

W Pri praci drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

W Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

B Privodnu $nuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.

B Pred odlozenim naradie vzdy vypnite a
pockajte, kym sa Uplne zastavi.

B V pripade vypadku elektrického pradu alebo
po vytiahnuti zastré¢ky zo zasuvky ihned
odaretujte vypina¢ naradia a dajte ho do
polohy vypnuté. To zabrani opatovnému
nekontrolovanému rozbehu naradia.

B Naradie sa smie pouzivat iba na brisenie/
rezanie nasucho.

B Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovétou.

B Ak hrozi moznost navrtania skrytého
elektrického vedenia alebo vlastnej
privodnej $nury naradia, drzte elektrické
ruéné naradie len za izolované rukovite.
Kontakt s vedenim pod prudom méze
sposobit, Ze sa dostanu pod prud aj kovové
suciastky naradia, ¢o mdze viest k zadsahu
obsluhujucej osoby elektrickym priadom.

—

B Navyhladanie skrytych elektrickych vedeni,
plynovych a vodovodnych potrubi pouzite
vhodné hladacie pristroje, alebo sa spojte s
prislusnym energetickym zavodom.
Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah elektrickym
pradom. Poskodenie plynového potrubia méze
spbsobit vybuch. Previtanie vodovodného
potrubia spdsobi vecné Skody, alebo mbze
spbsobit zasah elektrickym pradom.

B Na pracu s brisnymi alebo rezacimi kotuémi
musi byt namontovany ochranny kryt 6. Pre
pracu s gumenym brusnym tanierom 20
alebo s miskovitou kefou 23/kotucovou
kefou/vejarovitym brisnym kotu¢om
odporu¢ame namontovat chranic prstov 18
(prisludenstvo).

W Pripraci s kamenom pouzivajte zariadenie na
odsavanie prachu. Pouzity vysava¢ musi byt
schvaleny na odsavanie kamenného prachu.
Na rezanie kamena pouzivajte vodiace sane.

B Material, ktory obsahuje azbest, sa opractvat
nesmie.

B Pouzivajte len také brisne nastroje, ktorych
pripustny pocet obratok je aspon taky velky
ako pocet volnobeznych obratok naradia.

W Pred kazdym pouzitim brasny nastroj
prekontrolujte. Brisny nastroj musi byt
upevneny v naradi bezchybne a musi sa dat
volfne otacat. Pred pouzitim naradia ho
nechajte bezat na skusku bez zatazenia
minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené alebo vibrujuce brusne kotuce ani
také, ktoré nie su dokonale okruhle.

W Brusne néstroje chrarite pred narazmi, padmi
a olejom.

B Naradie prikladajte k obrobku iba v zapnutom
stave.

B Nikdy sa nedotykajte rukami rotujucich
bridsnych kotucov.

W Dbajte na smer ota€ania nastrojov. Naradie
pri praci drzte vzdy tak, aby iskry a prach
odletovali smerom od tela.

B Pri briseni kovov dbajte na to, aby odletujuce
iskry nezasiahli okolostojace osoby. V
blizkosti uletu iskier sa z bezpenostnych
dévodov nesmu nachadzat ziadne horfavé
materialy.

B Pri rezani drazok, napr. do nosnych stien,
pracujte so zvySenou opatrnostou: vid
Upozornenie k statike.

W Zablokovanie rezacieho kotu¢a ma za
nasledok spatny naraz naradia. V takomto
pripade naradie okamZite vypnite.

145+ 1 609 929 R35 * 03.11

%

Slovensky - 3

%

0



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 4 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

B Zohladriujte rozmery brusnych kotucov.
Otvor brusneho/rezacieho kotu¢a musi bez
véle dosadnut na centrovaci nakruzok
upinacej priruby 9. Nepouzivajte Ziadne
redukcie alebo adaptéry.

B Rezacie kotuce nikdy nepouzivajte na
hrubovacie brusenie. Rezacie kotuce
nevystavujte boénému tlaku.

B Pri montazi a pouzivani brdsnych nastrojov
dodrziavajte pokyny vyrobcu.

W Pozor, po vypnuti naradia brusny nastroj
dobieha.

B Naradie nikdy neupinajte do zveraka.
W Nikdy nedovolte pouzivat naradie detom.

B Vyrobca ruéi za spravnu a bezchybnu funkciu
naradia iba za predpokladu pouzivania
originalneho prislusenstva.

Spravne pouzivanie naradia

Naradie je ur€ené na rezanie, obrusovanie a
kefovanie kovovych a kamennych materidlov
bez pouzitia vody. Na rezanie kamenia su
predpisané vodiace sane.

Upozornenie k statike

Strbiny v nosnych stenach musia zodpovedat
nemeckej norme DIN 1053 ¢ast 1 alebo
Specifickym domacim predpisom.

Tieto predpisy treba bezpodmieneéne dodrzat.
Pred zaciatkom prace sa poradte so
zodpovednym statikom, architektom alebo s
kompetentnym vedenim stavby.

& Montaz ochrannych krytov

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastrcku privodnej Snury zo zasuvky.

M Pri praci s hrubovacimi alebo reznymi
kotu€mi musi byt namontovany ochranny
kryt 6.

Ochranny kryt s upeviiovacou
skrutkou

Licovaci vystupok 14 na ochrannom kryte 6
zabezpecduje, aby sa dal na naradie namontovat
len taky ochranny kryt, ktory je pre dany typ
uhlovej brasky vhodny.

Upevriovaciu skrutku 13 pripadne uvolnite.

Ochranny kryt 6 s licovacim vystupkom 14
pootocte do licovacej drazky na kréku vretena
naradia do spravnej polohy (pracovna poloha).

—

Uzatvorena strana ochranného krytu 6 musi
byt stale otoéena smerom k obsluhe.

Utiahnite upevriovaciu skrutku 13.

Ochranny kryt s rychlouzaverom

gy Ochranny kryt je z vyroby nastaveny na
priemer kf¢ka vretena. V pripade potreby
sa da upinacia sila uzaveru zmenit
uvofnenim alebo pritiahnutim
nastavovacej skrutky 7. Davajte pritom
vzdy pozor na spravnu polohu
ochranného krytu 6 na kf¢ku vretena.

Otvorte upinaciu packu 8.

Ochranny kryt 6 nasadte na kréok vretena hlavy
naradia a oto¢te do vhodnej (pracovnej) polohy.

Na fixovanie ochranného krytu 6 zatvorte
upinaciu packu 8.

Uzatvorena strana ochranného krytu 6 musi
byt stale otoéena smerom k obsluhe.

Pridavna rukovat

B Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovétou.

Pridavnu rukovat 4 namontuijte na naradie podfa
toho, ako budete pracovat.

Pridavna rukovét timiaca vibracie

CONTROL

Rukovat s timenim vibracii umozriuje prijemnu a
bezpecnu pracu so znizenym prenosom
vibracii.
Na pridavnej rukovéti nevykonavajte
Ziadne zmeny.

Poskodenu pridavnu rukovéat dalej
nepouzivajte.

Chranic prstov

Pre pracu s gumenym brdsnym tanierom 20
alebo s miskovitou kefou 23/kotu¢ovou kefou/
vejarovitym brusnym kotu¢om odpori¢ame
namontovat chranic¢ prstov 18 (prislusenstvo).
Chrani¢ prstov 18 sa upevriuje pomocou
pridavnej rukovate 4.
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Montaz brisnych nastrojov

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite

zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
Pouzivajte len také brisne nastroje,
ktorych pripustny pocet obratok je
aspon taky velky ako pocet
vofnobeznych obratok naradia.
Obrusovacie a rezacie kotuce sa pri
praci vefmi zahrievaju; nedotykajte sa
ich skor, ako vychladnu.

H Brusne vreteno a vSetky montazne prvky
vydcistite. Pri upinani a uvolfiovani brisnych
nastrojov zaistite brusne vreteno 5
aretac¢nym tlagidlom 2.

Aretacné tlacidlo 2 stlacajte len pri
zastavenom brasnom vretene!

Hrubovaci a rezaci kotuc¢

Zohfadnujte rozmery brusnych kotu€ov. Otvor
brasneho/rezacieho kotu¢a musi bez vole
dosadnut na centrovaci nakruzok upinace;j
priruby 9. Nepouzivajte Ziadne redukcie alebo
adaptéry.

Pri pouziti diamantového rezacieho kotuc¢a
dbajte na to, aby Sipka smeru ota€ania na
diamantovom kotuéi suhlasila so Sipkou smeru
otacania naradia (Sipka smeru otac¢ania na
hlave naradia).

Montaz - vid' strana s obrazkom.

Upevriovaciu maticu 11 celkom naskrutkujte a
utiahnite dvojotvorovym kfti¢om (pozri odsek
»Rychloupinacia matica").

Na upinacej
prirube 9 je na
centrovacom
nékruzku plastovy
O-kruzok.

Ak O-kruzok chyba, alebo je poSkodeny, je
potrebné ho pred montazou upinacej priruby 9
bezpodmienecne vymenit (objednavacie €.

1 600 210 039).

> Po namontovani brisneho nastroja sa
pred zapnutim naradia presvedcte, Ci je
brusny nastroj spravne namontovany a
¢i sa da volne otacat.

—

Vejarovity brasny kotu¢ (mopovy
brisny tanier)

Podfa druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 18. Specialnu upinaciu prirubu 9
(PrisluSenstvo, obj. &. 2 605 703 028) a
vejarovity (mopovy) brusny kotué¢ nasadte na
brusne vreteno 5. Naskrutkujte upinaciu
maticu 11 a utiahnite ju dvojotvorovym kfi€¢om.

Gumeny brusny tanier 20

Podfa druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chranic¢ prstov 18.

Skdr ako namontujete gumeny brusny tanier 20,
nasadte najprv na brdsne vreteno 2 distan¢né
podlozky 19.

Montaz - vid strana s obrazkom.

Kruhovu maticu 22 naskrutkujte a utiahnite
dvojkolikovym kfi¢om.

Miskovita kefa 23/kotucova kefa

Podfa druhu pouzitia v pripade potreby
demontuijte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 18.

Brusny nastroj sa musi dat na brusne vreteno 5
naskrutkovat tak, aby na prirube brisneho
vretena dosadal na konci zavitu vretena. Nastroj
utiahnite vidlicovym kfu¢om.

Bruasny hrniec
Pri praci s brasnymi hrncami
pouzivajte Specialny ochranny kryt 15.

Brusny hrniec 16 by mal vy¢nievat z
ochranného krytu 15 len tofko, ako je pre
prisludny sposob obrabania bezpodmienecne
potrebné.

Nastavte ochranny kryt 15 na tento rozmer.
Montaz - vid strana s obrazkom.

Naskrutkujte upinaciu maticu 11 a utiahnite ju
vhodnym kolikovym kfu¢om 17.

Rychloupinacia matica SDS-c/ic

Namiesto upinacej matice 11 sa da pouzit
rychlupinacia matica 12 (PrisluSenstvo). Brisne
nastroje sa potom daju montovat aj bez pouzitia
nastroja.

Rychloupinacia skrutka 12 sa smie pouzivat
len pre hrubovacie a rezacie kotuce.

Pouzivajte len bezchybné a neposkodené
rychloupinacie matice 12.
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Pri naskrutkovavani dbajte na to, aby popisana
strana nebola oto¢ena smerom k brasnemu
kotuc¢u. Sipka musi ukazovat na indexovu
znacku 29.

Brasne vreteno
zaistite aretanym
tlagidlom 2 a
rychloupinacou
maticou silnym
otac¢anim brasneho
kotucéa v smere
hodinovych ruci¢iek
pevne dotiahnite.

Riadne upevnena
neposkodena
rychloupinacia
matica sa da uvolnit
otac¢anim jej
vrubkovaného
vonkajSieho
prstenca proti smeru
hodinovych rugiciek
vofnou rukou.

Ak sa
rychloupinacia
matica neda
manualne
demontovat, nikdy ju neuvoliujte klieStami,
ale pouzite kolikovy kltué. Kolikovym kfi¢om
uvofnite rychloupinaciu maticu podfa obrazka.

Dovolené brusne nastroje

Mozno pouzivat vSetky druhy brdsnych
nastrojov, ktoré su uvedené v tomto Navode na
pouzivanie.

Pripustny pocet obratok [min™] resp. pripustna
obvodovy rychlost [m/s] pouzitych brusnych
nastrojov musia minimalne zodpovedat udajom
uvedenym v nasledujucej taburke.

V&imajte si preto pripustny pocet obratok/
pripustnu obvodovi rychlost uvadzanu na
etikete brusnych nastrojov.

max.
[mm] [mm] @ <2
b | d |[min"]| [m/s]
8 |22,2|8500| 80
8 |22,2|6500| 80
- | - |8500| 80
- | - |6500| 80
ld
b:% 100 | 30 |[M14|8500| 45
D |
Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s Udajom na
typovom Stitku naradia. Pristroje oznacené pre
napéatie 230 V sa m6zu napajat aj zo zdroja s
napéatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie

Na uvedenie naradia do prevadzky posurite
vypina¢ 3 smerom dopredu a potom ho stlacte.

Na zaaretovanie posunte stlateny vypina¢ 3
dalej dopredu.

Na vypnutie naradia uvolnite vypinac 3 resp.
najprv ho stla¢te a potom uvolnite.

Vyhotovenie vypinaca bez aretécie (zavisi od

krajiny distribucie):

Na uvedenie naradia do prevadzky posurite

vypina¢ 3 smerom dopredu a potom ho stlaéte.

Ak chcete ndradie vypnut, uvolnite vypina¢ 3.

1> Skusobny chod!
Pred pouZitim brusne nastroje
skontrolujte. Brusny nastroj musi byt
bezchybne namontovany a musi sa dat
volne otacat. Vykonajte test nastroja
skusobnym chodom bez zatazenia po
dobu minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené, zdeformované ani vibrujuce
brusne nastroje.

¥| pridu (Typ J)

Vdaka plynulému rozbehu naradia staci
istit jeho elektricky okruh poistkou 16 A.

Naradie bez obmedzenia rozbehového
prudu si vyzaduije poistku vy$Sej hodnoty
(minimalne zotrvaénu poistku s hodnotou
16 A).

ea ) Obmedzovaé rozbehového
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Pracovné pokyny

W Obrobok pri praci upevnite, ak jeho
vlastna hmotnost nezaistuje dostato¢nu
stabilitu.

B Naradie sa nesmie zatazovat do takej
miery, aby sa zastavovalo.

B Obrusovacie a rezacie kotuce sa pri praci
velmi zahrievaju; nedotykaijte sa ich skor,
ako vychladnu.

Hrubovanie

NajlepSie vysledky pri hrubovani
dosiahnete pri postaveni kottca
vocCi obrobku pod uhlom

30° az 40°. Pri obrusovani
pohybujte naradim sem a tam.
Obrobok sa nebude prehrievat,
zafarbovat a nebudu sa vytvarat
ryhy.

Na hrubovanie nikdy nepouzivajte
rezaci kotu¢!

@

e

Vejarovity brasny kotué (mopovy
brusny tanier)

Vejarovity brisny kotu¢ (prisluSenstvo)
umoznuje aj brusenie oblych pléch a profilov
(brusenie kontur).

Vejarovité brisne kotu¢e maju podstatne dlhsiu
zivotnost nez brusne listy, nizSiu hluénost a
spbsobuju mensie prehriatie briseného
povrchu.

Rezanie (rozbrusovanie)
Pri rezani naradie velmi

(]

) ! nepritla¢ajte, nezalamuite,
neoscilujte. Pracujte miernym
tlakom smerom k obrabanému

;_W materialu a primeranym posuvom.

Vybiehajuci rezaci kotué
nepribrzdujte boénym pritlakom.
Ddélezity je smer,
ktorym rezete.
Naradie musi vzdy
pracovat opa¢nym
smerom;
nepohybujte preto
naradim inym
smerom. Hrozi
nebezpeclenstvo, ze
sa nekontrolovane
vychyli z rezu.

Stojan na rezanie

Stojanom na rezanie 28 (prislusenstvo) mozZete
rezat obrobky na rovnaku dlZku v uhle od
0° do 45°.

Prisne dodrziavajte bezpecnostné predpisy a
pracovné pokyny v prislusnom navode na
pouzivanie rezacieho stojana. Pouzivajte len
originalne rezacie stojany Bosch.

Rezanie kameniva

W Naradie sa smie pouzivat iba na brasenie/
rezanie nasucho.

Najlepsie je pouzivat
diamantovy rezaci
kotué. Na
zabezpecenie proti
zablokovaniu
pouzite vodiace
sane 25 s
odsavacim krytom.
Naradie pouzivajte vzdy s odsavacim
zariadenim. Okrem toho pouzivajte aj ochrannu
dychaciu masku.

Odsavac musi byt
uréeny na odsavanie
kamenného prachu.

Vhodné odsavace
najdete v ponuke
firmy Bosch.

Naradie zapnite a
prilozte prednou
¢astou vodiacich
sani k obrobku.
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Naradie posuvajte miernym posuvom, ktory
zodpoveda obrabanému materialu (pozri
obrazok).

Pri rezani mimoriadne tvrdych materialov,
napriklad beténu s vysokym obsahom Strku, sa
méze diamantovy rezaci kotu¢ prehriat a tym
poskodit. Tuto okolnost naznaduje veniec iskier
lietajuci okolo diamantového rezacieho kotuca.

V takomto pripade rezanie preruste a nechajte
bezat diamantovy kotu¢ chvilu bez zatazenia,
aby sa pri volnobeznych obratkach ochladil.

Vyrazne zniZzena rychlost obrabania a
obiehajuci veniec iskier si znakom toho, Ze sa
diamantovy kotu¢ otupil. Kratkym rezanim
abrazivneho materidlu (napriklad
vapennopieskovcovej tehly) sa da znova
naostrit.

Otacanie prevodovej hlavy naradia

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
Hlava naradia sa da
v telese naradia
otacat v
90° krokoch. Tym
sa da v konkrétnom
pracovnej ulohe
dosiahnut
vyhodnejSia
pracovna poloha;
napriklad pri rezani
s vodiacimi
saflami 25/rezacim
stojanom 28
(prislusenstvo)
alebo pre favakov.

Styri skrutky podrfa obrézka celkom vyberte.

Hlavu naradia opatrne a bez vybratia z telesa
naradia otocte do novej polohy.

Skrutky opéaf zaskrutkujte a pevne dotiahnite.

Otocte rukovit naradia
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Rukovat 27 sa da vo vztahu k telesu motora
otocit vzdy o 90° dofava a doprava. Tym mozno
nastavit vypina¢ do navhodnejSej polohy pre
manipuldciu; napriklad pre rezanie s vodiacimi
sanami/stojanom na rezanie (prisluSenstvo)
alebo pre potreby favakov.

Uvolfiovaciu packu rukovate 26 potiahnite

energicky v smere Sipky (@) a rukovaf 27

sUcasne otocte do zelanej polohy (@), az

zaskoc€i. Na obrazku je rukovat 27 otoena

0 90°.

gy Uvoliovaciu packu rukovéte 26 a
vypina¢ 3 maju bezpecnostné blokovanie.
Naradie sa neda zapnut, kym nie je
rukovét 27 zasko€ena v jednej z troch
moznych poldh.
Rukovat 27 sa neda odblokovat, ked je
vypina¢ 3 aretovany.

Udrzba a éistenie naradia

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
gy UdrZujte naradie vZdy v Cistote, aby ste

mohli pracovat spravne a bezpecéne.

& V extrémnych podmienkach pouzivania

sa mbze pri praci s kovmi usadzovat vo
vnutri naradia vodivy prach, ktory méze
negativne ovplyvnit ochrannu izolaciu
naradia. V takychto pripadoch
odporu¢ame pouzivanie stacionarneho
odsavaca, Casté vyfukovanie vetracich
otvorov vzduchom a predradenie
automatického ochranného spinaca (Fl).

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a
skusobnym postupom predsa len doslo k
poruche naradia, nechajte opravu vykonat v
autorizovanom servisnom stredisku Bosch.
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Ak pozadujete informacie, alebo objednavate
nahradné suciastky, uvedte prosim
bezpodmieneéne 10-miestne objednavacie
Cislo podra typového §titku naradia.

Likvidacia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu
Naradie, prisluSenstvo a obaly by ste mali
odovzdat na recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného
papiera bez pouZitia chléru.

Na ufahc&enie recyklacie su jednotlivé pouzité
plasty oznacené.

Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 50 144.

Hodnotena uroven hluku naradia je zvycajne:
uroven akustického tlaku 90 dB (A);

uroven akustického vykonu 103 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu!

Hodnotené zrychlenie je zvyéajne 5,5 m/s?.

Pri pouziti pridavnej rukovate s timenim vibracii
je vibréacia ruky a predlaktia typicky niZSia ako
2,5 m/s2.

—

Servisné stredisko a poradenska
sluzba pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky
tykajuce sa opravy a udrzby Vasho produktu
ako aj nahradnych suciastok. Rozlozené
obrazky a informacie k nahradnym suciastkam
najdete aj na web-stranke:
www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch
Vam rad pomdze aj pri problémoch tykajucich
sa kupy a nastavenia produktov

a prisluSenstva.

Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421 (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia @ sk.bosch.com
www.bosch.sk

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 50 144,
podla ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy /%ﬁ%u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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Miiszaki adatok

Sarokcsiszolo

Megrendelési szam
Felfutasi
arambehatarolassal
Megrendelési szam
Névleges felvett
teljesitmény*
Leadott teljesitmény
Uresjérati
fordulatszam
Csiszol6korong-
atmérd, max.

A csiszolétengely
menete

Témeg haldzati
csatlakozdkabel
nélkal, kb.

Védelmi osztaly

Sarokcsiszolo

Megrendelési szam
Felfutasi
arambehatarolassal
Megrendelési szam
Névleges felvett
teljesitmény*
Leadott teljesitmény
Uresjarati
fordulatszam
Csiszoldkorong-
atmérd, max.

A csiszolétengely
menete

Témeg haldzati
csatlakozokabel
nélkul, kb.

Védelmi osztaly
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[perc’]

[(mm]

[kl

(W]
(W]

[perc’]

(mm]

(ka]

GWS 21-180 H GWS 21-230H GWS 24-180 B
Professional Professional

0601 8510.. 0601 8520..

GWS 21-180JH GWS 21-230 JH

Professional Professional

0601851 9.. 0601 8529..

2100 2100

1350 1350

8 500 6 500

180 230

M 14 M 14

4,3 4,3

A O] /1

GWS 24-180 H GWS 24-230 B

Professional Professional

0601 8534.. 0601854 0..
GWS 24-230 JB
Professional
0601854 9..

2 400 2 400

1700 1700

8 500 6 500

180 230

M 14 M 14

51 51

O /1 o] /10

Magyar - 1
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Professional
0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional
0601 853 9..

2400
1700

8 500

180

M 14

51

O /1

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..
GWS 24-230 JH
Professional

0601854 5..

2400
1700

6 500
230
M 14

5,1
o] /11

0
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Sarokcsiszolé GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230 B  GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

Megrendelési szam 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..

Felfutasi GWS 26-180 JB GWS 26-230JB GWS 26-230 JH

arambehatarolassal Professional Professional Professional

Megrendelési szam 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

Névleges felvett

teljesitmény* [W] 2 600 2 600 2 600 2 600

Leadott teljesitmény [W] 1800 1800 1 800 1800

Uresjarati

fordulatszam [perc‘1] 8 500 8 500 6 500 6 500

Csiszolokorong-

atmérd, max. [mm] 180 180 230 230

A csiszolétengely

menete M 14 M 14 M 14 M 14

Témeg haldzati

csatlakozodkabel

nélkdl, kb. [kg] 5,1 5,1 51 5,1

Védelmi osztaly O] /1T O] /11 EWAL EWAL

* Az adatok [U] = 230/240 V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Alacsonyabb feszilltségek esetén és az egyes orszagok
szamara készilt kuldnleges kivitelekben ezek az adatok valtozhatnak.

Kérem tgyeljen a késziléke helyes megrendelési szamara. Egyes készilékeknek tdbb kilénb6z6 kereskedelmi
megnevezése is lehet.

A bekapcsolasi folyamatok rovid idétartamu fesziltségcsokkenéshez vezetnek. Bizonyos haldzati feltételek mellett ez
befolyasolhatja mas berendezések miikédését. Ha a haldzati impedancia nem haladja meg a 0,25 Ohm értéket, nem
lépnek fel zavarok.

17 Kétpeckes csavarkulcs a homlokfuratu

Az abran lathaté komponensek rdgzitéanyahoz*

A készllék alkatrészeinek szamozéasa az 18 Kézvédéb lap*
abra-oldalon talalhaté abrara vonatkozik. 19 Tavtarté tarcsak*
Kérjlk hajtsa ki a kihajthaté abras oldalt, és 20 Gumitanyér*

hagyja igy kihajtva, mikézben ezt a kezelési
utmutatét olvassa.

1 Menet a pétfogantyu szamara (3x)

21 Csiszoldlap*
22 Befogbanya*
23 Edénytisztitokefe*

2 Tengelyreteszel6gomb
3 Be-/kikapcsold 24 Gyémantbetétes darabol6tarcsa*
4 Pétfoganty( 25 VezetBszan elszivos védbburkolattal *
5 Csiszolétengely 26 Fogantyu reteszelésének feloldasa
6 Véddburkolat 27 Fogantyd
7 Bedllitécsavar 28 Csiszolégép befogo allvany*

o . * Az abrakon lathato, vagy a szévegben leirasra
8 Rogzitdkallantyu keriil6 tartozékok részben nem képezik a szallitas
9 Befogodkarima a kérkeresztmetszeti terjedelmét.

gydrivel

10 Nagyolé-/vagoékorong*

11 Rogzitéanya

12 sps-clic gyorsbefogé-anya™

13 Régzitécsavar

14 Kodoldorr

15 Védéburkolat a fazékkoronghoz*
16 Fazékkorong*
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& Az On biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor

N lehet veszélyteleniil dolgozni, ha

1 || akezelé a munka megkezdése

el6tt a hasznalati utasitast és a

biztonsagi eldirasokat végig
elolvassa és az azokban
talalhaté utasitasokat szigoruan betartja.

Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben

talalhaté biztonsagi eldirasokat is. A kezel6t a

késziilék els6 hasznalatbavétele eldtt

gyakorlati oktatasban kell részesiteni.

B Viseljen véd8szemiveget és fllvédst.

H A biztonség kedvéért viseljen tovabbi
védGfelszereléseket is, mint pl. védd keszty(it,
stabil labbelit, védésisakot és kétényt.

B A munka soran keletkez6 porok az
egészségre karos hatasuak, éghetéek vagy
robbanékonyak lehetnek. Ezért megfelel6
védelmi intézkedésekre van szlkség.
Példaul: Bizonyos poroknak rakkelt6 hatasa

van. Alkalmazzon megfelel6 por-/

forgacselszivast és viseljen porvédd maszkot.

B A kdnnylfémporok gyulékony és robbanékony
anyagok. Tartsa allandéan tisztan a
munkahelyet, mivel ezek a keverékek
kiléndsen veszélyesek.

B Ha a munka soran a halézati csatlakozo kabel
megsérll, vagy megszakad, akkor ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal hizza ki a
csatlakozé dugét a dugaszold aljzatbdl. Sérdlt
kabellel dolgozni tilos.

B A szabadban alkalmazasra kerul6
készlilékeket csak egy legfeljebb 30 mA
leoldasi aramu hibadram védékapcsolon (FI-)
keresztlil szabad a halézatra csatlakoztatni.
Es6ben vagy nedves kérnyezetben a
készlléket ne haszndlja.

B A készuléket az azzal végzett munka soran
mindig mindkét kézzel szorosan fogja és
ugyeljen arra, hogy munka kézben mindig
szilard, biztos alapon alljon.

B A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megdfeleléen régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval régzitett
munkadarab biztonsagosabban van rogzitve,
mintha csak a kezével tartana.

H A kabelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
készuléktdl.

H Miel6tt a berendezést letenné, azt okvetlendl

kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen leallt.

—

B Feszlltségkiesés esetén, vagy ha kihuztak a
csatlakozé dugoét a dugaszol6 aljzatbdl,
azonnal oldja fel a be-/kikapcsold reteszelését
és kapcsolja at azt a ,KI” helyzetbe. Igy meg
lehet elézni a készllék akaratlan Ujraindulasat.

B A késziléket csak szarazcsiszolasra illetve
szdaraz vagasra szabad hasznalni.

B A készlléket csak apoétfogantylval felszerelve
szabad haszndlni.

B Ha fennall az a veszély, hogy a szerszam
egy rejtett vezetéket vagy a sajat halézati
kabelét megsértheti, akkor az elektromos
kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyujanal fogva szabad megérinteni.
Egy feszliltség alatt allé vezeték megsértése
vagy megérintése a készllék fémrészeit
feszlltség ala helyezheti és ez dramitéshez
vezethet.

H A rejtett vezetékek felkutatasahoz
hasznaljon alkalmas fémkeres6
késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat.

Ha egy elektromos vezetékeket a
berendezéssel megérint, ez tlizh6z és
aramutéshez vezethet. Egy gazvezeték
megrongéalasa robbanast eredményezhet. Egy
vizvezetékbe valé behatolas anyagi karokhoz
és aramitéshez vezethet.

H A csiszol6- vagy darabolétarcsakkal végzett
munkékhoz a készulékre fel kell szerelni
a 6 véddburkolatot. A 20 gumitanyérral vagy
a 23 edénytisztit kefével/tarcsas kefével/
legyez6lapos tarcsaval végzett munkakhoz
szerelje fel a készllékre a 18 kézvéd6t (kildn
tartozék).

B K6 megmunkalasahoz okvetlendl hasznaljon
porelszivast. Csak olyan porszivét hasznaljon,
amely képor elszivasara is engedélyezve van.
K& darabolasahoz haszndljon vezetészant.

B A készulékkel tilos azbeszttartalmu anyagokat
megmunkalni.

W Csak olyan csiszol6szerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a készllék Uresjarati
fordulatszamat.

B Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
csiszolészerszamokat. Gy&z6djdn meg arrol,
hogy a csiszolészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog. A hasznalat
el6tt hajtson végre egy legalabb
30 masodperces idétartamu probafutast.
Megrongalédott, nem kerek, vagy vibralo
csiszoloszerszamokkal nem szabad dolgozni.
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m Ugyeljiink arra, hogy a csiszolészerszamokat
sohase érje nagyobb I6kés vagy utés. A
csiszolészerszamot ne tegyuk ki zsir
hatésanak.

B A készuléket csak bekapcsolva vezesse ra a
megmunkalasra kerilé munkadarabra.

B El a kezekkel a forgé csiszoldszerszamoktol!

B Figyeljunk a csiszolokorong forgasiranyara. A
készlléket mindig ugy tartsuk, hogy a
lecsiszolt por és a szikrak ne felénk, hanem az
ellenkez6 iranyba replljenek.

B A fémcsiszolas soran szikrahullas lép fel.
Ugyeljink arra, hogy ilyenkor ne
veszélyeztessik a kézelben tartézkodd
személyeket. A tlizveszély miatt a
szikrahullasos tertleten nem szabad éghet6
anyagokat tarolni.

B Rések vagasakor, féleg tartéfalakban,
6vatosan kell eljarni. Lasd a statikai
megjegyzéseket.

B Ha a darabolétarcsa beékel6dik és leall, akkor
az egy l6késszerl reakciderbvel Ut vissza a
készlilékre. Ebben az esetben a késziléket
azonnal ki kell kapcsolni.

B A 9 felfogokarima kdzpontosité gydrijének
pontosan bele kell illeszkednie a nagyolé-/
vagokorong kodralaku nyilasaba. Redukald
idomot vagy adaptert erre a célre ne
hasznaljunk.

W A kikapcsolas utan a csiszol6szerszamot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal lefékezni.

B A csiszoloszerszamok beszerelésekor és
hasznalata soran tartsuk be a gyart6 cég
utasitasait.

W Vigyazat! A csiszoldszerszam a készulék
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban
marad.

B A késziléket nem szabad satuba befogni.

B Sohase engedje meg, hogy a készliléket
gyerekek hasznaljak.

W Bosch csak akkor tudja szavatolni a
berendezés hibatlan m{ikddését, ha ahhoz
kizardlag eredeti tartozékok kerllnek
alkalmazasra.

Rendeltetésszerii hasznalat

A késziilék fém- és kéanyagok vizhasznalat
nélkul térténd darabolasara, nagyolécsiszolasara
és lekefélésére szolgal. Kévek darabolasahoz a
késziiléket csak vezetdszan alkalmazasaval
szabad hasznalni.

—

Statikai megjegyzések

A tarté falakban vagott réseknek meg kell
felelnitik a DIN 1053 német szabvany 1.
részében vagy a megfelel6 helyi szabvanyban
talalhaté el6irasoknak.

Ezeket az el6irasokat okvetlen(l be kell tartani. A
munka megkezdése el6tt ki kell kérni a felelés
statikai szakember, épitész, vagy épitésvezetd
véleményét.

AN

H A csatlakoz6 dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huizza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

H A nagyol6-/vagoékoronggal végzendd
munkakhoz a késziiléket csak
a 6 védoburkolattal felszerelve szabad
hasznalni.

A védoberendezések
felszerelése

Védoburkolat régzitécsavarral

A 6 védéburkolaton talalhat6 14 kédoldorr arra
szolgal, hogy a készulékre csak az adott
készuléktipushoz megengedett védéburkolatot
lehessen felszerelni.

A 13 régzit6ecsavart sziikség esetén lazitsa ki.

Helyezze be a 6 védSburkolatot a 14 kédoldorral
a készUlékfej orsényakanal a kodoldhoronyba és
forgassa be a kivant (a munkahoz szlUkséges)
helyzetbe.

A 6 véddburkolat zart felének mindig a kezeld
felé kell mutatnia.

Huzza meg a 13 régzitécsavart.

Védoburkolat gyorszarral

[ A védbburkolat elére be van allitva az
orsonyak atmérdgjére. A rogzit6 er6t
szlikség esetén a 7 szabalyozdcsavar
kilazitdsaval vagy megszoritasaval meg
lehet valtoztatni. Ekdzben mindig Ugyeljen
arra, hogy a 6 véddéburkolat szorosan
illeszkedjen az orsdnyakhoz.

Nyissa ki a 8 régzit6kallantyut.

Tegye fel a 6 védSboritast a készilék
fejrészének orsényakara és forgassa azt be a
kivant helyzetbe (a munkéhoz szikséges
allasba).

A 6 véddboritas rogzitéséhez zarja ismét le

a 8 régzitékallantyut.

A 6 véddburkolat zart felének mindig a kezeld
felé kell mutatnia.

155+ 1 609 929 R35 * 03.11

%

Magyar - 4

%

+@



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 5 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

Potfogantyu

B A késziiléket csak apotfogantyuval
felszerelve szabad hasznalni.

A 4 pétfogantyut a munkanak megfeleld
helyzetben csavarja be a készilék fejébe.

Rezgéscsillapité pétfogantyu

VIBRATION
CONTROL

A rezgéscsillapité potfogantyu csékkenti a kéz
rezgéseét és igy a munkat kellemesebbé és
biztonsagosabba teszi.
Ne hajtson végre a pétfogantyun
valtoztatasokat.

Ha a pétfogantyu megsérilt, ne hasznalja
tovabb.

Kézvédo lap

A 20 gumitanyérral vagy a 23 edénytisztitd
kefével/tarcsas kefével /legyezblapos tarcsaval
végzett munkakhoz szerelje fel a készllékre

a 18 kézvéd6t (kulon tartozék). A 18 kézvéds
lapot a 4 pétfogantyu segitségével lehet a
készUlékre felszerelni.

A csiszoldszerszamok felszerelése

H A csatlakoz6 dugot a késziiléken végzend6
barmely munka megkezdése el6tt hiuzza ki
a dugaszol6 aljzatbél.

Csak olyan csiszoldszerszamokat
szabad alkalmazni, amelyek
legmagasabb megengedett
fordulatszama eléri vagy meghaladja a
késziilék liresjarati fordulatszamat.

A nagyol6 és darabolétarcsak a munka soran
igen erdsen felforrosodnak. Ne érjen a
tarcsahoz, amig az le nem hiilt.

B Tisztitsa meg a csiszolétengelyt és az dsszes
felszerelésre kerul6 alkatrészt. A
csiszolészerszamok régzitéséhez és
kilazitdsahoz régzitse
a 2 tengelyreteszel6gombbal
az 5 csiszol6tengelyt.

A 2 tengelyrégzitégombot csak allé
csiszolétengely mellett szabad benyomni!

—

Nagyolé-/vagokorong

A 9 felfogdkarima kdzpontosité gydrijének
pontosan bele kell illeszkednie a nagyolo-/
vagokorong kéralaku nyilasaba. Redukald
idomot vagy adaptert erre a célre ne hasznaljunk.

Gyémantbetétes darabolétarcsak
alkalmazasakor tgyeljen arra, hogy a
daraboloétarcsan talalhato forgasiranyjelzé nyil
irdnya megegyezzen a készllék forgasiranyaval
(lasd a forgasiranyjelz nyilat a készulék
fejrészén).

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazo
oldalon.

Csavarozza fel a helyére és a kdrmdskulccsal
feszesen huzza meg a 11 régzitéanyat (lasd a
~Gyorsbefogdanya” cimi fejezetet).

A 9 befogdkarimaba
n a kdzpontosité
gylrd koéré egy
koérkeresztmetszeti
gydrd
(mdanyaggydird)
kerll behelyezésre.

Ha ez a gyiirii hianyzik, vagy sérlt, akkor azt
a 9 befogdkarima felszerelése elétt okvetlendl ki
kell cserélni (megrendelési szam

1 600 210 039).

[ Acsiszoloszerszamok felszerelése utan
a késziilék bekapcsolasa el6tt
gy6zo6djon meg arrol, hogy a
csiszoloszerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog.

Legyezds csiszoldkorong

Az alkalmazasnak megfeleléen szilkség esetén
szerelje le a 6 védSburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 18 kézvédd lapot. Az erre célra
szolgald 9 felfogdkarimat (tartozék, megrendelési
szam 2 605 703 028) és a legyezds
csiszolékorongot az 5 csiszolétengelyre
helyezziik, majd a befogd anya 11 segitségével
régzitjuk.

Gumitanyér 20

Az alkalmazasnak megfeleléen sziikség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 18 kézvédd lapot.

Mielétt felszerelné a 20 gumi csiszolékorongot,
el6szor tegye fel a 2 darab 19 tavtarté tarcsat a
csiszoldorsoéra.

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazo
oldalon.

A 22 befogdanyat felcsavarjuk és a
koérmdskulccsal meghuzzuk és rogzitjik.
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Edénycsiszoldkefe 23/tarcsas kefe

Az alkalmazasnak megfelel6en sziikség esetén
szerelje le a 6 véddbburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 18 kézvedd lapot.

Az edénycsiszolokefét felcsavarjuk

az 5 csiszolétengelyre, majd villaskulccsal
rogzitjiik. A csiszol6tengelyt teljes mértékben be
kell tudni csavarni a csiszol6szerszam
menetébe. A csiszoldészerszamnak fel kell

Az el6iras szerint
régzitett, hibatlan
gyorsbefogd anyat a
recézett gyriinek az
6ramutaté jarasaval
ellenkez§ iranyban
torténé
elforgatasaval kézzel
is ki lehet szerelni.

feklOdnie a csiszoldtengelynyakra. g;o?'g‘l;efogéanya
Fazékkorong beékelodott, és nem
. ; 3 lehetkicsavarni, erre
A fazékkorongokkal végzett munkakhoz a célra sohase
a specialis 15 védSburkolatot kell hasznaljon fogét, hanem csak kizarélag
hasznalni. kérméskulcsot. A kérmdskulcsot az abran lathatd

A 16 fazékkorongnak csak annyira szabad kiéllni maodon kell hasznéini.
a 15 védGbburkolatbdl, amennyire a végzendd
munkahoz feltétlenll sziikség van.

A 15 véddbburkolatot erre a méretre kell
utanallitani. A késziiléken az ezen Kezelési Utasitasban
megadott valamennyi csiszoldszerszam
alkalmazhaté.

Az alkalmazasra keril6 csiszolészerszamok
megengedett fordulatszdmanak [perc], illetve
megengedett kerlleti sebességének [m/s]
legalabbis el kell érnie a tablazatban megadott
- - értékeket.

Gyorsbefogbanya SDS-clic Ezért mindig vegye figyelembe a

csiszolészerszamon talalhaté cimkén megadott
megengedett fordulatszamot/keriileti

Alkalmazhato csiszolészerszamok

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazé
oldalon.

Csavarja fel a helyére és egy megfelel§ hajlitott
kérmdskulccsal 17 feszesen hizza meg
a 11 régzitéanyat.

A 11 régzit6anya helyett a készulékkel
a 12 gyorsbefogé-anyat (klldn tartozék) is lehet

hasznalni. Ekkor a csiszol6szerszamokat kilén sebességet.

szerszamok alkalmazasa nélkiil is be lehet fogni.

A 12 gyorsbefogo-anyat csak nagyolo-/ max. 67 % (-]
vagokorongok rogzitésére szabad [mm] | [mm]| W=
alkalmazni. D| b | d |[perc]| [mis]

Csak kifogastalan, hibatlan 12 gyorsbefogo-
anyat szabad hasznalni.

A gyorsbefogé anya felszerelésekor a
kévetkezbkre kell tgyelni: A feliratnak felfelé, a

180 8 | 22,2 (8500 | 80
230| 8 | 222 |6500 | 80

; . o L 180 | - - | 8500 | 80
r)yllr)akaZQ indexjelzésre kell mutatnia (lasd az 230 | — _ |e500 80
abran).

A 2 tengelyrogzitégo ||d

mbbal rogzitse a bf% 100 | 30 |M14|8500 | 45
csiszoldtengelyt. A .

gyorsbefogoanyat a D |

csiszolotarcsanak az
éramutaté jarasaval
megegyezd irdnyban
torténd erételjes
elforgatasaval
feszesre huzza meg.
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Uzembehelyezés

Ugyeljen a halézati fesziiltségre: Az
aramforras feszultségének meg kell egyeznie a
késziléken elhelyezett gyari tdblan megadott
feszlltséggel. A 230 V-os héalézatra méretezett
gépeket 220 V-os haldzatban is szabad
hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A készllék tizembe helyezéséhez tolja elére,
majd nyomja be a 3 be-/kikapcsolot.

A bekapcsolt allapotban valé régzitéséhez
benyomott helyzetben nyomja tovabb el6re
a 3 be-/kikapcsolot.

A berendezés kikapcsolasahoz engedie el,
illetve nyomja be majd ismét engedije el a 3 be-/
kikapcsoldt.

Kapcsol6 régzitési lehetdoség nélkiil (csak
egyes orszagokban):

A készilék izembe helyezéséhez tolja elére,
majd nyomja be a 3 be-/kikapcsolot.

A berendezés kikapcsolasahoz engedie el
a 3 be-/kikapcsolét.

> Prdébafutas!
A csiszolészerszamokat hasznalat el6tt
ellenérizni kell. A csiszolészerszamot
el6irasosan kell a helyére felszerelni, és
annak szabadon kell forognia. Ezutan a
készlléket legalabb 30 masodpercre
kapcsolja be és végezzen vele
terhelésmentes prébafutast. Sérilt, nem
kerek alaku, vagy berezgd
csiszoldszerszamokat nem szabad
hasznalni.

oa ) Felfutasi arambehatarolas
7| (Tipus J)
A készllék lassu, ellen6rzott felfutasanak

eredményeképpen elegendd egy
16 amperes biztositék.

Azokhoz a készlilékekhez, amelyek
nincsenek ellatva felfutasi
arambehatarolassal, magasabb névleges
kioldasu aramu biztositékot kell hasznalni
(legalébb egy inercias 16 Amperes
inercias biztositékot hasznaljon).

Alkalmazasi tanacsok

B Fogja be a megmunkalasra kertilé
munkadarabot, ha az sajat sulyanal fogva
nem fekszik bizitosan.

—

B A késziiléket sohasem szabad olyan
er6sen megterhelni, hogy az ennek
kovetkeztében lealljon.

B A nagyold és darabolétarcsak a munka
soran igen erésen felforrésodnak. Ne érjen
a tarcsahoz, amig az le nem hiilt.

Nagyolé csiszolas

Nagyolasnal a legjobb eredményt
® akkor érhetjik el, ha a korong és a
megmunkalasra keril6
munkadarab kdzétti szog
Z) 30° és 40° kdztt van. A késziiléket
kdézepes nyomas mellett jobbra-
balra mozgassuk. Ekkor a munkadarab nem lesz
tul meleg, nem szinezddik el és nem képzSdnek
rajta bevagasok.

A nagyolasra semmi esetben se
hasznaljunk vagékorongot.

Legyezds csiszoldkorong

A legyez6s csiszolékorong (tartozék)
alkalmazasaval homoru fellileteket és profilokat
is megmunkalhatunk.

A szokésos csiszoldkorongokhoz viszonyitva a
legyezGs csiszolékorongok élettartama sokkal
magasabb, zajszintjiuk sokkal alacsonyabb és a
csiszolasnal fellépd hémérséklet is alacsonyabb.

Vagas
o A darabolas soran ne nyomja ra tul
!, er6sen az anyagra és ne ékelje be
a darabolétarcsat és ne hagyja a
) tarcsat oszcillalni. Hasznaljon a
megmunkalasra keriil6 anyagnak

megfeleld, mérsékelt elbtolast.

A kikapcsolas utan a csiszolészerszamot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal lefékezni.

Igen fontos a
darabolasi irany
pontos betartasa.

A késziléknek
mindig a darabolasi
irannyal ellentétes
iranyban kell
forognia; ezért
sohase mozgassa a
készlléket az
ellenkez§ iranyba!
Ellenkez6 esetben a
készllék
iranyithatatlanul
kiugorhat a vagasbal.
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Csiszologép befogo allvany

A 28 csiszologép befogo allvany (tartozék),
segitségével a megmunkalasra kerilé
munkadarabokat 0° és 45° kozétti lezard széggel
azonos hosszra vaghatjuk.

A befog6 allvany megfelel6 hasznalati
utasitdsaban talalhaté biztonsagi és
munkavégzési utasitasokat szigoruan be kell
tartani. Csak eredeti Bosch befogé allvanyt
hasznaljon.

—

A késziléket bekapcsoljuk és a vezetszan elsé
felével a megmunkalasra kerll6 munkadarabra
helyezzik.

A készlléket a megmunkalasra kerul§ anyagnak
megfelel6 mérsékelt elétoldssal mozgassa elére
(lasd az abran).

Kuléndsen kemény anyagok, példaul magas
kavicstartalmu beton darabolasakor a
gyémantbetétes darabolétarcsa tulhevilhet és
megrongalédhat. A gyémantbetétes
darabolétarcsaval egyutt kérbefutd
szikrakoszoru tulhevilésre utal.

Ebben az esetben szakitsa meg a darabolasi
folyamatot és révid ideig hagyja Uresjarati
fordulatszam mellett terhelés nélkil lehilni a
gyémantbetétes darabolétarcsat.

Ha a munkateljesitmény észrevehet8en csdkken
és a tarcsat szikrakoszoru veszi kéril, akkor ez
arra utal, hogy a gyémantbetétes darabolétarcsa
eltompult. Abraziv anyagban (példaul
mészhomokkd&ben) végzett révid idStartamu
vagassal a tarcsa ismét megélezhet6.

A készilék fejrészének elforgatasa

B A csatlakozé dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt htizza ki
a dugaszolo aljzatbdl.

Ko6zet vagasa

B A késziiléket csak szarazcsiszolasrailletve
szaraz vagasra szabad hasznalni.

- Erre a célra

leginkabb egy
gyémantbetétes
Fe darabolétarcsat lehet
hasznalni. A
beékel6dés
meggatoldsara az elszivos véddburkolattal
felszerelt 25 vezet6szant kell hasznaini.

A készlléket csak bekapcsolt porelszivassal
hasznalja. A porelszivas mellett is viseljen
porvédd alarcot.

Csak olyan porszivot
szabad hasznalni,
amely képor
elszivasara is

A készulék fejrészét
a hazhoz
viszonyitva 90°-o0s
Iépésekben el lehet
forgatni. Igy a be-/
kikapcsolét
kilénleges
esetekben, példaul
a 25 vezetészannal
és

a 28 daraboloéallvan
nyal (tartozék)
végzett munkakhoz, vagy balkezes kezel6k
szamara kényelmesebben elérhetd helyzetbe
lehet forgatni.

A négy csavart csavarjuk egészen ki.

Ovatosan, és anélkiil, hogy levenné azt a
hazrél, forgassa el a készllék fejrészét a kivant
Uj helyzetbe.

Ismét csavarja be és huzza meg feszesre a

engedélyezve van. csavarokat.
A porszivénak képor
elszivasara is
alkalmasnak kell
lennie.
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A késziilék fogantyujanak elforditasa
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

A 27 fogantyut a motorhazhoz viszonyitva jobbra
és balra 90°-kal el lehet forgatni. Igy a be-/
kikapcsoldt kiildnleges esetekben, példaul a
vezetészannal és a csiszolégép befogd
allvannyal (klén tartozék) végzett munkakhoz,
vagy balkezes kezel6k szamara
kényelmesebben elérhetd helyzetbe lehet
forgatni.

Erételjesen hizza meg a 26 fogantyu
reteszelésének feloldé emelty(jét a nyil
iranyaba (@) és ezzel egyidejlileg forgassa el
a 27 fogantyut a kivant helyzetbe (@), amig az
ott be nem pattan. Az dbran a 27 fogantyu
90°-kal elforditott helyzetben lathato.
> A fogantyu
reteszelésének 26 feloldéemeltylije és
a 3 be-/kikapcsold egy biztonsagi
reteszeléssel van ellatva.
A késziiléket addig nem lehet bekapcsolni,
amig a 27 fogantyu nem pattant be a
harom lehetséges helyzet egyikébe.
A 27 fogantyu reteszelését nem lehet
feloldani, ha a 3 be-/kikapcsolé reteszelve
van.

—

Karbantartas és tisztitas

H A csatlakoz6 dugot a késziiléken végzend6
barmely munka megkezdése el6tt huizza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

[ A sikeres és biztonsagos munka
érdekében a készllléket és annak
szell6z6nyilasait mindig tisztan kell tartani.

& Kulénlegesen nehéz munkakdrilmények
esetén fémek megmunkalasakor a
készlilék belsejében vezetbképes por
rakodhat le. Ez cs6kkentheti a készilék
véddszigetelésének hatasat. llyen
esetekben célszer( allandé porelszivé
berendezést hasznalni, a szell6z§
nyilasokat gyakran kifujni és a hal6zatba
egy hibadram-lekapcsolét (FI) beépiteni.
Ha a készllék a gondos gyartasi és ellenérzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha a készlilékkel kapcsolatban kérdései vannak,
vagy potalkatrészeket akar megrendelni, akkor
okvetlenll adja meg a késziiléken elhelyezett
gyari tablan talalhato tizjegyld megrendelési
szamot.

Hulladékkezelés

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A készliléket, annak tartozékait és a
csomagoldanyagokat a kérnyezetvédelmi
kovetelményeknek megfelel6 médon ujra fel kell
hasznalni.

Ez a hasznalati utasitas kldrmentes, hulladékbol
elGallitott papirbdl készdilt.

A készilék mianyagbol készilt alkatrészeit
medfeleld jeldlésekkel lattuk el, igy azokat az
egyes anyagfajtak szerint osztalyozva lehet a
gyUjtépontokban felvenni.
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Zaj és vibracio C € MinGségi tanusito nyilatkozat
A mért értékek az EN 50 144 szabvanynak Sajat kizardlagos felel6sségiinkre kijelentjik,
megfeleléen kerlltek meghatarozasra. hogy ez a termék megfelel a kovetkezd
A berendezés mért zajszintje tipikus esetben: normaknak, szabvanyoknak, illetve normativ
hangnyomasszint: 90 dB (A): doku mentéaciéknak: EN 50 144 a 89/336/EWG
hangteljesitményszint: 103 d’B (A). és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Viseljen fiilvédot! Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

. PR 2 Senior Vice President Head of Product

A mért gyorsulas tipikus esetben 5,5 m/s<. Engineering Certification

A rezgéscsillapité pétfogantyu alkalmazasakor a

pétfogantyut fogé kéz és a kar vibrécié;a tipikus 7/& ) /M .V %ﬁ%’ﬁu
esetben alacsonyabb, mint 2,5 m/szek“.
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Vevoszolgalat és tanacsadas A véltoztatés joga fenntartva

A vevlszolgélat a készlléke javitasaval és
karbantartasaval, valamint a pétalkatrészekkel
kapcsolatos kérdésekre szivesen valaszol. A
tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott
abrak és egyéb informacié a kovetkez6 cimen
talalhatok:

www.bosch-pt.com

A Bosch Vevétanacsado Csoport szivesen segit
Onnek, ha a készlilékek és tartozékok
vasarlasaval, alkalmazasaval és beallitasaval
kapcsolatos kérdései vannak.

Magyar

Robert Bosch Kift

1103 Budapest
Gydémréi ut. 120

Tel: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888
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TexHUYecKue xapakTepucTuKm

Yrnosasa
wnucoBanbHaA
MallMHa

Homep onAa 3akasa
C orpaHu4yeHuem
NyCKOBOro ToKa
Homep onAa 3akasa
MoTpebnaeman
MOLLHOCTb,
HOMMWHanbHaA*
OtpaBaeman
MOLLHOCTb

Yucno ob6opoToB
XOJO0CTOro XoAa
HnameTtp
LWNncoBanbHoro
Kpyra, Makc.
Pe3bba
LWMdoBanbHOro
WwnmMHAaena

Bec 6e3 kabena
nUTaHWA, oK.
CTeneHb 3aWmnThI
OT NopaxkeHuA
3/1EKTPOTOKOM

Yrnosana
wnudgoBanbHan
MallMHa

Homep ona 3akasa
C orpaHu4yeHuem
NyCKOBOro ToKa
Homep ana 3akasa
MoTpebnaeman
MOLLHOCTb,
HOMMWHanbHaA*
OtpaBaeman
MOLLHOCTb

Yucno obopoToB
XOJOCTOro Xoaa
OnameTp

LM oBanbHOro
Kpyra, Makc.
Pe3bba
LNNPOBanbHOro
wnuHaena

Bec 6e3 kabena
NMNTaHUA, OK.
CTeneHb 3aWunThI
OT MopaXkeHnsa
3N1EKTPOTOKOM
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(BT]
(BT]

[MMH‘1]

[Mm]

[xr]

[B1]
(B1]

MuH ]

[MMm]

[xr]

GWS 21-180 H
Professional

0601 8510..
GWS 21-180 JH
Professional

GWS 21-230 H
Professional

0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional

GWS 24-180 B
Professional

0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional

0601 8519.. 0601 8529.. 0601 853 9..

2100 2100 2 400

1350 1350 1700

8 500 6 500 8 500

180 230 180

M 14 M 14 M 14

4,3 4.3 5,1

(O] /711 O /1 O /1

GWS 24-180 H GWS 24-230 B GWS 24-230 H

Professional Professional Professional

0601 853 4.. 0601854 0.. 0601 854 4..
GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH
Professional Professional
0601854 9.. 0601 854 5..

2400 2400 2400

1700 1700 1700

8 500 6 500 6 500

180 230 230

M 14 M 14 M 14

5,1 51 5,1

O] /I O] /11 O] /11
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Yrnosasa GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
wnudoBanbHaA Professional Professional Professional Professional
MalwuHa

Homep anA 3akasa 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
C orpaHuyeHuem GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
NyCKOBOro Toka Professional Professional Professional
Homep ona 3akasa 0601 855 9.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
MoTpebnaeman

MOLLHOCTb,

HOMMWHanbHaA* [BT] 2 600 2600 2 600 2 600
Otpasaeman

MOLLHOCTb [BT] 1800 1800 1800 1800

Yucno ob6opoToB

XONOCTOro xoaa [MMH‘1] 8 500 8 500 6 500 6 500
[nameTp

LM oBanbHOro

Kpyra, Makc. [mm] 180 180 230 230

Pesbba

LNNoBanbHOro

wnuHaena M 14 M 14 M 14 M 14

Bec 6e3 kabensa

nuTaHuA, oK. [kr] 5,1 5,1 51 5,1

CreneHb 3aWwmThl

OT NopaxkeHuA

3MIEKTPOTOKOM O] /1 WA O] /I WA

* [laHHble AeACTBUTESbHbI ANA HOMUHAMBHBIX HanpsXeHun 230/240 B. [ina 6onee HU3KUX HANPAXKEHUI 1 crieumnasbHbIX
BWAOB MCMONMHEeHUA npmbopa AnA OTAENbHbIX CTPaH 3TU AaHHble MOrYT U3MEHATLCA.

MoxxanyicTa yunTbiBanTe Koa AnA 3akasa Bawero nHcTpymeHTa. ToproBble 0603Ha4YeHNA OTAENbHbIX MHCTPYMEHTOB
MOryT U3MEHATLCA.

MpoLecchl BKITIOYEHUA BbI3LIBAIOT KPATKOBPEMEHHOE CHUKEHVE HanpsaXeHUs. Mpu HebnaronpuATHbLIX YCIIOBUAX B CETU
MOXET BO3HWKHYTb OTpULATeNbHOE BNVAHWE Ha Apyrue npubopsl. Mpu uMneaaHce cetu MeHblue, Yem 0,25 Om, Kakue-
60 HapyLLEHNA HE OXMOAIOTCA.

12
13
14
15

BbicTpo3aXkumHanA ranka SDS-clic *
3a>KMMHbIN BUHT

Koaupyowmn Hocnk

3alnUTHBIN KOMNaK YalleyHoro
wnndoBanbHOro Kpyra*

YaweyHbin wnndosanbHbIn Kpyr*
CneumanbHbi TOPLOBbIV KITHOY ANA HATAXHON
ramku®

Mpucnocobnenve anA 3awmTbl pyK*

N3o6pakeHHble cOCTaBHbIe YacTu

Hymepauua aneMeHTOB MHCTPYMEHTA BbINOSIHEHA
Mo N306paXkeHNo Ha CTpaHuLe C UNoCTpaumAMU.
Mo>xxanyiicTa, OTKPOWTE OTKMUAbIBAOLLYOCA
CTpaHu1Ly C M306pa>keHNeM 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa
1 OCTaBfAWTE ee OTKPbITON Noka Bl untaeTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCnyaTauuu.

1 Pesbba onA MOHTaXka AONOSHUTENbHOM

16
17

18

pyKOATKU (3x) 19 [lpomexxyTouHble Wwanbbl*
2 KHorka 6510KUpOBKM WNUHAENA 20 Pe3unHoBbIN TapenbyaTbin WNGOBaSbHBIN Kpyr™
3 BbikntovaTens 21 A6pasuBHbIN MMCT*
4 [lononHuTenbHaA pyKoATKa 22 Kpyrnana ranka*
5 LnudoBanbHbI WNHAEND 23 YaweyHan weTtka*
6 3awuTHbIN Konnak 24 AnmasHbIn 0Tpe3Hou WwnmndoBanbHbIA Kpyr*
7 KOCTUPOBOYHBIN BUHT 25 Hanpasnatowwme canasku ¢ 3aWwnTHbIM
8 3axumHon pelyar KONIMaKoM AfiA 0TCacblBaHUA Mbinn™
9 KpenexHbli donaHew ¢ KONbLOM KPYrioro 26 Pobivar Le6OKVMPOBKM PYKOATKM
ceyeHmA («O»-06pasHbIM KObLOM) 27 PykoATka
10 LUnudpoBanbHbIA Kpyr YEPHOBOIO B 28 CTtaHuHa AnA pe3ku OTpesHbiM
(06aMpoyHOro) wnndosaHnA/0Tpe3Hon WMhoBasbHbIM KPyrom*
- *
wnunchoBanbHbIA Kpyr * He Bce n306pa)keHHbIe MK ONUCaHHbIe
11 Hartaxhan ranka NPUHaANeXHOCTU BXOAAT B 06A3aTeNbHOM NopAake B

KOMMJIEeKT NOCTaBKW!.
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& Ona Bawewn 6e3onacHoCcTU

BbIKMOYaTeNA 1 NpUBECTH €ro B NO3ULMIO
«BbIkn.». 3TUM NpegoTBpawaeTca
HEeKOHTPONMpyeMbI Nyck npubopa.

BesonacHana pa6oTa c annapaTtom
° BO3MO)KHa TONbKO nocrne B Mpu6op paspeLLaeTca UCMOMNb30BaTb TOMbKO
1 || oznaxomnenun 8 nonHom o6veme ANA peskun/wWwnndgosaxua Beyxyto (6e3
C PyKOBOACTBOM MO oXNlaxaeHus).
akcnnyarauum, ¢ ykasaHuamm no B Pa6oTathb ¢ NpMBGopPOM TOSIbKO C MOHTUPOBAHHOW
GesonacHocTu npu LOMOSTHUTESBHOM PYKOATKOM.
HeyKOCHUTesIbHOM co6oAeHN NPUBEAEHHbIX . 6
Tam npegnucaHuii. [oNOsHUTENbHO AOJKHbI NIEKTPONprOOpb! ACPXKATL TONLKO 33
BbIMOJTHATLCA OBINE YKa3aHUA NO TEXHUKE U30NMPOBaHHbIE PYKOATKY, ecnu pabouuit
6e3onacHOCTH npunaraemoi 6potutopsl. Mepen WHCTPYMEHT MOXXET NonacTb Ha CKpbITylo
NepBbIM NCMOMNb30BaHWEM NHCTPYMeHTa Bam NPOBOAKY UK Ha COBCTBEHHbIA Kabenb
Heo6X0AUMO NPONTYU NPAKTUYECKMI 3NEKTPONUTAHUA.
UHCTPYKTAX. KOHTaKT C MPOBOAKOI NOA HAMPAXEHUEM
MOXXET MOAAaTb HaMPAXEHNe Ha MeTanIM4eckme
B [PUMEHATL 3aWNUTHBIE O4KW U MPOTUBOLLYMbI. 4acTV MPUBOPA M MPUBECTY K NOPAXKEHMIO
H HocuTe TakXXe 3aWMTHbIE NepyaTKu, MPOYHYHO 3MIEKTPOTOKOM.
06yBb, LNeM 1 hapTyK. H MpumeHaNTe COOTBETCTBYOWME
B BosHukatowme npu paboTte nbian MoryT 6biTb MeTanyioaeTeKTopbl ANA HaxoXXAeHuA
BPeAHbIMM ANA 3[40POBbA, FOPIOYNMN UK CKPbITbIX CUCTEM CHaGXXeHUA unu
B3pblBOONacHbIMWU. Heo6Xx0AMMO NPUHATL obpaTtutechb 3a CpaBKoOW B MecTHoe
COOTBETCTBYIOLLME MEpbI 3aLNThI. npeanpuATE KOMMYHasNbHOro CHaGXXeHus.
Hanpumep, HekoTopble BUAbI NblAW ABNAIOTCA KOHTaKT C 3/1eKTPONPOBOAKOA MOXET NPUBECTM
KaHUeporeHHbIMU. MpeaycMoTpeThb K MOXapy ¥ NOPaXKeHUIO 3/IEKTPOTOKOM.
NoAXOAALUMIA OTCOC MbIAN U CTPYXKKM, HOCUTb lMoBpexxkaeHne rasonpoBoAa MOXET NPUBECTU K
NPOTMBONbLINEBOW PECNMPATOP. B3pbIBY U NOBpeXXaeHne Boaonposoaa — K
B [bib IErKOro MeTasnna MoXeT 6bITb roproyent n MOBPEXAEHNIO UMYLLECTBA U BbISBATL
B3PbIBOOMNACHOI. Pa6oyee MeCTO NMOCTOAHHO MOP&XEHNe 3MEKTPOTOKOM.
[epxaTb B YNCTOTE, Tak Kak cmecu maTtepuanos B Tpy pa6oTe co WwingosasibHbIM UK OTPE3HbBIM
0COBEHHO OMacHsbI. KPYroM [O/MKeH 6biTb YCTAHOBNEH 3aluTHbINA
MW Ecnv npu paboTe 6yneT NoBpex/eH unm koxyx 6. lpyu paboTe ¢ pesnHoBbIM
nepepesaH Kabesb NUTaHWA OT 3M1EKTPOCEeTH, TO TAPEeNLHATLIM LNMIOBANLHBIM KPYroM 20 uni ¢
He npuKacaTbeA K kaberio, a cpasy OTKMIOUNTb valeyHoN LWeTkoi 23/ ancKoBoM Ll.leTKgI/I/
oo Sim Pl cer s S o oL reco oo
KOEeM criyyae He nosb3ynTech DYk 18 (TpUHamNesKHOCTH).
3MIEKTPOUHCTPYMEHTOM C MOBPEXAEHHBIM
Kabenem. B [InA 06paboTKM NPUPOAHOIO KaMHsA
= Mo atore oo
SNKTPOUHCTPYMEHTLI CNEAYET NoAKTIoaTE [OMyLeH AniA oTcachiBaHuA Kaf\l/IeHHOVI nbInw.
Yyepes aBTOMaT 3aLMTHOTO OTKIIOUEHMA C
MakcumarsbHbIM TOKOM pacuenneHua B 30 MA. AnA pesku KamHA uCnonb3osaTh
OneKTPONpPUEOpP HENb3A UCMOML30BATb MpH HanpasAOLLNE canasku.
OOXOMBOW UMW BRAXHON noroae. B He paspeluaeTtca obpabatbiBaTe MaTepuarnbl,
B Mpu paboTe aepxuTe Bceraa npubop HagexHo coAepxalme acGecr.
oBeuyMy pyKamm 1 3aiM1Te yCTONYMBOE B /Icnonib3oBaTh TONLKO WANGOBabHbINA
MONOXEHMe. VHCTPYMEHT, MPeAerbHO A0MyCTUMAn CKOPOCTb
B 3akpennsiite aetank. fetarn, BPALLEHMA KOTOPOro HE MEHbLUE, YeM
YCTaHOBMEHHARA B 3aXXKMMHOE NPUCMOCo6reHme MaKc1manbHas ckopocTb BpaLLEeHIA Npubopa Ha
Unn B TUCKK, yaepXuBaeTcA 6onee HagexHo, XONOCTOM XOZy.
Yem B Balwuen pyke. W LLnncdoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATL Nepes,
B Ka6enb Bceraa BecTy 3a NpuGOpoM. ncnonb3oBaHunem. LUnndoBanbHbIi MHCTPYMEHT
[OJIXEH 6bITb 6€3YNpPeyYHO CMOHTUPOBAH U OH
W [lepen Tem Kak Bbl nonoxure npuéop ero nonxeH ceo6oaHo BpalaTkea. MNposoanTs
CrneayeT BbIKMIOUUT U BbIXXKAATb €ro NonHow MPOGHbIN NYCK LWANGOBANBHOTO MHCTPYMEHTa
OCTaHOBKU. Ha X0NoCTOM x04y — MuHUMyM 30 cekyHa. He
M [Mpy npepbIBaHUM NOABOAA TOKA UMK Nocne [0MyCKaeTCA UCMOMb30BaTh NOBPEXAEHHbI,
BbITaCKMBaHWA LITENCENbHON BUNTKU N3 CETEBOW HEKPYrbli MW BbI3bIBAIOLUMIA BUGPALMIO
PO3€eTKN HEMEANEHHO OTMEHUTb GITIOKMPOBKY WAMhOBaNbHbIA MHCTPYMEHT.
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B LUnudoBanbHbIi UHCTPYMEHT 3alumiiaTh OT
yAapoB U1 OT nonagaHuA Ha Hero mMacra.

W Mpnbop noasoanTb K obpabaTbiBaeMoMy
npeamMeTy TOMbKO B BKIIIOYEHHOM COCTOAHUN.

B He kacaTtbcA pykamy BpallatoLieroca
WNOBaNbHOTO MHCTPYMEHTA.

B CobniogaTtb HanpaeneHve BpalleHusa. Becerga
Zep>atb Npubop Tak, 4Tobbl UCKPbI U
wnmMdoBanbHaA Nbinb N€TENM He B CTOPOHY
Tena paboTaroLlero.

B Mpy wnndoBaHUM MeTannoB UMEET MECTO
uckpenue. Cnegute 3a TeMm, 4YTO6bl HUKTO HE
noaseprasncAa onacHocTu. M13-3a onacHocTu
no>kapa (B 30He UCKpeHUuA) B6MN3N He [OSKHbI
HaxoAMTbCA BOCMIaMeHsaIoWmeca matepmarnbl.

B OCTOPOXHO Npu Npope3aHun nasa/wnuua, K
npuMepy, B Hecymx cTeHax: CMOTpy yKasaHuA
no craTtuke.

H [Mpy 610KMPOBaHUM OTPE3HOrO Kpyra cuna,
paseuBaemasn Npubopom, Bbi3biBaeT
pbIBKOOBPa3Hyto peakumio. B Takom cnyyae
HEMEeANEHHO BbIKITIOHNTb NPUGop.

B CobniogaTtb pasMepb LWNNGOBabHbIX KPYroB.
He nonyckaeTca Hanmuue 3a3opa mexay
[VMaMeTpoM OTBEPCTUA WndoBanbHoro/
OTPEe3HOro WnMdoBanbHOro Kpyra v Hapy>XHbIM
[VaMeTpoM LieHTpupytoLero 6yptuka
KpenexHoro ¢pnaHua 9. He gonyckaeTtca
UCMosIb30BaTb NEPEXOAHVKM N aaanTepsbl.

B Hu B kOem cny4ae He gonyckaeTcA
UCMoNb30BaTb OTPE3HbIE KPYrK ANA YEPHOBOIo
(o6ampoyHoro) wnndosanna. OTpesHble Kpyrn
He noasepraTb BO3AENCTBUIO CUSTbl COOKY.

B Cobniofatb ykasaHua M3rotosuTena no
MOHTaXY ¥ MCMOJIb3BaHMIO WMGOBASLHOIO
WHCTPYMeHTa.

B OctopoxHo! LUnnchosanbHbI Kpyr npogonxaet
BpaLaTbCA MO MHEpPLUK Nocne BbIKMIOYEeHWA
WHCTPYyMeHTa.

B [Npnbop He 3aXXxumaTtb B TUCKN.

B Hukoraa He No3BonANTe AeTAM NONb30BaTHCA
3NEKTPOVHCTPYMEHTOM.

B ®upma Bow rapaHTupyeTt 6e3ynpeyHyio
hYHKLMIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA TOMBKO Npn
UCMOJIb30BaHNN NPeAyCMOTPEHHbIX ANA
HacTOALLEro 3NeKTPOMHCTPYMEHTA NOASTMHHBIX
NpUHaANEeXXHOCTEN.

NMpumeHeHUe NO Ha3Ha4eHUIo

Mpubop npegHasHavyeH AnA peskun, 06aNMpoYHOro
LWMpoBaHWA M KpaueBaHUA MeTana u KaMeHHOro
KOHCTPYKUMOHHOIo matepuana 6e3 npumMmeHeHuA
BoAbl! (T. €., BCyxyto). [InA pe3ku KamHA cornacHo
npegnucaHnAam HeOGXO,D.I/IMO ncnonb3oBaTb
HanpasnAlLne canasku.

Yka3aHuAa no ctatuke

MpopesaHve nasa/wnuua B HeCyLWMX CTeHax
noanexut Hopme DIN (OWH) 1053, yacTb 1, nnu
cneumuryeckmm NnpeanncaHnAM, yCTaHOBNEHHbIM
ONA OTAeNbHbIX CTPaH.

3Tn npegnmcaHna AOMKHbI OblTb COONIOAEHbI B
obasaTenbHoM nopAake. MNepen Havanom pabot
NPOKOHCYNbTUPOBATb OTBETCTBEHHOIO
crneunanucta B 06r1acTu CTaTuku, apxuTekTopa
W KOMMETEHTHOE PYKOBOACTBO CTPOUTENLCTBA.

MoHTa)X 3alWMUTHbIX
npucnoco6neHumn

B [lo Hayana paboT no Texo6cny>KuBaHuIo UNu
Hanagke 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa OTKJTH04UTb
LITENcenbHY0 BUIIKY OT PO3ETKMU CETH.

B Pa6oTaTtb ¢ wnugoBanbHbIM KPyrom
YyepHOBOro (06AMpoYHOro) wiudoBaHUA UNn
C OTpe3HbIM WndoBanbHbIM KPyrom
AornycKaeTcA TONbKO NPy MOHTUPOBaAHHOM
3alWMTHOM Konnake 6.

3almTHbIN Konnak ¢ 3a)XKUMHbIM
BUHTOM

Bnarogapa koaupytoLemy Hocuky 14 Ha
3alMTHOM Konnake 6 NcKno4aeTca MOHTax
3alMTHOro Konnaka, He NoAXoAALLEero K JaHHOW
moaenu npubopa.

Mpy HeobxoaMMOCTH OCNabuTb 3aXKMMHBI
BUHT 13.

3awmTHBIN Konnak 6 ¢ KoavpyLwmuM Hocukom 14
BCTaBUTb B KOAVPYIOLUMIA Na3 WeRKM LWNMHAeNA Ha
ronoske npubopa 1 NoBepHyTb ero B Tpebyemoe
(pabouee) nonoxxeHue.

3aKkpbiTana CTOpOHa 3aWMUTHOro Konnaka 6
Bcerpa foJhkHa 6bITb obpalleHa K
paboTatowiemy.

3aTAHYTb 3aKMMHbIA BUHT 13.

3alWmTHbIN KoNNak ¢
6bICTPOAEUCTBYIOLUM KpPensieHuem

[ 3aWmTHbIA KONnak npeABapuTesisHo
IOCTMPOBaH MO AMaMeTpy WENKMN WNUHAENA.
Mpy HEO6X0AUMOCTU 3aXKMMHOE ycunve
KPENEeXHOro y3na MoXeT 6bl U3BMEHEHO
ocnabneHnem nunu 3aTArnBaHvem
IOCTMPOBOYHOrO BUHTA 7. [Npn aToM BCeraa
06paTuTb BHMUMaHWE Ha NPoYHOEe
3aKperneHne 3alWmMTHOro Kosnaka 6 Ha
WeWke WwnMHaens.

OTKpbITb HATAXHOW pblyar 8.

3aluTHbIN KoNnak 6 HaaeTb Ha WeNKY LWNMHAEeNA
rofioBKM npuéopa 1 NoBepHyTb Ero B Tpedyemyto
(pabouyto) nosuumio.
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[inA 3akpenneHna 3alWwmMTHOro Konnaka 6 3axartb
HaTAXHOW pbiyar 8.

3akpbiTaa CTOpOHa 3alMTHOro Konnaka 6
Bceraa noshkHa 6bITb obpalleHa K
paboratowemy.

[JdononHuTenbHaA PyKOATKa

B Pa6oTtaTtb ¢ NpubopomM TONbLKO C
MOHTUPOBAHHOMN [OMNOJIHATENIbHOW
PYKOATKOM.

B 3aBMCKMOCTM OT BbIMOMHAEMOW paboThl
NPVBUHTUTb JOMOSHATENbHYIO PYKOATKY 4 B
COOTBETCTBYHIOLLEM MONOXKEHNW K rOfoBKe npubopa.

[JononHutenbHaA PyKoOATKa C
rawieHmem subpauumn

VIBRATION
CONTROL

[JononHuTenbHanA pyKoATKa ¢ raweHnem Bubpauum
no3BosiAeT paboTaTb C HEBLICOKAM YPOBHEM
BmMbpaumn, bnarogapa 4emy pabota cCTaHOBUTCA
6onee npuATHOW 1 6e30nacHoM.

He ponyckalotca Kakue-nu6o nameHeHUs
Ha AONOJNTHUTENIbHON PYKOATKE.

He ponyckaeTca fanbHeLiee 1cnosnb3oBaHme
NOBPEXAEHHON JOMOSHUTENbHOW PYKOATKN.

MpucnocobneHne gNA 3awWmTbl PyK

Mpun paboTe ¢ pe3anHOBbLIM TapenbyaTbiM
LwmcoBanbHbIM Kpyrom 20 unu ¢ YalueyHom
LeTKoM 23/ AMCKOBOW LLETKOW/BEEpPHbIM
LWNMchoBanbHbIM KPYroMm Heo6xoanmo
CMOHTMpOBATb NpucnocobrieHne AnA 3awmTbl
pyk 18 (npuHaanexHocTw). MNMpucnocobnexnve anAa
3awmThl pyk 18 3akpennAeTcA ¢ NOMOLLbIO
[OMNOSTHATENbHOWN PYKOATKN 4.

YctaHoBKa wnudgoBanbHOro
MHCTPYyMeHTa

B [lo Hayana paboT no Texo6cny>kuBaHuio Unu
Hanagke 3J1IeKTPOMHCTPYMEHTa OTKJITIOUYUTb
WITEencenbHYI0 BUIIKY OT PO3eTKU CETU.

Ucnonb3oBaTb TONbKO WU(OBanbHbINA
& MHCTPYMEHT, NpeaenibHO AonycTumasn
CKOpPOCTb BpalleHUA KOTOPOro He
MeHbLUe, YeM MaKCuMasibHafA CKOPOCTb
BpalleHnA npubopa Ha XONI0CTOM XOAy.

LinucdoBanbHble KPyru 4epHOBOro
(0o6aupouHoro) wnugosaHUA U OTPE3HbIE
wnudoBanbHbie Kpyru npu paéore
CUNbHO HarpeBaloTCA; MO3TOMY [0 UX
OCTbIBaHUA He AOoTparuBaTbCcA A0 HUX
pykamu.

H OuncTuTb WNMoBanbHbLIN WNWHAENL U BCE
noanexatume MoHTaxy aetanu. nAa
3aKpenneHna 1 packpenneHna WnntoBanbHOro
MHCTPYMEHTA C NMOMOLLbIO KHOMKK ANA
appeTVpOoBaHWA WNUHAENA 2 appeTnpoBaTb
WM oBanbHbIV WNMHAENb 5.

Ha)kaTb Ha KHOMKY AnA appeTupoBaHUA
WNUHAENA 2 [OoNyCKaeTCA TONbKO NPU NOJIHOM
ocTaHoBKe wWnucoBanbHOro wnuHaensa!

Kpyr yepHoBoro (06aMpoyHoro)
wncoBaHUA/OTpPe3HOM
wncoBanbHbIA KPYr

CobniopaTb pasmepb! WnndoBasibHbIX Kpyros. He
[OMycKaeTCcA Hanuyme 3asopa Mexay AuameTpoM
0TBEpCTUA WM OBanbHOro/0TPE3HOro
LMPOBaNbHOro Kpyra v Hapy>KHbIM AVaMeTpom
LeHTpupytoLero 6ypTuka KpenexHoro dnaHua 9.
He ponyckaeTcA ucnonb3oBaTb NEPEXOLHNKMN U
aganTepbl.

Mpn ncnonb3osBaHnM anMasHoOro OTPe3HOro Kpyra
06paTUTb BHUMaHWe Ha TO, Y4Tobbl CTpenka Ha
anMasHoOM OTPE3HOM Kpyre, nokasbiBaroLwan
HanpaBfeHue BpalleHua, coenana c
HanpaBfieHMeM BpaLleHuA WnMHaenA npuéopa
(yKa3blBaeMbIM CTPENKOW Ha rofioBke npubopa).
C6opkKa CM. CTpaHuLy C PUCYHKOM.

HaBuHTWUTb 3a>XnMHyto raky 11 u 3aTAHYTb ee npu
NOMOLLM CMeLKIoya, BCTaBNAEMOro B ABa

TopLeBble 0TBEPCTUA raku (CMOTpK pasaen
«BbICTPO3aXMNMHaA ranka»).

B kpenexHsbin
dnaHey 9 BOKpyr
LieHTp1pYHoLLero
6ypTuKa BCTaBNEHO
KOMbLIO KPYrnoro
ceyeHua («O»-
obpasHoe KonbLo)
(mneTtanb us
CUHTETUYECKOTO
martepvana).

Ecnu Konbua Kpyrnoro ce4eHnA HeT UM OHO
NOBpPEeXAEHO, ero obA3aTensLHO cneayeT
3aMeHnTb (Homep anA 3akasa «O»-06pa3Horo
konbua 1 600 210 039) nepe MOHTaXKOM
KpenexHoro dnaHua 9.

[ Mocne moHTaxa wnudgosanbHOro
MHCTPYMeHTa NPoBepuUThL ero nepen
BK/oYeHuem npubopa. LLinudosanbHbIn
MHCTPYMEHT AO0JDKEH 6bITb 6e3ynpeyHo
CMOHTUPOBAH U OH [OMMKEH CBOGOAHO
BpawaTbCcA.
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BeepHbin wnudgoBanbHbIn Kpyr
(«nonacTHbIN» NONUPOBasIbHbIN KPYr)

B 3aBMcUMOCTY OT BUAA BbINONHAEMbIX PaboT npu
HEeobX0AMMOCTN CHAMATb 3alWMTHLIN Konnak 6 un
MOHTUpOBaTb NPUCNOCOBNEHNe ANA 3aLnThbI

pyk 18. CneumanbHbI KpenexxHbln donaHew 9
(NpHaane>xxHoCcTn, HoMep AnA 3akasa

2 605 703 028) 1 BeepHbI LWNNGOBANbHbIA Kpyr
HacaauTb Ha WNNcoBasbHbIV WNNHAENb 5.
HaBWHTUTb 3a>XuMHyto ravky 11 n 3aTAHyTb C
MOMOLLbIO CMELKioYa, BCTaBNAemMoro B 4sa
TOpLeBble OTBEPCTUA ranku.

Pe3uHoBbIN TapenbyaTbiil
wnucdoBanbHbIA Kpyr 20

B 3aBMcuMOCTM OT BUAA BbINOIHAEMbIX PaboT npu
HEeo6X0AMMOCTM CHUMATb 3alUMTHbIN KOnak 6 n
MOHTUPOBaTb NPUCNOCObNeHne AnA 3aWmnThbI

pyk 18.

lMepen MOHTaXXOM PE3VHOBOrO Tapesib4yaToro
wnudpoBanbHoOro Kpyra 20 cHayana HacaauTb Ha
LWMpoBanbHbIA WNMHAENb ABE NPOMEXYTOYHbIE
wanbsl 19.

C6opka cM. CTpaHMLy C PUCYHKOM.

HaBWHTUTb Kpyrnyto raiky 22 u 3aTAHYTb C
MOMOLLbIO CMELKioYa, BCTaBNAemMoro B 4sa
TOpLeBble OTBEPCTUA ranku.

YaweyHan weTtka 23/anckoBasn LweTkKa

B 3aBucuMoCTM OT BMAa BbINOMHAEMbIX paboT npu
Heob6Xo4AMMOCTM CHUMATb 3alUTHbIA Konnak 6 n
MOHTUPOBAaTb NpucrnocobneHne AnA sawmTbl

pyk 18.

LLinucboBanbHbIN MHCTPYMEHT AOMXKEH ObITh
HaBMHYEHHbIM Ha WNUdoBanbHbIN WNMHAENL 5 1o
Tex Mop, NoKa OH He npusieraeT NPOYHO K draHLy
LMPOBaNbHOrO LWNMHAENA B KOHLE pe3bbbl
WNMHAENA. BunbyaTbiM KMOYOM 3aTAHYTh.

Yawe4Hbin wnucgoBanbHbIn Kpyr

Mpwu pa6oTe ¢ YaweyYHbIMU
wnudoBanbHbIMUA Kpyramu cregyeTt
MUCNOJIb30BaTb crneuuasnbHbIf 3alUTHbIA
Konnak 15.

YaweyHbii wWnndosasnbHbii Kpyr 16 onxeH
BbICTYMaTb U3 3aWMTHOro Konnaka 15 Tonbko
HaCTONbKO, HACKOMbKO 3TO TpebyeTcA ANA
COOTBETCTBYIOLWEN paboThl.

B cooTBeTCTBUM C 3TUM pasmepom
noaperynuposatb MonoXeHue 3almnTHOro
konnaka 15.

C6opKa CM. CTpaHULLy C PUCYHKOM.

HaBUHTUTL 3a>KMMHYIO ranky 11 u 3aTtAHyTb
noAXOAALMM N3OTHYTbIM POXKOBbLIM Kntoyom 17.

BbicTpo3axumHas raika SDS-c/ic

BmecTo 3axxunmHon ranku 11 moxeT 6bITb
Mcnosib3oBaHa b6bICTPO3aXXMMHaA raika 12
(npuHagnexHocTn). B aTom cnyyae
LWNNCHOBASbHBIA MHCTPYMEHT MOXHO
CMOHTMpOBaTh 6€3 Kntoya.

BbicTpo3a)XXuMHyo railky 12 paspeluaerca
ucnonb3oBaThb TONMbKO ANA WnudgoBanbHbIX
KpYyroB 4epHOBOro (06 aupo4Horo)
wnnudoBaHUA U OTPE3HbIX WK OBanbHbIX
KpPYros.

Wcnonb3oBaTh TONbKO UCNpaBHbIe,
HenoBpeXAeHHble 6bICTPO3aXXUMHbIE ranku 12.

Mpn HaBUHYMBaHMM HeobxoamMmo obpaluatb
BHMMaHWe Ha TO, 4TO6bl CTOPOHA C HAANWCHIO He
6bina obpatueHa K LWnMdosanbHOMY Kpyry.
CTpenka [o/kKHa NoKasbiBaTb HA UHAEKCHYIO
OTMeTKy 29.

dukcmposatb
WwncpoBanbHbINA
LWNMHAENb (HaxxaTnem
Ha KHOMKy AnA
appeTupoBaHuA
wnuHaena 2) n
CTPEMUTENbHBIM
BpaLleHnem
LwnndoBanbHOro
Kpyra no 4acosoWn
CTpesnke 3aTAHYTb
6bICTPO3AXXMMHYIO
ramky.

MpasunbHoO
3aKpenneHHas,
HernoBpeXaeHHanA
6bICTPO3aXXMMHAA
ranka MoxeT 6bITb
OTBWHYEHa BPYYHYIO
BpaLLeHnem KosbLa ¢
HakaTKoW NpoTuB
4acoBOWN CTPESIKM.

3aKknuHeHHyo
BbICTPO3AXKUMHYIO
ramnky HM B Koem
cny4ae He
OTBUHYUBATb
Knewiamu, a
ncnosnb3oBaTh CMNELKI oY, BCTaBNAEeMbIiA B ABa
TOopLieBble OTBEPCTUA ranku. Crneuknoy
HacaauTb COrNacHO M306PaXKEeHNIO Ha PUCYHKeE.
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[donyckaembin wnucoBanbHbIN
MHCTPYMEHT

Mcnonb3oBaTh MOXHO BCE HAa3BaHHblE B
HacToALLel MHCTPYKLUMM MO 3KcnyaTaumum
LWwMcpoBanbHbIe MHCTPYMEHTHI.

[lonyckaemoe 4ncio 060poToB [MuH'] unn
[IoNycKaeMas OKPY>HaA CKopoCTb [M/cek]
MCMONb3YeMOro WNMOBANEHOTO MHCTPYMEHTa
LOMKHBI COOTBETCTBOBATb, KaK MUHUMYM,
yKasaHHbIM B Tabnmue AaHHbIM.

MoaTtomy Bcerpa obpaliaTe BHUMAHUE Ha
yKasaHHOe Ha 3TUKETKeE LUIMOBaNbHOIO
MHCTPYMEHTa Aonyckaemoe 41cno obopoTos/Ha
AOMyCcKaeMyto OKPY>XHYI0 CKOPOCTb.

Makc. % -
[mm] [MM] 6;9
D | b d | [mun"] | [M/cek]
180 | 8 22,2 | 8500 80
230 | 8 22,2 | 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
100 | 30 [ M14 | 8500 45

Pa6oTta

Hanpsa>xeHue ceTu: HanpAxeHne nCTO4YHUKA ToKa
[OIDKHO COOTBETCTBOBATbL AAHHBLIM Ha TUMNOBOW
Tabnmyke aNEeKTPOUHCTPYMEHTA.
OneKTpoMHCTpyMeHThl Ha 230 B paboTatoT u npu
HanpsxeHun B 220 B.

BkntoyeHune/BbiKno4YeHUe

[nA BkNoYeHUA npnbopa NoABUHYTL BNepes,
BblKNto4aTenNb 3, a 3aTeM HaXaTb Ha Hero.

[Ona doMKcauumu BKIIOYEHHOTO NONOXEHUA
MOABMHYTb BbIKIHOHATE b 3 B HAXATOM COCTOAHMM
fanblue Bnepea.

[na BbIKNOYEHUA npubopa oTnyCcTUTb
BbIKIIHO4aTEeNb 3 UK HaXKaTb v OTNYCTUTb €ro.

KoHcTpykuua Bknoyatenda/BbiKntovyartena 6e3
¢ukcupoBaHua (cneuuduyeckan ana
OTAENbHbIX CTPaH):

[nA BKNoYeHUA npnbopa NoABUHYTL BNepes,
BblKNto4aTenNb 3, a 3aTeM HaXaTb Ha Hero.

[nA BbIKNIOYEHUA ONEKTPOUHCTPYMEHTa
OTNyCTUTE BbiKSOYaTenb 3.

[y> Mpo6Hbii nyck!
LLinnchoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATH
nepes BknoveHveM. LLnndgosanbHbin
WHCTPYMEHT JOJKEH 6bITb 6e3ynpeyHo
CMOHTUPOBAaH M OH AOMKEeH cBO60AHO
BpawaTbcA. [MpoBoAnNTb NPOBHLIN Nyck
LM OBanNbHOro MHCTPYMEHTA Ha XONoCTOM
xoay — MuHumym 30 cekyHa. He
[onyckaeTcA UCnonb3oBaTtb
NMOBPEXAEHHBIA, HEKPYTIbIA UK
BbI3bIBAIOLLUMIA CUMbHYIO BUOGpaLmio
LWMOBanbHbIA UHCTPYMEHT.

ea ) OrpaHuyeHue NycKoBoOro Toka
(Tun J)
Bnaroaapa nnasHomy nycky npuéopa B

3MEKTPUHECKON Lienn AOCTaTO4HO Hanuyme
npepoxpanuTena Ha 16 A.

[inA npnbopa 6e3 cucTembl OrpaHNYeHnsa
NyCKOBOro Toka TpebyeTcA npeaoxpaHnTenb
Ha 6oree BbICOKYIO CUMy TOKa (MOCTaBuUTb
npeaoxpaHuTenb, MUHUMYM, Ha 16 A,
VHEPLMOHHbIN).

YKa3saHuA no npumeHeHuto

B Ecnu obpabaTtbiBaembivi NpeAMeT He NIeXUT
HenoABW)XHO, HAAEXHO NoA, AeNCTBUEM
cobCTBEHHOro Beca, ero crneayer 3axarb.

H He Harpy>aTb 9M1eKTPOMHCTPYMEHT A0 ero
OCTaHOBKM.

B WnudosBanbHbie Kpyrm 4epHOBOro
(o6anMpoyHOro) wnugosBaHUA U OTpe3sHble
wnudoBanbHble Kpyru npu paéore cUNbLHO
HarpeBalTCA; MO3TOMY A0 UX OCTbIBaHUA He
AoTparuBaTbCA A0 HUX PyKamu.

YepHoBoe (06anpo4Hoe)
wnudgoBaHue

[Npy YepHOBOM LWNMGOBAHMUMN
[OCTUraeTcA HaunyyLwnin pesynbTar,
€CNN MHCTPYMEHT NOABOANTCA K
obpabaTbiBaeMOMy nNpeameTy noj
yrnom B npegenax ot 30° go 40°. C
yMepeHHbIM AaBfieHnemM CoBepLlnTb
nNprbopoM BO3BPATHO-NOCTYNaTeNbHOE ABUXEHNME.
Bnaronapa aTomy nsberaeTcA CULWKOM CUNbHbIN
Harpes v n3ameHeHve UBeTa obpabaTbiBaEMOro
npeameTa, enobku He 06pa3oBbIBAIOTCA.

Hu B koem cny4yae He gonyckaetcA
ucnonb3oBaTh OTPe3HbIe KPYru AnA
YyepHoBOro (06aupoyYHOro) wnudoBaHuUA.

O]
&

168 + 1 609 929 R35 * 03.11

Pycckuii - 7

+@



%}% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 8 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

BeepHbin wnudgoBanbHbIn Kpyr
(«nonacTHbIN» NONUPOBasIbHbIN KPYr)

BeepHbIi WwnndoBanbHbIN KPYr (MPpUHAANEXHOCTM)
no3BonAeT Takxe obpaboTaTh BbINyKIble
NoBepXHOCTU 1 Npodunu (wnucosaHme no
KOHTYPY).

Cpok cny>6bl BeepHbIX LM oBanbHbIX Kpyros
ropasgo 60sbLue YeM CPOK Cry>K6bl TMCTOB M3
abpasvBHOW LLIKYPKM, KPOME TOro, Mpu NpUMEHEHUN
BEEpHbIX WmncosasbHbIX KPYros ypoBeHb LWyMa
MeHbLLE 1 TemnepaTypa LWIMGOBaHNA HUXE.

Pe3ka wnudoBanbHbIM KPYrom

-y Mpwn pe3ke oTpe3HbIM

‘!) LWndoBanbHbIM KPYrom He
HajaBnmBaTtb Ha Npubop, He

nepekawmBaTb €ro n He BbINMONHATb

777/ W) «oneGatenbHoe OBUXEHME.

PaboTaTb ¢ ymepeHHOn nogaden,
COOTBETCTBYlOLLEN 0O6pabaTbiBaeMoMy
KOHCTPYKLMOHHOMY MaTtepuany.

Bpaluatowmeca no uHepLmu nocsie OTKIHoHeHNA
VHCTPYMEHTa OTPe3Hble WMGoBasbHblE KPYry He
NPUTOPMAaXXMBATb NPUXaTUEM KaKUM-NNG0
npeAMeToM COOKY.

BaXXHbIM MOMEHTOM
ABNAeTCA
HanpaBfieHne pe3ku.

Mpubop Bceraga
[OMKeH coBepLuatb
BCTpeYHoe
ABUXXEHWNe; No3ToMy
npubopom Henb3asA
paboTaTb Cc nogayen B
Apyroe HanpasneHue!
B npotusHoM cny4ae
BO3HMKaeT OMacHOCTb
HEeKOHTponupyemor
0 BbIXxoJa u3 nponvna.

CTaHuHa ANnA pe3ku oTpe3HbIM
wnugoBanbHbIM KPYrom

lMpvMeHeHne CTaHUHbI ANA Pe3KN OTPEe3HbIM
LWNMchOBasbHbIM KPYrom 28 (MprHaanexHocTwn)
No3BONAET Hape3aTb 3aroTOBKM OAMHAKOBOMN
ANVHbI nog yrnom ot 0° go 45°.

Heobxoammo cTporo cobnoaath ykazaHua no
TexHuke 6e3onacHoCcTu 1 no paboTe ¢
WMHCTPYMEHTOM, CoAep>Kalumeca B
COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTauum
CTaHWHbI ANA PE3KW OTPE3HbIM NN OBaNbHLIM
Kpyrom. Micnonb3osaTtb TOMbKO OPUIrMHAaNbHbIE
CTaHWHbI ANA PE3KW OTPE3HbIM NN OBaNbHLIM
KpYrom, Bbinyckaemble pmpmont bolw.

Pe3ka kamHA

H lMpubop paspelnaeTca UCMOJIb30BaTb TONIbKO
AnAa pesku/wnudgoBaHuA BCyxylo (6e3
oxJlaXxaeHuA).

PRY

PekomeHayeTcA
ucrosb3oBaTb
anMasHbli OTPE3HOW
LWNMdOBanbHbIV KPyT.
B uenax
npeaoTBpaLLeHua
nepekalumBaHuA
Mcnonb30BaTh HanpasnAawLWwme canasku 25 co
cneuvanbHbIM KONMNakoM Af1A 0TCacbiBaHWA MNbinn.

Mcnonb3oBaTb NprboOp TONMbKO C MOHTUPOBAHHBLIM
YCTPOWCTBOM AJIA OTCaCbIBAHUA MbIIN/OMNWIOK.
[onofHUTILHO HOCKTb NPOTMBOMbINBOW
pecnuparop.

Mbinecoc pomxkeH
6bITb gonyLlleH AnA
oTcacbiBaHWA
KaMeHHOW MbInn.

®dupma bow umeet B
npojaxe
noaxoaAime
nblnecocsl.

S&s o~ &s el
o a®

50 o” &

\

BKnNoYMTb MIHCTPYMEHT M NMOCTaBUTb ero nepeaHen
4acTblO HanMpaBALLMX Canasok Ha
obpabaTbiBaeMbli Npeamer.

MepemelLaTb MHCTPYMEHT C YMEPEHHON nogayen,
COOTBETCTBYIOLWEN 0bpabaTbiBaeMomMy
KOHCTPYKLMOHHOMY MaTepuany (CMOTpY PUCYHOK).

Mpu peske ocobeHHO TBEpAOro obpabaTbiBaeMoro
KOHCTPYKLMOHHOrO MaTepmana, Hanpmmep, 6eToHa
C BbICOKUM COZepXXaHWeM KPEeMHA, anmasHblii
OTpe3HOM WnoBasbHbIN KPYr MOXET
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neperpeBaTbCA U BbIATU U3 CTPOA. FABHbLIM
MPU3HAKOM 3TOrO ABMIAETCA BO3HUKHOBEHUE
BpalLatoLLeroca BMECTe C a/iMasHbiM OTPE3HbLIM
LWNMPOBATBHLIM KPYTOM KOJTbLEBOrO UCKPEHMA.

B 3TOM cry4ae npepBath NPOLECC Pes3ku 1 Ans
OXMaXAeHUA [aTh BPALLATLCA aiMasHoOMY
OTPE3HOMY KpPyry Ha XOJIOCTOM X04y AJiA
OCTbIBaHMA.

3ameTHOe cHWXeHne Temna paboyero npouecca un
BpalLLaroLLeecA KonbLeBoe NCKpPeHne ABNAIOTCA
NPU3HAKOM 3aTyNMBLLIErocA anmas3Horo OTPe3Horo
LwnnchoBanbHOro kpyra. [yTem BbiINONHEHNA peskn
HebosbLUNX yHacTKOB No abpasnmBHOMY MaTepuany
(Hanpvmep, Mo CUNMKATHOMY KMPMNYy) MOXHO
NpPOM3BECTN 3aTOYKY afIMa3HOro OTPe3HOro
LMPOBANbLHOrO Kpyra.

MoBoOpOT rosioBKM npubopa
B [lo Hayana paboT no Texobcny>KusaHuio Unu

Hanagke 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA OTKJIIOUYUTb
wrencesibHyt0O BUJTKY OT PO3€TKU CeTU.

Fonoska npubopa
MOXeT 6bITb
noBepHyTa no
OTHOLLEHMIO K
Kopnycy
WHCTPYMEeHTa
waramu B 90°.
Bnaropapsa aTomy B
0cobbIx cny4anx
paboTbl
BbIKMIO4aTENb MOXET
6bITb NpUBEAEH B
6onee ynobHoe anAa
paboTHMKa NONOXeHWe; Hanpumep, Npu peske ¢
MCMonb30BaHWEM HanpasnAOLWMX canasok 25/
CTaHWHbI AN1A PE3KWN OTPE3HbIM LWNUOBaNbHLIM
Kpyrom 28 (npuHaaneXxxHocTn) uin Ha ciyyai Toro,
YTO MHCTPYMEHTOM paboTaeT nesLua.

[MONHOCTBLIO BLIBUHTUTL HYeTblpe BUHTA.

lonoBky npubopa, He CHUMaA ee ¢ Kopryca,
OCTOPOXHO MOBEPHYTH B HOBYIO MO3ULMIO.

CHoBa 3aBUHTUTb BUHTbI 1 3aTAHYTb UX.

NMoBopoT pykoATKM npubopa
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

PykoATka 27 nprubopa MoXeT 6bITb NOBEPHYTA MO
OTHOLLEHUIO K Kopnycy asurartesna Ha 90°, Hanpaso
1 Haneso. bnarogapA aToMy B 0CO6bIX Cny4anx
paboTbl BbIK/OYaTESb MOXET ObITb NPUBEAEH B
6onee ynobHoe anA paboTHUKA MONOXEHWE;
Hanpumep, Npu pe3ke ¢ NCNonb30BaHNEM
HanpaBALMX Canasok/CTaHNHbI ANA pe3kn
OTPE3HbIM LUIMOBANbHBIM KPYrom
(MpVYHaANeXxHOCTW) UNK Ha cnyyan Toro, Y4To
MHCTPYMEHTOM paboTaeT nesLua.

Pbiyar ne6noknpoBku pykoAaTKu 26 ¢
COOTBETCTBYIOLMM yCUNIMEM MEPEABUHYTHL B
HanpasneHun ctpenku (@), ogHOBpPeMeHHO
noBopa4nBan pyKoATKY 27 B >xenaemyto
nosuumio (@) o ee 3awenkueaHna. PUCYHOK
nokasbiBaeT NOBEPHYTYIO Ha 90° pyKOATKY 27.

[ Poiuar nebnokMpoBky pyKoAaTku 26 u
BblKMtO4aTenb 3 OCHaLLEHbI
npefoXpaHnTeNbHbIM 6110KMPYIOLLIMM
YCTPOWCTBOM.

Mprbop He MoXeT ObITb BKMOYEH, NOKa
pyKoATKa 27 He 3allenkHynacb B 04HON 13
TPex BO3MO>XKHbIX NO3NLIMIA.

Ecnu Bbikntouwatens 3 appeTnpoBaH,
pyKoATKa 27 He oTnupaeTcA.

Texobcny>xusaHue U o4MCTKa

B [lo Hayana paboT no Texobcny>KusaHuio UnNu
HanapkKe afeKTPOMHCTPYMEHTa OTKITOUUTD
WITEeNncenbHYIO BUIIKY OT PO3eTKU CETU.

[ [Ana obecneyeHus Ka4ecTBEHHON 1
Haae>XHoW paboTbl MOCTOAHHO AepXaTb
ANEKTPOUHCTPYMEHT N BEHTUNALUUOHHbIE B
yncToTe.
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Mpu aKCTpeMasbHbIX yCNoBMAX paboTbl Mpu
06paboTke meTanna BHyTpU

3NEKTPOVHCTPYMEHTA MOXET 0CaXAaTbCA
TOKOMNPOBOAALAA Mblflb. ATUM MOXET bObITb
noBpexaeHa 3almTHaA nsonAauma
ANEKTPOUHCTPYMeEHTa. B Takmx cnydasx
pekoMeHAyeTCA NPUMEHATb CTaLMOHaPHYO
CUCTeMy OTcacbIBaHWA NblSK, YacTo
npoAyBaTb BEHTUNALMOHHbIE NPOPEe3n 1
noaKnoYaTh UHCTPYMEHT Yepe3
aBTOMAaTMYECKWIA BblKNtoYaTenNb 3alwmThbl OT
TokoB nospexxaenua (Fl).
Ecnu aneKTpoMHCTPYMEHT HECMOTPA Ha
TWaTrenbHble MeTOAbl U3roTOBMIEHWA U UCMbITAHWA
BbINAET U3 CTPOA, TO PEMOHT CrieayeT Nopy4uTb
aBTOPM30BaHHOW CEPBUCHON MacTEPCKON AnA
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB thmpmbl Bolw.
MoxanyicTa Bo BCex 3anpocax M 3akasax
3anacHbIX YacTen 06A3aTenbHO YKasbiBaTb
10-pa3pAgHbI HOMEpP 3akasa Mo TUMOBOK
Tabnuyke npubopa.

YTunusauuna

BTopuyHoe ncnonb3oBaHue CbipbA BMECTO
yCcTpaHeHuA Mycopa

YnakoBKy, OTCIY>XUBLUNE CBON CPOK CIy>6bl
3NIEKTPOVHCTPYMEHTbI, MPUCNOCOb1eHnA 1
NPUHaANEXHOCTM cneayeT cAaTb Ha 3KONOrMYECKM
YACTYIO PELMPKYNALMIO OTXOA0B.

HacTonAwee pykoBOACTBO MO 3KcnyaTaumm
HaneyartaHo Ha Bymare, U3roTOBNEHHOMW 13
BTOPCbIpbA 6€3 NpyMeHeHuA xnopa.

[nA copTUpOBKM OTXOAO0B NpU yTUIn3aumum getanm
N3 CUHTETMYECKUX MaTepnanoB COOTBETCTBEHHO
0603HayeHbI.

[aHHble no wymy n Bubpauum

M3mepeHnA BbINOSIHEHbI COMMAacHO CTaHaapTy
EN 50 144.

B3BelLeHHbIN ypoBeHb LWyMa COCTaBNAET, Kak
npaBwno: ypoBeHb AaBnenvA 3syka 90 ab (A);
ypoBeHb MowHocTu 3ByKa 103 Ab (A).
Monb3yiTecb cpeAcTBamMu 3alUTbl OPraHoB
cnyxa!

B3BelueHHOe yCKopeHWe cocTaBnAeT, Kak
npaeuno, 5,5 m/c2.

Mpn npumMeHeHnn ocHaLLEeHHOW NOKpbITUEM ANA
raweHunA Bnbpaumnm AONONHNTENbHON PYKOATKN
BMOpaLMA KNCTU-PYKU Ha AOMOSNTHUTENbHON
PYKOATKE 06bI4HO HUXe 2,5 m/ce?.

—

CepBucHoe ob6cny>xusaHue u
KOHCynbTauuAa nOKynaTeneli

CepBU1CHBIV OTAEN OTBETUTL Ha BCe Balwum Bonpocekl
no peMoHTy 1 obcny>xkmBaHnA Bawwero npoaykTa u
Tak>xe no 3an4yactAM. MOHTaXKHbIE YEPTEXM U
nHchopmaumm no 3anyacTAM Bbl HanaeTe Takxe no
ajapecy:

www.bosch-pt.com

KonnekTtus KoHcynbTaHTOB Bosch oxoTHO
nomoxeT Bam B Bonpocax NoKynKu, NpUMeHeHWA 1
HaCTPOWVKMW NPOAYKTOB U MPUHAANEXHOCTEN.

Poccua

00O «PobepT Bow»

CepBU1CHBIV LLEHTP NO 06CNy>XNBaHNIO
9NEKTPOMHCTPYMEHTA

yn. Akagemuka Koponesa 13, ctpoeHue 5
129515, MockBa

Ten.: +7 (0495) 9 35 88 06
Ten.: +7 (0495) 9 35 53 64
Fax: +7 (0495) 9 35 88 07
E-Mail: rbru_pt_asa_mk@ru.bosch.com

00O «PobepT Bow»

CepBuCHbBIN LEHTP N0 06CNY>XXMBAHNIO
3NEKTPOMHCTPYMEHTA

yn. 3anuesa, 41

198188, CaHkT-leTepbypr

Ten.: +7 (0812) 7 84 13 07
Fax: +7 (0812) 7 84 13 61
E-Mail: rbru_pt_asa_spb@ru.bosch.com

00O «PobepT Bowwu»

CepBUCHBIV LLEHTP MO 06CNY>XNBAHUIO
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA

opcKuiAi MMKpopanoH, 53

630032, HoBocmbupck

Ten.: +7 (0383) 3 59 94 40
Fax.: +7 (0383) 3 59 94 65
E-Mail: rbru_pt_asa_nob@ru.bosch.com

00O «PobepT Bowwu»

CepBWCHBIN LIEHTP NO 06CNY>XMBaHUIO
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA

Yn. ®poHToBbIX 6purag, 14,

620017, EkaTepuHbypr

Ten.: +7 (0343) 3 65 86 74
Ten.: +7 (0343) 378 77 56
Fax: +7 (0343) 3 78 79 28
E-Mail: rbru_pt_asa_ek@ru.bosch.com

Benapycb

ACL YI1-18
220064, MuHck, yn. Kypuartosa, 7

Ten.: +375 (017) 210 29 70
Fax: +375 (017) 2 07 04 00
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C € Oeknapauua cOOTBETCTBUA

C UCKNIOYNTENBHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl
3afABNAEM, 4YTO HacToALlee usgenve
COOTBETCTBYET ClIeAyIOWMUM HOpMaM unm
HOPMaTMBHbIM AOKYMEHTaMm:

EH (EBponeiickme Hopmbl) 50 144 cornacHo
Monoxenunam Oupektue 89/336/EQC
(EBpoOnerckoe 3KOHOMNYECKOe coobLLIECTBO),

98/37/EC.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%&««

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

OcTaBnAem 3a co60i NpaBo Ha M3MEHEHUA.
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TexHiYHi XapakTepucTUKMu

KyTtoBa
wnicdpmawmHa
Homep ana
3aMOBJIEHHA

3 perynioBaHHAM
nycKoBOro
CcTpymy

Homep ana
3aMOBJIEHHA
HomiHanbHa
cnoxveaHa
NOTYXHICTb"
KopucHa
NOTYXHICTb
LBnakicTb
XOIOCTOro Xo4y
@ wnidyBanbHOro
Kpyra, Makc.
Pisbba
LnidyBanbHOro
WnMHAenA

Bara 6e3 kabernto,
6113bKO

Knac 3axucty

KyTtoBa
wnidmalumHa
Homep ansa
3aMOBJIEHHA

3 perynioBaHHAM
nycKoBOro
cTpymy

Homep ana
3aMOBJIEHHA
HomiHanbHa
cnoxxmeaHa
NOTY>XHICTb*
KopucHa
NOTY>XHICTb
Lsnakictb
XOMOCTOro Xo4y
@ wnidyBanbHOro
Kpyra, Makc.
Pisbba
wnicysanbHOro
wnuHaena

Bara 6e3 kabenio,
6113bKO

Knac 3axucty
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[BT]
[BT]
[XB.'1]

[MMm]

[xr]

[BT]
[BT]
[x8. "]

[Mm]

[xr]

GWS 21-180 H
Professional

0601 8510..

GWS 21-180 JH
Professional

0601 8519..

2100
1350
8 500

180

M 14

4,3
(O] /11

GWS 24-180 H
Professional

0601 853 4..

2 400
1700
8 500

180

M 14

5,1
O] /11
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GWS 21-230 H
Professional

0601 8520..

GWS 21-230 JH
Professional

0601852 9..

2100
1350
6 500

230

M 14

4,3
IEpAL

GWS 24-230 B
Professional

0601854 0..

GWS 24-230 JB
Professional

0601854 9..

2400
1700
6 500

230

M 14

51
O] /1

GWS 24-180 B
Professional

0601853 0..

GWS 24-180 JB
Professional

0601853 9..

2400
1700
8 500

180

M 14

5,1
O] /1

GWS 24-230 H
Professional

0601854 4..

GWS 24-230 JH
Professional

06018545..

2 400
1700
6 500

230

M 14

5,1
O] /In
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KyTtoBa GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
wnicdpmawmHa Professional Professional Professional Professional
Howmep ansa

3aMOBJIEHHA 0601 855 0.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
3 perynioBaHHAM GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
NyCKOBOro Professional Professional Professional
cTpymy

Homep ona

3aMOBMEHHSA 0601 855 9.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
HomiHanbHa

cnoxvBaHa

MOTY>XXHICTb* [BT] 2600 2600 2 600 2600
KopucHa

NOTYXHICTb [BT] 1800 1800 1800 1800
LBnakictb

XONOCTOro xoay [XB.'1] 8 500 8 500 6 500 6 500

@ wnidyBanbHOro

Kpyra, Makc. [Mm] 180 180 230 230

Pisbba

wnicpysanbHOro

wnuHAaenA M 14 M 14 M 14 M 14

Bara 6e3 ka6ento,

611M3bKO [kr] 5,1 51 5,1 51

Knac saxucty [EWAI EWAI O] /II [EWAI

* MNpuBeaeHi 3HaYeHHA AiNCHI NpY HOMiHANbHIN Hanpysi 230/240 B. Mpu HWX4i Hanpysi Ta B MoAenAX AnA AeAKUX KpaiH

Ui 3Ha4eHHA MOXYTb BifpPIi3HATUCH.

Byapb nacka, 3BaxcaiTe Ha HOMep ANA 3amMoBNeHHA Balworo npunagy. PisHi npunaan MoXyTb MaTu pi3Hy TOProBy Ha3By.

BMuWKaHHA NpU3BOANTL A0 KOPOTKOHACHOIO 3HUXKEHHA Hanpyr. 3a HECNPUATIMBUX YMOB B MEPEXXi Lie MOXe 3aBaxxaTu
iHWMM NpunagamM. AKLO NOBHUIA ENEKTPUYHMIA ONip CTaHOBUTL MeHLwe 0,25 OM, NepeLukoA He OYiKyeTbCA.

306pa)keHi KOMNOHEHTU

Hymepauia enemeHTiB npunagy nocunaetbcA

306paXkeHHA npunaay, Wo MiCTUTLCA Ha CTOPIHLI 3

MaJItOHKOM.
Byab nacka, BiAKpUATE CKNagHy CTOPIHKY i3

16 LnicpyBanbHa vawka*
17 POXKOBWI KMOY A0 3aTUCKHOI rankm*

Ha 18

3axucTt anAa pyk*
19 [poknapka*

20 lymoBwi TapinyaTui WwnicysBanbHUA Kpyr*

306pakeHHAM npunagy i TpumaiTe i neped coboto, 21 A6pasnBHa LKypKa™
Konu byaeTe 4ynTaTtun iHCTPYKLUIilO 3 eKcnnyaTadii. 22 Kpyrna raitka*
1 OTBip ANA A0AATKOBOI PyKOATKM (3X) 23 Yawkosa wWwiTka*
2 ®ikcatop WwnuHAensa 24 AnmasHwi BiAPIZHWA KpyT*
3 Bumnkad 25 JllOHETHWIA CynopT 3 3aXUCHUM
4 [lopaTKoBa pyKOATKa BiACMOKTYOUMM NaTpybKoMm ™
5 LnidyBanbHuin WINUHAENb 26 KHonka po36510KyBaHHA PyKOATKM
6 3axucHMN KOXyxX 27 PykonaTka
7 OcTupyBanbHW rBuHT 28 BigpizHo-wwnicyBanbHWn cTaHOK*
8 3aTuCKHUIM Baxifb * 3o06paxkeHe 4u onucaHe npunaanA 4acTKoBO He

o . Hasie)XXuTb A0 KOMMJIEKTY NoCTa4YaHHA.
9 3aTuCKHWIA hnaHeub 3 Kinbuem

10 O6anpHWIA/BiAPI3HUIA KpyT™

11 3aTuckHa ramka

12 LlBnakosaTucHa raiika SDS-clic *
13 3aTuCkHWIM rBUHT

14 ®ikcytouni BucTyn

15 3axucHui KoXyx ANnA Yawku*
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& AnAa Bawoi 6e3nekun

BesneyHa po6oTa 3 npunagom
MOXX/IMBa NuLie ToAi, Konu B1

3 eKkcnyarauii Ta TO4HO

Wo B HiK MicTATbCA. [logaTKoBO
Tpeba noaep)KyBaTuCA 3aranibHUX BKa3iBOK 3

TeXHiKu 6e3neku, Wo MICTATLCA B Lii 6poluypi.

Mepen noyaTkom po6oTH nonpoxainTte
cneuianicta npoaeMoHcTpyBaTn poboTy
iHCTPYMEHTY Ha npaKTuui.

B BparaviTe 3axicHi okynApu Ta 3axucT AnA ByX.

B Ha BcAkui BUNagoK BAArantTe Takox iHwe
3axucHe CnopAAXKEHHA, AK Hanp., 3aXUCHi
pyKaBsuui, MiLHe B3yTTA, LWOMOM Ta hapTyX.

B [Muvn, wo yTBOpPIETLCA Nig Yac poboTu, MoXe
6yTV WKiAAMBUM ANA 3[0POB’A, 3aNMaTnCA 4n
Bubyxatu. MNoTpibHi npuaaTHi 3axoan anA
3axucTy.

Hanpuknapa: JeAki Buav nuny BBa>karoTbCA
KaHueporeHHuMn. Kopuctyinteca npugatHuMm
NPUCTPOAMW ANA BiACMOKTYBaHHA nuny/
CTPYXKM Ta BAAranTe Nuio3axucHy Macky.

B Mun nerkux metanis MoXxe ropitu Ta BubyxaTu.

3aBxau TpumanTe poboye micue B YACTOTI,
OCKIiNbKK CyMiLLi maTepianis 0cobnunso
Hebe3neyHi.

B Akuwo nig yac poboTn enekTpoLHyp byae

noLKoAXKeHo abo nopi3aHo, Hi B AKOMY pasi He

TOpKanTech A0 WHypa i HEranHo BUTATHITb
wrencenb. Hikonu He KopuctynTecb
iHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXXEHUM LUHYPOM.

W [MNpunaaw, Wwob 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCA
Ha30BHi, Tpeba BMUKaTK Yepes 3axMcHU
asTomar (Fl-) i3 cTpymMOM crnpautoBaHHA Makc.

30 MA. He BuKopucTOBY#TE Npunag nig Aolem

abo y BOMorux ymoBax.

W [Mig yac poboTun TpumarTe npunag miuHo oboma

pykamu i 36epiraniTe CTillKe NONOXEHHS.

B 3akpinnonte o6pobnoBaHui maTtepian. 3a
ZLONOMOrol0 3aTUCKHOTO NPUCTPOIO abo neluaT

obpobnioBaHnin MaTepian ikcyeTbCA HaAinHiLLe

HI>K NPy TPMMaHHi Moro B pyui.

B Kabenb 3aBXAu po3TaLIOBYyiiTe no3aay
npunagy.

W [Nepep TMM, AK NOKNACTW NpyUnag, BUMKHITb MOro

Ta 3a4yeKaunTe, NOKM BiH He 3YNUHUTbLCA.

B [Mpwn Bigknto4eHHI mepexi abo BMNaaKoBoMy
BUAMaHHI BUNKMW XMBIEHHA, HEramHo
PO36MOKYWTE BMUKAY Ta NEPEMKHITb Y
BVMKHYTE MOMOXEHHA.

B Mpyunaa MoXHa BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW AnA
CYXOro pi3aHHA/wnidyBaHHA.

° h - .
P || noswicTio npoumTany incTpykuito

AOTpPUMyBaTUMETECh BCiX NpaBun,

3asxam npun poboTi Mae 6yTn NpuKpyyeHa
[0[aTKOBa PYKOATKaA.

MNip yac po6iT, KONM MOXXHA HaTKHYTUCA Ha
npuxoBaHy NPOBOAKY Y1 Ha BNacHMi Kabenb
npunapy, TpUmanTe eNneKTpUYHUA npunag
Nivwe 3a i301boBaHi py4Ku.

Mpy KOHTaKTi 3 NPOBOAKOIO, WO € MiJ Hanpyroto,
mMeTanesi YaCTWHW NpUNaay MOXyTb NPOBOANTH
CTPYM, LLO MOXE MPU3BECTM A0 YPaXKeHHA
€NeKTPUYHNM CTPYMOM.

[AnA 3HaxomKeHHA TPy6 Ta NPoBOAKM B
CTiHax BUKOPUCTOBYWTe NpuAaTHi npunaau
abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NignpueMcTBO
eneKkTpo-, ra3o- Ta BOAONOCTaYaHHA.
3ayenneHHA eneKTponpoBOAKN MOXe
NPU3BOANTM [0 NMOXKEXi Ta BPa>KEHHA
€NeKTPUYHMUM CTPYMOM. 3ayenneHHA ra3oBoi
Tpybu MoXe Npu3BoauTH OO BUBYXY.
3adenneHHA BOAONPOBOAHOI TPY6Y MOXKe
3aBAaTtu WKoAy MaTepianbHUM LiHHOCTAM abo
NPU3BOANTUN [0 BPAXKEHHA €NEeKTPUYHUM
CTPyMOM.

Mpw po6oTi 3 wnicpyBansHUM abo Biapi3HUM
Kpyrom mae 6yT MOHTOBAHWIN 3aXWUCHUIA

KoXyXx 6. MNpy poboTax 3 ryMoBuM Tapinyatum
wnicpysanbHUM Kpyromio 20 a6o 3 4alKOBOO
LWiTKOO 23/ ANCKOBOIO LWLITKOK/BIANONOAIGHNM
Kpyrom Tpeba MOHTyBaTW 3aXucT AnA pykio 18
(npunanns).

Mpy 06po6LIi KAMEHIO KOPUCTYNTECA NMUTOCOCOM.
Munococ noBuHeH MaTu Jonyck AnA
BiICMOKTYBaHHA NopoAHoro nuny. MNpu pisaxHi
KaMeHI0, BUKOPUCTOBYITE BifPIi3HUIA KOXYX.

3abopoHeHo 06pobnATH MaTepianu, Wo MICTATb
acbecr.

BukopuctoByiTe nuwe wnidysansHe
npunaganA, gonycTuMa WBMAKICTb AKOro
LLIOHaMeHLIe Taka caMa, fAK i WWBUAKICTb
XONOCTOro xo4y npunagy.

MepesipTe wnidysansHe npunaana nepes
BMKOpuCTaHHAM. LLnicyBanbHe npunanna
MOBWUHHO 6YTW NpPaBuUbHO BCTAHOBMIEHO Ta
BifIbHO o6epTaTtuck. [NpoBeaiTb Nepesipo4HN
3anyck LWoHarmeHLwe Ha 30 cekyHa 6e3
HaBaHTa)keHHA. He BUkopucToBynTe
noLwKoAXKeHe, He Kpyrne abo Bibpyoye
npunagas.

3axvwanTte wnidpysasbHi iIHCTPYMEHTM Bif
yAapis, NOLITOBXIB Ta ONilA.

MpuknagaviTe npunan Ao o6pobnioBaHoOro
marepiany TifbKi NicnA BBIMKHEHHA npunagay.
TpumanTte pyku noaani Big, wnigpysansHOro
iHCTPYMEHTAa, WO 06epTaeThLCA.

3BaxkanTe Ha HaNPAMOK 06epTaHHA. IHCTPYMEHT

TpUmManTe Tak, Wwob iCKpW Ta N He NeTINu Ha
Bac.
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B [pu wnidyBaHHi MeTanesnx BUpobis
BVHMKAIOTb icKpu. ByabTe yBadkHi, Wwob He MoHTaX 3axucHUX
3alIKOANTM iHWMM ocobaMm. B 3B8’A3KY 3 npuctocyeaHb
NoXKe>KHo Hebe3neKoto He npaurnTe nobnnsy
(B paaiyci nonagaHHA ickp) nerkosanMucTmx
PEYOBUH.

H MNepen 6yab-AKMMU MaHinynAauliaMu 3
nNpunagom BUTATHITb WITENCceNb 3 PO3eTKU.

W Mpwm po6oTi 3 06aAMpHUMKU/BiAPI3HUMKM
Kpyramu mae 6yTu BCTaHOBJIEHUIA 3aXUCHUI
KOXYX 6.

B ByabTe 0bepexxHi Npy NpopisaHHi Nasis T. i. B
Hecyumx CTiHax: AMB. 3ayBaXXeHHA MO CTPYKTYPI.

B BnokyBaHHA BiAPI3HOro Kpyra NpusBoauTb 40

pi3KOro cMukaHHA npunagy. B Takmx Bunagkax KoXyX 3 3aTUCKHUM FrBUHTOM
BMMKHITb Npunag HeranHo.

W 3BaxanTe Ha po3mipu wnidwainb. BHyTpiLLHiA
AdiameTp wnid-/BiApi3HOro Kpyra NOBMHEH TOYHO
niaxoauTun Ao poamipy cnaHua 9. He moxHa

dikcytoumii BucTyn 14 Ha Koxxyci 6 3abesnevye
BWKOPUCTaHHA JIMLLE Takoro KoxXyxa, Lo
BianoBigae Tuny npunaay.

BMKOPVCTOBYBANM aAanTepy Y1 pesyKTopy Mocna6Te 3aTUCKHWI TBUHT 13, AKLLO Lie
niameTpy. HeobXiaHo.

B He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH BiAPISHNIA KPYT PosTalyiite koxyx 6 3 chikcylounm BucTynom 14y
3aMicTb 06ANpHOr0. He HaTuCKyiTe Ha BiAMOBIAHMI Na3 Ha WKL roNoBLi Ta NOBEpPHITb B
BiApI3HMI KPYr 360KY. NnoTpibHe NONOXEeHHA (PO60oYe MONOXKEHHS).

B KepyiiTech BKa3iBKaMi BUPOBHMKA LLOAO Koxyx 6 mae 3aB)xau 6yTH NOBEepHYTMI A0
BCTaHOBJIEHHA i eKcnnyarauii wicpysanbHOro KopucTyBaia 3aKpuToio CTopoHoto.
iHCTpyMeHTa. 3aTArHiTh 3aTUCHUN rBUHT 13.

W Ob6epexHo! MNicna BUMKHEHHA npunaay
wricpyBanbHU IHCTPYMEHT We AeAKUIA Yac KoXyx 3 WwBMAKO3aTUCHOIO CUCTEMOIO
MPOAOBKYE 06ePTaTUCH. IS5 KOXyx HAaCTPOEHMIl Ha [iaMeTp WMAKK

B He 3aTuCKyiiTe iHCTPYMEHT B fewara. wnuHAend. 3a HeobXiAHICTIO 3aTUCKHe

3yCUNSIA 3aTUCKHOI CUCTEMU MOXHA 3MIHUTM,
nocnabmsLLM 41 NiATATHYBLUK
BCTaHOBIIOKYMN BUHT 7. Mpn ubomy
B Bosch rapaHTye aockoHany po6oty npunany 06GOB’A3KOBO CIIiAKYIATE 32 TUM, 06
nvwe y Tomy Bunanky, AKLWO BUKOPUCTOBYETLCA KOXYX 6 MiLHO CMAIB Ha WWALi WNUHAEens.
opwriHanbHe npunagas, po3pobneHe AnA Hboro.

H B >xoaHoMy BUNaaKy He AO3BONANTE LiTAM
BUKOPVCTOBYBATM NpUnag.

BiokpuiTe 3aTUCHMI Baxinb 8.

PosTawynte 3axmucHNi KOXKyx 6 Ha Lwmnui
Mpu3HayeHHA npunany WAVHAENA B rofoBLi Npunay Ta NoBepHITh ioro B

. noTpibHe NONOXEHHA (PO6oYe NONOXKEHHA).
MawwuHa npusHa4veHa OnAa pidaHHA, 3a4MiaHHA Ta

06POGKM LLTKOK METaniB Ta KameHto 6e3 Ona q)iKc%uiT 3aX1CHOTO KOXyXa 6 3aTArHiTh
BMKOPUCTaHHA BOAW. [INA NIOHETHMIA CyropT 3aTUCKHUIA BaXinb 8.

pi3aHHA KaMeHio HeOBXIAHO BUKOPUCTOBYBATH Koxyx 6 mae 3aB)xau 6yTH NOBEpPHYTMIA A0
BiApPI3HY CTINKY. KOpMCTyBaya 3aKpUTOI0 CTOPOHOIO.

3ayBa)keHHA CTOCOBHO CTPYKTYpH AonatkoBa pykoATka
6yl:|iBJ1i H 3aBxxau npu pob6oTi mae 6yTU NpUKpyyeHa
[oaaTkoBa PYyKOATKa.

OTBOpM B HECy4mMX cTiHax 6yaiBens nianagatoTb nia BKpYTiTb 104aTKOBY PYKOATKY 4 B LUNichyBanbHuii

Aito ctaHpapTa DIN 1053, Posain 1 a6o iHCTPYMEHT Ha WNWHAENb Y BiANoBiAHOCTI A0 cTURA
KOHKPETHX HOPM B KpaiHi BUKOPUCTaHHSA. pPOGOTH.

Lli Hopmy NOBWHHI AoTpuMyBaTKCA 3a 6y ab-AKUX

o6cTasuH. Mepea no4aTKom po6oTM NOTPIGHO OemncepHa aopaTKoBa PyKOATKaA

nopaauTUCh 3 iHXXEHEePOM, apXiTEKTOPOM abo

BiANOBiAANBbHUM KEPIBHUKOM. _
CONTROL

[emndpepHa nopaTkoBa pyKOATKa 3HUXKYE
Bibpauii, 3a6e3neyyoumn NpuemHy Ta 6e3neyHy
pob6oTy 3 Npunazom.
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He miHANTe HiYoro B goaaTKoBin
pyKoATLi.

He KopuCTyiiTecA NOWKOAXEHOO PYKOATKOIO.

3axucTt AnAa pyk

Mpn poboTax 3 ryMoBuM TapinyaTum
wnicpyBanbHUM Kpyromio 20 abo 3 4alKoBO

L TKOIOIO 23/ ANCKOBOIO LLITKO/BIANONOAIGHNM
Kpyrom Tpeba MOHTYBaTW 3axucT AnA pykio 18
(npunapna). 3axvcT anA pyk 18 3akpinnoeTbeA
[00ATKOBOK PYKOATKOIO 4.

MoHTaXX wniyBanbHOro
iHCTpymMeHTa

H Mepepn 6yab-AKMMKM MaHinynAuiaMu 3
npunagom BUTATHITb WITENCENb 3 PO3ETKMU.

BukopucTtoByiTe nuie wnicpysanbHe

& npunapaA, aonycTumMa WBUAKICTb AKOro
LOHalMeHLUe TaKa cama, AK i WWBUAKICTb
XOJIOCTOro xoay npunaay.

O6auMpHi Ta BiApi3Hi Kpyru cTaloTb Ayxe
rapAYMMu nig yac po6oTu; He
AOTOPKaTUCb 0 HUX [0 NOBHOrO
OXOJNOMKEHHA.

B OuucTiTb WNUHAENb NpUNagy Ta BCi 4acTuHu,
Lo 6yayTb BCTAHOBMIOBATUCH. [INA 3aTAryBaHHA
Ta nocnabneHHA npunanaA sadikcynte
WnMHAens npunagy 5 3a 4ONOMOro KHOMKK
6110KyBaHHA WNNHAENA 2.

KopucTyitecb KHonkoto cikcauii wnuHagens 2,
TiNbKW KOJNM WNUHAENb He o6epTaeTbeA.

O6aunpHi/Biapi3Hi Kpyru

3Baxkante Ha poamipu wnidwand. BHyTpiwHin
ndiameTp wnidp-/Biapi3HOro Kpyra NOBUHEH TOYHO
nigxoAnTM A0 po3mipy dnaHuA 9. He moxxHa
BMKOPUCTOBYBANN afantepu Y peaykTopu
npiameTpy.

Mpy BUKOPUCTaHHI AiamMaHTOBUX BiApi3HWUX KPyriB
3abesneyTe, Wo6 HaNnpPAMOK 06epTaHHA CTPINKK Ha
AiaMaHTOBMX BiAPI3HNX Kpyrax cnisnagas 3
HanpAMKOM obepTaHHA Npunagy (HanpAMOK
ronosLi CTPINKN Ha rONOBLI MaLWHK).

MoHTaX< — AUB. MasItOHOK.

3aKkpyTiTb 3aTUCHY ranky 11 Ta 3aTAHITb ii 3a
[0MOMOroto Ktoya (AvBUCH Po3ain
«LlIBnaKo3aTucHa ramka»).

Y chnaHui 9 B
LieHTpanibHOMY OTBOPiI
BCTaHOBJIEHO KifbLie
(nnactmacoBa
netanb).

Akwo ue Kinbue 6yae 3aryéneHo um
NOLWKOAKEHO, noro Tpeba 3amiHnTu (Homep AnA
3amoBneHHA 1 600 210 039), nepLu HiXX MOHTYyBaTH
c¢naHeupb 9.

g Micna BecTaHOBNEHHA WwWhidyBanbHOro
npunapaA Ta nepes BMUKaHHAM
nepesipTe, Wo6 wnicysanbHe npunaaaa
6yno npaBuMNbHO BCTAHOBJIEHO Ta BiJIbHO
obepTanocsb.

Bianonopgi6bHa wanba (m’Aka
wnicrapinka)

B 3anexHocTi BiA 3aCTOCYBaHHA 3HIMiTb 3aX1CHWIA
KOXYX 6 Ta MOHTYINTe 3axucT ansa pyk 18.
BcTaHoBiTb cneuianbHui chnareus 9 (npunapaA,
HOMep AnA 3aMoBREHHA 2 605 703 028) i
BiANONOAi6HY Lwnichianby Ha wniHaens 5.
3akpyTiTb 3aTucHy raviky 11 i 3adikcynTe ii 3a
[OMOMOrot0 rankoBoro Kro4a.

FNymoBa wnidrapinka 20

B 3ane>kHocTi Bif 3acTOCYBaHHA 3HIMITb 3aXVCHUI
KOXYX 6 Ta MOHTYNTe 3axucT ansa pyk 18.

Mepen BCTaHOBNEHHAM ryMOBOI LWAichyBasbHOI
Tapinku 20, cnoyaTky BCTAHOBITb ABI

npoknaaky 19 Ha WnMHAEeNb MaLUUHW.

MoHTa)< — ANB. ManoHOK.

3akpyTiTb Kpyrny ranky 22 i 3adikcywTe ii 3a
[OMOMOrOH0 FaikoBOro Kntoya.

YawkoBa wWitka 23/auckoBa LiTka

B 3ane>HocTi Bif 3acTOCyBaHHA 3HIMITb 3aXVCHUI
KOXYX 6 Ta MOHTYWTEe 3axucT gnAa pyk 18.
HakpyTiTb wnicpyBanbHWin iIHCTPYMEHT Ha

WNUHAenb 5 Ha NOBHY [OBXMHY Pi3bbu dhnaHuA.
3aTArHiTb rakoBUM KITHO4eM.

LWnijdysanbHa Yawka

Mpu pob6orTi 3 wnicyBanbHO YalikKolo,
Heob6XxiAHO BUKOpPUCTOBYBaTH KOXYX 15.

LLnidpyBanbHa Yawka 16 3aB>xam NoOBMHHA
BMCTYNaTm 3 Koxyxa 15 piBHO Tak, AK Le
abcontoTHO HeO6XiAHO ANA BUKOHAHHA poboTu B
KOXHOMY BUNaAKy.

BigperynionTe koxyx 15 Ha came TaKy BiAcTaHb.
MoHTa)< — AMB. ManioHOK.

HakpyTiTb 3aTuCKHy raviky 11 Ta 3atarHiTh i 3a
[0MOMOro0 BiZANOBIAHOrO 3irHYTOro rakkoBoro
Knoya 17.
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LLiBupko3aTuckHa ramka SDS-clic

3amicTb 3aTUCKHOI ravikn 11 moxHa
BMKOPUCTOBYBATW WBUAKO3ATUCKHY ranky 12 (ak
nopaTkose npunapaA). WnidpysansHe npunaaaA
MOXe 6yTu LWBMAKO BCTaHOBMNEHE 6e3 00AaTKOBUX
iHCTpYMeHTiB.

LiBuAKo3aTUCKHA raika 12 BUKOPUCTOBYETLCA
TiNbKK ANA 06ANPHUX Ta BiAPI3HUX KPYTiB.

BukopucToBynTe nuiue HenowWKoAXKeHy
WBUAKO3aTUCKHY ranky 12.

Mpw 3aKpy4yBaHHi cnigkynTe, Wob He BCTaHOBUTM
raiky MapkKoBaHOI CTOPOHOIO A0 LusichLuanou.
CTpinka noBmMHHa NoOKasyBaTu Ha iHAEKCHY

Mapky 29.

3BadikcyiTe
winidownuHaens
(kHONKOO 2) i, 3
CUII0t0 NMOBEpTaloYm
wnidwarnby 3a
4acoBOIO CTPINKOIO,
3aTUCHITb
LUBUAKO3ATUCKHY
ranky Ao ynopa.

MpaBunbHO
3aKpinneny i
HEMOLIKOXAEeHY
LUBMAKO3ATUCKHY
raviky MoxHa
BiANYCTUTW pyKamm
obepTaHHAM
pudbneHoro Kinbua
npoTK YacoBoi
CTPINKM.

Hikonu He
BUKOPMUCTOBYWTE
nnockoryéui pna
nocnabneHHA Bxe
BCTaHOBJIEHHOI
WBUAKO3aTUCKHOI ranku. BukopuctosyinTe nvwe
ravKoBuUi KoY, AK Lie 306paXKeHO Ha MartoHKy.

Oonyctumi wnicgyBanbHi CTpivuku

Mo>kHa BMKopucTOBYBaTM BCi LWAipyBanbHi
IHCTPYMEHTMN, Lo 3a3Ha4yeHi B iHCTPYKLi 3
ekcnnyarauii.

Mpunyctuma KyToBa WBUAKICTb [XB.'1] abo niHiiHa
LUBUAKICTb [M/C] BUKOPUCTOBAHOTO LUNiddyBanbHOro
npunaanA NoBMHHA LWOHANMEHLUEe BiANOBiAATH
3HaYeHHAM, HaBeAeHUM B Tabnui.

Tomy, 3aBXaun nepesipARTe NPUNYCTUMY KyTOBY
ab60 NiHiHY WBMAKICTb, HaHECEHY Ha
wnicpysansHe npunagan.

MakKc. 67 % (<]
[MmM] [Mm] | =2
D b d | x| [wic]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 | 222 | 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
100 | 30 | M 14| 8500 45

MoyaTok pob6oTu

3Ba)ainTe Ha HaNpyry B MepeXi: Hanpyra pxepena
CTPYMy NOBMHHA BiAMOBIAATN 3HAYEHHIO, LLIO BKa3aHe
Ha Tabnuyui 3 xapakTepuCTUKaMu iHCTPYMEHTY.
IHCTpYMEHT, WO po3paxoBaHui Ha Hanpyry 230 V,
MOXe npawtoBaTu npu Hanpysi 220 V.

BmukaHHA/BuMukKaHHA

LLlo6 yBiMKHYTM npunag, NoTArHiTb BUMMKa4y 3
ynepen i NOTiM HATUCHITb Ha HbOrO.

[Ona dikcauii nepecyHbTe BUMUKay 3 y
HaTUCHYTOMY CTaHi LWe Aani Bnepea.

LLlo6 BUMKHYTM iHCTPYMEHT, BiANyCTiTb BUMUKay 3
ab0 HaTUCHITb Ha HLOTO Ta BiANYCTITb.

BmukaHHA 6e3 dikcadii (cneuudiyHo B
3aeXHoCTi Bif KpaiHu):

LLlo6 yBiMKHYTM npunag, NoTArHiTb BUMMKa4y 3
yrnepeg i NOTiM HATUCHITb Ha HbOrO.

LLlo6 BUMKHYTU Npunag, BignycTiTb BUMMKay 3.

> Mepesipka po6oTu!
MepeBipTe iHCTPYMEHT nepea poboToto.
MpunagaA NOBUHHO 6YTM TOYHO
BCTaHOBJIEHHUM Ta 06epTaThCh BiNbHO.
MpoBeaiTb NepeBipKy poboTH LWOHANMEHLUE
30 cek. 6e3 HaBaHTaXKeHHA. He
BMKOPUCTOBYWTE MOLLUKOAXKEHE, He Kpyrne
abo Bibpytoye npunapan.
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6A O6me)XeHHA MyCKOoBOro cTpymy Baxnueum €
| (Tun J) HaNPAMOK, B AKOMY
. nposoanTbCA
B pesynbTarti M’AKOro nycKy, CTpym He pi3aHHA.

nepesuye 16 amnep.
Mpunaan 6e3 06MeXXeHHA MYCKOBOroO CTPyMy
noTpebytoTb 6iNbLIOro 3axucTy (AK MiHIMyM
iHepuiH1A 3anobixkHKK 16 A).

Mpunapg 3aBxan
NMOBWHEH MnpautoBaTu
B HaMpAMKY,
NPOTUNEXHOMY
HanpAMKY 06epTaHHs.
Tomy, Hikonn He
BeAiTb Nnpunag B
iHWomy HanpamKy! B

BkasiBku no pob6otm

B 3adhikcyinTe 06pobnoBaHUA MaTepian, AKLLO

BiH MO>Xe 3CYHYTUCb. NpoTUNEXXHOMY
- . BUMNAAKY €
u Hen:iiz;mamyme npunan Ao nosHol Hebesneka, Wo npunag 6yae HEKOHTPOIbOBaHO
3y : BUCMWKYBaTMCb 3 NPOPI3y.
B O6aupHi Ta BiApi3Hi Kpyru cTaloTb Ayxe
rapAYMMu nig yac po6oTu; He KOTOPKaTUCh Binpisﬂo-u.miq)ysaanuﬁ CTaHOK

[0 HUX A0 NOBHOIO OXOJIOA)KEHHS.
3a gonomoroto BiApi3HO-LLNihyBansHOro
Oﬁnupﬂe Lunid)yBaHHFl cTaHKa 28 (npunagan) MoXHa pobuTu AOBri TOYHI

03pi3n nNig kytamu Big 0° go 45°.
MpoayKTuBHICTL poHOTU HarKpalla, posp AKY AL A

KOMM KyT M LAIKPYrom Ta O60B’A3KOBO BUKOHYNTE 'BKa3iBKVI wono Te'XHi!(VVI
@ MOBEPXHEI0 CTaHOBUTL 30° —40°. 6e3nekun Ta poboTK, WO MICTATLCA Y BiANOBIAHIN
PyxaiiTe iHCTPYMEHT Tyau-Hasag, iHCTPYKUii oo ?i,ﬂ,pi3HO-LIJJ‘Iid)¥BaJ'IbHOl'O CTaHKa.
/) NOMIPHO HATUCKAIO4M Ha HbOTO. Topi BukopucToByiiTe Nule opuriHasibHIi BiapisHo-
3aroToBKa He CTaHe rapa4qolo, He WwnicpyBansHMiA cTaHok Bosch.
3MiHUTb KOMbOPY i He MaTuMe
60po3eH.

Hikonu He BUKOpucTOBYMTE BigpisHUN
KpYyr 3amicTb 06aupHoro.

Bianonopi6Ha wanba (m’Aka
wnidrapinka)
3a gonomoroto BiANonoAibHMxX wanb (npunanan)

MOXXHa LnichyBaTh ONyKni NOBepxHi Ta npodini
(KOHTYpHE WnidyBaHHA).

Bianonopai6Hi Wwanbn matoTb 3Ha4HO GinbLuy
CTIMKICTb, HiXX LWicpyBanbHi CTPIYKU, HUXKYMIA
piBEHb LWYMY i HMXXYy TemnepaTypy WwnidyBaHHA.

BiapisHi kpyru
o Mpw pisaHHi He NOTPIBHO TUCHYTH,
!) HaxunAaTn abo po3kadvysaTtu Npunaa.
MpocyBaTtnch NOTPIGHO 3 NOMipHO

LUBMAKICTIO, LWO Bignosifae
7T obpobnioBaHOMy MaTepiany.

He ranbmyiiTe Biapi3HWi wnickpyr
HaTUCKOM 360Ky .
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Pi3zaHHA kKameHI0

B Mpunap mo)xHa BUKOPUCTOBYBATHU TiJIbKK
ONA cyxoro pisaHHA/wnicdyBaHHA.

Kpavue Bcboro
BMKOPUCTOBYBAaTH
nfiamaHToBUN
BiApi3Hun Kpyr. LLlo6
YHUKHYTU nepekocy
BUKOPUCTOBYNTE
KOXYX 25 i3 crieuianbHUM BiACMOKTYOHUM
naTpyokom.

MpautoriTe 3 Npunafom nuile 3 BiACMOKTYBa4YeM
nuny. JoaaTKoBO BAAranTe Macky AnA nuny.

Munococ noBrHeH
maTtun Aonyck anA
po60TN 3 6ETOHHUM
NUIOM.

Bosch nponoHye Bam
BiANOBIAHI Nunococwu.

BBIiMKHITb iHCTPYMEHT
i nepeaHbOIO
YacTUHOIO
HanpaBnAYUX
Nofo3KiB BCTAHOBITb
Ha obpobniosaHy
netanb.

MpocyBainTe npunaa 3 NOMipHO WBWAKICTIO, O
BignoBigae 06pobnioBaHoMy MaTepiany (avBs.
MartoHOK).

[inA pisaHHA ocobnnBo TBEPAMX MaTepianis,
Hanpvknag, 6eToHy 3 BUCOKUM BMICTOM rpasito,
anMasHuii Bigpi3HWIA Kpyr MOXe neperpituca Ta
HanpvKiHui BUTK 3 nagy. Ha ue Bkasye Kinbue
iCKp, Lo obepTaloTbCA pa3oM 3 anMasHumM
BiAPI3HUM KpPYrom.

B upomMy BMNaaKy 3ynuHUTL NPOLEC pi3aHHA Ta
[ante MOXNMBICTb anMasHOMY BiApi3HOMY Kpyry
OXOJIOHYTU, MPaLoHM TUMHYaCoBO Ha WBUAKOCTI
XO0N0CTOro XxoAy 63 HaBaHTaXXeHHS.

[MoMiTHe 3HMXXEHHA NPOAYKTUBHOCTI poboTU Ta
noABa KifbLA iCKp, WO 06epTatoTbCA pa3oMm, €
CBiAYEHHAM, O anMasHWi Biapi3HWUA Kpyr
3aTynuecA. BiH Moxxe 6yTun 3arocTpeHuii 3HOBY
NpPOBEAEHHAM HEBENMKOro pidy B abpas3vBHOMY
marepiani (Hanpuknag nic4aHuky).

MoBOPOT roNOBKU IHCTPYMEHTY

H MNepepn 6yab-AKMMYU MaHinynAWiaMY 3
Npunagom BUTATHITb WITENCENb 3 PO3eTKMU.

PenykTop malumHun
MOXXITNBO
nepecTasnATu
BiAMNOBiAHO A0
KOPMycy MalunHu 3
iHTepBanom B

90° rpagycis. Tak,
BMUKay Moxe ByTu
BCTaHOBIIEHO B
3py4HEe MOMOXKEHHA
Ana ocobnuemx ymoB
po6oTu, Hanpuknag
BiApi3Hi poboTK 3 BiAPIZHUM KOXYXOM 25,
BiApi3HOIO CTiliKow 28 (npunaaasa) abo Ana nisLmw.

BvKpyTiTb NOBHICTIO 4 rBUHTK.

Obepe>xkHo obepTanTe ronosKy npunagy B HoBe
Nnono>xeHHA, ane 6e3 BiApuUBY Big Kopnycy.

3HOBY 3aKpyTiTb i 3aTArHITb FBUHTH.

O6epTaHHA PYKOATKWU MaLUMHU
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

PykoATka 27 moxke 6yTn noBepHeHa no
BiJHOLLEHHIO A0 Kopryca MawwmnHu 4Yepes 90°
npasopy4 abo nisBopyy. Lle no3sonAe postawysatu
BUMMKAY B 6inbLl 3pyyHe poboye NONoXeHHA Ana
oKpemmx poboumx cuTyauin, Hanpuknag anAa
BiApi3HMX POBIT 3a 4ONOMOrOKO BiApPI3HOI
HaNpaBnAKYOI, BiAPI3HOI CTiKK abo anA nisLum.

MOTArHITL KHOMKY PO36NMOKYBaHHA PYKOATKM 26 B
HanpAmKy cTpinku (@), ogHouacHo nosepTaoun
PYKOATKY 27 B HeObXiAHe NonoxeHHa (@) no
BiAYYTHOI (pikcauii. MantoHoK nokasye

PYKOATKY 27, NOBEpPHYTOIO Ha 90°.

[ KHonka po36roKyBaHHA PyKOATKYM 26 Ta
BUMMKAY 3 MaloTb 6110KyBaHHA 6e3neKu.
MalumHy HEMOXXIIMBO BBIMKHYTU, AKLLO
pyKoATKa 27 He BCTAHOBMEHA B OJHe 3
TPbOX (PIKCOBAHUX MOMOXEHb.

PykoAaTka 27 He moxe 6yTu po3bnokoBaHa,
AKLWO BUMMKaY 3 3adhikcoBaHo.
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O6cnyroByBaHHA Ta YMLLEHHA

H MNepepn 6yab-aKMMU MaHinynAWiaMy 3
nNpunagom BUTATHITb WITENcesNb 3 PO3eTKMU.

[ [Hna 6esneyHoi po6oTy 3aBXaN yTpUMynTe
npunag i BEHTUNALUINHI OTBOPY B YACTOTI.

B »opcTkunx ymosax po6oTu,

& CTPYMONPOBIAHWIA N MOXe ocigaTu y
BHYTPILUHIX YaCcTUHax npunagy npu poboTi 3
meTanom. 3axvcHa izonauia Moxe 6yTn
nowkoaxeHa. PekomeHa0BaHO
BUKOPWUCTaHHA CTaLiOHAapHMUX CUCTEM
BMAANEHHA Nuny, Tak camo fAK i YacTe
npoAyBaHHA BEHTUNALINHUX OTBOPIB Ta
BCTaHOBJIEHHA 3aXUCHOro BUMMKaYa.

AKLIO Npunaa Npu HaneXxxHoMy AOrNALI BCe-Takn
BUAZe 3 Naay, MOro PeMOHT Ma€e BUKOHYBaTH
TiNbKK cneuianicT cepBiCHOI MacTepHi
eNeKTpPOoiHCTpyMeHTiB Bosch.

V BCix peknamauifix Ta 3amMOBJIEHHAX 3anacHNX
YacTuH BKasywnTe, byab nacka, 10-3Ha4yHUn Homep
ANA 3aMOBJEHHSA, WO CTOITb Ha Npunagi.

BupaneHHAa

NMoBTOpHE BUKOPUCTaHHA 3aMiCTb 3HULLIEHHA
cmiTTA

Mpunaawn, NpUCTPoi A0 HUX Ta ynakoBka
nianAraioTb NOBTOPHIN Nepepobui.

Lla iHCTpyKLUiA HaapyKoBaHa Ha NOBTOPHO
nepepobneHomy nanepi, Wo He MICTUTb XNopy.

[inA copTyBaHHA maTepianis nepen nepepobKoro
KO>KHa nfiacTmacoBsa geTasnb Mae€ BiAnoBigHe
NO3HAYEHHS.

IHcbopmauina wopao wymy Ta Bibpauii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBMIOIOTLCA
BiANOBiAHO A0 eBponencbkux Hopm EN 50 144,

OuiHeHni AK A piBeHb 3BYKOBUX NeEpPELLKOL
IHCTPYMEHTY, AIK NpaBuo, CKNnajae: piBeHb
3ByKoBOro Tucky 90 ab (A); piBeHb NOTY>XHOCTI
3ByKy 103 b (A).

BpArainTe HaBywWHUKMU!

OuiHeHe NPUCKOpPeHHA cknaaae, AK NpasunIo,
5,5 m/c?.

Mpy BUKOpUCTaHHI AemndepHoi AoaaTKoOBOI
PYKOATKM BibpaLif pyKu, AK Npasuno, Hux4a 3a
2,5 m/c2.

CepBicHa MancTepHA i
o6cnyroByBaHHA KJ1i€HTIB

B cepsicHin mancTepHi Bn oTpumaeTe Bignosiab Ha
Bauwi 3anMTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIYHOro
obcnyroByBaHHA Balworo npogykTy. MantoHku B
petanAax i indpopmadito Woao 3anyacTUH MOXHa
3HanTK 3a aapecolo:

www.bosch-pt.com

KoHcynbTaHTn Bosch 3 pagicTio fonomoxyTb Bam
npu 3anMTaHHAX CTOCOBHO KYNiBAi, 3aCTOCYBaHHA i
Hanarof)XeHHA NPoAYKTIB i npunaaaa Ao HUX.

YkpaiHa

Bow Cepsic LieHTp EnekTpoiHCTpymMeHTiB
Byn. KpaiHa,1, 02660, Kuis-60

Ten.: +38 (044) 512 03 75

Ten.: +38 (044) 5 12 04 46

Ten.: +38 (044) 5 12 05 91

dakc: +38 (044) 512 04 46

E-Mail: service@bosch.com.ua

Agnpeca PerioHanbHUX rapaHTiiHUX CepBICHMX
MancTepeHb 3a3HadveHa B HauioHanbHoMy
rapaHTiilHOMy TaJoHi.

C € 3aaBa npo BignoBigHICTb

Mu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAANBHICTIO, WO
Liell NpoAyKT BiAnoBifae HACTYMHUM HOPMaM Yu
HOpMaTuBHUM AokymeHTam: EN (eBponencbki
Hopmu) 50 144 BignosiaHo Ao NonoxeHb AnpexkTns
89/336/EWG (€BpONEncbKOro eKOHOMIYHOrO
cnisToBapucTsa), 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W// .V %ﬁ%ﬁ‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>xnuBi 3miHu
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Date tehnice

Polizoare

unghiulare

Numar de

comanda

Cu limitarea
cuirentului de
pornire

Numar de

comanda

Putere nominala* [W]
Putere debitata W]
Turatie de mersin [rot./

gol min]
Diametru discuri

de slefuit, max. [mm]
Filet arbore de

polizat

Greutate fara

cablu de retea,

cca. [kg]
Clasa de protectie

Polizoare

unghiulare

Numar de

comanda

Cu limitarea
cuirentului de
pornire

Numar de

comanda

Putere nominala* [W]
Putere debitata W]
Turatie de mersin [rot./

gol min]
Diametru discuri

de slefuit, max. [mm]
Filet arbore de

polizat

Greutate fara

cablu de retea,

cca. [kg]
Clasa de protectie

182+ 1 609 929 R35 * 03.11
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GWS 21-180 H
Professional

0601851 0..
GWS 21-180 JH
Professional

GWS 21-230 H
Professional

0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional

GWS 24-180 B
Professional

0601853 0..
GWS 24-180 JB
Professional

0601851 9.. 0601852 9.. 0601 8539..

2100 2100 2400

1350 1350 1700

8 500 6 500 8 500

180 230 180

M 14 M 14 M 14

4,3 4,3 51

=W O/ EIWAI

GWS 24-180 H GWS 24-230B GWS 24-230 H

Professional Professional Professional

0601 8534.. 0601854 0.. 0601854 4..
GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH
Professional Professional
0601854 9.. 0601854 5..

2 400 2 400 2400

1700 1700 1700

8 500 6 500 6 500

180 230 230

M 14 M 14 M 14

51 51 51

O] /1 EWAL Ol /1
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—

Polizoare GWS 26-180 B GWS 26-180H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
unghiulare Professional Professional Professional Professional
Numar de

comanda 0601 8550.. 06018554.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
Cu limitarea GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
cuirentului de Professional Professional Professional
pornire

Numar de

comanda 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
Putere nominala* [W] 2 600 2 600 2 600 2 600

Putere debitata W] 1800 1 800 1800 1800

Turatie de mersin [rot./

gol min] 8 500 8 500 6 500 6 500
Diametru discuri

de slefuit, max. [mm] 180 180 230 230

Filet arbore de

polizat M 14 M 14 M 14 M 14

Greutate fara

cablu de retea,

cca. [kgl 5.1 5,1 5,1 5,1
Clasé de protectie EIWAI O /11 O] /1T O] /11

* Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U] 230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul tensiunilor
inferioare valorilor mentionate cét si la modelele specifice anumitor tari.

Va rugam retineti numarul de comanda al aparatului dumneavoastra. Denumirile comerciale ale aparatelor pot fi diferite.

Socurile de curent la anclansare produc caderi de tensiune de scurtd durata. In caz de conditii nefavorabile in retea pot fi
afectate si alte aparate. Pentru impedante de linie sub 0,25 ohmi probabilitatea producerii deranjamentelor este nula.

16 Oala de slefuit*
17 Cheie fixa pentru piulite de strangere*
Numerotarea elementelor masinii se bazeaza pe 18 Apéritoare mana*
ilustrarea masinii de pe pagina grafica.
$ pepagina g 19 Saibe de distantare*

Va rugam sa desfasurati pagina plianta cu . - -
ilustrarea masinii si sa lasati aceasta pagina 20 Disc abraziv din cauciuc

Elemente componente

desfasurata in timp ce cititi instructiunile de 21 Foaie abraziva*
folosire. 22 Piulita cilindrica*
1 Filet maner suplimentar (3x) 23 Perie oala*
2 Tasta blocare ax 24 Disc diamantat*
3 Intrerupétor pornit/oprit 25 Sanie de ghidare cu aparitoare de protectie
4 Maner suplimentar si aspiratie™
5 Arbore de polizat 26 Deblocare maner
6 Aparatoare de protectie 27 Maner
7 Surub de ajustare 28 Masa de taiat”
8 Parghie de strangere * Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse

< . . N integral in setul de livrare.
9 Flansa de prindere cu inel in O

10 Disc de degrosare/taiere*

11 Aparatoare

12 Piulifa cu strangere rapida sDS-clic *
13 Surub de fixare

14 Cama codata

15 Aparatoare de protectie oala de slefuit*

Romana - 2
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7oA

Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu masina in conditii de

° siguranta este posibil numai

1 || daca cititi in totalitate

instructiunile de utilizare si

respectati cu strictete continutul

acestora. Suplimentar trebuie
respectate instructiunile generale privind
siguranta si protectia muncii din brogura
alaturata. Inainte de prima utilizare, cereti sa

vi se faca o demonstratie practica.

B Purtati ochelari de protectie si casti de
protectie fonica.

B Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incalfaminte
antiderapanta, casca si sort.

W Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunator sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/

aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

B Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

B Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-l atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata masina cu cablul deteriorat.

W Masinile folosite in aer liber, se conecteaza
printr-un intrerupator de protectie, al carui
curent de declangare este de maximum
30 mA. Nu folositi masina pe ploaie sau
umezeala.

B Atunci cand lucrati fineti strdns masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.

H Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu
menghina este tinuta mai sigur decat cu méana
dv.

B Asezati cablul intotdeauna in spatele masinii.

W intotdeauna inainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

W in caz de pana de curent sau daca cablul de
alimentare este tras afara din priza, deblocati
imediat Tntrerupatorul pornit/oprit si aduceti-I
n pozitia Oprit. Aceasta impiedica repornirea
necontrolata.

—

MW Utilizati masina numai pentru slefuire uscata/
taiere uscata.

B La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
manerul suplimentar.

B Atunci cand executati o operatie in cursul
careia dispozitivul de lucru poate nimeri
conductori ascunsi sau propriul cablu de
alimentare, apucati scula electrica numai
de suprafete de prindere/manere izolate.
Contactul cu un cablu sub tensiune va face din
componentele metalice ale sculei electrice
conductori de curent si va duce la
electrocutarea lucratorului.

H Folositi detectoare adecvate pentru
localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

B Pentru lucrul cu discuri de slefuit sau discuri de
taiere trebuie ca aparatoarea de protectie 6 sa
fie montata. Pentru lucrul cu discul abraziv din
cauciuc 20 sau cu peria oala 23/peria disc/
discul de slefuit evantai se va monta
aparatoarea de mana 18 (accesoriu).

B La prelucrarea pietrei folositi o instalatie de
aspirare a prafului. Aspiratorul de praf trebuie
sa fie autorizat pentru aspirarea pulberii de
piatra. Pentru taierea pietrei folositi sania de
ghidare.

B Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

B Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia
de mers in gol a masinii.

B Verificati dispozitivele de slefuit inainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

B Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri si unsoare.

B Aduceti masina in pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

B Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
migcare de rotatie.

184 « 1 609 929 R35 * 03.11
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B Respectati intotdeauna sensul de rotafie.
Tineti masina astfel incat corpul sa fie ferit de
scantei si pulberea de slefuit.

B La slefuirea metalelor se formeaza scantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scantei).

B Atentie la canelare sau crestare de ex. in
peretii portanti. Vezi indicatiile privind statica.

W Blocarea discului de taiere diamantat duce la
aparitia unei forte de reactiune a masinii
asemanatoare unor izbituri. In acest caz opriti
imediat magina.

B Respectati dimensiunile discurilor de slefuit.
Cavitatea discului de degrosare/taiere trebuie
sa se potriveasca fara joc cu inelul de centrare
al flansei 9. Nu folositi reductoare sau
adaptoare.

B Nu folositi niciodata discuri de taiere pentru
lucrari de degrosare. Nu supuneti discurile de
retezat unor forte laterale.

B Respectati indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

B Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

B Nu prindeti masina in menghina.

B Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
magina.

B Bosch va poate garanta functionarea perfecta

a masinii numai daca folositi accesorii
originale.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata taierii, degrosarii si perierii
uscate a metalului si a pietrei. Pentru taierea
pietrei este obligatorie o sanie de ghidare.

Indicatii privind statica

Canalele sau crestaturile in peretii portanti cad
sub incidenta normei DIN 1053 partea 1 sau a
reglementarilor specifice farii respective.

Aceste prescriptii trebuie neaparat respectate.
Inaintea inceperii lucrului consultati specialistii in
statica cladirilor, arhitectii sau conducerea de
resort a santierului.

—

Montarea echipamentelor
de protectie

W inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

H Daca se lucreaza cu discuri de degrosare
sau de taiere, trebuie montata calota de
protectie 6.

Calota de protectie cu surub de fixare

Datorita camei codate 14 de pe calota de
protectie 6 nu este posibila decat montarea unei
anumite calote de protectie adecvate numai
tipului respectiv de masina.

Eventual slabiti surubul de fixare 13.

Pozitionati calota de protectie 6 cu cama
codata 14 in canelura codata de pe gulerul axului
capului maginii si rotiti-o Th pozitia (pozitia de
lucru) necesara.

Partea inchisa a aparatoarei de protectie 6
trebuie intotdeauna sa fie indreptata spre
operator.

Strangeti bine surubul de fixare 13.

Calota de protectie cu inchidere rapida

<> Calota de protectie este preajustata in
functie de diametrul gulerului axului. Daca
este necesar, forta de strangere a
dispozitivului de inchidere poate fi
modificata prin sldbirea sau prin strangerea
surubului de ajustare 7. In timpul acestei
operatii aveti grija de ajustajul fix al calotei
de protectie 6 pe gulerul axului.

Desfaceti parghia de strangere 8.

Asezati calota de protectie 6 pe gulerul axului
capului masginii si aduceti-o prin rotire in pozitia
necesara (pozitia de lucru).

Pentru a fixata calota de protectie 6 inchideti
parghia de strangere 8.

Partea inchisa a aparatoarei de protectie 6
trebuie intotdeauna sa fie indreptata spre
operator.

Maner suplimentar

H La orice lucrare masina trebuie sa aiba
montat manerul suplimentar.

insurubati manerul suplimentar 4 pe capul

masinii conform modului de lucru.
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Maner suplimentar cu amortizare a
vibratiilor

VIBRATION
CONTROL

Manerul suplimentar prevazut cu invelis de
amortizare a vibratiilor permite lucrul cu vibratii
reduse si in conditii de siguranta.

Nu aduceti nici-un fel de modificari
manerului suplimentar.

Daca manerul suplimentar s-a deteriorat nu-l mai
folositi in continuare.

Aparatoare pentru mana

Pentru lucrul cu discul abraziv din cauciuc 20 sau
cu peria oala 23/peria disc/discul de slefuit
evantai se va monta aparatoarea de mana 18
(accesoriu). Aparatoarea 18 se fixeaza cu
ménerul suplimentar 4.

Montarea dispozitivelor de slefuit

M inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.
Q Folositi numai dispozitive de slefuit a
caror turatie admisa este cel putin egala
cu turatia de mers in gol a masinii.

Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul
lucrului: nu le atingeti inainte ca acestea
sa se raceasca.

W Curatiti arborele portsculd si toate piesele care
uremaza a fi montate. Pentru prinderea si
desprinderea dispozitivelor de slefuit fixati
arborele de polizat 5 cu tasta de blocare a
axului 2.

Actionati tasta de blocare a axului 2 numai
cand acesta este in repaus!

Discul de degrosare si taiere

Respectati dimensiunile discurilor de slefuit.
Cavitatea discului de degrosare/taiere trebuie sa
se potriveasca fara joc cu inelul de centrare al
flangei 9. Nu folositi reductoare sau adaptoare.

In cazul folosirii unui disc diamantat aveti grija ca
sageata indicatoare a directiei de rotatie de pe
discul diamantat si directia de rotatie a masinii
(sageata indicatoare a directiei de rotatie de pe
capul masinii) sa coincida.

Pentru montaj vezi figura.

—

insurubati piulita de strangere 11 si strangeti-o cu
cheia fixa de strangere pentru piulite (vezi
paragraful ,Piulita cu strangre rapida®).

in flansa de

prindere 9, in jurul
inelului de centrare,
este montatuninel O
(piesa din plastic).

Daca inelul in forma de O lipseste sau este
deteriorat, acesta trebuie neaparat inlocuit
(numar de comanda 1 600 210 039). Inainte sa
se monteze flanga de prindere 9.

> Dupa montarea dispozitivului de glefuit
verificati inaintea pornirii masinii, daca
dispozitivul este montat corect si daca
se poate roti liber.

Disc evantai (perie disc)

in functie de utilizare, dac este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 18. Asezati flansa 9
pentru prindere (accesoriu, numar de comanda
2 605 703 028) si discul evantai pe arborele de
polizat 5. Insurubati piulita cu strangere 11 rapida
si strAngeti-o cu cheia pentru piulite de strangere.

Disc abraziv din cauciuc 20

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 18.

inainte de a monta platoul de slefuit din
cauciuc 20, asezati mai intéi saibele de
distantare 19 pe arborele portscula.

Pentru montaj vezi figura.

Tnsurubati piulita cilindrica 22 si strangeti-o cu
cheia pentru piulite de strangere.

Peria oala 23/discul perie

in functie de utilizare, dacé este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru méana 18.

Insurubati dispozitivul de slefuit pe arborele de
polizat 5 astfel incat sa fie fixata pe filetul
arborelui. Strangeti cu cheia fixa.

Oala de slefuit

Atunci cand lucrati cu dispozitive oale
de slefuit folositi aparatoarea de
protectie 15 speciala.
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Oala de slefuit 16 ar trebui sa iasa in afara din
aparatoarea de protectie 15, numai céat este
absolut necesar pentru fiecare caz de prelucrare
in parte.

Reglati aparatoarea de protectie 15 pentru
aceasta cota specifica.

Pentru montaj vezi figura.
insurubati piulita de strangere 11 si strangeti-o cu
cheia pentru doua gauri 17 corespunzatoare.

Piulita cu strangere rapida SDS-clic

in locul piulitei de strangere 11 se poate folosi
piulita cu strangere rapida 12 (accesoriu). Astfel
dispozitivele de slefuit pot fi montate fara cheie.

Piulita cu strangere rapida 12 poate fi utilizata
numai pentru discuri de degrosat-retezat.
Folositi numai o piulita cu strangere rapida 12
in perfecta stare, nedeteriorata.

La ingurubare aveti grija ca partea inscrisa sa nu
fie indreptata spre discul de slefuit, sageata
trebuie sa arate indicele 29.

Opriti arborele de
polizat (cu tasta de
blocare a arborelui 2)
si fixati mandrina
rapida rotind puternic
discul de slefuit in
sensul miscarii
acelor de ceasornic.

O piulitd cu rapida
fixata corespunzator,
in buna stare, se
poate desprinde
manual prin rotirea
inelului moletat in
sens contrar miscarii
acelor de ceasornic.

Nu desprindeti
niciodata cu
clestele o piulita cu
strangere rapida
care s-a intepenit,
si folositi cheia
pentru piulite de strangere. Asezati pe pozitie
cheia pentru piulite de strangere, asa cum se
arata in figura.

—

Dispozitive de slefuit permise

Pot fi utilizate toate dispozitivele de slefuit
mentionate Tn prezentele instructiuni de utilizare.
Turatia [min'1] resp. viteza de rotatie [m/s]
admise pentru dispozitivele de slefuit utilizate
trebuie sa fie cel putin egale cu valorile din tabel.
De aceea respectati intotdeauna turatia/viteza

de rotatie admisa de pe eticheta dispozitivelor
de slefuit.

max. %
[mm] [mm] 6;9 <2
[rot./

D b d min] | [m/s]
180 8 | 2228500 | 80
230 8 | 2226500 | 80
180 | - - | 8500 | 80
230 | - - | 6500 | 80
100 | 30 |[M 14| 8500 | 45

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.

Pornire/oprire

Pentru punerea in functiune a masinii impingeti
inainte intrerupatorul pornit/oprit 3 si apoi
apasati-I.

Pentru fixarea intrerupatorului pornit/oprit 3 in
pozitie apasata, impingeti-l mai departe inainte.
Pentru deconectarea masinii eliberati resp.
apasati si eliberati intrerupatorul pornit/oprit 3.
Model de intrerupator fara posibilitate de
blocare (specific unor tari):

Pentru punerea in functiune a masinii impingeti
inainte intrerupatorul pornit/oprit 3 si apoi
apasati-I.

Pentru deconectarea masinii eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 3.
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> Proba de functionare!
Verificati inainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si sa se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcind) de minimum 30 de secunde. Nu
folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.

ea ) Limitarea curentului de pornire
_’—F (Tip J)
Datorita pornirii lente a masinii este
suficienta o siguranta de 16 A.

in cazul maginilor far4 limitarea curentului
de pornire instalatia electrica trebuie
asigurata in mod suplimentar (se va
racorda o siguranta fuzibila de minimum
16 A).

Recomandari de lucru

H Fixati piesa de prelucrat, in masura in care
nu este deja asigurata prin propria sa
greutate.

B Nu suprasolicitati masina intr-atat incat
aceasta sa se opreasca.

H Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul lucrului:
nu le atingeti inainte ca acestea sa se
raceasca.

Degrosare

Se obtin rezultate optime la
) degrosare folosind un unghi de
lucru intre 30° si 40°. Miscati
masgina inainte si inapoi apasand
7, moderat. Astfel, semifabricatul nu
se incalzeste, nu se coloreaza sinu
se formeaza striuri.

Nu folositi niciodata discuri de taiere
pentru lucrari de degrosare.

Disc evantai (perie disc)
Cu discul evantai (accesoriu) se prelucreaza
suprafete curbate si profile (slefuirea profilelor).

Discurile evantai sunt mai durabile decét foile
abrazive, determina o poluare sonora mai redusa
si temperaturi de slefuire inferioare.

—

ry La taierea cu disc de slefuire nu

y ! apéasati, nu inclinati, nu oscilati.
Lucrati cu avans moderat, adaptat
materialului de prelucrat.

Discurile care se mai rotesc din
inertie, nu trebuie franate prin
contrapresari laterale.

Importanta este
directia in care se
taie.

Masina trebuie sa
lucreze intotdeauna
in contraavans, de
aceea nu conduceti
masina in directia
opusa! Altfel exista
pericolul sa fie
impinsa necontrolat
afara din linia de
taiere.

Taiere

Ul

e

Masa de taiat

Cu masa de taiat 28 (accesoriu) se pot taia piese
longitudinal in unghi de la 0° la 45°.

Indicatiile de securitatea muncii si de lucru
cuprinse in instructiunile de folosire aferente
mesei de taiat trebuie respectate cu strictete.
Folositi numai o masa de taiat originala Bosch.
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Taierea pietrei

W Utilizati masina numai pentru slefuire
uscata/taiere uscata.

Cel mai bine folositi
un disc diamantat.
Pentru prevenirea
inclinarii gresite a
maginii se va folosi
sania de ghidare 25
cu calota de aspirare
si protectie.

Folositi masina numai cu instalatie de aspirare a
prafului. Suplimentar purtati masca de protectie
antipraf.

Aspiratorul de praf
trebuie sa fie admis
pentru aspirarea
prafului de piatra.

Bosch ofera
aspiratoare de praf
adecvate.

Porniti masina si
fixati partea
anterioara a saniei
de ghidare pe piesa.
Impingeti masina cu un avans moderat, adaptat
la materialul de prelucrat (figura).

La taierea sau retezarea materialelor extrem de
dure, de ex. beton cu continut ridicat de pietris,
discul diamantat se poate incalzi excesiv si prin
aceasta se poate deteriora. Un cerc de scantei
care inconjoara discul de taiere diamantat indica
clar acest fapt.

in acest caz intrerupeti operatia de téiere si lasati
discul diamantat sa se roteasca in gol pentru
scurt timp la turatia de mers in gol pentru a se
raci.

Scaderea perceptibila a performantelor de lucru
ale discului diamantat precum si cercul de
scantei care-l inconjoara indica faptul ca discul
sa tocit. El se poate reascuti prin taieri scurte in
material abraziv (de ex. gresie).

—

Rotirea capului masinii

W inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Capul masinii poate
fi rotit in pasi de
90°-fata de carcasa
maginii. Prin aceasta
intrerupatorul pornit/
oprit poate fi adus
ntro pozitie mai
avantajoasa de
manevrare in
cazurile speciale de
lucru; de ex. pentru
operatiile de
retezare cu sania de ghidare 25/suportul de
retezat 28 (accesoriu) sau pentru stangaci.

Desurubati complet cele patru suruburi.

Rotiti cu grija in noua pozitie capul masinii si fara
al demonta de pe carcasa.

Prindeti din nou suruburile si fixati-le.

Rotirea manerului masinii
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Manerul 27 poate fi rotit in pasi de cate 90° in
stanga si in dreapta carcasei motorului. Prin
aceasta, pentru cazurile speciale de lucru,
intrerupatorul pornit/oprit poate fi adus intr-o
pozitie mai convenabila la manevrare, de ex.
pentru lucrarile de taiere cu sanie de ghidare/
suport de retezat (accesoriu) cat si pentru
stangaci.

Trageti puternic de parghia de deblocare a
manerului 26 in directia sagetii (@) si rotiti
concomitent manerul 27 in pozitia dorita (@)
pana cand se inclicheteaza. Figura arata
manerul 27 rotit la 90°.
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> Pérghia de deblocare a manerului 26 si
intrerupatorul pornit/oprit 3 au un zavor de
siguranta.
Masina nu poate fi pornita cat timp
manerul 27 nu este inclichetat in una din
cele trei pozitii posibile.
Manerul 27 nu poate fi deblocat daca
intrerupatorul pornit/oprit 3 este zavorat.

intretinere si curitare

M inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.
> Pentru a putea lucra bine i sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

& in cazul unor conditii extreme de lucru, in

timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
masinii se poate depune praf bun
conducétor electric. Izolatia de protectie a
masinii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intrerupator de protectie (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

In cazul intrebarilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul de
comanda din 10 cifre de pe placuta indicatoare a
masginii.

Eliminare

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor

Masina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate
spre o statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
recycling fara clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea usurarii sortarii la reciclare.

—

Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal de: nivelul presiunii sonore

90 dB (A); nivelul puterii sonore 103 dB (A).
Purtati aparat de protectie auditiv!
Acceleratia evaluata este in mod normal 5,5 m/s2.
Vibratia méana-brat este in mod tipic inferioara
valorii de 2,5 m/s2 in cazul utilizarii manerului
suplimentar cu amortizarea vibratiei.

Serviciu de asistenta tehnica post-
vanzari si consultanta clienta

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzari
raspunde intrebarilor dumneavoastra privind
intretinerea si repararea produsului dumneavoastra
céat si privitor la piesele de schimb. Desene
descompuse ale ansamblelor cat si informatii
privind piesele de schimb gasiti si la:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch raspunde cu
placere la intrebarile privind cumpararea, utilizarea
si reglarea produselor si accesoriior lor.

Romania
Robert Bosch S.R.L.
Bosch Service Center

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34,
013937-Bucuresti

Tel. Service scule electrice: +40 (021) 4 05 75 40
Fax.: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC @ro.bosch.com

Tel. Consultanta tehnica: +40 (021) 4 05 75 39
Fax.: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC @ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy ey Zy s
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Sub rezerva modificarilor
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TexHUYEeCcKU XxapaKTepucTUKu

‘brnownand

Katano>xeH Homep
C orpaHuyeHue
Ha NyCKOBUA TOK
Katano>xeH Homep
HomuHanna
KOHCyMupaHa
MOLLHOCT*
MonesHa mowHoCT
CkopocT Ha
BbpTEHE Ha
npaseH xoz
[OnameTbp Ha
abpasmBHMA ONCK,
Makc.
MpucbeamHnTenHa
pesba Ha Bana
Maca 6e3
3axpaHBaly kaben,
npuoén.

Knac Ha 3awuTa

‘brnownand

Katano>xeH Homep
C orpaHuyeHue
Ha NyCKOBUA TOK
Katano>eH Homep
HomuHanna
KOHCyMupaHa
MOLLHOCT*
[MonesHa mowHoCT
CkopocT Ha
BbpTEHE Ha
npaseH xoa
[nameTbp Ha
abpasmBHMA ONUCK,
Makc.
MpucbeanHuTenHa
pesba Ha Bana
Maca 6e3
3axpaHBaly kaben,
npwon.

Knac Ha 3awuTa
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[min™]

[mm]

W]
W]

[min™]

[mm]

(k]

GWS 21-180 H
Professional

0601851 0..
GWS 21-180 JH
Professional

0601 8519..

2100
1350

8 500

180

M 14

43

(O] /11

GWS 24-180 H

Professional
0601853 4..

2 400
1700

8 500

180

M 14

5,1
(O] /11
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GWS 21-230 H
Professional

0601 8520..
GWS 21-230 JH
Professional

0601 8529..

2100
1350

6 500

230

M 14

4,3

EWAI

GWS 24-230 B
Professional
0601854 0..

GWS 24-230 JB
Professional

0601854 9..

2400
1700

6 500

230

M 14

51
IEpA

GWS 24-180 B
Professional

0601 8530..
GWS 24-180 JB
Professional

0601853 9..

2 400
1700

8 500

180

M 14

5,1

EPAI

GWS 24-230 H
Professional
0601854 4..

GWS 24-230 JH
Professional

06018545..

2 400
1700

6 500

230

M 14

5,1
O /1
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‘brnownand GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

KaranoxeH Homep 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..

C orpaHu4eHue GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

Ha NyCKOBMA TOK Professional Professional Professional

KaTtanoxeH Homep 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

HomuHanHa

KOHCyMupaHa

MOLLHOCT* W] 2 600 2600 2 600 2 600

MNones3Ha mowHocT [W] 1800 1800 1800 1800

CkopocT Ha

BbpTEHE Ha

npaseH xoz [min"'] 8500 8 500 6 500 6 500

[OnameTbp Ha

abpasvBHMA OMUCK,

Makc. [mm] 180 180 230 230

MpucbeanHuTenHa

pesba Ha Bana M 14 M 14 M 14 M 14

Maca 6e3

3axpaHBaly kaben,

npmén. [kal 5,1 5,1 51 5,1

Knac Ha sawwuTa (O] /11 EpA O] /1 O] /11

* laHHWTe ce OTHACAT 3a HOMMHAITHO 3axpaHBaLLo HanpexxeHune [U] 230/240 V. MNpun No-HUCKO HanpeXXeHne, KakTo 1 npu
M3MbMHEHWA, CNeundUyHN 3a HAKOM CTPaHW, NpMBEAEHUTE CTOMHOCTM MoraT fa ce pa3nuyasart OT AeNCTBUTENHUTE.

Mona BHMMaBawiTe 3a KaTanoXHuaA HoMep Ha Balwuwmsa ypea. TbproBCcKMTE HaMMEHOBaHWA Ha OTAENHN ypeaun moraTt ja ce

pasnuuasar.

Mpu BKMOYBAHE HA MOLLHW EMIEKTPOYPEan € Bb3MOXHO Bb3HUKBAHETO HA KPaTKOBPEMEHH KonebaHuA Ha
HanpexeH1eTo B 3axpaHBaluara mpexa. Mpu cbBnageHne Ha He61aronpuATHU 06CTOATENCTBA € Bb3MOXHO YBpexaaHe
Ha ApYru BKIOYeHW B Mpexara ypeau. [pu umneaaHc Ha 3axpaHealiarta Mpexa, no-mManbk oT 0,25 Q, cMylleHuATa ca

npeHe6pexXnMo Manku.

N3o6pa3eHn eniemeHTHU

HomepupaHeTo Ha enemeHTUTE Ha
eIeKTPOUHCTPYMEHTA ce OTHacA Ao
n3obpaxkeHnATa Ha cTpaHuuata ¢ urypu.

Monis, oTBOpeTe pasrbBawara ce Kopuua ¢
hUrypuTe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA U, AOKATO
yeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcroaTauus, A
ocTaBeTe OTBOpeHa.

1 Pes36oBu 0TBOp 3a cnomaratenHara
pbkoxBaTka (3x)

ByToH 3a 6nokvpaHe Ha Bana
[MyckoB npekbcBay
CnomararenHa pbkoxBaTka
Ban

lMpennaseH Koxyx
Perynupauy BUHT

JlocT 3a 3acTonopaBaHe

O N G A ODN

9
10
1
12
13
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LleHTpoBaua wanba ¢ O-npbCTEH
LLinndpoBbUEH/ pexxeLy ANCK ™

3aTArawa ranka

[anka 3a 6bp30 3akpenBaHe SDS-clic *
3acTonopsaBaty BUHT

14
15

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Koaupalua repbuua

MpennaseH KoXyx 3a YawKoBUAEH
LWANOBBYEH ANCK™®

YawkoBuaeH WnnoBbYeH ANCK*
CneuunanmaupaH KoM 3a 3atArawara ranka*®
MpeanaseH ekpaH*

OnCcTaHUMOHHM Wwanbu*

F'ymeH noanoXeH auck™

Lkypka*

Kpbrna ranka*

YawkoBugHa TeneHa vyetka*

[vamaHTeH pexxely amck*

Bopelia weriHa ¢ npaxoynoBuTeneH Koxyx™*
OcBobo>xaasaly 6yToH

PbkoxBaTka

CtaTuB 3a pAsaHe™*

* YacT oT n3obpaseHute Ha hurypute u onucaHu B
PBbKOBOACTBOTO 3a eKCnoaTauva AOMbAHUTENHU
npucnoco6neHnna He ca BKJIIOYEHU B
OKOMMNJIEKTOBKaTa.
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& 3a Bawara curypHocT

BesonacHa pa6oTa ¢

° eNIeKTPOUHCTPYMEHTa e

1 Bb3MO)XHa CaMO aKO BHMMATESTHO
npoyeteTe pbKOBOACTBOTO 3a
eKkcnioaTauua U MHCTPYKLUUUTe 3a
6e3onacHa pabota u cnassare

CTPUKTHO CbAbpXXaluTe ce B TAX yKa3aHuA.
3aabiKUTENHO e CbhLLOo TaKa cna3BaHeTo Ha
obwuTe ykasaHuA 3a 6e3onacHa paborta B
npunoxeHara 6pouypa. NMpeau nbpBata
ynotpe6a Ha mawimHaTa e Heobxoaumo aa
6baeTe 3ano3HaTu OT cneyuanuct ¢
npaKkTUKarta Ha M3non3BaHeTo M.
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Pab6oTeTe ¢ npeanasHu ounna u
LUyMO3arnyLwmnTenu (aHTUOHN 1N WNeMooHw).

3a noBuwaBaHe Ha 6e3onacHocTTa paboTeTe u
C NIMYHW NpeanasHn CPeacTBa, Hamp. paboTHU
pbKasuum, 3apasu NITbTHO3ATBOPEHN 06YBKMY,
wnem n paboTHa nNpecTunka.

Bb3HuKBaWmAT Npy paboTa npax Moxe Aa 6bvae
BpeeH 3a 34paBeTo, flecHo3ananvm unm
B3puBoonaceH. Heobxoanmo e aa B3emeTte
CBHOTBETHUTE NpeanasHu Mepku.

Hanpumep: OTaenAwmAT ce npn obpaboTBaHe
Ha HAKOM MaTepuany npax e KaHUeporeHeH.
M3nonssariTe noaxoaALia acnmpaumoHHa
ypenba n paboTteTe C guxatenHa mMacka.

®uHWTE CTPYXXKK, OTAENALM Ce Npu
06paboTBaHETO Ha NEKU MeTanu, ca
necHosananumMn Unn B3puBOOMaCHW.
CBOeBpeMeHHO noyucTeanTe paboTHOTO C1
MACTO, 3aLl0TO CMEeCBaHeTO Ha npax oT
pasnuyHy1 MeTanu e U3KMYUTENHO ONacHO.

AKo 1o Bpeme Ha paboTa 3axpaHBawmAT kaben
6bAe NOBPeAeH UMK CKbCaH, B HUKaKbB Cryyan
He gonupavTe kabena. NsknioyeTte He3abaBHO
Lencena oT 3axpaHBaliaTa Mmpexa. Hukora He
n3nonssanTe MallmMHaTa ¢ NoBpeaeH
3axpaHBaly kaben.

EneKTpoMHCTPYMEHTU, KOMTO Ce U3Non3seaT Ha
OTKpUTO, TpAGBa Aa 6bAaT BKMOYBaHM Npe3
npeanasHy N3KnNioYBaTeNn 3a yTae4yHy TOKOBe C
npar Ha 3agencTeaHe makcumanHo 30 mA. He
n3nonssanTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA NpY AbX A,
WK NOBMLLIEHA BNAXHOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa BUHaru ApbXTe MawmHaTa
34paBo C ABeTe pble. PaboTeTe BUHaru B
cTabunHo NosioXeHue.

OcurypnaBaiTe o6paboTBaHUA AaeTann.
Korato 06paboTBaHuNAT AeTann e 3akpeneH B
MEeHreme unu no Apyr NOAXOAALL HAYWH, TOW e
3axBaHaT MHOrO MO-CUrypHO, OTKOJIKOTO ako ro
LbPXMWTE C pbKa.

OTBexpanTte 3axpaHBawma kaben BuHaru
Hasapg oT MawuHaTa.

Mpenv ga ocTaBUTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
BUHAru ro U3Kn4BanTe n ns4yakeanmte
[OBUXEHMETO My Aa Crpe HambiHo.

Mpy NnpekbcBaHe Ha 3axpaHBaHETO UM ako No
HEBHUMaHWe 6bae N3KIIOYEH LWencena,
He3abaBHO febnokupaiTe NyCKOBUA NPeKbCBaY
1 ro noctaBeTe B NO3uUMA ,U3KNO4YeHO . Taka
e NpeaoTBpaTUTE HEKOHTPONMPAHO
BKITIOYBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Npun
Bb3CTaHOBABAHE Ha 3aXpaHBaHEeTo.

[onycka ce nsnonssae Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA Camo 3a CyX0
wrmndgosaHe/cyxo pAsaHe.

CnomaraTtenHaTa pbkoxBaTka TpAbBa aa e
MOHTMpaHa BUHaru, korato paboTnTte ¢
malumHara.

AKO pabOTHMAT MHCTPYMEHT 3acerHe CKpuT
noa NOBbPXHOCTTA eNIeKTpu4ecku
NPOBOAHUK UMK 3axpaHBawmA Kaben,
BHMMaBaiTe Aa gonupare
eNeKTPOUHCTPYMeHTa camMmo A0 NOKPUTUTE C
M3onauuoHeH MaTepuan PbKOXBaTKU.

B pesynTaTt Ha CbNpUKOCHOBEHWE C NPOBOAHMK
NnoJ HamnpexeHne rno Hen3onvpaHuTe AeTannm
Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa MoXe fa ce NoABu
BMCOKO HanpeXeHue, KoeTo Aa AoBeae [0
TOKOB yAaap.

M3nonseaiTe noaxoAAlmM ypeau, 3a Aa
OTKpUETE CKPUTKU €NEKTPO-, ra3o- nim
BOZIONPOBOAU UMK Ce AonuTaiiTe A0
OTrOBOPHUTE 3a TOBa CIyX6m.
CbNPMKOCHOBEHNETO C eNEeKTPUYECKN
MPOBOAHMLIN MO/A HaMpPeXXeHne MoXxe aAa
npeavsBuKa noxap v/unm ToKoBs yaap.
YBpexxaaHeTo Ha ra3onpoBo/ MoXe Aa AoBeae
Ao ekcnnosud. MpobrBaHeTo Ha BOAOMNPOBOA
MPUYNHABA 3HAYNTESTHN MaTepUanHu WeTu n
CBLLO MOXe Aa Npean3BMKa TOKOB yaap.

Mpn paboTa c auckose 3a WnndosaHe nnu
pA3aHe npeanasHNAT Koxyx 6 TpAbea aa 6bae
MoHTUpaH. Mpu paboTa ¢ rymeHata wincoBbYHa
waviba 20 unu ¢ YawKoBuaHaTa TeneHa

YyeTka 23/anckoBa TeneHa YeTka/nnactTmHyaTuA
Anck TpAbBa Aa ce MOHTUpa npeanasvTend 18
(@onbnHUTENHO NpucnocobnexHue).

[Mpu o6paboTBaHe Ha KAMEHHW MaTepuanu gace
13non3ea cucTema 3a npaxoynaBAHe.
lMpaxocmykaykaTa Tpabsa ga e
cepTucmumpaHa 3a pabota CbC CbOTBETHUTE
maTepuanu. MNpu pA3aHe Ha KameHHW
martepuvanu 13non3sante Bogella WwenHa.

He ce ponycka obpaboTBaHeTo Ha
asbecTocbabpykall maTepuar.

W3nonasaiiTe camo MHCTPYMEHTY 3a
LIJJ'II/ICbOBaHe, YMATO MaKCUMasiHO gonyctuma
CKOPOCT Ha BbPTEHE € Hail-MasrkoTo paBHa Ha
CKOpPOCTTa Ha BbPTEHE Ha NpaseH Xo4 Ha
€/1eKTPOVHCTPYMEHTA.
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W [Mpepau 3ano4yBaHe Ha paboTa npoBepABanTe
paboTHUTE UHCTPYMEHTU. IHCTPYMEHTBT
TpA6Ba Aa € MOHTVpaH 6e3ynpeyYHo 1 Aa Moxe
cBoboAHO Aa ce BbPTU. BuHaru octasanTe 3a
npoba MHCTPYMEHTBT Aa Ce BbPTU B
NpoAbIIKEHNEe Ha He No-manko ot 30 cekyHan
6e3 HaToBapBaHe. He n3nonasavite noBpeneHN
VHCTPYMEHTUN UTN NHCTPYMEHTH,
npean3BUKBaLLM CUITHWU BUOpaLMW.

H [Mpepana3sBaiite abpasnBHUTE UHCTPYMEHTH OT
yAapy v MasHuHU.

B [lonvpainiTe eneKTpoNHCTPYMEHTa A0
06paboTBaHOTO M3AENUE, CNea Kato
npeABapUTENHO CTE ro BKIIOYMIN.

B [pbXTe pbleTe ¢y Ha 6e30MacHo pascToAHNe
OT BbPTALWMTE Ce aeTainu.

B CvobpasAsanTe ce ¢ nocokarta Ha BbpTeHe Ha
abpasvBHMA UHCTPYMEHT. [IpbXXTe MawmHaTa
BMHaru Taka, Yye Bb3HMKBaLWTE Npun paboTa
UCKPW U CTPYXXKMN Aa He ca Haco4eHu kbM Bac.

B [Mpwn wnndoBaHe Ha meTanu ce obpasysa
ronAMO KONMYecTBO UCKpW. BHumaBaniTe pa He
HapaHuTe Hamupalum ce Habnuso nuua. He ce
gonycka wnudgosaHeTo B 6n1n30cT (B obxBaTta
Ha UcKpWTe) A0 necHosanannuMmn matepuanm
ropaav onacHoCT OT Bb3HUKBaHE Ha nox<ap.

H BHumaBaiTe npu NpokonaBaHe Ha KaHanm B
HOCeLLW CTeHU: BUXTe pasgerna YkasaHusa 3a
cTaTMyHa AKOCT.

B BnokvpaHeTo Ha pexeLlumA AMCK BoAu A0
Bb3HMKBaHe Ha OTKaT. B TakbB cnyyan
He3abaBHO U3KNIOYETE eNIeKTPOUHCTPYMEHTA.

B CvbniogasanTe 4onycTuMuTe pasmepu Ha
LWNMOBBYHNUTE MHCTPYMEHTU. OTBOPBT Ha
LWNMAOBBYHUA, PEC. pexeLuma AUCcK TpAbsa aa
€ Mpeumns3HO HanacBaH KbM CTbManoTo Ha
ueHTposawwA cdnadel 9. [la He ce nsnonssat
MEXAVHHW 3BEeHa - aganTepu, BTYNKW U Ap. n.

B Huvkora He n3nonssainTe pexeLun ANCKoBe 3a
rpy6o wnudgosaHe. He HaToBapBanTe
pexkewmTe ANCKOBE CbC CTPAHNYHW YCUMUA.

B [Mpy MOHTMPAHETO 1 M3MNON3BaHETO Ha
abpasnBHU MHCTPYMEHTM CbbnojaBanTe
yKasaHuATa Ha npon3BoguTenAa.

M BHumaHue! Cnepn nskno4BaHe Ha MalumMHaTa
abpasvBHMAT MHCTPYMEHT NpoAbikasa Aa ce
BbPTU U3BECTHO BpPeEME MO UHepumA.

B He 3akpenBanTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa B
MeHreme.

B B HMKaKbB crnyyai He gonyckainte aeua aa
paboTAT C eNeKTPOMCTPYMEHTA.

B dupma bow moxe ga rapaHTmpa 6e3ynpeyHoTo
(hyHKUMOHUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa camo
aKo Cce n3nona3BaT OpuUrnHanaHn AOMbAHUTENHU
npucnocobneHus.

MpeaHa3HayeHue Ha
€JIEKTPOUHCTPYMEHTa

EneKTpoMHCTpYyMEHTBT € NpeaHas3HayeH 3a
pAsaHe, rpy6o WwnMdoBaHe 1 NoYMCTBaHe C YeTka
Ha MeTasiHM U KaMeHHN MaTepvanu 6e3
nsnonasaHe Ha Boaa. Mpu pA3aHe Ha KaMeHHU
marepvanu e 3a4bI/KMTENHO U3MON3BaHETO Ha
BoAeLla LWewHa.

Yka3aHuA 3a ctaTu4Ha AKOCT

[MpokonaBaHeTO Ha KaHann B HOCELLUM CTEeHU
TpAGBa Aa e cbobpaseHo C U3UCKBAHNATA Ha
ctaHgapTa DIN 1053, YacT 1 unv Ha BanuaHuTe 3a
CbOTBETHATa cTpaHa HOPMaTUBHUN AOKYMEHTU.

CnasBaHeTo Ha npeanucaHnATa Ha Tean
HOPMaTWUBHM AOKYMEHTU € 3aabimkuTtenHo. Mpean
3anoysaHe Ha paboTa ce KOHCyNTupaiiTe ¢
OTrOBOPHWA CTPOMTENEH UHXEHEP, apXUTEKT Uin
PBKOBOACTBOTO Ha CTPOEXa.

MoHTupaHe Ha
npeanasHUTe CbOPbXXEHUA

B lMpean nssbpliBaHe Ha KaKBMTO U fia e
AEWHOCTU MO eNIEKTPOMHCTPYMEHTa
M3KNioYBanTe Liencena ot 3axpaHBsallara
Mpexa.

H MNpu paboTa ¢ WnuoBBLYEH MU pexxeL AUCK
TpAGBa Aa e MOHTUPaH NpeaAnasHUAT
KOXYX 6.

Mpeana3eH KOXKYX CbC 3acTonopABaly
BUHT

Koavpaluara repbuua 14 Ha npeanasHnA Koxyx 6
rapaHTmpa, 4e Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa MoXe Aa
6bAe MOHTMPaH camo NOAXOAALMA NpeanaseH
KOXYX.

[Mpn HeOHXOANMOCT pa3BUNTE NEKO
3actonopasawmA BUHT 13.

[NocTaBeTe NpeanasHmA KOXYX 6, KaTo BHUMaBaTte
Koampalyata repéuua 14 na nonagHe B
KoAvpalma KaHan Ha WwuiikaTta Ha Basna v cnep
TOBa 3aBbPTETE KOXYyXa B XenaHata oT Bac
paboTHa nosuumA.

3aTBopeHaTa cTpaHa Ha npeanasHUA KOXYX 6
TpA6GBa BUHarun ga e oTKkbm pabortewms ¢
eNIeKTPOUHCTPYMEeHTa.

3aTerHeTe 3acTonopasawma BUHT 13.
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MpeanaseH KOXKyX C MEXaHM3bM 3a
6bp30 3axBallaHe

0> lNpeanasHuAT KOXyYX € NpeasBapuTesiHo
HacCTpOeH 3a AnameTbpa Ha WnKaTa Ha
Bana. [Mpu HeobxoaMMOCT cunata Ha
3aTAraHe Ha MexaHu3mMa 3a 6bp30
3axBallaHe Moxe Aa 6bae NpoMeHAHa Ype3
pasBuBaHe Ny 3aBUBaHe Ha perynupawma
BWHT 7. BuHaru cneg npomAHa
npoBepABanTe fanv npeanasHuAT KOXyX 6
€ 3axBaHaT [0CTaTb4YHO 34paBoO KbM
Kopnyca.

OcBobopeTe nocta 8.

MocTaBeTe npeAnasHNA KOXyx 6 Ha WnnkaTta Ha
Basia, Hamupalla ce Ha pefyKTopHaTa rnasa, v ro
3aBbpTeTe B Hy)KHaTa no3numA (paboTHa
nosmumA).

3a 3acTonopABaHe Ha nNpeanasHuaA KoXyx 6
3aTBopeTe nocTa 8.

3arBopeHaTa cTpaHa Ha npeAnasHUA KOXyx 6
TpAGBa BUHaru ga e oTKbM paboTelma ¢
€JIeKTPOUHCTPYMEHTA.

CnomararesniHa pbKoxBaTKa

H CnomaraTtenHaTa pbkoxBaTka TpA6Ba ga e
MOHTUpaHa BUHarm, korato paborture ¢
MalumHara.

3aBuiiTe criomaraTenHaTa pbkoxsaTka 4 oT
ynobHaTa 3a paboTa cTpaHa Ha rnaearta Ha
€NIeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mornbwalla BubpauuuTe
crnomaraTtesiHa pbKoxBaTka

VIBRATION
CONTROL

CnomarartenHarta pbkoxsaTtka, nornbiiailaTa
BMGpaLMnNTe, OCUrypABa CMOKOMHa, a
6narogapeHue Ha ToBa M NO-NPUATHA U NO-
6e3onacHa paboTa C eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

He u3BbpLiBaiiTe KakBUTO U Aa 6uno
M3MeHeHUA Ha crnomaraTtenHata
pbKoxBaTKa.

He paboTeTe c noBpeaeHa cromaraTesniHa
pbKOXBaTKa.

Mpeana3seH ekpaH

Mpu paboTa ¢ rymeHaTa wnngosbYHa Wwanba 20
UM C YalKoBuaHaTa TefieHa JyeTka 23/ aMckoBa
TeneHa YyeTka/nnacTMH4aTuA aUCK TpAbBa aa ce
MOHTUpa npeanasuTena 18 (4onbAHUTENHO
npucnocobnenue). NMpeanasHnAT ekpaH 18 ce
3axBalla CbC croMaraTesniHata pbkoxasaTka 4.

MoHTupaHe Ha wnudoBaluTe
WHCTPYMEHTU

H lNpeau u3BbpLUBaHE HAa KAKBUTO U Aa e
AENHOCTU NO eNIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KnIoYBanTe Liencena ot 3axpaHBsallara
mpexa.

Usnonssante camo WHCTPYMEHTHU 3a
umud:oaaue, YUATO MaKCUMmasiHo
AonycTuMa CKOpPOCT Ha BbpTeHe e Ham-
MasfikoTo paBHa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Ha npa3eH Xo4 Ha eNIeKTPOUHCTPYMeHTa.

Mo Bpeme Ha paboTa AuckKoBeTe 3a
wnudoBaHe U pA3aHe ce HarpABaT CUJTHO;
He ru gonupanTte, Nnpeau aa ca ce
oxnaaunu.

B [MouucteTe Bana v BCUYKU AeTainm, KOUTO e
6baat MoHTUpaHw. Mpu 3atAraHe u
ocBoboXjaBaHe Ha paboTHUTE NHCTPYMEHTU
6nokupanTe Bana Ha MawmHarta 5 ¢ nomowta Ha
byTOHa 2.

HatuckaiTte 6nokupaiyma 6yToH 2 camo npu
HaMbJIHO CMPAN Ban Ha MawunHara!

LnudoBbYeH Unu pexxeLy AMCK

Cwbniogasante AoNyCTUMUTE pasmepu Ha
LWNNPOBBYHUTE MHCTPYMEHTU. OTBOPBT Ha
LWMPOBBYHMA, PEC. peXXelumA Anck TpAbsa aa e
NPeum3HO HanacBaH KbM CTbNanoTo Ha
ueHTpoBawmA dnaHey 9. [la He ce nsnonsear
MEXAMHHW 3BeHa - ajanTtepu, BTYNKK 1 ap. n.

[pn MOHTMpPaHe Ha AnaMaHTeH peXkeLly AUCK
BHMMaBamnTe CTpenkara, ykassallia nocokara Ha
BbpPTEHe Ha ANcKa, Ja cbBnaja c nocokara Ha
BbpPTEHE Ha Bana (ykasaHa CbC CTpesika Bbpxy
pepyKTopHaTta rnasa).

3a moHTUpaHeTo BuxTe curypara.

HaBuwiTe ravkaTa 11 u A 3aTerHeTe cbe
crneunanuavpaHna AByLIMPTOB KoY (BUXTE
pasgena ,lanka 3a 6bp30 3axBaliaHe”).

OKoo CTHNanoTo Ha
LueHTpoBaLaTa
wanba 9 e nocTaBeH
O-npbCTeH (rymeH
netamn).

AKO O-NpPBCTEHBT NIUNCBA UIU € NOBPEeAEH,
HernpeMmeHHO TpAbBa aa 6bae NocTaBeH HOB
(kaTanoxxeH Homep 1 600 210 039), npeav fa 6bae
MOHTMpaHa LieHTpoBallaTa wainba 9.

[y Cnepn moHTMpaHeTo Ha paboTHUA
MHCTPYMEHT, Npeau Aa BKIlouuTe
€NeKTPOHCTPYMeHTa, NpoBepeTe Aanu
MOHTaXbT € U3BbPLUEH NPaBUITHO U
AUCKBT MOXe Aa ce BbpTh cBoboaHo.

195+ 1 609 929 R35 * 03.11

Bbnrapcku - 5

+@




%I% é 1609 929 R35.book Seite 6 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

BeTpunoobpaseH wnugoBbYEH AUCK

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIOBUA MOXe Aa
Ce HanoXu AeMOHTUpPaHEeTO Ha nNpeAanasHuA
KOXYX 6 U MOHTUPaAHETO Ha NpegnasvTena 3a
pbkoxsaTkaTta 18. [NocTaBeTe Ha Bana Ha
MawwuHaTa 5 cneumantua cdnaHew 9
(BOMbAHUTENHO NpucnocobieHre) n
BETPUNO06pa3HMA (MPY>XXMHEH, KaTanoXeH Homep
2 605 703 028) wnudoBbYEH auck. Hasuinte
3arArawara ranka 11 n A 3aTterHete cbC
crneunanuanpaHnsa Kou.

F'ymeH noanoxeH auck 20

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIoBUA MOXE Aa
Ce HasoXu AeMOHTUPaHeTo Ha npeanasHuA
KOXYX 6 1 MOHTUpPAHETO Ha npeanasuTena 3a
pbkoxsaTkaTa 18.

Mpeav na MOHTMpaTe ryMeHvA NoAoXeH amck 20,
MbpBO NOCTaBeTE ABETE AUCTAHLUMOHHM Wwanbm 19
Ha Barna Ha efleKTPOMHCTPYMEHTA.

3a moHTUpaHeTo BuxTe curypara.

HaBuiiTe kpbrnara raiika 22 n A 3aTerHeTe CbC
cneuvanuanpaHunsa Knou.

YawkoBugHa TeneHa 4yetka 23/
OUCKOBa TeJleHa 4yeTka

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIoBUA MOXE Aa
Ce HasoXu AeMOHTUPaHeTo Ha npeanasHuA
KOXyX 6 1 MOHTUpPaHETO Ha npeanasuTena 3a
pbkoxsaTkaTa 18.

HaBsuiiTe Ha pbka paboTHNA MHCTPYMEHT Ha Bana 5
Ha MallvHaTa, oKaTo onpe A0 hnaHeua B Kpaa Ha

pesbata u crej ToBa ro 3aTEerHeTe C raeveH KIou.

YawkoBuaeH wnugoBbyYeH AUCK

Mpwu paboTa ¢ YawKOBUAHU WIINGHOBBYHU
AMCKOBe U3non3sante cneunanHua
npeanaseH Koxyx 15.

YawkoBnaHMAT WnngoBbYeH anck 16 Tpabea na
Ce nogasa HaBbH OT NpeanasHuA Koxyx 15 camo
TONKOBA, KOJIKOTO € 6e3yCcrnoBHO HEO6X0AUMO 3a
M3BBPLUBAHETO HA KOHKpeTHaTa AeNHOCT.

KaTo ce cbobpasfBarte C ropHOTO, perynvpare
CbOTBETHO NpeanasHnA KoxXxyx 15.
3a moHTUpaHeTo BuxTe durypara.

HaBwuiiTe 3acTonopaBawata ranka 11 m a
3arerHeTe ¢ NOAXOA4AL OrbHAT ABYLWNETOB
Knoy 17.

Fanka 3a 6bp30 3acTonopABaHe
SDS-clic

BwmecTo ravikara 3a 3atAraHe 11 moxe ga ce
13non3ea rankarta 3a 6bp30 3axBatlaHe 12
(ponmbnHUTENHO Npucnocobnexmne). C HeltHa
nomoLL AUCKOBETE MoraT Aa ce 3aMeHAT 6e3
n3non3BaHe Ha cnomaraTtenHn NHCTPYMEHTU.

Hdonycka ce nsnonssaHeTo Ha
cneuunanusupaHara ramka 3a 6bp3o
3aKpenBaHe 12 camo 3a 3aTAraHe Ha AUCKOBe 3a
pA3aHe/wnudoBaHe.

W3nonsBaiTe camo ranku 3a 6bp3o
3axBallaHe 12 B 6e3yKOpHO CbCTOAHME.
BHumaBanTe npu nocTaBAHe Ha rarikarta cTpaHara

C HagnucuTe Aa He e KbM AMCKa; cTpenkaTa
TpAGBa Aa coyv KbM 0603Ha4YeHMEeTO 29.

BnoknpaiTe Bana Ha
mMawmHaTa (¢
nomouyTa Ha

6yToHa 2) n
3aTerHeTe ravikara 3a
6bp30 3aKpenBaHe
4ypes CUMHO
3aBbpTaHe Ha ancka
no nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa
cTpenka.

MocTaBeHa npaBuHO
cneuvanusmpaHa
ranka 3a 6bp30
3axBallaHe Moxe Aa
6bae passuTa ypes
3aBbpTaHe Ha pbka
Ha BTynkara no
nepudepuATa
obpaTtHo Ha
YacoBHMKOBaTa
cTpenka.

B Hukak®bB cnyvan
He onuTBawWTe Aa
pa3BueTe 3aTerHara
ranka 3a 6bp3o
3axBaljaHe ¢ MoOMOoLYTa Ha KJlewWwu; u3nonssuTe
cneuvanusnpaHvAa ABYLMMDTOB KITHOY.
MocTaBeTe KntoYa, KakTo e NoKasaHo Ha
durypara.
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[JonycTtumu abpas3usHU
MHCTPYMEHTHU

MoraTt aa 6bAaT N3non3BaHn BCUYKU LLNNGOBALLM
[VCKOBE, MOCOYEHU B TOBA PbKOBOACTBO.

[onyctumarta CKOpOCT Ha BbpTEHe [min'1], pecn.
nepudepHaTa CKOpoCT Ha n3non3saHuTe [m/s]
avckose TpAGBa Aa e He No-mManka OT CKOpocTTa,
03Ha4eHa Ha TabenkaTa Ha eneKTPOUHCTPYMeHTA.

3arToBa BUHary npoBepABanTe MaKCMManHo
AornycTumarta CKOpoCT Ha BbpTeHe, pec.
nepudepHa CKOPOCT Ha eTUKeTa Ha
M3MNon3BaHnTe ANCKOBeE.

Makc. % -
[mm] [mm] @

D | b d | [min"]| [m/s]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 | 22,2 | 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
100 | 30 [ M14 | 8500 45

lNMyckaHe B ekcnoaTauuAa

BHumaBaiTe 3a Hanpe)XXeHMeTo Ha
3axpaHBalLaTa mpexa: HanpexxeHueTo Ha
3axpaHBallaTa Mpexa Tpabsa Aa cboTBeTCTBa Ha
[aHHWTe, NOCOYeHUn Ha Tabenkara Ha
€eNeKTPOUHCTPYMeHTa. Ypeaun, 0603Ha4eHn ¢

230 V, morat ga 6baaT 3axpaHBaHu n ¢ 220 V.

BknioyBaHe/u3kno4yBaHe

3a BKMo4BaHe Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa
npuaBmXxeTe NyCKOBKA NpekbeBay 3 Hanpes u
cnep ToBa ro NpUTUCHeTe.

3a 3acTonopAaBaHe Ha NyCKOBUA NpekbCcBa4y 3BbB
BKJTIO4EHO CBbCTOAHME IO NpuaBm>xeTe olle
Hanpeg, cnen Kato cte ro nputucHanu.

3a U3Kn4YBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa
OTMNyCHETe, PECT. HATUCHETE U1 OTNYCHETE
nycKoBUA NpekbcBad 3.

anI n3nb/iHEeHUe Ha NyCKOBUA MNMpeKbCcBa4 6e3
Bb3MOXXHOCT 3a 3acTonopAaBaHe (cneuunanHo
npoun3BoacTBO 3a USHOC B HAKOU CTpaHVI):

3a BKo4BaHe Ha efleKTPOMHCTPYMEHTa
npuaBmMXxeTe NyCKOBKA NpekbeBay 3 Hanpes u
cnep ToBa ro NpUTUCHeTe.

3a u3kntouBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa
OTNyCHeTe NycKoBUA NpekbcBay 3.

<> MMpo6Ho BkniouBaHe!
Mpeav nanonassaHe nanpobearite
WHCTPYMEHTUTe 3a winndgosaHe. PaboTHUAT
WHCTPYMEHT TpAbBa Aa € MOHTMPaH
6e3ynpeyHo u fa moxe cBoboAHO Aa ce
BbpTU. [pean ynotpeba ro ocrasAnTe
npo6HO Aa ce BbPTU He MO-Masnko oT
30 cekyHau Ha nNpaseH xo4. He nsnonssante
NMoBpeLEeHN N CUNHO BUGpMpaLLm
WHCTPYMEHTMW.

oA ) OrpaHuyeHue Ha NyCKOBUA TOK
(Mopen J)

BnaropapeHne Ha NNaBHOTO yBENMYeHne
Ha ToKa Mpu BKOYBaHe
€NEKTPOUHCTPYMEHTBT MOXE Aa ce
BKJIOUM 1 B 3axpaHBalla Mpexa ¢
npeanaseH npekbcBad 16 A.

EnekTponHCTpyMeHT 6e3 orpaHuyeHue Ha
NyCcKOBMA TOK U3NCKBa 3axpaHBalla mpexa
C NO-MOLUHU NMpeanasnTenu (MHepTeH
npeanasuten MuH. 16 A).

Yka3aHuA 3a paboTta

B 3akpenBaiTe o6paboTBaHMA AeTans, ako He
CTOM AOCTaTb4HO CTabUIHO NoA AencTBUE Ha
co6CTBEHOTO CU Terno.

B He npetoBapBaiTe efIeKTPOMHCTPYMEHTa A0
cTeneH, Npu KOATO eneKTpoABUraTenAT cnupa.

H Mo Bpeme Ha paboTa AUCKOBeTe 3a
wnudoBaHe U pA3aHe ce HarpABaT CUITHO; He
rv gonupainTe, NpeAu Aa ca ce oxnaaunu.

Mpy60 wnudgosaHe

Han-pobpw pesyntatu npu rpy6o
wnmdoBaHe ce nocTuraT, Korato
WHCTPYMEHTBT € HAaK/IOHEH MOA brbil
30° po 40° cnpamo obpaboTBaHaTa
noebpxHocT. C ymepeH HaTUCK
npuaBvXBanNTe MallMHaTa Hanpea-
Hasag, no nNoBbpxHOCTTA. [10 TO3M Ha4uH TA He ce
nperpABa, He NPOMEHA LiBeTa Cu 1 He ce obpasyBaT
Obnboku 6pasaum.

Hukora He nsnonssanTte Auckose 3a
pA3saHe 3a rpy6o wnudosaHe!

@

&

BeTtpunoo6paseH wnugoBbYEH AUCK

C nomowita Ha abpasvBHUA AWCK 3@ PaBHWUHU
(BOMBAHUTENHO NpucnocobneHne) moraT aa ce
06paboTBaT 1 U3MbKHANN NOBBPXHUHW 1 NPOUnn.

A6pasvBHUTE AUCKOBE 3a PABHWUHU UMAT
3HAYMTENHO MO-TONIAMA AbJITOTPANHOCT OT
LIKYpKMTE, a Npy paboTa ¢ TAX PABHULLETO Ha
wyma e Mo-HUCKO U Temnepartypara Ha
obpaboTBaHaTa NoBbLPXHOCT Ce MOBULLABA B NO-
Marka cTerneH.
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PasaHe

~ Mpwn pA3aHe He npuTUCKanTe CUIMHO,
He 3aKNMHBanTe AucKa, He
usnonssavTe ocuunMpaLLm
nBuXeHuA. PaboTeTe ¢
paBHOMEpPHO, CbobpaseHo ¢
obpaboTBaHWA geTawn nogaBaHe.

He cnupaviTe NpyHyanTENHO peXxeLuma QUcK cnepn
KaTo U3KMIoYNTE MallMHaTa, KaTto ro npuTuckaTe
OT ABETE CTPaHu.

OT 0cob6€eHO 3HaY4YeHne
e nocokara, B KOATO
ce n3BbpLuBa
paspA3BaHeTo.

C eneKkTpouHCTPY-
MeHTa TpAbsa aa ce
paboTu BMHaru Ha
npuHumna Ha
HacpeLHoTo
OBUXXEHWe, 3aToBa He
ro npuAaBMXBanTe B
gpyrata nocokal! B
NPOTUBEH Cyyan
cbllecTByBa
onacHoCTTa B pe3ynTaTt Ha Bb3HUKBaHE Ha
peakuusa Ha cunarta Ha pA3aHe Aa 6bae U3XBbpreH
HEKOHTPONIMPYEMO OT cpe3a.

CratuB 3a pA3aHe

C nomolyta Ha cTaTtvea 3a pAsaHe 28
(BombAHUTENHO NpycnocobneHne) NpeunsHo morat
na 6baat pAsaHu geTannv ¢ egHakBa Ab/HKMHA
noA HaknoH ot 0° go 45°.

Heobxoammo e CTPMKTHO Aa ce cnassarT ycrioBuATa
3a 6e30MacHOCT 1 yKasaHuATa 3a paboTa CbC
CTeHAa 3a pA3aHe, NOCOYEHM B PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoaTtauuA Ha cteHaa. Misnonssante camo
opuruHasiHu CTeHAoBe, NPOM3BOACTBO Ha chmpma
Bouw.

PAsaHe Ha KepamMmuiHun matepuanu

B [lonycka ce u3nonssaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa camo 3a CyXo
wnucoBaHe/cyxo pA3aHe.

Han-pobpe e ga ce
M3nosnsea AMaMaHTeH
pexeLl auck. 3a
CUFYpHOCT, Ye
BoAeljaTa wenHa 25
HAMA [a 3aKNVHU, e
Haun-gobpe na ce
nanonssa
cneunanHaTa
npaxoynosuTesiHa
rnaea.

PaboTeTe C eNeKTPOMHCTPYMEHTa caMo KaTo
nsnonasarte npaxoynosuTenHa cuctema. OcseH
ToBa paboTeTe M ¢ NpeanasHa avxatenHa macka.

AcnupauuoHHaTa
ypenba Tpabsa ga e
npegHasHaveHa 3a
KameHeH npax.

®dupma bow npegnara
noaxo4Awm 3a uenta
NpaxocMyKaukm.

BknioyeTe mawmHarta
n nocrtaeeTte
npepgHaTa 4yacT Ha
LienHaTa BbpXy
nspenmeTo.

MpuaBmxxBanTe eNEKTPOMHCTPYMEHTA C YMEPEHO,
cbobpaseHo ¢ 0bpaboTBaHMA AeTann nogaBaHe
(BuxTe churypara).

Mpu pAsaHe Ha 0cobeHo TBBPAM MaTepuanu, Hanp.
6ETOH C BUCOKO CbAbpXKaHNe Ha Yakbfl,
OVMaMaHTHUAT pexkeLl AMCK MoXe Ja ce nperpee u
Oa ce noBpeau. YkasaHue 3a NperpaBaHeTo My e
HanM4MeTo Ha cBeTeLll BeHel no nepudepuaTa my.

B TakbB crnyyai npekpaTeTe paboTa u oxnageTte
[MaMaHTHWUA OWUCK, KaTo ro OCTaBuTe Aa Ce BbpTy
U3BECTHO BPEME Ha NpaseH XOoA.

3HauYMTEeNHO NOHMXXEeHaTa CKOPOCT Ha pA3aHe 1
obpa3yBaHeTo Ha CBeTell BeHel| ca yKasaHue 3a
3aTbMABaHe Ha AMaMaHTHUA pex<eLl ANCK. Ton
MoXe Aa 6bAe 3aTo4eH OTHOBO MOCPeACTBOM
KpaTKoTpaWHo pA3aHe B abpasnBeH maTtepuan
(Hanp. BapoBuUK).
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YcTaHoBABaHe Ha Koprnyca Ha
peaykTopa

H lMpeav u3BbpLUBaHE HA KAKBUTO U Aa e
AENHOCTU NO eNIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KIIoYBanlTe Lencena ot 3axpaHBsallara
mpexa.

PepnykTopHaTa rnasa
MoOXe aa 6bae
3aBbpTaHa crnpamo
KOpryca Ha CTbINKN 0T
no 90°. Mo To3n
HaYYH Npy cneumanHn
paboTHM ycrnosua
nycKoBuAT
npekbcBay MoXe Aa
6bae pasnonoXeH B
no-yaobHa nosvums;
Hanp. Npu pA3aHe ¢
BoJella wewnHa 25/
npv paboTa Ha CTeHA 3a pA3aHe 28 (AOMbHUTENHN
npucrnocobneHnna) Unu ako npegnoymTare ga
paboTuTe € nABaTa pbKa.

Pa3BuinTe HanbnHO YeTVpUTE BMHTA.

3aBbpTeTe rnasaTa Ha peaykTopa B HoBaTa
noavumA BHUMaTenHo 1 6e3 Aa A u3Baxkaate oT
Kopnyca.

MocTaBeTe OTHOBO BMHTOBETE U IV 3aTerHeTe.

3aBbpTaHe Ha pbKOXBaTKaTa
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

PbkoxBaTkarta 27 moxe aa 6bae 3aBbpTaHa
CNPAMO Kopryca Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa Ha
CTBbMKK OoT no 90°. Taka npu Heo6XoANMOCT, Hanp.
ako paboTuTe € NABaTa pbKa Unn nNpy n3nonssaHe
Ha BOJella LWenHa/CTeHA 3a pA3aHe
(BOMbNHUTENHM NpUcnocobnexHna), NycKoBUAT
npekbcBay Moxe ga 6bae noctaseH B No-yaobHa
3a paboTa nosuuumA.

MN3Ternete 6yToHa 3a 0cBO6OXAABaHE HA
pbKoxBaTKarta 26 CMHO B MOCOKATa, yKasaHa CbC
ctpenka (@) n egHoBpeMEHHO 3aBbpTeTe
pbkoxBaTtkara 27 B xenaHata nosuuus (0),

[0KaTo yceTuTe 0TYETNUBO npeLupaksaHe. Ha
dwmryparta e nokasaHa pbkoxBartkaTta 27,
3aBbpTAHa Ha 90°.

<> bByToHbT 3a ocBoGOXAABaHE Ha
pbKoxBaTkarta 26 1 MycKoBUAT Npekbcaay 3
ce 6n1okupaT B3avMHO.
EneKTpoMHCTPYMEHTBLT He MoXe Aa 6bae
BK/IOYEH, OKATO pbKoxBaTkaTta 27 He
nonagHe B e4Ha OT TPUTE Bb3MOXKHM
nosuuun.
PbkoxBaTkaTta 27 He moxe fa 6bae
ocBoboaeHa 1 ga ce 3aBbpTU, OKATO
NMyCKOBMWAT NpekbcBay 3 e 3aencTBaH.

MouucTBaHe u noaabpXKaHe

H Mpeau u3BbpLIBaHE HAa KAKBUTO U Aa e
AeAHOCTU NO eNeKTPOMHCTPYMEHTA
U3KJII04BaiiTe Wencena oT 3axpaHBaujarta
mpexa.

[ MoaabpxaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa
BEHTUMNAUMOHHNTE OTBOPM BMHArM YUCTK, 38
[a paboTuTe Ka4eCTBEHO W CUTYPHO.

Mpu ekcTpeMHu ycnosuA Ha paboTa npu
& 06paboTka Ha MeTasn no BbTPELIHOCTTa Ha
Kopryca MOXe [a Ce OTMIOXM
ToKOoMpoBeXdaly npax. Toea Bnowasa
3awMTHaTa nsonaumAa Ha
EeNeKTPoOuHCTPYMeHTa. B TakmBa cnyyawu ce
npenopbyBa paboTaTa ¢ JOCTaTb4yHO MOLLHA
cTauvoHapHa acnmpauvoHHa ypenaba,
4YeCTOTO NPOAYyXBaHe Ha BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPU U BKNOYBAHETO Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA Npes npeanaseH
usKnyBarten 3a napasutHu Tokose (FI).

AKO BbIPeKU NPeLm3HOTO NPOU3BOACTBO U
BHUMMAaTeNHO U3NUTBaHe Bb3HWKHE NoBpeaa,
PEeMOHTBLT TpAGBA Aa ce U3BBPLUM OT 0TOPU3MpaH
CEpPBU3 3a eNEKTPOUHCTPYMEHTH BoLu.

Mons, npu nopbYBaHe Ha Pe3epBHM YacTu Unn
KoraTo ce obpbluaTe ¢ BbMpocu KbM
npeacTasuTenuTe Ha bow HenpeMeHHo
nocoysanTe geceTundpeHnA KaTanoxeH HoMep
Ha MalumHaTa.
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BpakyBaHe n u3xBbpraHe

OI'IO.HSOTBOpFlBaHe Ha BTOPU4HUTE CYpPOBUHU
BMeCTO Cb3aBaHe Ha oTnaabuu

C ornep onassaHe Ha OKOnHaTa cpeja MallvHaTa,
[OMBAHUTENHUTE NPUHALNEXHOCTM M ONakoBKaTta
TpAGBa fa 6baaT NoANoXeHU Ha noaxoaAiwa
npepaboTka 3a MOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha
CbAbpXKaWMWTE Ce B TAX CYPOBUHM.

ToBa PBKOBOACTBO € Npon3BeaeHo Ha
peunkKnmpaHa xapTua 6e3 n3non3saHeTo Ha Xnop.

3a obnek4yaBaHe Ha peunknmpaHeTo netannure,
npousseneHn oT NSKYyCTBeHU ma::, Tepuanu, ca
0603Ha4YeHN N0 CbOTBETHUA HAYWH.

UHdopmaLma 3a usnbyBaH WyM U
BUbpauumn

CtonHocTuTe ca onpeaenenn cernacHo EN 50 144,

A-paBHVLLETO Ha WyMa, NPean3BMKBaH OT
€N1eKTPOUHCTPYMEHTA, OBUKHOBEHO €: HanAraHe Ha
wyma 90 dB (A); mowHocT Ha wyma 103 dB (A).
PaboTeTe ¢ wymosarnywutenu (aHTUGOHU Unu
wnemocoHu)!

YckopeHneTo Ha Bnubpaunmte 06MKHOBEHO €
npuén. 5,5 m/s>.

Mpu M3ron3aeaHe Ha NormbLALATa BUGPALMM
cnomaraTesiHa p'bKOXBaTKa B|/|6pal_|I/II/ITe,
npenasaHn Ha pbKaTta, OGUKHOBEHO Ca MO-HUCKM
oT 2,5 m/s2.

CepBuU3 U KOHCynTauuu

CepBuU3bT Lie 0TFOBOPM Ha BbrpocuTe B 0THOCHO
PEMOHTU 1 NOAAPDBXKA HA 3aKyneHuA oT Bac
NPOAYKT, KAKTO U OTHOCHO Pe3epBHMN HacTy.
MoOHTaXHM YepTexu n nHhopmauma 3a pe3epBHn
YacTu MOXeTe Aa HaMepuTe CbLUO U Ha
www.bosch-pt.com

EKuvnbT OT KOHCynTaHTu Ha bow we Bu nomorHe ¢
yA0BONCTBUE NPY BbNPOCKM OTHOCHO 3aKynyBaHe,
NPUNOXEHUE N Bb3MOXHOCTU 3a HacTponBaHe Ha
pasnunyHM NPoayKTW OT NMPON3BOACTBEHATA rama
Ha Bow n gonbnHUTENHW NpucnocobnexHma 3a TAx.

Po6epTt bow EOOA - Bunrapuna

Bow Cepsus LieHTbp

lapaHUMOHHM 1 N3BBHrapaHUMOHHW PEMOHTH
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 CodouA

Tel.: +359 (02) 962 5302
Tel.: +359 (02) 962 5427
Tel.: +359 (02) 962 5295
dakc: +359 (02) 62 46 49

C € Jeknapauun 3a CbOTBETCTBMUE

C mbnHa OTroBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye To3n
NPOAyKT CbOTBETCTBA Ha CneaHUTe CTaHaAapTH 1
HopMaTuBHU AokyMeHTU: EN 50 144, kakTo 1 Ha
N3NCKBaAHWATA Ha CNejHNTe ANPEKTUBMK:
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

oy %fﬁu«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

MpaBaTa 3a U3BMEHeHUA 3ana3eHun
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Tehnicki podaci

Ugaona GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180 B
brusilica Professional Professional Professional
Broj narudzbine 0601 8510.. 0601 852 0.. 0601 8530..
Sa GWS 21-180 JH GWS 21-230 JH GWS 24-180 JB
ograni¢avanjem Professional Professional Professional
struje kretanja

Broj narudzbine 0601 8519.. 0601 8529.. 0601853 9..
Nominalni prijem

shage* [W] 2100 2100 2400
Predana snaga [W] 1350 1350 1700

Broj obrtaja na

prazno [min™'] 8 500 6 500 8 500
Brusne ploce,

maks. [mm] 180 230 180

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14

Tezina bez

mreznog kabla,

ca. kgl 4,3 4,3 5,1

Klasa zastite Ol /11 ol /1 o /1
Ugaona GWS 24-180 H GWS 24-230B GWS 24-230 H
brusilica Professional Professional Professional
Broj narudzbine 0601853 4.. 0601 854 0.. 0601854 4..
Sa GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH
ograni¢avanjem Professional Professional
struje kretanja

Broj narudzbine 0601854 9.. 0601854 5..
Nominalni prijem

snage” [W] 2400 2400 2400
Predana snaga [W] 1700 1700 1700

Broj obrtaja na

prazno [min"'] 8 500 6 500 6 500
Brusne ploce,

maks. [mm] 180 230 230

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14

TezZina bez

mreznog kabla,

ca. [kg] 5,1 5,1 51

Klasa zastite [EWAL o] /11 o] /1
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Ugaona GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230B GWS 26-230 H
brusilica Professional Professional Professional Professional
Broj narudzbine 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
Sa GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
ogranicavanjem Professional Professional Professional
struje kretanja

Broj narudzbine 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
Nominalni prijem

snage* W] 2600 2600 2 600 2 600

Predana snaga [W] 1800 1800 1800 1800

Broj obrtaja na

prazno [min"'] 8 500 8 500 6 500 6 500

Brusne ploce,

maks. [mm] 180 180 230 230

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14 M 14

TeZina bez

mreznog kabla,

ca. [kal 5,1 5,1 5.1 5,1

Klasa zastite Ol /1 O] /1T EWAL O] /10

* Podaci vaze za nominalne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u konstrukcijama specifiénim za odredjene zemlje

mogu ovi podaci varirati.

Obratite paznju na broj narudzbine Vase masine. Trgovacke oznake pojedinih masina mogu varirati.

Radnje ukljucivanja prouzrokuju kratkotrajna snizavanja napona. Kod nepovoljnih uslova mreze mogu nastati oStecenja
drugih aparata. Kod impedanci mreze manjih od 0,25 oma ne mogu se ocekivati kvarovi.

Komponente sa slike

Oznacavanije brojevima elemenata aparata
odnosi se na prikazivanje aparata na grafi¢koj
strani.
Molimo otvorite preklopljenu stranicu sa
prikazom masine i pratite prikaz na ovoj stranici
dok citate uputstvo za rad.

1 Navoj dodatne hvataljke (3x)

Dirka za blokadu vretena

17
18
19
20
21
22
23
24

Klju¢ za zateznu maticu*

Zastita za ruku*

Distancna plo¢a*

Gumena brusna plo¢a*

Brusni list*

Okrugla navrtka*

Cetka*

Dijamantska proca za prosecanje*

2 25 Vodjica-kliza¢ sa zastitnom haubom za
3 Prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje usisavanje*
4 Dodatna drska 26 Deblokada hvatalike
5 Brusno vreteno 27 Hvataljka
6 Zastitni poklopac 28 Stalak za rezanje brusom*
7 Zavrtanj za baidarenje * Pribor na slici ili opisan ne spada delimi¢no u obim
8 Zatezna poluga isporuke.
9 Prikljuéna prirubnica sa O-prstenom
10 Tocilo za grubo bruSenje/prosecanje*
11 Zatezna matica
12 Navrtka za brzo stezanje SDS-clic *
13 Zavrtanj za stezanje
14 Ispust za kodiranje
15 Zastitni poklopac brusne ¢ase*
16 Brusna ¢asa*
202+ 1609 929 R35 + 03.11 Srpski - 2
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& Radi vase sigurnosti
Radovi sa aparatom su moguci
e ]| samo onda bez opasnosti ako u
1 |] potpunosti procitate uputstva
za opsluzivanje i uputstva o
sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate saveta koji su u
njima. Dodatno se morate pridrzavati opstih
uputstava o sigurnosti u prilozenoj svesci.

Pre prve upotrebe neka Vas ova uputstva

»uvedu“ prakticno u posao.

B Nosite zastitne naoCare i zastitu za sluh.

B Nosite radi sigurnosti i drugu zastitnu opremu
kao Sto su zastitne rukavice, évrsta obuca,
Slem i kecelja.

B PraSina koja nastaje kod radova moze biti
Stetna po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna.
Potrebne su odgovarajuce mere zastite.
Naprimer: Neke praSine vaze kao izazivadi
raka. Upotrebljavajte odgovarajuée
usisavanje prasine/strugotine i nosite
zastitnu masku.

W Prasina od lakih metala moZe goreti ili
eksplodirati. Drzite radno mesto uvek isto,
jer su meSavine materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada kabl mreze osteti ili presece,
nemojte kabl dodirivati ve¢ odmah izvucite
utika¢ iz mreze. Nemoijte nikada koristiti
aparat sa oSte¢enim kablom.

B Aparati koji se upotrebljavaju u prirodi,
priklju€uju se preko zastitnog prekidaca (FI)
struje u kvaru sa maksimalnih 30 mA struje
isklju¢enja. Ne upotrebljavajte aparat na kisi
ili viazi.

B Kod radova drzite aparat uvek €vrsto sa obe
ruke kao $to se morate pobrinuti da stabilno
stojite.

B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Kablove uvek provladite pozadi aparata.

B Uvek iskljucite aparat pre ostavljanja i
sacekajte da se zaustavi.

B Kod nestanka struje ili kada se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah oslobodite blokade prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje i dovedite u
isklju¢enu poziciju. Ovo ¢ée spreciti
nekontrolisano ponovno kretanje.

B Aparat sme da se upotrebljava samo za suvo
bruSenje/suvo secenje.

B Kod radova sa aparatom mora biti montirana

dodatna drska.

—

W Elektri¢ni alat hvatajte samo za izolovane
drske, jer upotrebljeni alat moze pogoditi
skriveni vod ili sopstveni mrezni kabl.
Kontakt sa vodom koji sprovodi napon moze
staviti pod napon metalne delove aparata i
voditi elektriénom udaru.

B Upotrebite pogodne aparate za trazenje,
da bi pronasli skrivene vodove
snabdevanija ili pozovite mesno
komunalno preduzece.

Kontakt sa elektro vodovima moze izazvati
pozar i elektri¢ni udar. OStecenje nekog
gasovoda moze voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace ostecenje
predmeta ili moze prouzrokovati elektri¢ni
udar.

B Za radove sa brusnim ili reznim plocama
mora biti montirana zastitna hauba 6. Za
radove sa gumenom brusnom plo¢om 20 ili
sa lon¢astom ¢etkom 23/plo¢astom ¢etkom/
lepezastom brusnom plo¢om mora se
montirati zastita za ruku 18 (pribor).

B Kod obrade kamena upotrebljavajte usisivac
za prasinu. Usisivac za pra8inu mora da bude
odobren za usisavanje prasine od kamena.
Za rasecanje kamena upotrebite vodjicu-
klizag.

B Materijal koji sadrzi u sebi azbest nesme se
obradjivati.

B Upotrebljavajte samo brusne alate ciji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki koliki i
broj obrtaja aparata na prazno.

B ProkontroliSite brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora da bude besprekorno
montiran i da se slobodno okrece. Izvrsite
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte ostecene,
neokrugle ili brusne alate koji vibriraju.

m Cuvaijte brusne alate od udara, potresa i
masti.

B Samo uklju€en aparat primaknite radnom
komadu.

MW Dalje ruke od brusnih alata koji se okrecu.

B Obratite paznju na smer okretanja. Aparat
uvek drzite tako, da varnice i prasina od
bruSenja lete od tela.

W Kod bruSenja metala nastaju varnice.
Obratite paznju na to da niko od osoblja ne
bude ugrozen na taj naéin. Zbog opasnosti od
pozara ne smeju se u blizini nalaziti zapaljivi
materijali (bar u podrucju gde lete varnice).

W Oprez kod prorezivanja naprimer nosecih
zidova: Pogledajte uputstva o statici.
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B Kod nestanka struje ili ako se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah deblokirajte prekida¢ za
ukljugivanje/isklju¢ivanje i dovedite u
AUS-poziciju. Ovo spre€ava nekontrolisano
ponovno kretanje.

W Obratite paznju na dimenzije brusnih ploca.
Otvor brusne ploce/tocila za prosecanje
mora biti bez zazora na centralnom prstenu
prikljuéne prirubnice 9. Ne upotrebljavajte
nikakve elemente za redukovanije ili
adaptere.

B Nemojte nikada upotrebiti tocilo za
prosecanje za grubo brusenje. Tocilo za
prosecanje nemojte nikada izlagati boénom
pritisku.

B Obratiti paznju na uputstva proizvodjaca
prilikom montaze i upotrebe brusnog alata.

B Paznja: Brusni alat se zaustavlja jo$ nekoliko
sekundi posle isklju¢ivanja aparata.

B Ne stezati aparat nikada u stegu.

B Nikada ne dopustajte deci kori§éenje
aparata.

B Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako se
upotrebi originalan pribor.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za prosecanje, grubu obradu
i Cetkanje metalnih i kamenih materijala bez
upotrebe vode. Za prosecanje kamena propisan
je vidjica-klizag.

Uputstva za statiku

Prorezi u nosec¢im zidovima podlezu

standardu 1053 deo 1 ili propisima specifi¢nim
za zemlje.

Ovi propisi se moraju neizostavno postovati. Pre
pocetka radova pitati za savet odgovornog
stati¢ara, arhitetke ili odgovarajucée Sefove
gradnje.

Montiranje zastitnih
uredjaja
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
W Ako se radi sa grubim brusenjem ili

tocilom za prosecanje morate montirati
zastitni poklopac 6.

—

Zastitni poklopac sa zateznim
zavrtnjem
Ispust za kodiranje 14 na zastitnom poklopcu 6

obezbedjuje da se samo jedan zastitni poklopac
koji odgovara tipu aparata, moze montirati.
Eventualno odvrnuti zatezni zavrtanj 13.
Postavite zastitni poklopac 6 sa ispustom za
kodiranje 14 u Zljeb za kodiranje na vratu
vretena glave aparata i okrenite u potrebnu
poziciju (radna pozicija).

Zatvorena strana zastitnog poklopca 6 mora
uvek pokazivati prema posluzi.

Stegnite zatezni zavrtanj 13.

Zastitni poklopac sa brzim

zatvaracem

[ Zastitni poklopac je prethodno podesen
na precnik vrata vretena. Ako se ukaze
potreba, moze se sila stezanja zatvaraca
menjati odvrtanjem ili stezanjem
zavrtnja 7 za bazdarenje. Pritom stalno
pazite na ¢vrsto naleganje zastitnog
poklopca 6 na vrat vretena.

Otvoriti zateznu polugu 8.

Postavite zastitnu haubu 6 na vrat vretena glave
aparata i okrenite u potrebnu poziciju(radna
pozicija).

Za stezanje za$titne haube 6 zatvorite zateznu
polugu 8.

Zatvorena strana zastitnog poklopca 6 mora
uvek pokazivati prema posluzi.

Dodatna drska

B Kod radova sa aparatom mora biti
montirana dodatna drska.

Uvrnite dodatnu dr§ku 4 zavisno od nac¢ina rada
na glavi aparata.

Dodatna drska sa prigusenjem
vibracija

VIBRATION
CONTROL

Dodatna drska sa priguSenjem vibracija
omogucava rad bez mnogo vibracija kao i
prijatan i siguran rad.

Ne vrsite nikakve promene na dodatnoj
drsci.
Ne upotrebljavajte dalje osteéenu dodatnu
drsku.
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Zastita za ruku

Za radove sa gumenom brusnom plo€om 20 ili
sa lon¢astom ¢etkom 23/plo¢astom ¢etkom/
lepezastom brusnom plo¢om mora se montirati
zastita za ruku 18 (pribor). Zastita za ruku 18 se
ucévrscuje sa dodatnom drskom 4.

Montiranje alata za brusenje

M Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
Upotrebljavajte samo brusne alate ¢iji
je dozvoljeni broj obrtaja najmanje
toliki koliki i broj obrtaja aparata na
prazno.

Ploce za grubu obradu i rasecanje se u
radu greju. Ne hvatajte pre nego sto se
ohlade.

m Cistite brusno vreteno i sve delove koji se
montiraju Za ¢vrsto stezanje i odvrtanje
brusnih alata stegnite brusno vreteno 5 sa
dirkom 2 za blokadu vretena.

Aktivirati dirku 2 za blokiranje vretena samo
sa brusnim vretenom u stanju mirovanja.

Plo¢a za grubo brusenje i tocilo za
prosecanje

Obratite paznju na dimenzije brusnih ploca.
Otvor brusne plo¢e/tocila za prosecanje mora
biti bez zazora na centralnom prstenu prikljuéne
prirubnice 9. Ne upotrebljavajte nikakve
elemente za redukovanije ili adaptere.

Kod upotrebe dijamantske ploce za rasecanje
pazite na to, da strelica za pravac okretanja na
ploci za rasecanje bude usaglasena sa pravcem
okretanja aparata (strelica pravca okretanja na
glavi aparata).

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite zateznu navrtku 11 i stegnite sa
klju¢em (pogl. odeljak ,navrtka sa brzim
stezanjem®).

—

> Posle montaZe brusnog alata ispitajte
pre ukljuéivanja da li je brusni alat
ispravno montiran i moze slobodno da
se okrece.

Lepezasta brusna plo¢a (Brusni
mopteller)

Zavisno od upotrebe skinite u datom slucaju
za$titnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 18.
Postavite specijalnu prikljuénu prirubnicu 9
(pribor, broj narudzbine 2 605 703 028) i
lepezastu brusnu plo¢u na brusno vreteno 5.
Navrnite steznu navrtku 11 i stegnite sa klju¢em
sa dva otvora.

Gumena brusna ploc¢a 20

Zavisno od upotrebe skinite u datom slucaju
za$titnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 18.

Pre nego $to se montira gumena brusna
plo¢a 20, stavite najpre 2 distancne ploce 19 na
brusno vreteno.

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite okruglu navrtku 22 i stegnite sa
klju¢em sa dva otvora.

Cetka 23/okrugla éetka

Zavisno od upotrebe skinite u datom sluc¢aju
za$titnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 18.

Brusni alat se mora toliko navrnuti na brusno
vreteno 5 da ¢vrsto naleze na prirubnici brusnog
vretena a na kraju navoja vretena. Na kraju steci
sa viljusSkastim kljucem.

Brusna ¢asa

Kod radova sa brusnim ¢asama
upotrebljavajte specijalni zastitni
poklopac 15.
Brusna ¢aSa 16 bi trebala uvek samo toliko da
viri iz zastitnog poklopca 15, kako je ovo
neizostavno potrebno za sluc¢aj obrade.

Podesite zastitni poklopac 15 na ovu meru.

U prikljuénoj Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.
prirubnici 9 je Navrnite steznu navrtku 11 i stegnite sa
ubacen oko odgovarajucim savijenim kljuéem 17 sa dva
centralnog prstena otvora.
jedan O-prsten (deo
od plastike).

Ako O-prsten nedostaje ili je oSte¢en, mora

se neizostavno zameniti (broj narudzbine

1 600 210 039) pre nego Sto se montira

prirubnica 9 za priklju¢ak.
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Navrtka sa brzim stezanjem SDS-c/ic

Namesto stezne navrtke 11 moze se upotrebiti
navrtka 12 (pribor) za brzo stezanje. Brusni alati
se mogu onda montirati bez alata.

Navrtka za brzo stezanje 12 sme da se
upotrebi jedino za grubo brusenje i tocilo za
prosecanje.

Upotrebljavajte samo besprekorne,
neostesene navrtke 12 za brzo stezanje.

Kod navrtanja pazite na to, da ispisana strana
ne pokazuje na brusnu ploc¢u. Strelica mora
pokazivati na indeksnu oznaku 29.

Ugvrstiti brusno
vreteno (sa dirkom 2
zablokadu vretena)i
navrtku za brzo
stezanje snazno
okrec¢ucéi brusnu
ploc¢u u pravcu
kazaljke na satu.

Propisno uévrséena
neosteéena navrtka
za brzo stezanje
moze se odvrnuti
okrecuci rukom
nazubljen prsten
suprotno kazaljki na
satu.

Nikada ne odvréite
sa kleStama
navrtke za brzo
stezanje koje su
»Slepile“, veé
upotrebite klju¢ sa
dva otvora.
Upotrebite klju¢ kao
Sto pokazuje slika.

Dozvoljeni brusni alati

Mogu se upotrebiti svi brusni alati navedeni u
ovom uputstvu za opsluzivanije.

Dozvoljeni broj obrtaja [min'] odnosno obimna
brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata mora
najmanje odgovarati podacima na tabeli.

Zato pazite uvek na dozvoljenu obimnu brzinu
broja obrtaja na etiketi brusnih alata.

maks.
[mm] [mm] @ <2
b | d [[min"] [m/s]
8 |22,2| 8500 80
8 |22,2| 6500 80
- - 8 500 80
- - 6 500 80
b:% 100 | 30 [M 14| 8 500 45
D |

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon

strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima

na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznaéeni

aparati mogu da rade i sa 220 V.

Ukljuéivanje/iskljucivanje

Za pustanje u rad aparata gurnite napred

prekida¢ za ukljucivanje/iskljué¢ivanje 3 i na

kraju pritisnite.

Za fiksiranje gurnite dalje napred prekida¢ za

uklju€ivanje/isklju€ivanje 3 u pritisnutom stanju.

Za iskljuéivanje aparata pustite prekidac¢ za

uklju¢ivanje/isklju¢ivanje 3 odnosno pritisnite i

pustite.

Konstrukcija prekida¢a bez blokade

(specifiéno za neke zemlje):

Za pustanje u rad aparata gurnite napred

prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje 3 i na

kraju pritisnite.

Za iskljuéivanje aparata pustite prekidac¢ za

uklju€ivanje/iskljuivanje 3.

g Probnirad!
Kontrolisati brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora biti besprekorno
montiran i slobodno se okretati. IzvrSiti
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oste¢ene
brusne alate, koji nisu okrugli ili vibriraju.

A ) Granicnik struje kretanja (Tip J)

Usled laganog kretanja aparata dovoljan
je osigurac od 16 A.

Aparatbez ograni¢enja struje kretanjaima

potrebu za veéim osiguranjem (upotrebiti
inertan min. 16 A osigurac).
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Nacin rada

W Zategnite radni komad, ukoliko ne naleze
sigurno svojom tezinom.

H Aparat ne opterecéujte toliko snazno da se
zaustavi.

H Ploce za grubu obradu i rasecanje se u
radu greju. Ne hvatajte pre nego sto se
ohlade.

Grubo brusenje

Sa podesenim uglom od 30° pa do
® 40° postizu se kod grubog
brusenja najbolji rezultati. Aparat
sa odmerenim pritiskom pokretati
Z) tamo-amo. Na taj nacin radni
komad se ne pregreje, ne promeni
boju i nema brazdi.

Nikada ne upotrebljavajte brusne ploce
za prosecanje za grubo brusenje.

Lepezasta brusna plo¢a (Brusni
mopteller)

Sa lepezastom brusnom plo¢om (pribor) mogu
se obradjivati i ovalne gornje povrSine i profili
(konturno brusenje).

Lepezaste brusne plo¢e imaju bitno veéi vek
trajanja od brusnih listova, maniji nivo buke i nize
temperature brusenja.

Prosecanje
~ Kod bruSenja sa prosecanjem ne
‘!, pritiskivati, ne iskoavati, ne

drmati. Radite sa umerenim

777 pomeranjem napred odgovarajuéi
v materijalu koji se obradjuje.

Ne kocite bo¢nim kontra-pritiskom brusne proce

za prosecanje koje se zaustavljaju.

Vazan je pravac, po
kojem se raseca.

Aparat mora uvek da
radi suprotno smeru
kretanja. Zato ne
radite sa aparatomu
drugom pravcul
Inaée postoji
opasnost da
nekontrolisano
iskodi iz reza.

—

Stalak za rezanje brusom

Sa stalkom za rezanje brusom 28 (pribor) mogu
se kraojiti radni komadi sa istom duzinom i uglom
od 0 do 45°.

Uputstva o sigurnosti i radu u odgovaraju¢em
uputstvu za opsluzivanje postolja za razdvajanje
morate strikino postovati. Upotrebljavajte samo
original Bosch postolja za razdvajanje.

Prosecanje kamena

B Aparat sme da se upotrebljava samo za
suvo brusenje/suvo secenje.

Najbolje upotrebite
jednudijamant-plo¢u
za razdvajanje. Radi
sigurnosti od
uvrtanja koristite
kliza€ vodjicu 25 sa
specijalnim zastitnim poklopcem za usisavanje.
Radite sa aparatom samo sa usisavanjem
prasine. Nosite dodatno zastitnu masku za
prasinu.

Usisiva¢ za prasinu
mora da bude
odobren za
usisavanje prasine
od kamena.

Bosch nudi
odgovarajucée
usisivace.

Ukljucite aparat i prednji deo vodjice kliza¢a
postavite na radni komad.
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Pomerajte aparat sa umerenim pomeranjem
napred (slika) koje je prilagodjeno materijalu koji
se obradjuje.

Kod rasecanja posebno tvrdih materijala,
naprimer betona sa velikim sadrzajem $ljunka,
moze se dijamantska plo¢a za rasecanje
pregrejati i na taj nacin ostetiti. Krug varnice koji
oblecée sa dijamantskom plo¢om za rasecanje
ukazuje jasno na to.

U ovome slucaju prekinite radnju presecanja i
pustite dijamantsku plo¢u za rasecanje da se

kratko vreme ohladi neoptere¢ena u obrtajima
na prazno.

Primetno popustanje u radu i krug varnice koji
obleée su znaci za otupljenu dijamantsku plo¢u
za rasecanje. Kratkim rezovima u abrazivnom
materijalu (naprimer silikatna opeka) moze se
ponovo naostriti.

Okretanje glave aparata

W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Glava aparatamoze
se okretati u
koracima od

90° prema kucistu
aparta. Na taj nacin
se prekidac za
ukljucivanje/
isklju€ivanje moze
dovesti za posebne
radne slu¢ajeve u
najpovoljniju
poziciju za
rukovanje. Naprimer za radove rasecanja sa
vodjicom-kliza¢em 25/stalkom za bruSenje sa
rasecanjem 28 (pribor) ili za levoruke.

Cetiri zavrtnja potpuno odvrnite.

Okrenite glavu aparata oprezno i bez skidanja
sa kucista u novu poziciju.

Ponovo uvrnite zavrtnje i stegnite.

Okrenuti hvataljku aparata
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Hvataljka 27 se moze okretati uvek za 90° u
levo i u desno prema kucistu motora. Na taj
nacin se prekidac¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje
dovodi u povoljniju poziciju za rukovanje za
posebne radne slu¢ajeve, naprimer za radove
odvajanja sa kliza¢ima vodjicama/stalkom za
brudenje sa odvajanjem i za levoruke.

Povucite deblokadu hvataljke 26 snazno u
pravcu strelice (@) i istovremeno okrenite
hvataljku 27 dok ne uskoci u zeljenu
poziciju (@). Slika pokazuje hvataljku 27
okrenutu za 90°.

g Deblokada hvatalike 26 i prekidac za
uklju€ivanje/iskljuéivanje 3 imaju
sigurnosnu blokadu.

Aparat se ne moze ukljuciti, dokle god
hvataljka 27 nije usko¢ila u jednu od tri
moguce pozicije.

Hvataljka 27 se ne mozZe deblokirati, ako
je prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje 3
u blokadi.

Odrzavanje i ¢iSéenje
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
g Uvek drZite Ciste aparat i proreze za
ventilaciju da bi dobro i sigurno radili.

& Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se
kod obrade metala u unutrasnjosti aparata

taloziti provodljiva prasina. Zastitna
izolacija aparata moze biti ostecena.
Preporucuje se u takvim slusajevima
upotreba nekog stacionarnog uredjaja za
usisavanje, ¢esto izduvavanje proreza za
ventilaciju i uklju€ivanje ispred zastitnog
prekidaca (FI).
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Ako bi aparat i pored brizljivog postupka
proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,
popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj
servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i naru€ivanja rezervnih delova
molimo Vas da neizostavno navedete broj
narudzbine (ima 10 cifara) a prema tipskoj
tablici na aparatu.

Uklanjanje djubreta

Reciklaza sirovina umesto odvoza djubreta

Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se Salju
na reciklazu koja odgovara zastiti Covekove
okoline.

Ovo uputstvo je napravljeno od bezhlornog
papira koji se moze reciklirati.

Plasti¢ni delovi su oznaceni radi reciklaze koja
odgovara vrsti materijala.

Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 50 144.
Nivo buke aparata oznagen sa A iznosi tipi¢no:
Nivo zvuénog pritiska 90 dB (A); Nivo shage
zvuka 103 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Procenjeno ubrzanje iznosi tipiéno 5,5 m/s2.
Kod upotrebe dodatne drske sa priguenjem

vibracija je vibracija ruke-$ake na dodatnoj drsci
zavisno od tipa niza od 2,5 m/s®.

—

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi
popravke i odrZzavanja VaSeg proizvoda kao i u
vezi rezervnih delova. Sematske prikaze i
informacije u vezi rezervnih delova nadi éete i
pod:

www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomocdi kod
pitanja u vezi kupovine, primene i podesSavanja
proizvoda i pribora.

Srpski

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

Tel.: +381 (011) 753-373
Fax: +381 (011) 753-373
E-Mail: asboschz@ EUnet.yu

C € Izjava o usaglasenosti

I1zjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod usaglasen sa sledec¢im
standardima ili normativnim aktima: EN 50 144
prema odredbama smernica 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehni¢ni podatki

Kotni brusilnik GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180 B
Professional Professional Professional

KataloSka Stevilka 0601 8510.. 0601 8520.. 0601 8530..

Z omejitvijo GWS 21-180 JH GWS 21-230 JH GWS 24-180 JB

zagonskega Professional Professional Professional

toka

Kataloska Stevilka 0601 8519.. 0601 8529.. 0601 8539..

Nazivna odjemna

moc* W] 2100 2100 2400

Izhodna mo¢ [W] 1350 1350 1700

Stevilo vrtljajev v

prostem teku [min'1] 8 500 6 500 8 500

Premer brusilnih

kolutov, maks. [mm] 180 230 180

Navoj brusilnega

vretena M 14 M 14 M 14

TezZa brez

elektri¢nega

kabla, pribl. [kal 4,3 4,3 51

Za$citni razred [EWAL o] /11 o] /1

Kotni brusilnik GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230 H
Professional Professional Professional

Katalo$ka Stevilka 0601 8534.. 0601854 0.. 0601854 4..

Z omejitvijo GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH

zagonskega Professional Professional

toka

KataloSka Stevilka 0601854 9.. 0601854 5..

Nazivna odjemna

moc* W] 2400 2400 2400

Izhodna mo¢ [W] 1700 1700 1700

Stevilo vrtljajev v

prostem teku [min'1] 8 500 6 500 6 500

Premer brusilnih

kolutov, maks. [mm] 180 230 230

Navoj brusilnega

vretena M 14 M 14 M 14

Teza brez

elektricnega

kabla, pribl. [kg] 5,1 5,1 51

Zascitni razred O] /11 o] /11 O] /11

210+ 1 609 929 R35 * 03.11 Slovensko - 1
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Kotni brusilnik GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

Kataloska Stevilka 0601 8550.. 0601 8554.. 0601 856 0.. 0 601 856 4..

Z omejitvijo GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

zagonskega Professional Professional Professional

toka

KataloSka Stevilka 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

Nazivna odjemna

moc¢* [W] 2600 2600 2 600 2 600

Izhodna mo¢ [W] 1800 1 800 1800 1800

Stevilo vrtljajev v

prostem teku [min"'] 8 500 8 500 6 500 6 500

Premer brusilnih

kolutov, maks. [mm] 180 180 230 230

Navoj brusilnega

vretena M 14 M 14 M 14 M 14

TeZa brez

elektricnega

kabla, pribl. [kg] 5.1 5,1 5,1 5,1

Zascitni razred [EWAL o] /11 o] /1 WAL

* Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V. Pri nizjih napetostih in pri posebnih izvedbah za dologena trzis¢a
lahko dejanski podatki odstopajo od navedenih.

Bodite pozorni na katalosko Stevilko vasSega stroja. Trgovske oznake posameznih strojev so lahko razli¢ne.

Pri vklopu nastopijo kratkotrajni padci napetosti. Ob neugodnih pogojih v elektricnem omrezju lahko nastopijo motnje na
drugih aparatih. Pri omreZnih impedancah, ki so niZje od 0,25 ohmov, motenj ni pri¢akovati.

18 Sgitnik za roko*

19 Distan¢ne podlozke*
Numeriranje elementov naprave se nanasa na 20 Gumijasti brusilni kolut*
sliko, ki je prikazana na strani z grafiko.

Prosimo, odprite stran navodil, kjer je prikazana
slika naprave in med branjem navodil za

Komponente prikazane na sliki

21 Brusilni list*
22 Krozna matica*

uporabo pustite to stran odprto. 23 Loncasta zi¢na SCetka*
1 Navoj za dodatni ro¢aj (3x) 24 Diamantni rezalni kolut*
2 Gumb za blokiranje vretena 25 Vodilo za rezanje z odsesovalnim zas¢itnim
3 Vklopno-izklopno stikalo pokrovom
4 Dodatni roéaj 26 Sprostilni vzvod ro¢aja
5 Brusilno vreteno 27 Roc“.:aj .
6 Zasitni pokrov 28 Stojalo za rezanje
. Lo * Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti
7 Nastavitveni vijak vkljuéen v standardno opremo naprave.
8 Napenijalni vzvod

9 Vpenjalna prirobnica z O-obro¢em & Za vaso varnost
10 Brusilni/rezalni kolut*

11 Vpenjalna matica

12 Hitro-vpenjalna matica Sps-clic *

13 Pritrdilni vijak o,

- dosledno upostevate.
14 Kodirni zobec Upostevaijte tudi splo$na
15 Za&ditni pokrov za lon&asti brus* varnostna navodila v prilozeni knjizici. Pred
16 Loncasti brus* prvo uporabo naprave prosite za praktié¢no
predstavitev uporabe.

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in
varnostna navodila ter jih

17 Dvozobi klju¢ za vpenjalno matico*

211+ 1609 929 R35 * 03.11 Slovensko - 2

. 4 i




%{% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 3 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

W Uporabite zad€itna ocala in glusnike.

B Prosimo, da zaradi lastne varnosti
uporabljate tudi drugo zas¢itno opremo, na
primer za$¢itne rokavice, trdno obutev,
¢elado in predpasnik.

W Prah, ki nastaja pri delu, je lahko zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven. Zato
poskrbite za ustrezno zasdito.

Na primer: Veliko vrst prahu velja za
kancerogene. Uporabljajte napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov in zas¢itno
masko proti prahu.

B Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira. Posebno nevarne so meSanice
materialov, zato vedno vzdrzujte Gisto
delovno okolje.

m Ce se prikljuéni kabel pri delu poskoduije ali
pretrga, se ga ne dotikajte, temvec takoj
izvlecite vti¢ iz vtinice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poskodovanim kablom.

B Naprave, ki se uporabljajo na prostem,
prikljuite na elektricno omrezje preko
zas$citnega stikala (FI) z maksimalnim
sprozilnim tokom 30 mA. Naprave ne
uporabljajte v dezju ali vlagi.

B Pri delu napravo vedno trdno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce.

B Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

B Priklju¢ni kabel vedno speljite od naprave
nazaj.

W Preden odlozite napravo, jo vedno izklopite in
pocakajte do popolne ustavitve delovanja.

B Ob prekinitvi elektri¢nega toka ali kadar
izvleCete Vvti€ iz vti€nice, takoj sprostite
vklopno-izklopno stikalo in ga premaknite v
polozaj za izklop. Na ta nacin preprecite
nekontroliran ponovni zagon.

B Napravo lahko uporabljate samo za suho
bruSenje/rezanje.

B Pri vsakem delu z napravo mora biti
names¢en dodatni rocaj.

W V obmogéju, kjer bi lahko vstavno orodje
zadelo ob skrito napeljavo ali ob lasten
prikljuéni kabel, drzite elektri¢no orodje
samo za izolirane rocaje.

Kontakt z vodnikom, ki je pod napetostjo,
lahko premosti napetost na kovinske dele
naprave in povzro¢i elektriéni udar.

—

B Za odkrivanje skritih elektriénih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimaijte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo.

Stik z elektriénimi kabli lahko povzroci pozar
ali elektriéni udar. Poskodbe plinovoda lahko
povzrogijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omrezje pa lahko povzroc¢i materialno Skodo
ali elektri¢ni udar.

W Pri delu z brusilnim ali rezalnim kolutom mora
biti montiran za$¢itni pokrov 6. Za delo z
gumijastim brusilnim kroznikom 20 ali z
lon¢asto $¢etko 23/ploscato S¢etko je
potrebno montirati €itnik za roke 18.

B Pri obdelavi kamna uporabljajte sesalnik za
prah. Sesalnik mora biti primeren za
odsesavanje prahu kamnin. Pri rezanju
kamna uporabljajte vodilo za rezanje.

B Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

B Uporabljajte samo brusilna orodja, katerih
dopustno Stevilo vrtljajev je najmanj tolik§no,
kot je najvecje Stevilo vriljajev naprave v
prostem teku.

M Brusilna orodja pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno montirano
in se mora neovirano vrteti. Opravite
poskusno delovanje, ki naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne uporabljajte
poskodovanih, zvitih ali vibrirajo¢ih brusilnih
kolutov.

B Brusilna orodja varujte pred udarci, trki in
mastjo.

B Napravo vklopite prej, preden se z njo
dotaknete obdelovanca.

W Ne priblizujte rok vrte€emu se brusilnemu
orodju.

B Bodite pozorni na smer vrtenja. Napravo
vedno drzite tako, da iskre in prah letijo stran
od telesa.

B Pri brusenju kovin nastajajo iskre. Pazite na
to, da ne ogrozate drugih oseb. Zaradi
nevarnosti pozara v blizini (v obmogju, kjer
letijo iskre) ne sme biti vnetljivih snovi.

B Pri izdelavi rezov v nosilnih stenah bodite
previdni: glejte opozorilo o statiki.

W Kadar se rezalni kolut zagozdi, pride do
povratnega sunka naprave. V tem primeru
napravo takoj izklopite.

B Bodite pozorni na dimenzije brusilnega
koluta. Premer luknje brusilnega/rezalnega
koluta se mora brez zra¢nosti prilegati
vpenjalni prirobnici 9. Ne uporabljajte
reducirnih nastavkov ali adapterjev.
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B Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte za
brusenje. Rezalnih kolutov ne izpostavljajte
pritiskom na stransko ploskev.

B Pri montazi in uporabi brusilnega koluta
upostevajte navodila proizvajalca.

B Pozor! Brusilno orodje se ne ustavi takoj, ko
napravo izklopite.

B Naprave ne vpenjajte v primez.

B Ne dovolite, da bi napravo uporabljali otroci.

W Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega

dodatnega pribora, predvidenega za to
napravo.

Namembnost naprave
Naprava je namenjena za rezanje, grobo

bruSenje in $¢etkanje kovinskih in kamnitih
obdelovancev brez uporabe vode. Pri rezanju

kamna je potrebno uporabljati vodilo za rezanje.

Opozorilo o statiki

Zareze v nosilnih stenah morajo ustrezati
standardom DIN 1053 del 1 ali drugim
ustreznim nacionalnim dolo¢ilom.

Te predpise je potrebno brezpogojno
upostevati. Pred prietkom dela se posvetujte z
odgovornim statikom, arhitektom ali pristojnim
vodjem gradbisca.

& Montaza zascitnih priprav
H Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.
B Kadar delate z brusilnimi ali rezalnimi
koluti, montirajte zas¢itni pokrov 6.

Zascitni pokrov s pritrdilnim vijakom

Kodirni zobec 14 na zas¢itnem pokrovu 6
zagotavlja, da lahko namestimo le za&¢itni
pokrov, ki ustreza tipu naprave.

Po potrebi popustite pritrdilni vijak 13.

Kodirni zobec 14 S¢itnika 6 vstavite v kodirni
utor na vratu vretena glave naprave. Nato
obrnite $¢itnik v ustrezen polozaj (delovni
polozaj).

Zaprta stran zascitnega pokrova 6 mora biti
vedno obrnjena proti uporabniku.

Pritegnite pritrdilni vijak 13.

—

Hitro-montazni zascitni pokrov

[ Zasditni pokrov je prednastavljen za
premer vratu vretena. Napetje zapore
lahko po potrebi spremenite, tako da
popustite ali zategnete nastavitveni
vijak 7. Pri tem pazite, da bo zas¢itni
pokrov 6 vedno trdno pritrjen na vrat
vretena.

Odprite napenjalni vzvod 8.

Séitnik 6 namestite na vrat vretena glave gonila
in ga obrnite v ustrezen polozaj (delovni
polozaj).

Za trdno pritrditev S€itnika 6 zaprite napenjalni
vzvod 8.

Zaprta stran zascitnega pokrova 6 mora biti
vedno obrnjena proti uporabniku.
Dodatni rocaj

H Pri vsakem delu z napravo mora biti
namescéen dodatni rocaj.

Dodatni ro¢aj 4 privijte na glavo tako, da bo
ustrezal delovni situaciji.

Dodatni ro€aj z duSenjem vibracij

CONTROL

Dodatni ro¢aj za ublazitev vibracij zmanjsuje
vibracije in omogo¢a neutrudljivo in varno delo.

Na dodatnem roé€aju ni dovoljeno
opravljati nikakrsnih sprememb.

Ce se dodatni ro¢aj poskoduje, ga ne
uporabljajte.

Séitnik za roko

Za delo z gumijastim brusilnim kroznikom 20 ali
z loncasto S¢etko 23/ploscato Scetko je
potrebno montirati ¢itnik za roke 18. Séitnik za
roko 18 pritrdite z dodatnim ro¢ajem 4.

Montaza brusilnega orodja

H Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

Q Uporabljajte samo brusilna orodja,
katerih dopustno Stevilo vrtljajev je
najmanj tolik§no, kot je najvecje Stevilo
vrtljajev naprave v prostem teku.
Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo, zato se jih ne dotikajte,
dokler se ne ohladijo.
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B Brusilno vreteno in vse dele, ki jih boste
montirali, o€istite. Pri vpenjanju in snemanju
brusilnega orodja fiksirajte brusilno vreteno 5
z gumbom za blokiranje vretena 2.

Aretirni gumb vretena 2 pritisnite samo,
kadar brusilno vreteno miruje!

Brusilni in rezalni kolut

Bodite pozorni na dimenzije brusilnega koluta.
Premer luknje brusilnega/rezalnega koluta se
mora brez zra¢nosti prilegati vpenjalni
prirobnici 9. Ne uporabljajte reducirnih
nastavkov ali adapterjev.

Pri vpenjanju diamantnega rezalnega koluta
pazite, da se pus€ica smeri vrtenja na
diamantnem rezalnem kolutu ujema s smerjo
vrtenja naprave (puscica smeri vrtenja na glavi
naprave).

Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 11 in jo zategnite z
dvozobim kljuéem (glejte razdelek ,Hitro-
vpenjalna matica®“).

V centrirni del
vpenjalne
prirobnice 9 je
vstavljen O-obro¢ (iz
umetne mase).

Ce O-obroé manjka, ali pa je poskodovan, ga
morate nujno zamenijati (katal. §t.

1 600 210 039), preden montirate vpenjalno
prirobnico 9.

g Po montazi brusilnega orodja in pred
vklopom naprave preverite, ¢e je
brusilno orodje pravilno montirano, in
¢e se neovirano vrti.

Pahlja¢asta brusilna plosca

Odvisno od nacina dela lahko snamete za&citni
pokrov 6 in namestite $¢itnik 18. Vpenjalno
prirobnico 9 (dodatni pribor, katal. St.

2 605 703 028) in pahljacasto brusilno plos¢o
nataknite na brusilno vreteno 5. Privijte
vpenjalno matico 11 in jo pritegnite z dvozobim
klju¢em.

Gumijasti brusilni kolut 20

Odvisno od nadina dela lahko snamete zas¢itni
pokrov 6 in namestite S¢itnik 18.

Pred montazo gumijastega brusilnega koluta 20
namestite na brusilno vreteno 2 distanéni
podlozki 19.

Montaza: glejte stran s sliko.

—

Privijte vpenjalno matico 22 in jo zategnite z
dvozobim kljuéem.

Loncasta zicna Scetka 23/ploska
Zicna Scetka

QOdvisno od nacdina dela lahko snamete zascitni
pokrov 6 in namestite S¢itnik 18.

Brusilno orodje privijte na brusilno vreteno 5
tako, da bo trdno naleglo na prirobnico na koncu
navoja brusilnega vretena. Zategnite z vilicastim
kljucem.

Lon¢asti brus

Pri delu z lonéastimi brusi uporabljajte
poseben zascitni pokrov 15.

Loncasti brus 16 lahko sega iz zaS€itnega
pokrova 15 le toliko, kolikor je nujno potrebno v
konkretnem primeru obdelave.

Zascitni pokrov 15 nastavite temu ustrezno.
Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 11 in jo zategnite z
ustreznim kolenastim kljucem 17 z dvema
luknjama.

Hitro-vpenjalna matica SDS-clic

Namesto vpenjalne matice 11 lahko uporabljate
tudi hitro-vpenjalno matico 12 (dodatni pribor).
To omogoca montazo brusilnih orodij brez
uporabe kljuca.

Hitro-vpenjalno matico 12 lahko uporabljate
samo za brusilne in rezalne kolute.

Uporabljajte samo brezhibne in
neposkodovane hitro-vpenjalne matice 12.

Pri montazi matice pazite, da je stran z napisom
obrnjena stran od brusilnega koluta, in da
puscica kaze na indeksno oznako 29.

Fiksirajte brusilno
vreteno (z aretirnim
gumbom vretena 2)
in pritegnite hitro-
vpenjalno matico,
tako da brusilni kolut
moc¢no zavrtite v urni
smeri.
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Pravilno namescéeno
in neposkodovano
hitro-vpenjalno
matico lahko
sprostite z roko, tako
da zavrtite rebri¢ast
obro¢ v protiurni
smeri.

Mocno zategnjene
hitro-vpenjalne
matice nikoli ne
poskusajte odviti s
kleS¢ami, temvec
uporabite dvozobi
kljué. Kljuc¢
namestite tako, kot
kaze slika.

Ustrezna brusilna orodja

Dovoljena je uporaba vseh brusilnih orodij, ki so
navedena v teh navodilih.

Uporabljena brusilna orodja morajo dopuscati
najmanj tolikSne vrednosti Stevila vrtljajev [min”
1] 0z. obodne hitrosti [m/s], kot so navedene v
tabeli.

Zato vedno upostevajte dopustno Stevilo
vrtljajev/obodno hitrost, katerih vrednosti sta
navedeni na etiketi brusilnega orodija.

maks.
[mm] [mm] @ <2
D| b | d |[min'"]]| [mis]
180 | 8 |22,2]8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 - | - |8500| 80
230| — | - |6500| 80
b:% 100| 30 [M14|8500 | 45
D |

—

Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektriéne energije se mora ujemati s podatki na
tipski ploscici naprave. Naprave, oznacene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Vklop naprave: najprej potisnite vklopno-
izklopno stikalo 3 naprej in ga nato pritisnite.
Stalno delovanje: pritisnjeno vklopno-izklopno
stikalo 3 potisnite naprej.

Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno
stikalo 3 spustite oz. pritisnete in spustite.

Stikalo brez moznosti aretiranja (v nekaterih
drzavah):

Vklop naprave: najprej potisnite vklopno-
izklopno stikalo 3 naprej in ga nato pritisnite.
Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno
stikalo 3 spustite.

> Poskusno delovanje!
Brusilno orodje pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno
montirano in se mora neovirano vrteti.
Poskusno delovanje naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne
uporabljajte poskodovanih, zvitih ali
vibrirajo¢ih brusilnih orodij.

sa ) Omejitev zagonskega toka
(Tip J)
Zaradi mehkega zagona naprave
zados$ca varovalka jakosti 16 A.
Naprava brez omejitve zagonskega toka
potrebuje mocénejSo varovalko (vsaj
16 A-varovalka, po¢asna).

Navodila za delo

m Ce obdelovanec ne stoji dovolj trdno
zaradi svoje lastne teze, ga vpnite.

H Naprave ne obremenjujte do te mere, da bi
se ustavila.

B Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo, zato se jih ne dotikajte, dokler
se ne ohladijo.
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Brusenje
NajboljSe rezultate brusenja boste
® dosegli pri kotu brusenja med

30° in 40°. Napravo z zmernim
pritiskom premikajte sem ter tja.

) Nata nagin se obdelovanec ne bo
pregrel in spremenil barve, prav
tako pa ne bodo nastale brazde.

Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte
za brusenje.

Pahlja¢asta brusilna plos¢a

S pahljacasto brusilno plos¢o (dodatni pribor)
lahko obdelujete tudi ukrivljene povrsine in
profile (konturno brusenje).

Pahljagaste brusilne plos¢e imajo bistveno
dalj$o zivljenjsko dobo kot brusilni listi,
povzro€ajo manj hrupa pri delu ter imajo nizjo
temperaturo bruSenja.

Rezanje
Py Pri rezanju naprave ne pritiskajte,
!) ne nagibajte iz ravnine rezanja in
ne oscilirajte. Delajte z zmernim
77 pomikom, ki ga prilagodite
v obdelovanemu materialu.

Brusilnih kolutov ne ustavljajte s
pritiskanjem od strani.

Pomembna je smer,
v katero rezete.

Naprava mora
vedno delovati v
nasprotno smer;
zato naprave ne
vodite v drugo smer!
Sicer obstaja
nevarnost, da
napravo
nekontrolirano
potisne iz reza.

Stojalo za rezanje

Stojalo za rezanje 28 (dodatni pribor) omogoca
razrez obdelovancev na kose enakih dolzin pod
kotom od 0° do 45°.

Natanéno upostevajte ustrezna navodila za
varno delo s stojalom za rezanje. Uporabljajte
samo originalno Boschevo stojalo za rezanje.

Rezanje kamna

H Napravo lahko uporabljate samo za suho
brusenje/rezanje.

Najbolje je uporabiti
diamantno rezalno
plosco. Zaradi
za$cCite pred
zagozdenjem,
uporabljajte

vodilo 25 s posebnim odsesovalnim zas¢itnim
pokrovom.

Naprava naj deluje vedno z odsesavanjem
prahu. Poleg tega uporabljajte tudi zas¢itno
masko proti prahu.

Sesalnik za prah
mora biti primeren za
sesanje kamnitega
prahu.

Bosch vam nudi
primerne sesalnike.

Vklopite napravo in
polozite predniji del
vodila za rezanje na
obdelovanec.

Napravo potiskajte z zmernim pomikom, ki je
prilagojen obdelovanemu materialu (slika).
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Pri rezanju posebno trdih materialov, npr.
betona z veliko vsebnostjo kremena, se
diamantni rezalni kolut lahko pregreje in s tem
poskoduje. Venec isker, ki se vrti skupaj z
diamantnim rezalnim kolutom, jasno opozarja
na to.

V tem primeru prekinite postopek rezanja in
ohladite diamantni rezalni kolut tako, da ga
pustite krajSi ¢as teci v prostem teku brez
obremenitve.

Opazno slabsi delovni u€inek in vrteci se venec
isker kazeta na to, da je diamantni rezalni kolut
otopel. Ponovno ga lahko nabrusite tako, da z
njim kratko zarezete v abrazivni material (npr.
apnenec).

Zasuk glave naprave

H Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

Glavo naprave
lahko na ohisje
namestite v
stopnjah z zamikom
po 90°. Na ta nacin
lahko v posebnih
primerih uporabe
zagotovite
ugodnejSi polozaj
za upravljanje z
vklopno-izklopnim
stikalom; npr. pri
rezanju z vodilom za rezanje 25 ali s stojalom za
rezanje 28 (dodatni pribor), ali napravo
prilagodite ze levi€arje.

Popolnoma odvijte Stiri vijake.

Glavo naprave previdno zasukajte v novi
polozaj, ne da bi jo pri tem sneli z ohisja.

Ponovno privijte in zategnite vijake.

Obracanje rocaja naprave
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Roc¢aj 27 je mozno obrniti na levo ali desno
za 90° glede na okrov motorja. Tako lahko
vklopno-izklopno stikalo v posebnih delovnih
situacijah postavite v ugodnejsi polozaj za
rokovanije; npr. pri rezanju s pomocjo vodila ali
stojala za rezanje (dodatni pribor) ali za
prilagoditev ro¢aja leviCarjem.
Sprostilni vzvod ro€aja 26 krepko povlecite v
smeri puscice (@) in obenem obrnite rocaj 27 v
Zeleni poloZaj (@) do zaskocitve. Slika prikazuje
roCaj 27 obrnjen za 90°.
gy Sprostilni vzvod rocaja 26 in
vklopno-izklopno stikalo 3 imata
varnostno blokado.
Naprave ni mozno vkljuéiti, dokler ro¢aj 27
ni zasko¢en v enem izmed treh moznih
polozajev.
Rocaja 27 ni mozno sprostiti, e je
vklopno-izklopno stikalo 3 aretirano.
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Vzdrzevanje in ¢iSéenje

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite

vti€ iz vti€nice.

g Naprava in prezraCevalne reze naj bodo
vedno Ciste, da bo delo potekalo dobro in
varno.

& V ekstremnih pogojih uporabe pri
obdelovanju kovin se lahko v notranjosti
naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj$a ucinkovitost zas¢itne izolacije
naprave. V takih primerih priporoéamo
uporabo stacionarne odsesovalne
naprave, pogostejSe prepihovanje
prezracevalnih rez in prikljucitev na stikalo
z za&¢ito pred kratkim stikom (FI).

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkusanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblaséenemu servisu za Boscheva elektri¢na
orodja.

Pri vseh poizvedbah in naroc€ilih nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno katalosko
Stevilko, ki se nahaja na tipski plos€ici naprave.

Odlaganje

Ponovna predelava surovin namesto
odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalaZo je potrebno
vrniti v ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem
papirju, ki je bil izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvrs€anje
pri ponovni predelavi.

Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 50 144.

Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipi¢no
znasa: nivo zvoc¢nega tlaka 90 dB (A);

nivo zvoéne jakosti 103 dB (A).

Uporabljajte zascitne glusnike!

Izmerjeni pospeski znasajo tipiéno 5,5 m/s2.
Pri uporabi dodatnega rocaja za ublazitev
vibracij zna$a tipicna vrednost vibracij rok na
dodatnem roéaju manj kot 2,5 m/s2.

—

Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja
glede popravila in vzdrzevanja izdelka ter
nadomestnih delov. Prikaze razstavljenega
stanja in informacije glede nadomestnih delov
se nahajajo tudi na internetnem naslovu:
www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z
veseljem na voljo pri vprasanjih glede nakupa,
uporabe in nastavitve izdelka in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.o0.
Celovska 172
1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
v skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144 ustrezno z dologili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬂ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci

Kutna brusilica GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180 B
Professional Professional Professional

Kataloski broj 0601 8510.. 0601 852 0.. 0601 8530..

S ograni¢enjem GWS 21-180 JH GWS 21-230 JH GWS 24-180 JB

struje zaleta Professional Professional Professional

Kataloski broj 0601 851 9.. 0601 852 9.. 0601853 9..

Nazivna primljena

shaga* [W] 2100 2100 2 400

Predanasnaga [W] 1350 1350 1700

Broj okretaja pri

praznom hodu [min'1] 8 500 6 500 8 500

@ brusne ploce,

max. [mm] 180 230 180

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14

Tezina mreznog

kabela, cca. kgl 4,3 4,3 5,1

Klasa zastite O] /11 O /1T WAL

Kutna brusilica GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230 H
Professional Professional Professional

Kataloski broj 0601853 4.. 0601 854 0.. 0601 854 4..

S ograni¢enjem GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH

struje zaleta Professional Professional

Kataloski broj 0601 854 9.. 0601854 5..

Nazivna primljena

shaga* [W] 2 400 2 400 2 400

Predana snaga [W] 1700 1700 1700

Broj okretaja pri

praznom hodu [min'1] 8 500 6 500 6 500

@ brusne ploce,

max. [mm] 180 230 230

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14

TeZina mreznog

kabela, cca. [kgl 5.1 5,1 5,1

Klasa zastite EIWAI O /11 EWAL
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Kutna brusilica GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional

Kataloski broj 0601 8550.. 0601 8554.. 0601 856 0.. 0601 856 4..

S ograni¢enjem GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

struje zaleta Professional Professional Professional

Kataloski broj 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..

Nazivna primljena

shaga* [W] 2 600 2 600 2 600 2 600

Predana snaga [W] 1800 1800 1800 1800

Broj okretaja pri

praznom hodu [min~'] 8 500 8 500 6 500 6 500

@ brusne ploce,

max. [mm] 180 180 230 230

Navoj brusnog

vretena M 14 M 14 M 14 M 14

Tezina mreznog

kabela, cca. [kgl 5.1 5,1 51 5,1

Klasa zastite O] /10 o] /11 o] /1 WAL

* Podaci vrijede za nazivne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u izvedbama za pojedine zemlje, ovi podaci mogu

varirati.

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja. Trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

Procesima ukljucivanja proizvodi se kratkotrajno snizenje napona. Kod nepovoljnih uvjeta elektricne mreze, to moze
Stetno djelovati na druge uredaje. Kod impedancije mreZze manje od 0,25 Q ne o¢ekuju se nikakve smetnje.

20 Gumeni brusni tanjur*

21 Brusni list*
Numeriranje dijelova uredaja odnosi se na 22 Okrugla matica*
prikaz uredaja na stranici sa slikama.

Dok ¢itate ove upute za uporabu molimo otvorite
preklopnu stranu s prikazom uredaja.

1 Dodatna navojna ruc¢ka (3x)

Prikazani dijelovi

23 Loncasta Cetka*

24 Dijamantna plo¢a za rezanje*

25 Vodilice sa Stitnikom za usisavanje*
26 Deblokada rucke

2 Tipka za aretiranje vretena

3 Prekidaé za ukljugivanje/iskljugivanje 27 Rucka

4 Dodatna rucka 28 Stalak za rezanje brusenjem*

5 ?rusno vreteno is:g;l:j?(zea.n ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
6 Stitnik

7 Vijak za podeSavanje & Za vasu sigurnost

8

Stezna poluga .
polug Bezopasan rad s uredajem

9 Stezna prirubnica s O-prstenom A mogué je samo ako ste temeljito
10 Brusna plo¢a za grubu obradu/rezanje* E::]] procitali upute za siguran rad i
11 Stezna matica al_(_o se strogo _prldrzavate u

. 4 . . njima sadrzanih naputaka.
12 BrzosteZuca matica SDS-clic Dodatno se trebaju postivati
13 Stezni vijak opce upute za siguran rad u prilozenom

14 1zdanak za kodiranje svesku. Prije prve uporabe praktiéno se
upoznajte s rukovanjem uredajem.

M Nositi zastitne naocale i Stitnike za sluh.

W U interesu sigurnosti nosite i ostalu zastitnu
Lo opremu, kao sto su zastitne rukavice, ¢vrsta
18 Stitnik za ruke* obuca, kaciga i pregaca.

19 Distantne plocice*

15 Stitnik longastog brusa*
16 Loncasti brus*
17 Racdvasti klju¢ za steznu maticu*
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W Prasina nastala kod rada moZze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne
su pogodne mjere zastite.

Naprimjer: Neke vrste prasine se smatraju
kancerogenim. Treba raditi s pogodnim
usisavanjem prasine/strugotine i nositi
zastitu masku.

B PraSina od lakih metala moze se zapaliti ili
eksplodirati. Radno mjesto treba uvijek
odrzavati ¢istim jer su mjeSavine ovih
materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada oSteti ili proreze mrezni
kabel, ne dirati ga, nego ga odmah izvudi iz
uti¢nice. Nikada ne upotrebljavati uredaj s
ostecenim kabelom.

B Uredaje koji se koriste na otvorenom, preko
zastitne sklopke struje kvara (FI) prikljuciti s
max. 30 mA okidacke struje. Uredaj ne
koristiti na kisi ili u vlaznoj radnoj okolini.

B Kod rada uredaj uvijek ¢vrsto drzati s obje
ruke i zauzeti siguran stav.

B Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drzi
nego s vasom rukom.

W Kabel uvijek povladiti iza uredaja.

B Uredaj prije odlaganja treba uvijek iskljuciti i
priekati da se zaustavi do stanja mirovnja.

B Kod nestanka struje ili kada se mrezni utikac
izvuée, odmah deblokirati prekida¢ za
ukljucivanje/isklju€ivanje i namjestiti ga u
polozaj iskljuéeno. Na taj se nacin sprijeCava
nekontrolirano ponovno pokretanje.

B Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka.

H Elektricni alat hvatati samo za izolirane
rucke ako bi tijekom radova rezni alat
mogao doéi u dodir sa skrivenim
elektriénim vodom ili vlastitim prikljuénim
kabelom.

Kontakt s elektricnim vodom pod naponom
mogao bi staviti pod napon metalne dijelove
elektri¢nog alata i dovesti do elekiricnog udara.

B Primijenite prikladne uredaje za
pronalazenje metalnih predmeta, kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodovi, ili
zatrazite pomo¢ lokalnog distributera
energenta.

Kontakt s elektriénim vodovima moze dovesti
do poZara i elektri¢nog udara. Osteéenje
plinovoda moze dovesti do eksplozije.
Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moze uzrokovati elektriéni
udar.

—

W Za radove s brusnim plo€ama ili brusnim
plo¢ama za rezanje mora biti montiran
Stitnik 6. Za radove s gumenim brusnim
tanjurom 20 ili s lon¢astom ¢etkom 23/
plo¢astom ¢etkom/lepezastom brusnom
plo¢om, treba montirati Stitnik za ruke 18
(pribor).

B Kod obrade kamena treba primijeniti
usisavanje prasine. Usisavag prasine treba
biti odobren za usisavanje prasine kamena.
Za rezanje kamena primijeniti vodilice.

B Ne smiju se obradivati materijali koji
sadrzavaju azbest.

W Rabiti samo brusne alate Ciji je dopusteni broj
okretaja najmanije toliko velik kao najveci broj
okretaja pri praznom hodu uredaja.

B Prije uporabe pregledati brusne alate. Brusni
alat treba biti besprijekorno ugraden i mora se
moci slobodno okretati. Provesti probni rad u
trajanju od najmanje 30 sekundi, bez
optereéenja. Ne smiju se rabiti osteceni,
neokrugli ili vibrirajuéi brusni alati.

B Brusne alate zastititi od udaraca i masnoca.

B Uredaj priblizavati izratku samo u ukljuéenom
stanju.

B Ruke drzati dalje od rotirajucih brusnih alata.

W Paziti na smjer rotacije. Uredaj uvijek tako
drzati da iskre i prasina od brusenja lete dalje
od tijela.

B Oprez sa skrivenim elektriénim vodovima,
plinskim i vodovodnim cijevima. Ispitati radno
podrucje, npr. instrumentom za lociranje
metalnih predmeta.

B Oprez kod rezanja proreza, npr. u nosivim
zidovima: vidjeti upute za statiku.

W Blokiranje rezne plo¢e vodi sili reakcije
uredaja uz trzaje. U tom sluéaju uredaj
odmah iskljuciti.

B Paziti na dimenzije brusnih plo¢a. Promjer
provrta brusne ploce/ploce za rezanje mora
odgovarati naslonu za centriranje stezne
prirubnice 9. Ne rabiti redukcijske komade ili
adaptere.

B Rezne ploce ne rabiti za grubo bruSenje i ne
izlagati ih bo€nom pritisku.

B Pridrzavati se uputa proizvodaca kod
ugradnje i primjene brusnog alata.

B Oprez! Brusni se alat nakon isklju€ivanja
uredaja joS okreée pod djelovanjem inercije.

W Uredaj ne stezati u Skripcu.

B Nikada ne dopustiti djeci da rukuju uredajem.

B Bosch moze osigurati besprijekorno
djelovanje uredaja ako se koristi originalni
pribor predviden za ovaj ureda;.
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Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za rezanje, grubu obradu i
Cetkanje metala i kamena, bez primjene vode.
Za rezanje kamena su propisane vodilice.

Napomene uz statiku

Prorezi u nosivim zidovima podlijezu normi
DIN 1053 dio 1ili odredbama lokalnih propisa.

Neizostavno se treba pridrzavati ovih propisa.
Prije poCetka radova konzultirati se s
odgovornim stati¢arima, arhitektima ili
nadleZnim rukovodstvom gradilista.

Ugradnja zastitnih naprava

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

W Ako se radi s brusnom plo¢om za grubu
obradu ili rezanje, treba ugraditi Stitnik 6.

Stitnik sa steznim vijkom

Izdanak za kodiranje 14 na Stitniku 6 osigurava
da se moze montirati samo jedan Stitnik
odgovarajudi tipu uredaja.

Eventulano otpustiti stezni vijak 13.

Stitnik 6 s izdankom za kodiranje 14 staviti u
utor za kodiranje na rukavcu vretena glave
uredaja, i okrenuti u potreban polozaj (radni
polozaj).

Zatvorena strana Stitnika 6 uvijek treba biti
okrenuta prema brusacu.

Stegnuti stezni vijak 13.

Stitnik s brzim zatvaraéem

1y Stitnik treba prethodno prilagoditi
promjeru rukavca vretena. Ukoliko je
potrebno, stezna sila zatvara¢a moze se
promijeniti otpuStanjem ili stezanjem vijka
za prilagodbu 7. Kod toga treba uvijek
paziti na ¢évrsto dosjedanje Stitinika 6 na
rukavcu vretena.

Otvoriti steznu polugu 8.

Stitnik 6 staviti na rukavac vretena glave uredaja
i okrenuti u potrebni polozaj (radni polozaj).

Kod stezanja Stitnika 6 zatvoriti steznu polugu 8.

Zatvorena strana Stitnika 6 uvijek treba biti
okrenuta prema brusacu.

—

Dodatna rucka

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka.

Dodatnu ru¢ku 4 ovisno od nacina rada uvrnuti
u glavu uredaja.

Dodatna rucka s prigusenjem
vibracija

VIBRATION
CONTROL

Dodatna ru¢ka za prigu$enje vibracija
omogucava rad bez vibracija, a time ugodan i
siguran rad.

Na dodatnoj rucci ne izvoditi nikakve
izmjene.

Os&tec¢enu dodatnu ru¢ku ne koristiti dalje.

Stitnik za ruke

Za radove s gumenim brusnim tanjurom 20 ili s
lon¢astom &etkom 23/plo¢astom ¢etkom/
lepezastom brusnom plo¢om, treba montirati
Stitnik za ruke 18 (pribor). Stitnik za ruke 18
pri¢vrscuje se s dodatnom ru¢kom 4.

Ugraditi brusne alate

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.
Rabiti samo brusne alate Ciji je
dopusteni broj okretaja najmanije toliko
velik kao najveéi broj okretaja pri
praznom hodu uredaja.

Brusne ploce za grubu obradu i rezanje
kod rada se jako zagriju; ne dodirivati
ih prije nego Sto se ohlade.

W Ocistiti brusno vreteno i sve montirane
dijelove. Za stezanje i otpustanje brusnog
alata, brusno vreteno 5 zaustaviti gumbom za
aretiranje vretena 2.

Dugme za aretiranje vretena 2 pritisnuti
samo dok brusno vreteno miruje!

Brusna ploca za grubu obradu i
rezanje

Paziti na dimenzije brusnih plo¢a. Promjer
provrta brusne plo¢e/ploce za rezanje mora
odgovarati naslonu za centriranje stezne
prirubnice 9. Ne rabiti redukcijske komade ili
adaptere.
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Kod primjene dijamantne rezne ploce, paziti da
se podudara strelica smjera rotacije na
dijamantnoj ploci za rezanje sa strelicom na
uredaju (strelica smjera rotacije na glavi
uredaja).

Za montazu pogledati sliku.

Navrnuti steznu maticu 11 i stegnuti ravastim
klju¢em za dvije rupice (vidjeti poglavlje
~Brzostezu¢a matica“).

U steznu

prirubnicu 9 oko
naslona za
centriranje ugraden
je O-prsten (plasti¢ni
dio).

Ako nedostaje O-prsten ili je oStecen, treba
ga obavezno zamijeniti (kataloski br.

1 600 210 039) prije nego Sto se ugradi stezna
prirubnica 9.

> Nakon ugradnje brusnog alata, a prije
ukljuéivanja ispitati da li je brusni alat
ispravno ugraden i da li moze
slobodno rotirati.

Lepezaste brusne ploce

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 18.
Posebnu steznu prirubnicu 9 (pribor, kataloSki
br. 2 605 703 028) i lepezastu brusnu ploéu
staviti na brusno vreteno 5. Naviti steznu
maticu 11 i stegnuti raévatim klju¢em za dvije
rupice.

Gumeni brusni tanjur 20

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi stitnik za ruke 18.

Prije ugradnje gumenog brusnog tanjura 20,
najprije 2 distantne plocice 19 staviti na brusno
vreteno.

Za montazu pogledati sliku.

Naviti okruglu maticu 22 i stegnuti raévastim
kljuéem za dvije rupice.

Loncasta cetka 23/Plocasta cetka

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 18.

Brusni alat mora se toliko naviti na brusno
vreteno 5 da ¢vrsto nalijeze na prirubnicu
brusnog vretena na kraju navoja vretena.
Stegnuti viljuskastim klju¢em.

—

Lon¢asti brus

Kod rada s brusnim loncima
upotrijebiti poseban stitnik 15.

Loncasti brus 16 smije samo toliko strsati iz
Stitnika 15, koliko je neophodno potrebno za
doti¢ni slu¢aj obrade!

Stitnik 15 podesiti na ovu mjeru.
Za montazu pogledati sliku.

Steznu maticu 11 navrnuti i stegnuti
odgovarajuéim zakrivljenim racvastim kljuéem 17.

Brzostezué¢a matica SDS-c/ic

Umijesto stezne matice 11 moze se primijeniti
brzostezuc¢a matica 12 (pribor). Brusni alati
mogu se u tom sluéaju ugraditi bez alata.

Brzostezuéa matica 12 moze se primijeniti
samo za brusne ploce za grubu obradu i
rezanje.

Upotrijebiti samo besprijekornu, neosteéenu
brzostezuéu maticu 12.

Kod navijanja paziti da strana s natpisom nije
okrenuta prema brusnoj plo¢i, a strelica mora
pokazivati znak 29.

Utvrditi brusno
vreteno (dugmetom
za aretiranje
vretena 2) i
brzostezu¢om
maticom snaznim
okretanjem brusne
ploce stegnuti u
smjeru kazaljke na
satu.

Ispravno
pricvriéena,
neoStecena
brzostezuc¢a matica
moze se otpustiti
rukom okretanjem
nareckanog prstena
suprotno smjeru
kazaljke na satu.

Brzostezucéu
maticu koja ¢vrsto
dosjeda nikada ne
otpustati
klijestima, nego
upotrijebiti raévasti klju¢ za dvije rupice.
Radvasti klju¢ upotrijebiti kako je prikazano na
slici.

223+ 1609 929 R35+03.11

%

Hrvatski - 5

%

+/@



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 6 Mittwoch, 13. Februar 2008 1:16 13

Dopusteni brusni alati

Mogu se koristiti svi brusni alati spomenuti u
ovim uputama za uporabu.

Dopusteni broj okretaja [min~'], odnosno
obodna brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata
mora barem odgovarati podacima u tablici.

Zbog toga se uvijek treba pridrzavati
dopustenog broja okretaja/obodne brzine sa
naljepnice brusnog alata.

max.
[mm] [mm] @ <2
D| b d |[[min"]| [m/s]
180 | 8 |22,2|8500| 80
230 | 8 2226500 | 80
180 | - - | 8500 | 80
230 | - - | 6500| 80
b,% 100 | 30 (M 14| 8500 | 45
D |

Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Ukljuéiti/iskljuciti

Za pustanje u rad uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 3 pomaknuti naprijed i
zatim pritisnuti.

Za zaustavljanje, prekidac¢ za ukljucivanje/
isklju€ivanje 3 u pritisnutom stanju pomaknuti
dalje naprijed.

Za iskljuéivanje uredaja prekidac za
uklju¢ivanje/iskljucivanje 3 otpustiti, odnosno
pritisnuti i otpustiti.

lzvedba prekidaca bez aretiranja (specificno
za dotiénu zemlju):

Za pustanje u rad uredaja, prekidac¢ za
uklju¢ivanje/isklju¢ivanje 3 pomaknuti naprijed i
zatim pritisnuti.

Za iskljuéivanje uredaja otpustiti prekidac¢ za
uklju€ivanje/iskljucivanje 3.

> Probnirad!

Brusne alate treba prije uporabe provijeriti.
Brusni alat treba biti besprijekorno montiran
i mora se moci slobodno okretati. Probni rad
izvoditi najmanje 30 sekundi bez
optereéenja. Ne koristiti oStecene,
neokrugle ili vibrirajuée brusne alate.

A ) Ograni¢enje struje pokretanja
(Tip J)
Zahvaljujuéi mekom pokretanju uredaja
dovoljan je 16-A osigurac.

Uredaj bez ograni¢enja zaletne struje
zahtijeva jaci osigurac (upotrijebiti tromi
osigurac od najmanje 16-A).

Upute za rad

B Izradak stegnuti, ukoliko nije osiguran
pod djelovanjem vlastite tezine.

B Uredaj ne opterecivati toliko da se
zaustavi pod opterec¢enjem.

H Brusne ploce za grubu obradu i rezanje
kod rada se jako zagriju; ne dodirivati ih
prije nego Sto se ohlade.

Grubo brusenje

S napadnim kutovima od
® 30° do 40° postizu se kod grube
obrade najbolji rezultati. Uredaj
umjerenim pritiskom pomicati
amo-tamo. Na taj se nacin izradak
nece previse zagrijati, nece
promijeniti boju i neée se na povrsini pojaviti
Zljebovi.
Nikada brusne ploce za rezanje ne
rabiti za grubu obradu.

7,

Lepezaste brusne ploce

Lepezastim brusnim plo€ama (pribor) mogu se
obradivati i zaobljene (valovite) povrSine i profili
(konturno bruSenje).

Lepezaste brusne ploc¢e imaju u biti dulji vijek
izdrZljivosti nego brusni listovi, stvaraju manje
buke i izradak se manje zagrijava.

Rezanje brusenjem

ry Kod rezanja bruSenjem ne

!, pritiskati, ne naginjati, ne oscilirati.
Raditi s umjerenim posmakom
prilagodenim obradivanom

Yntte materijalu.
Brusne ploCe za rezanje ne koditi
boénim pritiskom.
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Vazan je smjer
prema kojem se
reze.

Uredaj mora uvijek
raditi protuhodno;
zbog toga s
uredajem ne raditi u
drugom smijerul
Inace, postoji
opasnost da se
nekontrolirano
istisne iz reza.

Stalak za rezanje reznim ploéama

Sa stalkom za rezanje reznim plo¢ama 28
(pribor) izradci se mogu rezati pod kutom od
0° do 45°.

Treba se strogo pridrzavati uputa za sigurnost i
rad sadrzanih u odgovarajuéim uputama za
rukovanje stalkom za rezanje. Treba Koristiti
samo originalne Bosch stalke za rezanje.

Rezanje kamena

W Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.
Najbolje je
upotrijebiti
dijamantnu ploéu za
rezanje. Za
osiguranje od
nagibanja kod
rezanja, treba Koristiti vodilice 25 sa
specijalnim usisnim Stitnikom.
Uredaj treba raditi samo s usisavanjem praSine.
Dodatno treba nositi masku za zastitu od
prasine.

—

Usisavac praSine
treba biti odobren za
usisavanje kamene
praSine.

Bosch nudi prikladne
usisavace.

Ukljugiti uredaj i s
prednjim dijelom
vodilica prisloniti se
na izradak.

Uredaj pomicati umjerenim posmakom
prilagodenim obradivanom materijalu (slika).

Kod rezanja posebno tvrdih materijala, npr.
betona s velikim sadrzajem $ljunka, dijamantna
rezna plo¢a se moze pregrijati i kod toga oStetiti.
Na to ukazuje iskredi vijenac po obodu
dijamantne rezne ploce.

U takvom slucaju treba prekinuti postupak
rezanja i dijamantnu reznu plo¢u na kratko
pustiti da se neopterec¢ena ohladi kod brojeva
pri praznom hodu.

Osjetno manje napredovanje rezanja i iskredi
vijenac znakovi su zatupljenja dijamantne rezne
ploce. Kratkim rezovima u materijalu s brusnim
djelovanjem (npr. kre€¢nopjescanik), ovakve se
rezne plo€e mogu ponovno naostriti.

Zakretanje glave uredaja

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

Glava uredaja moze
se u odnosu na
kuciSte uredaja
zakretati u koracima
od po 90°. Na taj se
nacin moze
prekidac za
uklju€ivanje/
iskljuCivanje za
posebne slu¢ajeve
dovesti u
najpovoljniji polozaj
za rukovanije; npr.
za radove rezanja s vodilicama 25/stalak za
rezanje bruSenjem 28 (pribor) ili za ljevake.

Do kraja odviti etiri vijka.

Glavu uredaja oprezno okrenuti u novi polozaj i
bez odvajanja od kuéista.

Vijke ponovno uviti i stegnuti.
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Okrenuti ru¢ku uredaja
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

—

Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima
izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak
prepustite ovlaStenom servisu za Bosch-
elektricne alate.

Kod svih upita i narucivanja rezervnih dijelova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj prema tipnoj plocici uredaja.

Zbrinjavanje u otpad

Rucka 27 moze se prema kugéistu motora
zakrenuti za 90° lijevo i desno. Na taj se nacin
prekida¢ za uklju€ivanje/iskljuivanje moze za
posebne radne operacije dovesti u povoljniji
polozaj za rukovanje; npr. za radove rezanja s
vodilicama/stalcima za odrezivanje (pribor) i za
lievake.

Deblokadu ru¢ke 26 snazno povudéi u smjeru
strelice (@) i istodobno ru¢ku 27 okrenuti u
Zeljeni polozaj (@) dok ne preskodi. Slika
prikazuje rucku 27 zakrenutu za 90°.
<> Deblokada rucke 26 i prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 3 imaju
sigurnosnu zabravu.
Uredaj se ne moze ukljuciti sve dok
ru€ka 27 ne preskodi u jedan od tri
moguca polozaja.
Rucka 27 se ne moze deblokirati ako je
prekida¢ za ukljuc¢ivanje/iskljucivanje 3
aretiran.

Odrzavanje i CiSéenje
M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.
g Uredaj i proreze za ventilaciju uvijek

odrzavati Cistim kako bi se moglo raditi
sigurno i dobro.

Kod izuzetno teskih uvjeta primjene moze
se kod obrade metala letec¢a praSina
nakupiti u unutranjosti uredaja. To moze
Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu¢ajevima
preporucuje primjena stacionarnog
uredaja za usisavanje, ¢esce ispuhivanje
otvora za ventilaciju i spajanje zastitne
sklopke struje kvara (Fl).

Regeneracija sirovina umjesto zbrinjavanja
otpada

Uredaj, pribor i ambalaza trebaju se pripremiti
za regeneraciju, pazedi pri tome na zastitu
okolisa.

Ove su upute otisnute na recikliranom papiru
izradenom bez upotrebe klora.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaceni su, tako da
se moze provesti recikliranje po vrstama.

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema

EN 50 144.

Prag buke uredaja ocijenjen s A, obi¢no iznosi:
prag zvuénog tlaka 90 dB (A); prag ucina buke
103 dB (A).

Nositi Stitnike za usi!

Ocijenjeno ubrzanje obiéno iznosi 5,5 m/s2.
Kod primjene dodatnih ruc¢ki koje prigusuju
vibracije, vibracija ruke na dodatnoj ru¢ci obi¢no
je manja od 2,5 m/s?.
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Servis za kupce i savjetovanje
kupaca

Nas servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o
rezervnim dijelovima. Crteze u rastavljenom
obliku i informacije o rezervnim dijelovima
mozete nadi i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e
odgovoriti na vasa pitanja o kupniji, primjeni i
podeSavanju proizvoda i pribora.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22

100 40 Zagreb

Tel.: +385 (01) 295 80 51

Fax: +385 (01) 295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

I1zjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili
normativnim dokumentima: EN 50 144 prema
odredbama smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4/%/// 1V %ﬁ%ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Zadrzavamo pravo izmjena
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Uldised ohutusjuhised

A TAHELEPANU Koik ohutusnéuded ja

juhised tuleb labi lugeda.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks
voib olla elektrilodk, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised
edasiseks kasutamiseks hoolikalt alles.

Allpool kasutatud moiste ,Elektriline t60riist* f

kaib vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste
tooriistade ja akutoitega (ilma toitejuhtmeta)
elektriliste tooriistade kohta.

1) Ohutusnduded toopiirkonnas

—

e) Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas

=

ohus, kasutage ainult selliseid
pikendusjuhtmeid, mida on lubatud
kasutada ka valistingimustes.
Valistingimustes kasutamiseks sobiva
pikendusjuhtme kasutamine vahendab
elektril6ogi ohtu.

Kui elektrilise tooriista kasutamine
niiskes keskkonnas on viltimatu,
kasutage rikkevoolukaitseliilitit.
Rikkevoolukaitseliliti kasutamine vahendab
elektrilddgi ohtu.

a) Tookoht peab olema puhas ja hasti 3) Inimeste turvalisus

valgustatud. Té6kohas valitsev segadus ja
hamarus voib pohjustada dnnetusi.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista
plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase voi
tolmu. Elektrilistest tooriistadest 166b
sademeid, mis voivad tolmu voi aurud
sliidata.

a) Olge tahelepanelik, jalgige, mida Te

teete, ning toimige elektrilise
tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist tooriista, kui olete
vasinud voi uimastite, alkoholi voi
ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel voib
poOhjustada tosiseid vigastusi.

c) Elektrilise tooriista kasutamise ajal b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati

hoidke lapsed ja teised isikud to6kohast
eemal. Kui Teie tdhelepanu korvale
juhitakse, voib seade Teie kontrolli alt
valjuda.

2) Elektriohutus

a) Elektrilise tooriista pistik peab
pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei
tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste
tooriistade puhul adapterpistikuid.
Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektrilddgi saamise riski.

b) Véltige kehakontakti maandatud
pindadega, nagu torud, radiaatorid,
pliidid ja kiilmikud. Kui Teie keha on
maandatud, on elektrilo6gi oht suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse too6riista on sattunud vett, on
elektrilddgi oht suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet otstarvetel,
milleks see ei ole ette nahtud, niiteks
elektrilise tooriista kandmiseks,
ulesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast valjatombamiseks.
Hoidke toitejuhet kuumuse, oli, teravate
servade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektrilo6gi ohtu.

kaitseprille. Isikukaitsevahendite, naiteks
tolmumaski, libisemiskindlate turvajalatsite,
kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite
kandmine - soltuvalt elektrilise t6oriista
tllbist ja kasutusalast — vahendab
vigastuste ohtu.

c) Valtige seadme tahtmatut kaivitamist.

Enne pistiku iihendamist pistikupessa,

aku iihendamist seadme kiilge, seadme
ulestostmist ja kandmist veenduge, et

elektriline tooriist on vilja liilitatud. Kui
hoiate elektrilise todriista kandmisel sérme
IUlitil voi Ghendate vooluvorku sisselilitatud
seadme, voivad tagajarjeks olla dnnetused.

d) Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist

eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Seadme pdorleva osa kiiljes
olev reguleerimis- voi mutrivoti voib
pohjustada vigastusi.

e) Valtige ebatavalist kehaasendit. Votke

stabiilne to6asend ja hoidke kogu aeg
tasakaalu. Nii saate elektrilist tooriista
ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

f) Kandke sobivat réivastust. Arge kandke

laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted
vOi pikad juuksed voivad sattuda seadme
likuvate osade vahele.
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g) Kui on véimalik paigaldada
tolmueemaldus- ja
tolImukogumisseadiseid, veenduge, et
need on seadmega iihendatud ja et neid
kasutatakse digesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine
vahendab tolmust pohjustatud ohte.

4) Elektriliste tooriistade hoolikas
kdsitsemine ja kasutamine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage
t66 tegemiseks selleks ettenahtud
elektrilist tooriista. Sobiva elektrilise
tooriistaga tootate ettenahtud
joudluspiirides efektiivsemalt ja ohutumalt.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista, mille
luliti on rikkis. Elektriline tddriist, mida ei
ole enam voimalik lilitist sisse ja vélja
Itlitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja ja/
voi eemaldage seadmest aku enne
seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme arapanekut. See
ettevaatusabindu valdib elektrilise tooriista
soovimatut kaivitamist.

d) Kasutusvailisel ajal hoidke elektrilisi
tooriistu lastele kattesaamatus kohas.
Arge laske seadet kasutada isikutel, kes
seadet ei tunne voi pole siintoodud
juhiseid lugenud. Asjatundmatute isikute
kaes on elektrilised todriistad ohtlikud.

e) Hoolitsege seadme eest korralikult.
Kontrollige, kas seadme litkuvad osad
tootavad veatult ega kiildu kiini.
Veenduge, et seadme detailid ei ole
murdunud voi kahjustatud mairal, mis
mojutab seadme tookindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme
kasutamist parandada. Paljude
onnetuste pdhjuseks on halvasti hooldatud
elektrilised todriistad.

Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad.
Hoolikalt hooldatud, teravate
I6ikeservadega I6iketarvikud kiilduvad
harvemini kinni ja neid on lihntsam juhtida.

g) Kasutage elektrilist tooriista,
lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt
siintoodud juhistele ning nii, nagu
konkreetse seadmetiiiibi jaoks ette
ndhtud. Arvestage seejuures
tootingimuste ja teostatava t66
iseloomuga. Elektriliste tooriistade
nouetevastane kasutamine voib pohjustada
ohtlikke olukordi.

f

-

—

5) Akutooriistade hoolikas kdsitsemine ja
kasutamine

a) Laadige akusid ainult tootja poolt
soovitatud akulaadijatega. Akulaadija,
mis sobib teatud tilpi akudele, muutub
tuleohtlikuks, kui seda kasutatakse teiste
akudega.

b) Kasutage elektrilistes tooriistades
ainult selleks ettenahtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib pohjustada vigastusi
ja tulekahjuohtu.

c) Hoidke kasutusel mitteolevad akud
eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi
teistest viikestest metallesemetest,
mis voivad kontaktid omavahel
tihendada. Akukontaktide vahel tekkiva
IUhise tagajarjeks voivad olla pdletused voi
tulekahju.

d) Vaarkasutuse korral voib akuvedelik
valja voolata. Viltige sellega
kokkupuudet. Juhusliku kokkupuute
korral loputage kahjustatud kohta
veega. Kui vedelik satub silma,
poorduge lisaks arsti poole. Valjavoolav
akuvedelik voib pohjustada nahaérritusi voi
poletusi.

6) Teenindus

a) Laske elektrilist tooriista parandada
ainult kvalifitseeritud spetsialistidel,
kes kasutavad originaalvaruosi. Nii
tagate pusivalt seadme ohutu t66.
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Tehnilised andmed

Nurklihvmasin GWS 21-180H GWS 21-230H GWS 24-180B
Professional Professional Professional
Tellimisnumber 06018510.. 06018520.. 06018530..
Kaivitusvoolupii GWS 21-180 GWS21-230 GWS 24-180
rajaga JH Professional JH Professional JB Professional
Tellimisnumber 060185109.. 06018529.. 060185309..
Nimivdimsus* W] 2100 2100 2400
Valjundvoimsus  [W] 1350 1350 1700
Poorete arv
tiihikaigul [min~'] 8500 6 500 8500
Lihvketta @, max [mm] 180 230 180
Spindli keere M 14 M 14 M 14
Kaal ilma
toitejuhtmeta, ca [kg] 4,3 4,3 5,1
Ohutusklass O] /10 O /11 O] /11
Nurklihvmasin GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230H
Professional Professional Professional
Tellimisnumber 06018534.. 06018540.. 06018544..
Kaivitusvoolupii GWS 24-230 GWS 24-230
rajaga JB Professional JH Professional
Tellimisnumber 060185409.. 06018545..
Nimivdimsus* W] 2400 2400 2400
Valjundvoimsus  [W] 1700 1700 1700
Poorete arv
tiihikaigul [min~'] 8 500 6 500 6500
Lihvketta @, max [mm] 180 230 230
Spindli keere M 14 M 14 M 14
Kaal ilma
toitejuhtmeta, ca [kg] 5,1 5,1 5,1
Ohutusklass O] /10 O /11 O] /11
Nurklihvmasin GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230B GWS 26-230 H
Professional Professional Professional Professional
Tellimisnumber 06018550.. 06018554.. 06018560.. 06018564..
Kaivitusvoolupii GWS 26-180 GWS 26-230 GWS 26-230
rajaga JB Professional JB Professional JH Professional
Tellimisnumber 060185509.. 060185609.. 06018565..
Nimivdimsus* W] 2600 2600 2600 2600
Valjundvdéimsus  [W] 1800 1800 1800 1800
Poorete arv
tahikaigul [min"'] 8 500 8 500 6500 6500
Lihvketta @, max [mm] 180 180 230 230
Spindli keere M 14 M 14 M 14 M 14
Kaal ilma
toitejuhtmeta, ca [kg] 5,1 5,1 5,1 5,1
Ohutusklass O] /11 O /11 O /1 O] /11

* Andmed kehtivad nimipingel [U] 230/240 V. Madalamate pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul véivad
toodud andmed varieeruda.

Palun podrake tahelepanu oma seadme tellimisnumbrile. Seadmed vdivad olla erinevate kaubanduslike tahistustega.

Sisselilitamine tekitab lihiajalist voolukdikumist. Ebasoodsate vorgutingimuste korral vdib see mdjutada teiste
seadmete t66d. Kui vorgu impedants on vaiksem kui 0,25 oomi, ei ole haireid oodata.
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Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekiljel toodud joonised.

Palun voltige lehekilg, millel on seadme joonis,
kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

Lisakaepideme keere (3x)
Spindlilukustusnupp

Ldliti (sisse/vélja)
Lisakaepide

Spindel

Kettakaitse
Reguleerimiskruvi
Lukustushoob

Alusseib koos tihendiga
Lihv- /16ikeketas*
Kinnitusmutter
Kiirkinnitusmutter sps-clic *
Klemmkruvi
Kodeerimisnukk
Lihvkausi kaitse *
Lihvkauss *

Vaoti kinnitusmutri jaoks*
Kaekaitse *

Vaheseibid*

Kummist lihvimistaldrik *
Lihvpaber *

Umar kinnitusmutter *
Kausshari*
Teemantloikeketas *
Tolmueemaldusega juhtraam *
26 Kaepideme lukustusnupp
27 Kaepide

28 Loikerakis*

* Tarnekomplekt ei sisalda kdiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis
nimetatud lisatarvikuid.
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Tooohutus

Ohutu ja turvaline t66 antud
seadmega on véimalik vaid
juhul, kui Te olete eelnevalt
pohjalikult 1abi lugenud

®

1
seadme kasutus- ja
ohutusjuhised ning peate neist

tépselt kinni. Rohkem ohutusjuhiseid leiate
juurdelisatud vihikus I6igust ,,Uldised

—

ohutusjuhised®. Enne seadme
esmakordset kasutamist laske end
praktiliselt juhendada.

B Kandke kaitsepirille ja
kuulmiskaitsevahendeid.

B Turvalisuse huvides kandke tadiendavat
kaitsevarustust, nt kaitsekindaid, turvalisi
jalatseid, peakatet ja turvapdlle.

B To60 kaigus tekkiv tolm voib olla
tervistkahjustav, tule- voi plahvatusonhtlik.
Vajalikud on vastavad kaitsemeetmed.
Naiteks: Moned tolmuliigid on vahkitekitava
toimega. Kasutage sobivat tolmu-/
saepurueemaldust ja kandke tolmumaski.

B Kergmetallide tolm on tule- ja
plahvatusohtlik. Hoidke t66koht kogu aeg
korras, kuna materjalide segud on eriti
ohtlikud.

B Kui t606 kaigus saab toitejuhe kahjustada voi
see ldigatakse labi, arge juhet puutuge, vaid
tommake koheselt pistik pistikupesast valja.
Arge kunagi kasutage kahjustatud
toitejuhtmega seadet.

B Valistingimustes kasutatavad seadmed tuleb
Uhendada vooluvorku max 30 mA
kaivitusvooluga rikkevoolukaitseluliti (FI-)
kaudu. Seadet ei tohi kasutada vihma kdes
ega marjas keskkonnas.

B Tootades hoidke seadet alati mélema kdega
ja votke stabiilne asend.

B Kinnitage toorik. Kinnitusvahendite abil voi
kruustangide vahele kinnitatud toorik pusib
kindlamalt paigal kui kdega hoides.

B Seadmega todtamisel peab toitejuhe alati
asuma seadmest tagapool.

B Enne seadme kdestpanemist lllitage see
alati valja ja oodake, kuni see on seiskunud.

B Voolukatkestuse korral voi seadme
eemaldamisel vooluvorgust (pistiku
valjatdmbamisel) vabastage kohe liliti (sisse /
valja) ja likake see vélja-asendisse. Nii valdite
seadme juhuslikku t66lehakkamist.

B Seadet tohib kasutada vaid kuivlihvimiseks /
-ldikamiseks.

B Koikide antud seadmega tehtavate t66de
korral peab olema paigaldatud lisakaepide.

B Kui on oht, et tarvik véib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme v6i seadme enda
toitejuhtmega, tuleb elektrilist tooriista
hoida ainult isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
tekitada pinge seadme metallosades ja
pohjustada elektrildogi.
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B Varjatult paiknevate elektrijuhtmete,
gaasi- voi veetorude avastamiseks
kasutage sobivaid otsimisseadmeid voi
poorduge kohaliku elektri-, gaasi- voi
veevarustusettevotte poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tulekahju- ja
elektrilddgioht. Gaasitorustiku vigastamisel
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamisel
materiaalne kahju voi elektrilddgioht.

B Lihv- ja I0ikeketastega todtades peab olema
paigaldatud kettakaitse 6. Kummist
lihvimistaldriku 20 voi kaussharja 23/
ketasharja/lamellkettaga teostatavate tdode
puhul tuleb kasutada kaekaitset 18
(lisatarvik).

B Kivi tootlemisel kasutage
tolmueemaldusseadet. Kasutage ainult
kivitolmu eemaldamiseks ettenahtud
tolmuimejat. Kivi Idikamisel kasutage
juhtraami.

B Keelatud on t66delda asbestisisaldavat
materjali.

B Kasutage ainult neid lihvimistarvikuid, mille
lubatud pdorete arv on vahemalt sama suur
kui seadme tiihikaigupoorded.

B Enne kasutamist kontrollige lihvimistarvikuid.
Lihvimistarvik peab olema korralikult
kinnitatud, samuti peab olema tagatud selle
vaba pddrlemine. Proovijooksuks laske
seadmel vahemalt 30 sekundit tiihikaigul
todtada. Arge kasutage vigastatud,
mitteimaraid ega vibreerivaid
lihvimistarvikuid.

W Kaitske lihvimistarvikuid 166kide, porutuste ja
rasvainete eest.

B Toorikuga kokku viies peab seade olema
sisse lulitatud.

B Hoidke kded poorlevatest lihvimistarvikutest
eemal.

W Jalgige p6drlemissuunda. Hoidke seadet
alati nii, et lihvimistolm ja sddemed lendaksid
Teie kehast eemale.

B Metallide t66tlemisel tekivad sddemed.
Jalgige, et Te ei ohusta ennast ega teisi
inimesi. Tuleohutuse tagamiseks ei tohi
laheduses (sddemete lendumise alas) olla
kergestisuttivaid materjale.

B Ettevaatust soonte I6ikamisel nt kandvatesse
konstruktsioonidesse: vt staatikaalast
informatsiooni.

B Loikeketta blokeerumine pdhjustab seadme
jarsu vastureaktsiooni. Sellisel juhul lilitage
seade koheselt vélja.

—

B Poorake tahelepanu lihvketaste mootmetele.
Siseava 1abimd06t peab alusseibiga 9 ilma
I6tkuta sobima. Arge kasutage
kahandusdetaile ega adaptereid.

B Arge kunagi kasutage lihvimistdtdeks
|6ikekettaid. Valtige 10ikeketastele kulgsurve
avaldamist.

B Pidage kinni lihvimistarvikute tootja poolt
antud paigaldus- ja kasutusjuhistest.

B Ettevaatust! Ketas ei seisku kohe parast
seadme valjalllitamist.

M Arge kinnitage seadet kruustangide vahele.

B Arge kunagi lubage seadet kasutada lastel.

B Bosch saab tagada seadme haireteta t66

ainult siis, kui kasutatakse selle seadme
jaoks ettenahtud originaaltarvikuid.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud metalli- ja kivimaterjalide
kuivlihvimiseks ja -16ikamiseks.
Kivi 1dikamisel tuleb kasutada juhtraami.

Staatikaalane informatsioon

Soonte I6ikamisel kandvatesse
konstruktsioonidesse tuleb jargida standardi
DIN 10583 1. osa néudeid voi vastava riigi seadusi.

Nimetatud eeskirjadest tuleb tingimata kinni
pidada. Enne t60 algust pidage ndu padeva
staatikaspetsialisti, arhitekti voi
t66dejuhatajaga.

Kaitseseadiste
paigaldamine

H Enne mistahes t66de alustamist seadme
kallal tdmmake pistik pistikupesast vilja.

B Toode teostamisel lihv- jaloikeketastega
tuleb kasutada kettakaitset 6.

Klemmkruviga kettakaitse

Kodeerimisnukk 14 kettakaitsel 6 voimaldab
paigaldada vaid antud seadmettitibiga sobivat
kettakaitset.

Vajadusel keerake lahti klemmkruvi 13.

Asetage kettakaitse 6 koos
kodeerimisnukiga 14 seadme esiosa
spindlikaelel asuvasse kodeerimissoonde ja
podrake ndutud asendisse (td6asendisse).

Kettakaitse 6 kinnine poole peab alati

Keerake klemmkruvi 13 kinni.
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Kiirkinnitusega kettakaitse

> Kettakaitse on kohandatud spindlikaele
labimddduga. Vajadusel saab kinnituse
tugevust muuta, pingutades voi
I6dvendades reguleerimiskruvi 7.
Seejuures jalgige pidevalt, et
kettakaitse 6 istuks spindlikaelal
korrektselt.

Avage lukustushoob 8.

Asetage kettakaitse 6 seadme esiosa
spindlikaelale ja pddrake soovitud asendisse
(tobasendisse).

Kettakaitse 6 fikseerimiseks sulgege
lukustushoob 8.

Kettakaitse 6 kinnine poole peab alati

Lisakdepide

B Koikide antud seadmega tehtavate toode
korral peab olema paigaldatud
lisakaepide.

Keerake lisakaepide 4 soltuvalt tooviisist

seadme esiosa kilge.

Vibratsiooni summutav lisakdepide

VIBRATION
CONTROL

Vibratsiooni summutav lisakaepide vdhendab
vibratsiooni ja muudab t66tamise mugavaks ja
kindlaks.

Lisakdepideme modifitseerimine on
keelatud.

Vigastatud lisakdepideme edasine kasutamine
on keelatud.

Kaekaitse

Kummist lihvimistaldriku 20 voi kaussharja 23/
ketasharja/lamellkettaga teostatavate t66de
puhul tuleb kasutada kaekaitset 18 (lisatarvik).
Kaekaitse 18 kinnitatakse seadmele
lisakdepideme 4 abil.

—

Lihvimistarvikute paigaldamine

B Enne mistahes t6dde alustamist seadme
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

& Kasutage ainult neid lihvimistarvikuid,
mille lubatud pddrete arv on vahemalt

sama suur kui seadme
tiihikdigupoorded.
Lihv- ja lIoikekettad muutuvad t60
kaigus viga kuumaks; drge puutuge
neid enne, kui need on maha
jahtunud.

B Puhastage spindel ja kdik monteeritavad
osad. Lihvimistarvikute paigaldamiseks ja
eemaldamiseks lukustage spindel 5
spindlilukustusnupu 2 abil.

Enne spindlilukustusnupule 2 vajutamist
veenduge, et spindel ei pdorle!

Lihv-/l16ikeketas

Pddrake tdhelepanu lihvketaste mootmetele.
Siseava labimdot peab alusseibiga 9 ilma
I6tkuta sobima. Arge kasutage kahandusdetaile
ega adaptereid.

Teemantloikeketta kasutamisel jalgige, et kettal
noolega méargitud pdorlemissuund ja seadme
p6orlemissuund (nool seadme esiosas)
Uhtiksid.

Paigaldus vastavalt joonisele.

Keerake spindli otsa kinnitusmutter 11 ja
pingutage see votme abil (vt punkt
LKiirkinnitusmutter*).

Alusseibi 9
tsenderdusrongas
on varustatud
(plastikust)
tihendiga.

Kui tihend on vigastatud v6i puudub, tuleb

see enne alusseibi 9 paigaldamist asendada

tingimata uuega

(tellimisnumber 1 600 210 039).

> Pérast lihvimistarviku paigaldamist ja
enne seadme sisseliilitamist
kontrollige, et lihvimistarvik on 6igesti
monteeritud ja on tagatud selle vaba
pooriemine.
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Lukustage spindel
spindlilukustusnupu
2 abil. Pingutage
kiirkinnitusmutter,
podorates linvketast
tugevalt paripaeva.
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Lamellketas (lihvmopp)

Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage
vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kaekaitse 18. Paigaldage spetsiaalne
alusseib 9 (lisatarvik,

tellimisnumber 2 605 703 028) ja lamellketas
spindlile 5. Keerake spindli otsa
kinnitusmutter 11 ja pingutage votme abil.

Kummist lihvimistaldrik 20
Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage

vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kdekaitse 18.

Enne kummist lihvtaldriku 20 monteerimist
asetage kdigepealt spindlile 2 vaheseibi 19.

Paigaldus vastavalt joonisele.

Keerake spindli otsa imar kinnitusmutter 22 ja
pingutage see votme abil.

Kausshari 23 /ketashari

Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage
vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kdekaitse 18.

Lihvimistarvik tuleb keerata 16puni spindli 5
otsa, nii et see toetub vastu spindli aluspdhja.
Pingutage lehtvotmega.

Lihvkauss
Lihvkaussidega tootades kasutage
spetsiaalset kettakaitset 15.

Lihvkauss 16 peaks kettakaitsest 15 valja
ulatuma alati vaid nii palju, kui palju on antud
t66operatsiooniks vajalik.

Reguleerige kettakaitse 15 vastavalt sellele
moddule.

Paigaldus vastavalt joonisele.

Keerake lahti kinnitusmutter 11 ja pingutage
sobiva votmega 17 kinni.

Korralikult
kinnikeeratud,
kahjustamata
kiirkinnitusmutri
saate lahti, kui
keerate rihveldatud
rongast kasitsi
vastupaeva.

Kovasti kinnioleva
kiirkinnitusmutri
lahtikeeramiseks
ei tohi kunagi
kasutada tange,

vaid ainult selleks

ettenahtud

mutrivotit.
Kasutage votit nagu
joonisel naidatud.

Lubatud lihvimistarvikud

Kasutada tohib koiki kiesolevas

kasutusjuhendis nimetatud lihvimistarvikuid.
Kasutatavate lihvimistarvikute lubatud p6orete arv
[min~1] v&i kiirus [m/s] peab olema vahemalt
sama suur nagu tabelis toodud andmed.

Seetdttu jalgige alati lihvimistarvikutele

margitud lubatud pdorete arvu /kiirust.

Kiirkinnitusmutter SDS-clic max 67 B (<)
[mm] [mm]| ==
Kinnitusmutri 11 asemel voib kasutada D b d [min"] [m/s]
kiirkinnitusmutrit 12 (lisatarvik). See vbimaldab
vahetada lihvimistarvikuid toériista abita. ;gg g ggg g 288 gg
Kiirkinnitusmutri 12 kasutamine on lubatud ’
ainult lihv- ja I6ikeketaste puhul.
o . 180 | — - | 8500 80

Kasutage iiksnes laitmatus korras, 230 | — _ 6500 80
kahjustamata kiirkinnitusmutreid 12.
Mutri kinnitamisel jalgige, et tekstiga pool ei
jaéks vastu ketast; nool peab olema suunatud 100 | 30 |M 14| 8500 45
indeksmargile 29.
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Kasutuselevott

Kontrollige vérgupinget: Vooluallika pinge
peab vastama seadme andmesildile margitud
pingele. Andmesildil lubatud 230 V seadmeid
voib kasutada ka 220 V vorgupinge korral.

Sisse- /viljaluilitamine
Seadme kasutuselevotuks likake liliti (sisse /
valja) 3 ette ning seejarel vajutage see sisse.

Lukustamiseks hoidke liilitit (sisse /valja) 3 all
ja lukake veel rohkem ettepoole.

Seadme viljaliilitamiseks vabastage liliti
(sisse/valja) 3 voi vajutage sellele kdigepealt ja
siis vabastage see.

lima lukustuseta liliti (kasutusriigis
spetsiifiline mudel):

Seadme kasutuselevotuks liikake lliti (sisse/
vélja) 3 ette ning seejarel vajutage see sisse.

Seadme valjaliilitamiseks vabastage liliti

(sisse/valja) 3.

[ Proovijooks!
Enne kasutamist kontrollige
lihvimistarvikuid. Lihvimistarvik peab
olema korralikult kinnitatud, samuti peab
olema tagatud selle vaba p6drlemine.
Proovijooksuks laske seadmel vahemalt
30 sekundit tiihikdigul tdétada. Arge
kasutage vigastatud, mitteiimaraid ega
vibreerivaid lihvimistarvikuid.

tea ) Kaivitusvoolupiiraja (Tuiip J)
I_’I Seadme sujuva kaivitamise tottu piisab
16-A-kaitsmest.
lima kaivitusvoolupiirajata seadme puhul
on vajalik suurem kaitse (vdhemalt 16-A-
sulavkaitse).

—

B Kui toodeldava detaili omakaal ei taga
selle kindlat paigalpiisimist, tuleb detail
kinnitada.

W Arge koormake seadet sel miiral, et see
seiskub.

B Lihv- ja Idikekettad muutuvad t66 kdigus
vaga kuumaks; drge puutuge neid enne,
kui need on maha jahtunud.

Lihvimine
Parima tulemuse saate, kui
@ tootlete detaili 30° kuni 40° nurga
all. Liigutage seadet tdodeldaval
pinnal médduka survega edasi-
tagasi. Nii valdite to6deldava

detaili Glekuumenemist, varvuse
muutumist ja soonte teket.

Arge kunagi kasutage lihvimistoodeks
I6ikekettaid.

s

Lamellketas (lihvmopp)
Lamellkettaga (lisavarustus) saab t6ddelda ka
kumeraid pindu ja profiile (kontuurlihvimine).

Lamellkettal on tunduvalt pikem kasutusiga kui
ketasliivapaberil, see tekitab vdhem miira ja
kuumeneb vahem.

Loikamine
o Loikamisel ei tohi seadmele
,!, suruda, seda kallutada ega

vongutada. To6tage modduka,
toddeldava materjaliga sobiva
ettenihkega.

W

Parast seadme valjalllitamist drge puudke
pidurdada ketta poorlemist, avaldades kettale
kulgsurvet.

Oluline on ldike
teostamise suund.

Seadet tuleb
liigutada ketta
podriemisele
vastassuunas!
Vastasel korral voib
ketas iseenesest
soonest vélja
hipata.
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Loikerakis

Loikerakisega 28 (lisatarvik) on vdimalik 16igata
vordse pikkusega detaile 0 kuni 45° all.

Rangelt tuleb kinni pidada I6ikerakise
kasutusjuhendis toodud ohutus- ja tédjuhistest.

Kasutada tohib ainult Boschi
originaalldikerakiseid.

Kivi Idikamine
B Seadet tohib kasutada vaid
kuivlihvimiseks / -Idikamiseks.

T Koige paremini

teemantlbikeketas.
Valtimaks nurga all
I6ikamist, tuleb
kasutada
spetsiaalse tolmueemaldusega varustatud
juhtraami 25.

Tdotamisel tuleb tingimata kasutada
tolmueemaldust. Kandke lisaks tolmumaski.

Kasutage ainult
kivitolmu
eemaldamiseks
ettendhtud
tolmuimejat.

Bosch pakub
vastavaid
tolmuimejaid.

Lilitage seade sisse
ja asetage juhtraami
esiosa vastu tdddeldavat pinda.

Tootage mooduka, toddeldava materjaliga
sobiva ettenihkega (vt joonist).

sobib

Eriti kdvade materjalide, nt suure

ranisisaldusega betoonildikamisel voib esineda
teemantlbikeketta tlekuumenemist ja seelabi
kahjustumist. Sellestannab mérku koos kettaga
p6drlev nn sddemete voo.

Sellisel juhul katkestage |I6ikamine ja jahutage
ketast veidi aega tihikdigupdoretel.

Margatavalt vahenev joudlus ja sidemete voo
ketta imber annavad marku sellest, et
teemantlbikeketas on muutunud niiriks. Tehes
mone llhikese |106ike abrasiivses materjalis (nt
silikaattellises), saate ketta jalle teravaks.

Seadme esiosa pooramine

H Enne mistahes t66de alustamist seadme
kallal tdommake pistik pistikupesast vilja.

Seadme esiosa on
voimalik korpuse
suhtes 90° kaupa
podrata. Nii on
voimalik saavutada
IUliti (sisse/valja)
parem kasitsemine
erijuhtudel; nt
juhtraami 25/
|dikerakise 28
(lisatarvik)
kasutamisel
I6iketdode ajal voi vasakukaelise kasutaja
puhul.

Keerake neli kruvi taiesti valja.

Keerake seadme esiosa ettevaatlikult ilma
korpusest eemaldamata uude asendisse.

Keerake kruvid tagasi sisse ja pingutage kinni.

Seadme kidepideme poodramine
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Kéaepidet 27 saab mootorikorpuse suhtes
keerata 90° vasakule ja paremale. Nii on
voimalik saavutada liliti (sisse /vélja) parem
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kasitsemine erijuhtudel, nt juhtraami/
I6ikerakise (lisatarvik) kasutamisel 16iket6dde
ajal voi vasakukaelise kasutaja puhul.

Tdmmake kaepideme lukustusnuppu 26

tugevasti noole suunas (@) ja keerake

samaaegselt kdepide 27 soovitud

asendisse (@), kuni kaepide lukustub. Joonisel

on kaepidet 27 kujutatud 90° pddratuna.

gy Lukustusnupp 26 ja liliti (sisse /vélja) 3
on varustatud turvalukustusega.
Seadet ei saa sisse lilitada, kuni
kaepide 27 ei ole lukustunud lihes
vOimalikust kolmest asendist.
Kéepidet 27 ei saa vabastada, kui luliti
(sisse/valja) 3 on lukustatud.

Hooldus ja puhastus

B Enne mistahes t6ode alustamist seadme

kallal tdommake pistik pistikupesast vilja.

> Seadme korraliku ja ohutu t66
tagamiseks hoidke seade ja selle
ventilatsiooniavad alati puhtad.

Metallide to6tlemisel eriti rasketes

& tingimustes voib seadme sisse koguneda
elektritjuhtiv tolm. See voib kahjustada
seadme kaitseisolatsiooni. Sellisel juhul
on soovitav kasutada statsionaarset
tolmueemaldusseadet ja rikkevoolu-
kaitselulitit (FI) ning puhastada sageli
seadme ventilatsiooniavasid.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud.
Kui seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb
see lasta parandada Boschi elektriliste
tooriistade volitatud klienditeeninduses.

Mistahes jareleparimiste esitamisel ja
varuosade tellimisel palume Teil kindlasti ara
naidata seadme andmesildil olev 10-kohaline
tellimisnumber.

Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

asemel

Seade, lisatarvikud ja pakend tuleks suunata
keskkonnasdbralikku taaskasutussiisteemi.

—

Kaesolev juhend on triikitud kloorivabalt
toodetud korduvkasutuses paberile.

Materjalide eristamiseks imbertdotlemise
tarvis on seadme plastosad varustatud
vastavate tahistustega.

Miira ja vibratsioon

Mo0otmised teostatud vastavalt normile EN 50 144.

Seadme A-karakteristikuga méddetud
miratase on Uldjuhul: helirdohu tase dB 90 (A);
helitugevuse tase dB 103 (A).

Kandke korvaklappe!

Mod6detud vibratsioon on uldjuhul 5,5 m/s2.

Vibratsiooni summutava lisakdepideme
kasutamisel on kde-randme-vibratsioon
lisakdepideme juures tldjuhul madalam kui
2,5 m/sz.

Miiligijargne teenindus ja
noustamine

Miulgiesindajad annavad vastused toote
paranduse ja hooldusega ning varuosadega
seotud kiisimustele. Joonised ja lisateabe
varuosade kohta leiate ka veebiaadressilt:
www.bosch-pt.com

Boschi mulgiesindajad ndustavad Teid toodete
ja lisatarvikute ostmise, kasutamise ja
seadistamisega seotud kisimustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: + 372 (0679) 1122
Fax: + 372 (0679) 1129

C € Vastavus EL nduetele

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab
jargmistele normidele vdi normdokumentidele:
EN 50 144 vastavalt direktiivide 89/336/EMU,
98/37/EU nduetele.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy o by

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks
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Visparejie droSibas noteikumi darbam ar elektroinstrumentiem

& UZMANIBU Rupigi izlasiet visus droSibas

noteikumus. Seit sniegto
droSibas noteikumu un noradijumu neievéro$ana
var izraisit aizdeg8anos un bat par ceéloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus
turpmakai izmanto$anai.
Turpmakaja izklasta lietotais apzim&jums
sElektroinstruments® attiecas gan uz tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ariuz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez
elektrokabela).

1) DroSiba darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta bitu tira un
sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes
gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplozivu
vai ugunsnedros$u vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu
gaisa. Darba laika elektroinstruments
nedaudz dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli
dego3u puteklu vai tvaiku aizdegSanos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet
nepiederoSam personam un jo ipasi
bérniem tuvoties darba vietai. Citu personu
klatbatne var novérst uzmanibu, ka rezultata
jus varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

2) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut
piemérotai elektrotikla kontaktligzdai.
KontaktdakSas konstrukciju nedrikst
nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas salagotajus, ja
elektroinstruments caur kabeli tiek
savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas
piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat
elektriska trieciena sanemsanas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemeéetiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém,
radiatoriem, plitim vai ledusskapjiem.
Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug risks
sanemt elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika,
neturiet to mitruma. Mitrumam ieklustot
elektroinstrumenta, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumentu
aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
velaties atvienot instrumentu no elektrotikla
kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam Skautném un
elektroinstrumenta kustigajam dalam. Bojats
vai samezglojies elektrokabelis var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinatajkabelus, kuru lietoSana arpus
telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus telpam, samazinas
risks sanemt elektrisko triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomer
nepiecieSams lietot vietas ar paaugstinatu
mitrumu, izmantojiet ta pievienoSanai
nopludes stravas aizsargreleju. Lietojot
nopludes stravas aizsargreleju, samazinas
risks sanemt elektrisko triecienu.

3) Personiska drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un
rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai
atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma. Stradajot ar
elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam
savainojumam.

b) Izmantojietindividualos darba aizsardzibas
lidzeklus. Darba laika nésajiet
aizsargbrilles. Individualo darba aizsardzibas
lidzeklu (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) pielietoSana
atbilstosi elektroinstrumenta tipam un veicama
darba raksturam lauj izvairities no
savainojumiem.

c) Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslegSanos. Pirms elektroinstrumenta
pievienoSanas elektrotiklam, akumulatora
ievietoSanas vai iznems$anas, ka ari pirms
elektroinstrumenta parnesSanas
parliecinieties, ka tas ir izslegts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz
iesleédzeja, ka ar1 pievienojot to
elektrobaroSanas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt
nelaimes gadijums.

d) Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas
neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos
instrumentus vai atslégas. Reguléjo3ais
instruments vai atsléga, kas ieslégSanas bridr
atrodas elektroinstrumenta kustigajas dalas,
var radit savainojumu.
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e) Darba laika izvairieties ienemt neértu vai
nedabisku kermena stavokli. Vienmér
ieturiet stingru staju un centieties saglabat
lidzsvaru. Tas atvieglo instrumenta vadibu
neparedzéetas situacijas.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu.

Darba laika nenésajiet brivi plando$as

drebes un rotaslietas. Netuviniet matus,

apgérbu un aizsargcimdus instrumenta
kustigajam dalam. Valigas drébes, rotaslietas
un gari mati var iekerties instrumenta
kustigajas dalas.

g) Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj
tam pievienot aréjo puteklu uzsiikSanas vai
savakSanas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai
ta butu pievienota un pareizi darbotos.
Pielietojot puteklu uzsukSanu vai savakSanu/
uzkraSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
stradajo3as personas veselibu.

f

4) Saudzéejosa apieSanas un darbs ar

elektroinstrumentiem

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu.
Katram darbam izvélieties piemeérotu
elektroinstrumentu. Elektroinstruments
darbojas labak un dro$ak pie nominalas
slodzes.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats
ta iesledzeéjs. Elektroinstruments, ko nevar
ieslegt un izslégt, ir bistams lietoSanai un to
nepiecieSams remontét.

c) Pirms elektroinstrumenta apkopes,
reguléSanas vai darbinstrumenta
nomainas atvienojiet ta kontaktdaksu no
barojo$a elektrotikla vai izpemiet no ta
akumulatoru. Sadi iesp&jams novérst
elektroinstrumenta nejausu iesleg$anos.

d) Ja elektroinstruments netiek lietots,
uzglabajiet to piemérota vieta, kur
elektroinstruments nav sasniedzams
bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem
noteikumiem. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompetentas personas, tas var apdraudét
cilvéeku veselibu.

e) Rupigi veiciet elektroinstrumenta
apkalposanu. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez trauc&jumiem un nav
iespiestas, vai kada no dalam nav salauzta
vai bojata, vai katra no tam pareizi
funkcioné un pilda tai paredzeto
uzdevumu. NodroS$iniet, lai bojatas dalas
tiktu savlaicigi nomainitas vai remontétas
pilnvarota remontu darbnica. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka
elektroinstruments pirms lietoSanas nav
pienacigi apkalpots.

—

f) Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezoSos
darbinstrumentus. Rapigi kopti
elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, lauj stradat daudz
raZigak un ir vieglak vadami.

g) Lietojietvienigi tadus elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
kas atbilst Seit sniegtajiem noradijumiem,
nemot véra ari konkrétos darba apstaklus
un pielietojuma ipatnibas.
Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem,
neka tiem, kuriem to ir paredzéjusi
razotajfirma, ir bistama un var novest pie
neparedzamam sekam.

5) Saudzéjosa apieSanas un darbs ar

akumulatora elektroinstrumentiem

a) Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu

uzlades ierici, ko ir ieteikusi
elektroinstrumenta raZotajfirma. Katra
uzlades ierice ir paredzéta tikai noteikta tipa
akumulatoram, un méginajums to lietot cita
tipa akumulatoru uzladeivar novest pie uzlades
ierices un/vai akumulatora aizdeg$anas.

b) Pievienojiet elektroinstrumentam tikai

tadu akumulatoru, ko ir ieteikusi
raZotajfirma. Cita tipa akumulatoru lietoSana
var but par céloni savainojumam vai novest pie
elektroinstrumenta un/vai akumulatora
aizdegSanas.

c) Laika, kad akumulators netiek lietots,

nepielaujiet, lai ta kontakti saskartos ar
saspraudém, monéetam, atslegam,
naglam, skriivém vai citiem nelieliem
metala priekSmetiem, kas varétu izraisit
Tsslégumu. Isslégums starp akumulatora
kontaktiem var radit apdegumus un bat par
céloni ugunsgrékam.

d) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var

izplast Skidrais elektrolits. Nepielaujiet
elektrolita nonak8anu saskareé ar adu. Ja
tas tomer ir nejausi noticis, noskalojiet
elektrolitu ar udeni. Ja elektrolits nonak
acls, nekavéjoties griezieties pie arsta. No
akumulatora izpludu3ais elektrolits var izsaukt
adas iekaisumu vai pat apdegumu.

6) Apkalposana
a) Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta

remontu veiktu kvalificéts personals,
nomainai izmantojot originalas rezerves
dalas un piederumus. Tikai ta iespéjams
panakt un saglabat vajadzigo darba droSibas
limeni.
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Tehniskie parametri

Lenka

slipmasina
Pasutijuma

numurs

Ar palaiSanas
stravas
ierobezoSanu
Pasutijuma

numurs

Nominala

patéréjama jauda* [W]
Mehaniska jauda [W]
GrieSanas atrums
tukigaita [min.” ]
Slipésanas

disku &, maks. [mm]
Darbvarpstas

vitne

Svars bez
elektrokabela, apt. [kg]
Aizsardzibas

klase

Lenka

slipmasina
Pasutijuma

numurs

Ar palaiSanas
stravas
ierobezosanu
Pasatijuma

numurs

Nominala

patéréjama

jauda* W]
Mehaniska jauda [W]
GrieSanas atrums
tukigaita [min.” ]
Slipésanas

disku &, maks. [mm]
Darbvarpstas

vitne

Svars bez
elektrokabela, apt. [kg]
Aizsardzibas

klase

240+ 1609 929 R35+03.11
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GWS 21-180H GWS 21-230H

Professional

06018510..
GWS 21-180

JH Professional JH Professional JB Professional

Professional

06018520..
GWS 21-230

GWS 24-180B
Professional

06018530..
GWS 24-180

06018519.. 06018529.. 06018539..

2100 2100 2400

1350 1350 1700

8500 6 500 8500

180 230 180

M 14 M 14 M 14

4,3 4,3 5,1

O] /11 (ol /11 o] /1

GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230H

Professional Professional Professional

06018534.. 06018540.. 06018544..
GWS 24-230 GWS 24-230
JB Professional JH Professional
06018549.. 0601854 5..

2400 2400 2400

1700 1700 1700

8500 6 500 6 500

180 230 230

M 14 M 14 M 14

5,1 5,1 5,1

O] /11 (ol /11 o] /1
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Lenka GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230B GWS 26-230 H
slipmasina Professional Professional Professional Professional
Pasutijuma

numurs 06018550.. 06018554.. 06018560.. 06018564..
Ar palaiSanas GWS 26-180 GWS 26-230 GWS 26-230
stravas JB Professional JB Professional JH Professional
ierobezoSanu

Pasutijuma

numurs 060185509.. 060185609.. 06018565..
Nominala

patéréjama jauda* [W] 2600 2600 2600 2600
Mehaniska jauda [W] 1800 1800 1800 1800
GrieSanas atrums

tuksgaita [min.”] 8 500 8500 6 500 6 500
SlipéSanas

disku &, maks. [mm] 180 180 230 230
Darbvarpstas

vitne M 14 M 14 M 14 M 14

Svars bez

elektrokabela, apt. [kg] 5,1 5,1 5,1 5,1
Aizsardzibas

klase O] /11 O /1 O] /1 Ol /10

* Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230/240 V. Sis parametru vértibas var atskirties, ja barojosa
elektrotikla spriegums ir mazaks, ka arf, ja instruments tiek raZots kadai valstij Tpasi paredzéta izpildijuma.
Ladzam vadities péc pasuatijuma numura. Instrumenta tirdzniecibas apziméjums var maintties.

Instrumenta ieslegSanas bridi barojo3aja elektrotikla var islaicigi pazeminaties spriegums. Pie neapmierinosas tikla
kvalitates tas var radit traucéjumus citu elektroiericu darbiba. Tacu, ja elektrotikla iek3€ja kompleksa pretestiba
neparsniedz 0,25 omus, elektrobaro$anas traucé&jumi nav sagaidami.

Attélotas sastévda!as 15 Aizsargparsegs kausveida slipeéSanas

diskam*
Instrumenta sastavdalu numeracija atbilst 16 Kausveida slipé8anas disks *
numuriem instrumenta kopskata, kas attélots 17 Divizcilnu atsléga piespiedéjuzgriezna
ilustrativaja lappuse. pieskravéganai* '
Ladzam atvert atlokamo lapu ar instrumenta 18 Roku aizsargs*

kopskata attélu un turét to atvértu visu laiku,

kamér tiek lasTta lietoanas pamaciba. 19 Distanceri®

20 Gumijas pamatne*

26 Roktura fiksators
27 Rokturis
28 GrieSanas un slipéSanas statne *

* Ne visi Seit aprakstitie un attélotie papildpiederumi
tiek ieklauti standarta piegades komplekta.

Regul€josa skruve

Fiks€josa svira

Balstpaplaksne ar gredzenveida ieliktni
10 Shpésanas/grieSanas disks *

11 Piespiedéjuzgrieznis

12 Rokas piespied€juzgrieznis SDS-clic *
13 Fikséjosa skruve

14 KodéjoSsais izcilnis

1 Vitne papildroktura stiprinasanai (3x)

2 Tausting darbvarpstas fiksé$anai 21 Siippapira loksne*

3 leslédzéjs 22 Apalais uzgrieznis*

4 Papildrokturis 23 Kausveida suka*

5 Darbvarpsta 24 Dimanta grieSanas disks *

6 Aizsargs 25 Vadotne ar puteklu uzsuk3anas parsegu *
7

8

©
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& Jisu drogibai

Dros$s darbs ar So
° elektroinstrumentu iespéjams
1 tikaitad, kad ir pilniba izlasita 8§t
lietoSanas pamaciba un stingri
tiek ieveroti taja ietvertie
noradijumi un droSibas
instrukcijas. Papildus noradijumi darba
droSibai ir sniegti §is pamacibas sadala
»Visparéjie drosibas noteikumi“. Pirms
lietojat instrumentu pirmo reizi, pieprasiet,
lai tas tiktu nodemonstréts praktiska
darbiba.

B Nésajiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.

B Dro&ibas apsveérumu dée| izmantojiet ari citus
darba aizsardzibas lidzeklus, pieméram,
aizsargcimdus, stingrus apavus, kiveri un
priekSautu.

B Putekli, kas veidojas zagésanas laika, var bt
kaitigi veselibai, spradzienbistami un
ugunsnedroSi. Tapéc javeic aizsardzibas
pasakumi, lai darba laika iespéjami
samazinatu puteklu koncentraciju gaisa.
Piemérs: daZzu materialu putekli tiek uzskatiti
par kancerogéniem. Tapéc darba laika
izmantojiet piemérotu vakuumatsukSanas
ierici un lietojiet puteklu masku.

B Vieglo metalu sakausé&jumiir
spradzienbistami un ugunsnedrosi. Ipasi
bistams ir dazadu materialu puteklu
sajaukums, tapéc uzturiet darba vietu tiru.

B Ja darba gaita tiek bojats vai pargriezts
elektrokabelis, nepieskarieties tam, bet
nekavéjoties atvienojiet kabela kontaktdakSu
no elektrotikla kontaktligzdas. Nelietojiet
instrumentu, ja ir bojats ta elektrokabelis.

B Izmantojot instrumentu arpus telpam,
pievienojiet to elektrotiklam caur nopludes
stravas (Fl-) aizsardzibas releju —
partraucéju, kas nostrada, ja strava
aizsargzemeéjuma keédé parsniedz 30 mA.
Nelietojiet instrumentu lietd vai mitruma.

B Darba laika vienmer stingri turiet instrumentu
ar abam rokam un nodroSiniet zem kajam
stabilu pamatu.

B Stingri nostipriniet apstradajamo
priekS§metu. lestiprinot apstradajamo
priekSmetu skruvspilés vai cita stiprinajuma
iericé, stradat ir dro8ak, neka tad, ja
priekSmets tiek turéts ar roku.

B Darba laika sekojiet, lai elektrokabelis
vienmeér atrastos aiz instrumenta.

—

B Pirms novietoSanasizslédzietinstrumentu un
nogaidiet, lldz tas pilnigi apstajas.

M Ja tiek partraukta elektroenergijas padeve
vai atvienota instrumenta elektrokabela
kontaktdak$a, nekavéjoties atlaidiet
ieslédzeju, laujot tam atgriezties izsleégta
stavoklr. Tas laus noveérst elektroinstrumenta
nekontrolétu ieslég8anos, atjaunojoties
sprieguma padevei.

W Instruments ir izmantojams tikai sausai
slipéSanai un grieSanai.

B Stradajot ar instrumentu, uz ta janostiprina
papildrokturis.

B Ja darbinstruments var skart sleptu
elektroparvades lniju vai instrumenta
elektrokabeli, darba laika turiet
instrumentu tikai aiz izolétajiem
rokturiem.

Darbinstrumentam skarot elektroparvades
[niju, spriegums nonak ari uz instrumenta
metala dalam un var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

H Pirms darba ar piemérota
metalmeklétaja palidzibu parbaudiet, vai
apstrades vietas neskérso sléptas
elektroparvades [inijas, ka ari gazes vai
udens caurules. Saubu gadijuma
griezieties péc palidzibas vietéja
komunalas saimniecibas iestade.
Darbinstrumentam skarot spriegumu
nesosus vadus, var izcelties ugunsgréks un
instrumenta lietotajs var sanemt elektrisko
triecienu. Gazes vada bojajums var izraisit
spradzienu. Darbinstrumentam skarot
udensvada cauruli, var tikt bojatas materialas
vértibas un instrumenta lietotajs var sanemt
elektrisko triecienu.

B Stradajot ar slipéSanas vai grieSanas disku,
uz instrumenta janostiprina aizsargs 6.
Izmantojot darbam gumijas pamatni 20, ka
art kausveida 23 vai diskveida suku un
segmentveida disku, uz instrumenta
janostiprina roku aizsargs 18
(papildpiederums).

B Apstradajot akmeni, pielietojiet puteklu
atstkSanu. Izmantojamajam puteklstcéjam
jabut derigam akmens puteklu atstk3anai.
Griezot akmeni, jalieto 1paSa vadotne.

B Neizmantojiet instrumentu azbestu saturo3u
materialu apstradei.

B Lietojiet tikai tadus shpéeSanas
darbinstrumentus, kuru pielaujamais
rotacijas atrums nav mazaks, ka instrumenta
grieSanas atrums tuksgaita.
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B Pirms lietoSanas parbaudiet slipéSanas
darbinstrumentus. Darbinstrumentam jabiit
pareizi iestiprinatam un brivi jagrieZas. Veicot
parbaudi, ieslédziet instrumentu un laujiet
tamvismaz 30 sekundes darboties tuk§gaita.
Nelietojiet darbam bojatus, izbalansétus vai
vibréjosus shpésanas darbinstrumentus.

B Sargajiet shpes$anas diskus no triecieniem un
sitieniem, sekojiet, lai uz tiem nenoklutu
smervielas.

B Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekdmetu tikai péc instrumenta ieslégSanas.

B Netuviniet rokas rotéjoSam
darbinstrumentam.

B Pievérsiet uzmanibu darbinstrumenta
grieSanas virzienam. Instruments vienmér
jatur ta, lai shpéSanas gaita radusas
dzirksteles un putekli lidotu prom no
stradajo3as personas.

B Slipéjot metalu, veidojas dzirksteles.
Sekojiet, lai tas neapdraudétu tuvuma
eso080s cilvékus. Lai izvairitos no
ugunsgréka, darba vietas tuvuma (dzirkstelu
lidoSanas zona) nedrikst atrasties viegli
uzliesmojoSi materiali.

B leverojiet piesardzibu, veidojot gropes un
padzilingjumus sienas, 1pasi Eku nesosajas
sienas; iepazistieties ar informaciju par eku
sienu statisko noslodzi.

B |esprustot grieSanas diskam, var rasties
ievérojams reaktivais moments. Sada
gadijuma nekavéjoties izsledziet
instrumentu.

B Lietojiet piemérota izmeéra slipeéSanas diskus.
Diska centralajam atvérumam janovietojas uz
balstpaplaksnes 9 centréjosa izcilna ciesi,
bez speles. Nelietojiet paligierices vai
adapterus izméru salagoSanai.

B Nekada gadijuma nelietojiet grieSanas disku
slipéSanai. Nepaklaujiet grieSanas disku
sanu spiedienam.

W lestiprinot un izmantojot slipeSanas
darbinstrumentus, ievérojiet to razotaja
sniegtas instrukcijas.

M levéribai! SlipéSanas darbinstruments
zinamu laiku turpina griezties ari péc
instrumenta izslegSanas.

B Nenostipriniet instrumentu, iespiezot to
skravspilés.

B Nelaujiet bérniem stradat ar instrumentu.

B Firma Bosch garanté instrumenta
nevainojamu darbibu tikai tad, ja kopa ar to
tiek izmantoti originalie piederumi, kas
piemeroti Sim instrumentam.

—

Pielietojums

Instruments ir paredzéts metala un akmens
sausai grieSanai, shipéSanai un virsmas
apstradei ar suku, nelietojot tdeni. GrieZzot
akmeni, izmantojamaipa$avadotne ar parsegu.

Par sienu statisko noslodzi

Padzilindjumu un gropju ierikoSanu €ku
nesos$ajas sienas reglamenté Vacijas standarta
DIN 1053 pirma dala, ka arT attiecigie citu valstu
nacionalie standarti un noteikumi.

Sie standarti un noteikumi obligati jaievéro.
Pirms darbu uzsakSanas noteikti konsult€jieties
ar arhitektu, celtniecibas inZenieri vai
pasvaldibas specialistu, kas atbild par celtnes
vai celtniecibas objekta droSibu.

Aizsargiericu
nostiprinasana

B Pirms instrumenta apkalpo$anas un
apkopes atvienojiet to no elektrotikla
kontaktligzdas.

H Izmantojot darbam slipeSanas vai
grieSanas disku, uz instrumenta
janostiprina aizsargs 6.

Aizsargs ar fikséjoSo skruvi

Kodégjosais izcilnis 14 uz aizsarga 6 lauj
nostiprinat uzinstrumenta vienigi tadu aizsargu,
kas paredzéts attiecigajam instrumenta
modelim.

Ja nepiecieSams, atskrivéjiet fikséjoSo
skravi 13.

Novietojiet aizsargu 6 uz instrumenta ta, lai
aizsarga aptverskavas kodéjoSais izcilnis 14
ievietotos darbvarpstas aptveres grop€, un
pagrieziet aizsargu stavokli, kas atbilst veicama
darba raksturam.

Aizsarga 6 slegtajai pusei vienmer jabut
veérstai stradajosSas personas virziena.
Pieskruvéjiet fikséjoSo skruvi 13.
Aizsargs ar fiksejoSo sviru

[ Aizsarga aptverskavas diametru var
pielagot instrumenta darbvarpstas
aptveres diametram. Vajadzibas
gadijuma iesp€jams regulét aptverskavas
pievilkSanas spéku, pieskruvejot vai
atskruvejot reguléjoSo skravi 7. Regul€jot
So skrivi, panaciet, lai aptverskava stingri
noturétu aizsargu 6 uz darbvarpstas
aptveres.
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Atveriet aizsarga skavas sviru 8.

Novietojiet aizsargu 6 uz instrumenta
darbvarpstas aptveres un pagrieziet to
vajadzigaja stavokli, kas atbilst veicama darba
raksturam.

Nostipriniet aizsargu 6 uz instrumenta
darbvarpstas aptveres, aizverot fiks€joso
sviru 8.

Aizsarga 6 slégtajai pusei vienmer jabut
veérstai stradajosSas personas virziena.

Papildrokturis

B Stradajot ar instrumentu, uz ta

janostiprina papildrokturis.
Leskrivéjiet papildrokturi 4 viena no
instrumenta galvas vitném, nostiprinot to
stavokli, kas vislabak atbilst veicama darba
raksturam.

Papildrokturis ar vibracijas slapéetaju

VIBRATION
CONTROL

Papildrokturis ar vibracijas slapétaju ievérojami
samazina vibracijas limeni, laujot stradat droSi
un bez piepules.
Nemédiniet mainitvibracijas slapétaja
konstrukciju.
Nelietojiet papildrokturi, ja tas ir bojats.

Roku aizsargs

Izmantojot darbam gumijas pamatni 20, ka art
kausveida 23 vai diskveida suku un
segmentveida disku, uz instrumenta
janostiprina roku aizsargs 18
(papildpiederums). Roku aizsargs 18 tiek
nostiprinats kopa ar papildrokturi 4.

Shpeésanas darbinstrumentu
iestiprinaSana

H Pirms instrumenta apkalpo$anas un

apkopes atvienojiet to no elektrotikla
kontaktligzdas.

& Lietojiet tikai tadus slipeSanas
darbinstrumentus, kuru pielaujamais
rotacijas atrums nav mazaks, ka
instrumenta grieSanas atrums
tuksgaita.

Darba gaita slipéSanas un grieSanas
diski stipri sakarst, tapéec
nepieskarieties darbinstrumentam,
pirms tas nav atdzisis.

—

B PirmsiestiprinaSanas notiriet darbvarpstu un
paréjas dalas, kas kalpo darbinstrumenta
iestiprinaSanai. Darbinstrumenta
iestiprinaSanas vai nonem3sanas laika fiksgjiet
darbvarpstu 5, nospiezot fikséSanas pogu 2.

Darbvarpstas fikséSanas pogu 2 atlauts

nospiest tikai laika, kad instrumenta

darbvarpsta negriezas!

Shipéesanas un grieSanas diski

Lietojiet piemérota izméra slipéSanas diskus.
Diska centralajam atvérumam janovietojas uz
balstpaplaksnes 9 centréjosa izcilna ciesi, bez
spéles. Nelietojiet paligierices vai adapterus
izméru salagoSanai.

lestiprinot dimanta grieSanas disku, raugieties,
lai sakristu diska rotacijas virziens, ko norada
bulta uz diska korpusa, un darbvarpstas
rotacijas virziens, ko norada bulta uz
instrumenta parnesuma galvas.

Darbinstrumenta iestiprinasanas kartiba ir
paradita kopsalikuma attéela.

Uzskruvéjiet piespiedéjuzgriezni 11 un
pievelciet to ar divizcilnu uzgrieZnu atslegu
(skattt sadalu ,Rokas piespiedéjuzgrieznis®).
Balstpaplaksnes 9
centréjoso izcilni
aptvergredzenveida
ieliktnis (no
plastmasas).

Ja gredzenveida ieliktna trukst vai art tas ir

bojats, pirms balstpaplaksnes 9 ielikSanas tas

noteikti jaievieto paredzetaja vieta (pasutijuma

Nr. 1600 210 039).

> Péc slipésanas darbinstrumenta
iestiprinasanas un pirms instrumenta
ieslegSanas parbaudiet, vai
darbinstruments ir pareizi iestiprinats
un var brivi griezties.

Segmentveida slipéSanas disks

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 18. Novietojiet ipasu
balstpaplaksni 9 (papildpiederums, pasutijuma
Nr. 2 605 703 028) un segmentveida
shipéSanas disku uz slipmasinas

darbvarpstas 5. Nostipriniet disku, uzskravejot
piespiedéjuzgriezni 11 un pievelkot to ar
divizcilnu uzgrieznu atslégu.
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Gumijas pamatne 20

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 18.

Pirms gumijas pamatnes 20 iestiprinaSanas
novietojiet uz darbvarpstas 2 distancerus 19.

Darbinstrumenta iestiprinasanas kartiba ir
paradita kopsalikuma attela.

Uzskravejiet apalo uzgriezni 22 un pievelciet to
ar divizcilnu uzgrieZnu atslegu.

Kausveida 23 vai diskveida suka

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 18.

Uzskruvéjiet shpeSanas darbinstrumentu uz
darbvarpstas 5 vitnes, idz tas stingri atduras
pret darbvarpstas balstplakni, kas atrodas talit
aiz vitnes. Pievelciet darbinstrumentu ar valéja
tipa uzgrieznu atslégu.

Kausveida slipéSanas disks

Izmantojot darbam kausveida
slipeéSanas diskus, lietojams ipass
aizsargparsegs 15.

Kausveida slipéSanas diskam 16 vienmér jabut
izvirzitam no aizsarga 15 tikai tada garuma, cik
tas nepiecieSams attieciga darba veikSanai.

Noregul€jiet aizsarga 15 stavokli atbilstoSi Sim
garumam.

Darbinstrumenta iestiprinasanas kartiba ir
paradita kopsalikuma attela.

Uzskravéjiet piespiedéjuzgriezni 11 un
pievelciet to ar piemérota izméra divizcilnu
uzgrieznu atslégu 17.

Rokas piespiedejuzgrieznis
SDS-clic

Darbinstrumenta iestiprinaSanai
piespiedéjuzgriezna 11 vietd var izmantot rokas
piespiedejuzgriezni 12 (papildpiederums).
Sada gadijuma iestiprinaSana ir veicama ar
rokam, nelietojot nekadus papildus
instrumentus.

Rokas piespiedejuzgrieznis 12 ir
izmantojams vienigi slipéSanas un
grieSanas disku stiprinasanai.
Darbinstrumentu iestiprinasanai lietojams
vienigi nebojats rokas
piespiedéjuzgrieznis 12.

—

Uzskrivéjot rokas piespiedéjuzgriezni, sekojiet,
lai ta markéta puse nebutu versta pret
darbinstrumentu; uz uzgriezna attélotajai bultai
jabat vérstai pret markiera atzimi 29.

Fikségjiet
instrumenta
darbvarpstu,
nospiezot fiksejoSo
pogu 2. Pievelciet
rokas
piespiedéjuzgriezni,
SpEcCIgi pagriezot
shpéSanas disku
pulkstena raditaju
kustibas virziena.

Pareizi pievilktu un
nebojatu rokas
piespiedéjuzgriezni
var atskruvet, ar
pirkstiem sanemot
ta rievoto apmali un
griezot pretéji
pulkstena raditaju
kustibas virzienam.

Jarokas
piespiedéjuzgriez-
nis ir iestrédazis,
nelietojiet ta
atskruvesanai
plakanknaibles, betizmantojiet Sim nolukam
piemérotu divizcilnu uzgrieZnu atslégu.
Novietojiet divizcilnu uzgrieznu atslégu uz rokas
piespiedéjuzgriezna, ka paradits attéla.
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Izmantojamie slipeéSanas
darbinstrumenti

Instrumenta atlauts iestiprinat un izmantot
darbam visus Saja pamaciba noraditos
slipéSanas darbinstrumentus.

Izmantojamo slipéSanas darbinstrumentu
pielaujamajam rotacijas atrumam [min. '1] vai
aploces atrumam [m/s] jabat ne mazakam par
tabula uzraditajam vértibam.

Tapec jaievero grieSanas atruma vai aploces
atruma pielaujama vértiba, kas uzradita uz
slipé8anas darbinstrumenta etiketes.

maks.
[mm] [mm] @ <2
D | b | d [[min"| [m/s]
180 | 8 |22,2|8500 | 80
230| 8 |22,2|/6500| 80
180| — | — |8500| 80
230 - | - |6500]| 80
b—% 100 | 30 (M 14| 8500 | 45
D |

leslegSana un vadiba

Pievadiet instrumentam pareizu
spriegumu! Spriegumam elektrotikla jaatbilst
vértibai, kas noradita uz instrumenta
markéjuma plaksnites. Elektroinstrumenti, kas
paredzéti 230 V spriegumam, var darboties art
no 220 V elektrotikla.

lesléegSana un izslégSana

Lai ieslegtu instrumentu, pabidiet iesledz&ju 3
uz priek8u un péc tam to nospiediet.

Lai fiksetu ieslédzéju 3 ieslégta stavokli, turiet
to nospiestu un pabidiet talak uz priekSu.

Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet vaiislaicigi
nospiediet un atlaidiet ieslédzé&ju 3.

LeslegSana bez iesledzéeja fikséSanas (tiek
pielietota dazas valstis)

Lai ieslegtu instrumentu, pabidiet ieslédzéju 3
uz priek8u un péc tam to nospiediet.

Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet iesledzeju 3.

—

> Parbaudiet darbinstrumentus!
SlipéSanas darbinstrumenti pirms
lietoSanas japaklauj parbaudei.
Darbinstrumentam jabut pareizi
iestiprinatam un brivi jagriezas. Veicot
parbaudi, ieslédziet instrumentu un laujiet
tam vismaz 30 sekundes darboties
tuk8gaita. Nelietojiet darbam bojatus,
izbalansétus vai vibréjosSus slipéSanas
darbinstrumentus.

sa ) PalaiSanas stravas
ierobezosana (Tips J)
Pateicoties pakapeniskas palaiSanas
funkcijai, instruments spé&j darboties no
16 A droSinataja.
Ja instrumentam nav pakapeniskas
palaiSanas funkcijas, ta darbinasanai
nepiecieSams elektrotikla pievads ar
lielaku aizsardzibas stravu (lietojiet
dro8inataju ar aizsardzibas stravu vismaz
16 A un palielinatu aizturi).

Darbs ar instrumentu

B Stingri nostipriniet apstradajamo
priekSmetu, ja tas drosi nenoturas
vajadzigaja stavokli ar savu svaru.

H Nenoslogojiet instrumentu lidz tadai
pakapei, ka ta darbvarpsta partrauc
griezties.

B Darba gaita shipéSanas un grieSanas diski
stipri sakarst, tapéc nepieskarieties
darbinstrumentam, pirms tas nav
atdzisis.

Shpésana
Shpéjot vislabakos rezultatus
® iesp&jams gut, noturot
instrumentu no 30° lidz 40° lenkt
attieciba pret apstradajamo
7 virsmu. Darba gaita parvietojiet
instrumentu turp un atpakal,
ieturot mérenu spiedienu. Sadi stradajot,
apstradajamais priekSmets neparkarst,
nemaina krasu un uz ta virsmas neveidojas
rievas.
Nekada gadijuma nelietojiet
grieSanas disku slipésanai.
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Segmentveida slipésanas disks

Izmantojot segmentveida slipéSanas disku
(papildpiederums), var apstradat ari izliektas
virsmas un profilus (konturshpésana).

Salidzinajuma ar parastajiem slipéSanas
diskiem, segmentveida diski kalpo daudz ilgak,
tie nodro8ina zemaku trok8na limeni un zemaku
apstrades temperatiru.

GrieSanas diski

-y Stradajot nespiediet grieSanas

‘!, diskus, nenolieciet tos sanu
virziena un nepielaujiet to
vibréSanu. Parvietojiet
instrumentu ar mérenu atrumu,
kas atbilst apstradajama materiala
pasibam.

Neméginiet samazinat grieSanas diska
izskréjiena laiku, to bremz€jot ar sanu
spiedienu.

W

GrieSanas laika ir
svarigi ieverot
pareizu instrumenta
parvietoSanas
virzienu.

Instrumenta
parvietoSanas
virzienam jabit
pretéjam grieSanas
virzienam, tapec
neparvietojiet
instrumentu cita
virziena! Sada
gadijuma pastav atsitiena briesmas, t.i.
grieSanas disks var patvaligi tikt mests augSup
un ara no griezuma.

GrieSanas un slipéSanas statne

Izmantojot grieSanas un slipéSanas statni 28
(papildpiederums), apstradajamo materialu var
sagriezt vienada garuma gabalos ar lenki no

0 hdz 45°.

Stingri ievérojiet droSibas noteikumus un
lietoSanas noradijumus, kas sniegti grieSanas
un slipéSanas statnes lietoSanas pamaciba.
Lietojiet vienigi originalas grieanas un
slipéSanas statnes, kas pagatavotas firma
Bosch.

Akmens grieSana

B Instruments ir izmantojams tikai sausai
slipéSanai un grieSanai.
Akmens grieSanai
ieteicams lietot
dimanta grieSanas
disku. Lai novérstu
grieSanas diska
noliek8anos sanu
virziena, lietojiet grieSanas vadotni 25 aripasu
parsegu puteklu uzsuk3anai.
Stradajot noteikti pielietojiet puteklu
vakuumuzsukSanu. Papildus tam lietojiet
puteklu aizsargmasku.

Izmantojamajam
putek|sticéjam jabut
derigam akmens
puteklu uzstuk3anai.
Firma Bosch razo un
piedava piemérotus
puteklsticejus.

leslédziet instrumentu un kontaktéjiet vadotnes
priek8€jo dalu ar apstradajamo priekSmetu.
Parvietojiet instrumentu ar mérenu atrumu, kas
atbilst apstradajama materiala ipaSibam (skatit
attelu).

Griezot 1pasi cietus materialus, pieméram,
betonu ar lielu grants saturu, dimanta grieSanas
disks var parkarst un 33 iemesla dé| sabojaties.
Par to skaidri norada dzirkstelu aplis, kas
uzklajas uz dimanta grieSanas diska aploces.

247 1609 929 R35 + 03.11

%

LatvieSu- 10

%

0



%I% 6%8 1 609 929 R35.book Seite 11 Donnerstag, 14. Februar 2008 3:13 15

$ada gadijuma partrauciet griesanu un neilgu
laiku darbiniet instrumentu tuk$gaita pie
maksimala grieSanas atruma, laujot dimanta
grieSanas diskam atdzist.

Skaidri manama darba raZibas samazinaSanas
un dzirkstelu aplis, kas uzklajas uz diska
aploces, norada, ka dimanta grieSanas disks ir
kluvis neass. Disku no jauna var uzasinat, neilgu
laiku grieZot ar to abrazivu materialu
(piemé&ram, smilSakmeni ar krita piejaukumu).

Instrumenta galvas pagrieSana

H Pirms instrumenta apkalpo$anas un
apkopes atvienojiet to no elektrotikla
kontaktligzdas.

Instrumenta galva ir
pagrieZzama
attieciba pret ta
korpusu ar soli 90°.
Tas sp€j atvieglot
darbuipasas
situacijas, jo
lietotajam ir iespéja
izveleties
izdevigako
iesledzeja
novietojumu,
pieméram, darbinot
instrumentu kopa ar grieSanas vadotni 25 vai
grieSanas un slipéSanas statni 28
(papildpiederumi), ka ari gadijumos, ja to lieto
kreilis.

Pilnigi izskruveéjiet Cetras skruves.
Nenonemot instrumenta galvu no korpusa,
uzmanigi pagrieziet to vélamaja stavokli.
No jauna ieskravejiet un stingri pievelciet
skraves.

Roktura pagrieSana
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

—

Instrumenta rokturi 27 iespéjams pagriezt par
90° pa labi un pa kreisi attieciba pret
elektrodzinéja korpusu. Tas lauj atvieglot darbu
1pasdas situacijas, jo lietotajam ir iesp€ja
izveleties sev instrumenta turéSanas lenki,
pieméram, darbinot instrumentu kopa ar
grieSanas vadotni vai grieSanas statni
(papildpiederumi), ka art gadijumos, ja to lieto
kreilis.

Spécigi pabidiet roktura fiksatoru 26 bultas
virziena (@) un vienlaicigi pagrieziet rokturi 27
vélamaja stavokli (@), lidz tas fikséjas. Attéla ir
paradits rokturis 27, kas pagriezts par 90°.

> Vadoties no droSibas apsvérumiem,
roktura fiksators 26 un ieslédzéjs 3 ir
savstarpéji bloketi.
Tas nozimé&, ka ilnstrumentu nav
iesp€jams ieslégt, ja ta rokturis 27 nav
fikséts viena no trim iesp&jamajiem
stavokliem.
Savukart, instrumenta rokturi 27 nav
iespéjams defiksét, ja ta iesledzéjs 3 ir
fikséts ieslégta stavoklr.

Apkope un tiriSana

H Pirms instrumenta apkalpo$anas un
apkopes atvienojiet to no elektrotiklia
kontaktligzdas.

[y Laivarétu stradat drosi un efektivi,
uzturiet tiru instrumentu un ta ventilacijas
atveres.

& Smagos darba apstaklos (pieméram,

apstradajot metalus) instrumenta
iekSpusé var uzkraties stravu vadosi
putekli. Tas var izsaukt instrumenta
aizsargizolacijas degradaciju. Sados
gadijumos ieteicams pievienot
instrumentu pie stacionaras putek|u
atstkSanas sistémas, iesp&jami bieZi
izpust ta ventilacijas atveres ar saspiesta
gaisa struklu un pievienot instrumentu pie
barojosa elektrotikla caur noplides
stravas aizsardzibas releju —
partrauceju (FI).

Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas

kvalitati un ripigo pécrazoSanas parbaudi,

instruments tomér sabojajas, tas remonté&jams

firmas Bosch pilnvarota elektroinstrumentu

remontu darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas,
noradiet desmitzimju pasitijjuma numuru, kas
atrodams uz instrumenta markéjuma
plaksnites.
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AtbrivoSanas no nolietotajiem
izstradajumiem

Atkritumi satur vertigas otrreizéjas
izejvielas

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un
iesainojuma materiali jasaskiro un janogada
savakanas punkta ekologiski drogai
parstradei.

Si pamaciba ir iespiesta uz atkartoti
izmantojama papira, kas nesatur hloru.
Izstradajumu plastmasas dalas ir attiecigi
markeétas, kas atvieglo to 8kiroSanu.

Informacija par troksni un vibraciju

Instrumenta radita trok3na un vibracijas
parametri ir izmériti atbilstoSi standartam
EN 50 144.

Péc raksturliknes A izsvértas instrumenta radita
trokSna parametru tipiskas vértibas ir $adas:
trokSna spiediena limenis ir 90 dB (A), trokSna
jaudas limenis ir 103 dB (A).

Nesajiet ausu aizsargus!

Izsvérta vibraciju paatrinajuma tipiska vertiba ir
5,5 m/s?.

Izmantojot papildrokturi, kas apgadats ar
vibracijas slapétaju, izsverta vibraciju
paatrinajuma tipiska vértiba uz papildroktura
neparsniedz 2,5 m/sz.

—

Tehniska apkalpoSana un
konsultacijas klientiem

Klientu apkalpoSanas dienests atbildés uz Jusu
jautajumiem par izstradajumu remontu un
apkalpo8anu, ka arT par to rezerves dalam.
Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam var atrast ari interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies
Jums palidzet vislabakaja veida, atbildot uz
jautajumiem par izstradajumu un to piederumu
iegadi, lietoSanu un reguléSanu.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavasiela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: + 37167 1462 62

Telefakss: + 371 67 1462 63

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

C € Deklaracija par atbilstibu
standartiem

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka $is
izstradajums atbilst standartiem vai
normativajiem dokumentiem EN 50 144, ka art
direktivam 89/336/EES un 98/37/ES.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy /%ﬁ%u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
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Bendrosios darbo su elektriniais jrankiais saugos nuorodos

Perskaitykite visa_s Sias
saugos nuorodas ir
reikalavimus. Jei nepaisysite Zemiau pateikty
saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir/arba galite
sunkiai susiZzaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus, kad ir ateityje galétuméte jais
pasinaudoti.
Toliau pateiktame tekste vartojama sgvoka
+Elektrinis jrankis“ apibddina jrankius,
maitinamus i$ elektros tinklo (su maitinimo
laidu), irakumuliatorinius jrankius (be maitinimo
laido).

1) Darbo vietos saugumas

a) Darbo vieta turi bati Svari ir gerai
apSviesta. Netvarkinga arba blogai
apS8viesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy prieZzastimi.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu
aplinkoje, kurioje yra degiy skysg¢iy,
dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
kibirksc&iuoti, o nuo kibirks¢iy dulkés arba
susikaupe garai gali uZsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
Salia buti ziuirovams, vaikams ir
lankytojams. Nukreipe démes;j j kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektrosauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo laido
kiStukas turi atitikti tinklo kiStukinio
lizdo tipg. Kistuko jokiu bitidu negalima
modifikuoti. Nenaudokite jokiy kiStuko
adapteriy su jZemintais elektriniais
jrankiais. Originalls kiStukai, tiksliai
tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui,
sumazina elektros smugio pavojy.

b) Saugokités, kad neprisiliestuméte prie
jZeminty pavir$iy, pvz., vamzdziy,
Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy. Kai Jusy
kunas yra jZemintas, padidéja elektros
smugio rizika.

c) Saugokite prietaisg nuo lietaus ir
drégmeés. Jeij elektrinj jrankj patenka
vandens, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal

paskKirtj, t. y. neneskite elektrinio
prietaiso paéme uz laido, nekabinkite
ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$
kiStukinio lizdo iStraukti kiStuka. Laidg
patieskite taip, kad jo neveikty karstis,
jis neiSsitepty alyva ir jo nepaZeisty
astrios detalés ar judanc€ios prietaiso
dalys. PaZeisti arba susipyne laidai gali tapti
elektros smugio prieZastimi.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke,

—
=

naudokite tik tokius ilginamuosius
laidus, kurie tinka ir lauko darbams.
Naudojant lauko darbams pritaikytus
ilginamuosius laidus, sumazéja elektros
smuUgio pavojus.

Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai
reikia dirbti drégnoje aplinkoje,
naudokite nuotékio srovés saugiklj.
Dirbant su nuotékio srovés saugikliu
sumazéja elektros smugio pavojus.

3)Zmoniy sauga
a) Bukite atidus, sutelkite démesij j tai, kg

Jus darote ir, dirbdami su elektriniu
jrankiu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate
pavarge arba vartojote narkotiky,
alkoholio ar medikamenty. Akimirksnio
neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti rimty suzalojimy prieZastimi.

b) Visada dirbkite su asmens apsaugos

priemonémis ir apsauginiais akiniais.
Naudojant asmens apsaugos priemones,
pvz., respiratoriy ar apsauging kauke,
neslystancius batus, apsauginj Salma,
klausos apsaugos priemones ir kt.,
rekomenduojamas atitinkamai pagal
naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika
susizeisti.

c) Saugokités, kad nejjungtuméte

prietaiso atsitiktinai. Prie$ prijungdami
elektrinj jrankj prie elektros tinklo ir/
arba akumuliatoriaus, prie$ pakeldami
ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. Jeigu neSdami elektrinj jrankj
pirstg laikysite ant jungiklio arba prietaisg,
jlungsite j elektros tinklg, kai jungiklis yra
jungtas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

d) Prie$ jjungdami elektrinj jrankj

pasalinkite reguliavimo jrankius arba
verzlinius raktus. Prietaiso besisukancioje
dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

250+ 1609 929 R35+ 03.11

%

Lietuviskai - 1

%

0



%}% 6%8 1609 929 R35.book Seite 2 Donnerstag, 14. Februar 2008 3:13 15

e) Stenkités, kad kunas visada bty
normalioje padétyje. Dirbdami stovékite
saugiaiir visada iSlaikykite pusiausvyrg.
Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyrg galésite geriau kontroliuoti
elektrinj jrank| netikétose situacijose.
Dévékite tinkama aprangg. Nedévékite
placiy drabuZiy ir papuosaly. Saugokite
plaukus, drabuzius ir pirstines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus
drabuZius, papuoS3alus beiilgus plaukus gali
itraukti besisukancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti
dulkiy nusiurbimo ar surinkimo
jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami.
Naudojant dulkiy nusiurbimo jrenginius
sumaZzeja kenksmingas dulkiy poveikis.

f

-

4) Rupestinga elektriniy jrankiy prieziura ir
naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite
Jusy darbui tinkama elektrinj jrankj. Su
tinkamu elektriniu jrankiu Jus dirbsite geriau
ir saugiau, jei nevirSysite nurodyto
galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su
sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis,
kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c) PrieS reguliuodami prietaisa, keisdami
darbo jrankius ar prie$ valydami
prietaisa, i$ elektros tinklo lizdo
iStraukite kiStuka ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Si atsargumo priemoné
apsaugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio
isijungimo.

d) Nenaudojama prietaisg sandéliuokite
vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieinamoje vietoje.
Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos
naudoja nepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziarékite elektrinj jrankj.
Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso
dalys tinkamai veikia ir niekur nestringa,
ar néra sultZusiy ar paZeisty daliy,
kurios trikdyty elektrinio jrankio
veikimg. Prie$ vél naudojant prietaisa,
pazeistos prietaiso dalys turi bati
sutaisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZzastis yra blogai priZiarimi elektriniai
jrankiai.

—

f) Pjovimo jrankiai turi bati astras ir
Svarus. Rupestingai prizitréti pjovimo
jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maziau stringa ir juos yra
lengviau valdyti.

g) Elektrinjjrankj, papildoma jranga, darbo
jrankius ir t. t. naudokite taip, kaip
nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo sglygas ir atliekamg
darba. Naudojant elektrinius jrankius ne
pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos
situacijos.

5) Ruipestinga akumuliatoriniy jrankiy
prieziura ir naudojimas
a) Akumuliatoriui jkrauti naudokite tik tuos
jkroviklius, kuriuos rekomenduoja
gamintojas. Naudojant kitokio tipo
akumuliatoriams skirtg jkroviklj, iSkyla
gaisro pavojus.

b) Su elektriniu jrankiu galima naudoti tik
jam skirtg akumuliatoriy. Naudojant
kitokius akumuliatorius iSkyla susizalojimo ir
gaisro pavojus.

c) Nelaikykite sgvarzéliy, monety, rakty,
viniy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty
arti iStraukto iS$ prietaiso
akumuliatoriaus kontakty. UZztrumpinus
akumuliatoriaus kontaktus galima
nusideginti ar sukelti gaisrg.

d) Netinkamai naudojant akumuliatoriy, i$
jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto
su Siuo skysé&iu. Jei skyséio pateko ant
odos, nuplaukite jj vandeniu, jei pateko j
akis — nedelsdami kreipkités j gydytoja.
Akumuliatoriaus skystis gali sudirginti ar
nudeginti oda.

6) Aptarnavimas

a) Elektrinj jrankj turi remontuoti tik
kvalifikuoti specialistai ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Taip galima
garantuoti, jog prietaisas isliks saugus
naudoti.
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Techniniai duomenys

Kampinio
slifavimo
masina
UZzsakymo
numeris

Su paleidimo
sroveés ribotuvu
Uzsakymo
numeris
Nominali
naudojamoji
galia*
Atiduodamoji
galia

Tusciosios eigos
sukiy skaiCius
Slifavimo disko @,
maks.

Slifavimo suklio
sriegis

Svoris be
maitinimo laido,
apie

Apsaugos klasé

Kampinio
slifavimo
masina
Uzsakymo
numeris

Su paleidimo
sroveés ribotuvu
UZsakymo
numeris
Nominali
naudojamoji
galia*
Atiduodamoji
galia

TuScCiosios eigos
sukiy skaiCius
Slifavimo disko @,
maks.

Slifavimo suklio
sriegis

Svoris be
maitinimo laido,
apie

Apsaugos klase
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Ul
W]
[min™"

[mm]

[kg]

W]
Ul
[min™"]

[mm]

(ka]

GWS 21-180H
Professional

06018510..
GWS 21-180
JH Professional

06018519..

2100

1350

8 500

180

M 14

4,3

Ol /1

GWS 24-180 H

Professional

06018534..

2400
1700
8 500
180

M 14

5,1
O] /11
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GWS 21-230H
Professional

06018520.. 06018530..
GWS 21-230 GWS 24-180
JH Professional JB Professional
06018529.. 06018539..
2100 2400

1350 1700

6 500 8 500

230 180

M 14 M 14

4,3 51

O /11 o]/

GWS 24-230B GWS 24-230 H

Professional

06018540.. 06018544..
GWS 24-230 GWS 24-230
JB Professional JH Professional
060185409.. 06018545..
2400 2400

1700 1700

6 500 6500

230 230

M 14 M 14

5,1 5,1

O] /1T O] /1T

GWS 24-180B
Professional

Professional

Lietuviskai- 3

%

0



%I% 6%8 1609 929 R35.book Seite 4 Donnerstag, 14. Februar 2008 3:13 15

—

Kampinio GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230B GWS 26-230 H
§lifavimo Professional Professional Professional Professional
masina

UZsakymo

numeris 06018550.. 06018554.. 06018560.. 0601856 4..
Su paleidimo GWS 26-180 GWS 26-230 GWS 26-230
sroveés ribotuvu JB Professional JB Professional JH Professional
UZzsakymo

numeris 060185509.. 060185609.. 06018565..
Nominali

naudojamaoji

galia* W] 2600 2600 2600 2600
Atiduodamoji

galia W] 1800 1800 1800 1800
Tu8cCiosios eigos

sukiy skaicius [min"] 8 500 8 500 6 500 6 500
Slifavimo disko @,

maks. [mm] 180 180 230 230

Slifavimo suklio

sriegis M 14 M 14 M 14 M 14

Svoris be

maitinimo laido,

apie [kg] 5,1 5,1 5,1 5,1

Apsaugos klasé [EIWAI EWAL O] /11 Ol /11

* Pateikti duomenys galioja tuo atveju, kai nominali jtampa [U]

yra lygi 230/240 V. Esant maZesnei jtampai, o taip pat

priklausomai nuo jrankio modifikacijos, Sie duomenys gali skirtis nuo auk3ciau pateiktyjy.

Atkreipkite démes;j j Jusy prietaiso uZsakymo numerj. Atskiry prietaisy modeliy pavadinimai gali skirtis.

llungiant prietaisa, pasireiSkia trumpalaikiai jtampos kritimai. Esant nepalankioms maitinimo tinklo salygoms, gali bati
padaryta Zala kitiems prietaisams. Jei tinklo pilnutinés varZzos yra mazesnés nei 0,25 omy, sutrikimy nebuna.

Pavaizduotos sudedamosios dalys

Numeriais pazymétus prietaiso elementus
rasite instrukcijos puslapiuose pateiktuose
paveiksléliuose.

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiamajj
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso
schema, ir palikite §j puslapj atlenkta.

1 Sriegiai papildomai rankenai (3x)
Suklio fiksuojamasis klaviSas
Jijungimo/i§jungimo jungiklis
Papildoma rankena

Slifavimo suklys

Apsauginis gaubtas

Reguliavimo varztas

|verZimo svirtelé

Tvirtinimo flan$as su apvaliu sandarinimo
Ziedu

10 Slifavimo arba pjovimo diskas *
11 Prispaudziamoji verzZlé

12 Greitai fiksuojanti prispaudziamoji
verzlé spbs-clic *

© 0O NG A~ WD

13 Suverziamasis varztas
14 Kodinis kumstelis

15 Slifavimo akmens Ziedo apsauginis
gaubtas™

16 Slifavimo akmens Ziedas *

17 Raktas su dviem rageliais prispaudziamajai
verzZlei*

18 Rankos apsauga™

19 Distancinés poverzZlés™*

20 Guminis lékstinis diskas *

21 Slifavimo popierius *

22 Apvalioji verzle

23 Cilindrinis Sepetys*

24 Deimantinis pjovimo diskas *

25 Kreipianciosios pavazos su apsauginiu
nusiurbimo gaubtu *

26 Rankenos fiksatoriaus klaviSas
27 Rankena
28 Pjaustymo stovas*

* Prietaiso standartiniame komplekte gali buti ne
visa pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga.
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& Darby sauga

Saugiai dirbti su prietaisu
° galésite tik tuomet, kai
1 nuodugniai perskaitysite
naudojimo bei darby saugos
instrukcijasir grieztailaikysités
jose pateikty reikalavimy. Kitas
saugos nuorodas rasite Sios instrukcijos
skyrelyje ,,Bendrosios saugos nuorodos*.
PrieS naudodami prietaisg pirma karta,
paprasykite specialisto Jums praktiSkai
pademonstruoti, kaip juo naudotis.

B Naudokite apsauginius akinius ir klausos
apsaugos priemones.

B Saugumo sumetimais naudokite ir kitas
asmenines saugos priemones — darbines
pirstines, tvirtg avalyne, Salmg,ir prijuoste.

B Dirbant kylancios dulkés gali buti pavojingos
sveikatai, taip pat jos gali bati greitai
uZsiliepsnojancios arba sprogios. Todél
reikia naudoti tinkamas apsaugos
priemones.

Pvz., kai kuriy medZiagy dulkés gali sukelti
véZj. Batina naudoti tinkama, dulkiy ir droZliy
nusiurbimo jrenginj ir dirbti su apsauginiu
respiratoriumi.

B Spalvotyjy metaly dulkés gali uZsidegti arba
sprogti. Visuomet valykite darbo vietg, nes
medZiagy miSiniai yra ypac¢ pavojingi.

B Jeigu dirbant bus paZeistas ar nutruks
maitinimo laidas, jo nelieskite, bet tuojau pat
iStraukite kiStuka i$ elektros lizdo. Niekuomet
nedirbkite su prietaisu, jeigu maitinimo laidas
yra paZeistas.

B Prietaisus, su kuriais dirbama lauke, reikia
prijungti per nuotékio srovés apsauginj
iSjungiklj (FI-), kurio suveikimo srove yra ne
didesné kaip 30 mA. Nenaudokite prietaiso
lietuje arba drégnoje aplinkoje.

B Dirbdami visada laikykite prietaisg abiem
rankomis ir stovekite tvirtai.

M Jtvirtinkite ruosinj. VerZimo jranga arba
spaustuvais jtvirtintas ruoSinys yra
uZfiksuojamas Zymiai patikimiau, nei laikant
ruo8inj ranka.

B Laidg visuomet klokite uZ prietaiso.

B Prie$ padédami prietaisg jj visuomet iSjunkite
ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

—

W Jeigu dirbant dingty elektros srové arba i$
elektros tinklo lizdo buty iStrauktas maitinimo
laido kiStukas, nedelsdami atfiksuokite
ijlungimo/i8jungimo jungiklj ir perstatykite jj j
padétj ,ISjungta“. Taip apsisaugosite nuo
galimo savaiminio jsijungimo vel atsiradus
srovei.

B Prietaisu leidZiama Slifuoti (pjauti) tik
sausuoju budu.

B Prietaisg naudokite tik su jsukta papildoma
rankena.

B Jei kyla pavojus, jog galite kliudyti
paslépta laidg arba paties prietaiso
maitinimo kabelj, prietaisg laikykite tik uz
izoliuoty rankeny.

Dél kontakto su elektros laidais, kuriais teka
srove, gali atsirasti jtampa metalinése
prietaiso dalyse ir kilti elektros smugio
pavojus.

H Naudodami tam skirtus paieskos
prietaisus, patikrinkite, ar grezimo
vietoje néra paslépty komunaliniy tinkly
vamzdyny, arba pasikvieskite j pagalbg
vietinius komunaliniy paslaugy teikéjus.
Kontaktas su elektros laidais gali sukelti
gaisro bei elektros smugio pavojy. Pazeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas.
PaZeidus vandentiekio vamzdj, galima
pridaryti daugybe nuostoliy bei sukelti
elektros smugio pavojy.

B Naudojant Slifavimo arba pjovimo diskus, turi
buti sumontuotas apsauginis gaubtas 6. Jei
dirbama su guminiu Slifavimo disku 20 ar
cilindriniais 23 /diskiniais Sepeciais,
ziedlapiniais Slifavimo popieriaus diskais,
batina naudoti rankos apsaugg 18
(papildoma jranga).

B Apdirbant akmenj bitina naudoti dulkiy
nusiurbimg. Dulkiy siurblys turi bati
pritaikytas akmens dulkiy siurbimui. Pjaunant
akmenj reikia naudoti kreipiancigsias
pavaZas.

B Negalima apdirbti medZiagy, kuriy sudétyje
yra asbesto.

B LeidZiama naudoti tik tuos Slifavimo jrankius,
kuriy maksimalus leistinas apsisukimy
skaiCius yra ne mazesnis, nei Jusy prietaiso
sukiy skaiCius laisvgja eiga.

B Prie$ naudojimg patikrinkite Slifavimo
jrankius. Slifavimo jrankis turi bati
nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai
suktis. ISbandydami leiskite jam maZziausiai
30 sekundziy suktis be apkrovos.
Nenaudokite paZzeisty, deformuoty ar
vibruojandciy Slifavimo jrankiy.
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B Saugokite jrankius nuo smugiy, kritimo ir
tepaly poveikio.

B Prietaisg visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to artinkite jj prie ruoSinio.

B NekiSkite ranky prie besisukanciy Slifavimo
jrankiy.

B Atkreipkite démesj j jrankio sukimosi kryptj.
Prietaisg visuomet laikykite taip, kad
kibirk3c¢iy bei dulkiy srautas bty nukreiptas j
prieSingg puse nuo jusy.

B Atsiminkite, kad, apdirbant metalus, kyla
kibirkstys. Saugokités, kad nesuzeistumeéte
Salia esanciy asmeny. Aplink darbo vieta,
neturi buti degiy medZiagy, nes ant jy pateke
kibirkstys gali sukelti gaisrg.

W Bukite atsargus darydami jpjovas laikanCiose
konstrukcijg sienose: Ziur. ,Nuorodos apie
statika".

B UZstrigus diskui atsiranda reakcijos jéga, dél
kurios prietaisas gali staiga trukteléti. Jei
pjovimo diskas uzstrigty, tuojau pat iSjunkite
prietaisa.

B Atkreipkite démesj | Slifavimo ar atpjovimo
disky matmenis. Disko kiaurymés skersmuo
turi tiksliai atitikti naudojama, tvirtinimo
flansg 9. Jj sumontavus, neturi bati jokio
laisvumo. Nenaudoti jokiy tarpiniy elementy
ar adapteriy.

M Niekuomet rupiajam Slifavimui nenaudoti
atpjovimo disky. Vengti pjovimo disko Soninio
prispaudimo.

B |tvirtinant ir naudojant Slifavimo jrankius
batina vadovautis gamintojo pateikiama
instrukcija.

B Atsargiai! ISjungus prietaisg, Slifavimo jrankis
dar sukasi i$ inercijos.

B Prietaisg draudZiama tvirtinti spaustuvuose.

B Niekuomet neleiskite prietaisu naudotis
vaikams.

B Bosch gali garantuoti nepriekaistingg,
prietaiso veikimg tik tuo atveju, jei naudojama
originali Siam prietaisui skirta papildoma
jranga.

Prietaiso paskirtis

Prietaisas yra skirtas metalui ir akmeniui pjauti
bei rupiai Slifuoti, nenaudojant vandens, o taip
pat — apdirbti vieliniu Sepeciu. Pjaunant akmenj
batina naudoti kreipiancigsias pavaZzas.

—

Nuorodos apie statikag

|pjovos atraminese sienose yra
reglamentuojamos VFR standarto DIN 1053
1 dalies arba specifiniy konkrecios Salies
reglamenty reikalavimais.

Siy reikalavimy bitina laikytis. Prie$ pradedant
dirbti reikia pasitarti su jgaliotu asmeniu,
atsakingu uZ statikg, architektu arba jgaliotu
darby vadovu.

Apsauginiy jtaisy
montavimas

H Pries atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieziuros
darbus reikia iStraukti kiStuka i$ elektros
tinklo lizdo.

B Jei dirbama su Slifavimo ar atpjovimo
diskais, batina naudoti apsauginj
gaubta 6.

Apsauginis gaubtas su
suverziamuoju varztu

Kodinis kumstelis 14, esantis ant apsauginio
gaubto 6, leidZia montuoti tik Siam jrankio tipui
tinkamag apsauginj gaubta,

Jeireikia, atsukti suverZiamajj varztg 13.

Apsauginj gaubta 6 su kodiniu kumsteliu 14
uzdéti ant prietaiso galvutés suklio kakliuko toje
vietoje, kur yra kodiné jpjova, ir pasuktij
reikiamg (darbo) padét;.

Uzdaroji apsauginio gaubto 6 pusé
visuomet turi buti nukreipta dirbanciojo
link.

Priverzti suverziamajj varztg 13.

Apsauginis gaubtas su greito
jverZimo svirtele

[ Apsauginis gaubtas buna i$ anksto
pritaikytas suklio kakliuko skersmeniui.
Jeireikia, svirtelés prispaudimo jégg,
galima keisti atleidZiant arba priverziant
reguliavimo varztg 7. Visuomet reikia
atkreipti démesgj j tai, ar apsauginis
gaubtas 6 tvirtai laikosi ant suklio
kakliuko.

Atlenkite uZzverZiamajg svirtele 8.
Apsauginjgaubtg 6 uzdétiant prietaiso galvutes
suklio kakliuko ir pasukti j reikiamg, (darbo)
padetj.

UZfiksuoti apsauginj gaubta 6 uZlenkiant
iverzimo svirtele 8.
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UZdaroji apsauginio gaubto 6 pusé
visuomet turi buti nukreipta dirbanc€iojo
link.

Papildoma rankena

B Prietaisg naudokite tik su jsukta
papildoma rankena.

Papildomg rankeng, 4 jsukti j prietaiso galvute

norimoje padétyje, priklausomai nuo darbo

pobudzio.

Slopinanti vibracijg papildoma
rankena

VIBRATION
CONTROL

Slopinanti vibracijg papildoma rankena teikia
galimybe dirbti be vibracijos, o tai reiSkia —
patogiau ir saugiau.
Draudziama daryti bet kokius
pakeitimus papildomos rankenos
konstrukcijoje.

Sugadintos papildomos rankenos nenaudoti.

Rankos apsauga

Jei dirbama su guminiu Slifavimo disku 20 ar
cilindriniais 23 /diskiniais Sepeciais,
Ziedlapiniais Slifavimo popieriaus diskais, butina
naudoti rankos apsaugg 18 (papildoma jranga).
Rankos apsauga 18 pritvirtinama kartu su
papildoma rankena 4.

Slifavimo jrankiy tvirtinimas

H Pries atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieZiiiros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

LeidZziama naudoti tik tuos Slifavimo
jrankius, kuriy maksimalus leistinas
apsisukimy skaicius yra ne mazesnis,
nei Jusy prietaiso siikiy skaicius
laisvaja eiga.

Dirbant Slifavimo ir pjovimo diskai
labai jkaista; nelieskite jy, kol jie
neatvés.

B Nuvalykite suklj ir visas montuojamagsias
detales. PriverZiant ar atlaisvinant Slifavimo
jrankius, Slifavimo suklys 5 turi bati
uzfiksuojamas, nuspaudziant suklio
fiksavimo mygtukg 2.

Suklio fiksavimo mygtuka 2 galima
nuspausti tik prietaisui visiSkai sustojus!

Slifavimo arba pjovimo diskas

Atkreipkite démesj j Slifavimo ar atpjovimo disky
matmenis. Disko kiaurymés skersmuo turi
tiksliai atitikti naudojama tvirtinimo flansg 9. Jj
sumontavus, neturi bati jokio laisvumo.
Nenaudoti jokiy tarpiniy elementy ar adapteriy.

Jei naudojate deimantinj pjovimo diskg, ant
disko pazymeétos sukimosi krypties rodyklés ir
prietaiso suklio sukimosi kryptys (pazyméta
rodykle ant reduktoriaus korpuso) turi sutapti.

Montavimo schema rasite instrukcijos
atveréiamame lape.

UZsukite prispaudZiamaja verzle 11 ir uzverzkite
jg raktu su dviem rageliais (Ziur. skyriuje ,Greitai
fiksuojanti prispaudziamoji verzlé*).

Aplink tvirtinamojo
flanSo 9 centravimo
briaung esanciame
griovelyje yra jdétas
apvalus plastikinis
Ziedas.

Jei jo néra arba jis pazeistas, butina jstatyti
naujg (uzsakymo Nr. 1 600 210 039), kitaip
negalima montuoti tvirtinamojo flanso 9.

g Pries jjungiant prietaisg reikia
patikrinti, ar Slifavimo jrankis yra
tinkamai jtvirtintas ir gali laisvai
suktis.

Segmentinis (Ziedlapinis) Slifavimo
popieriaus diskas

Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti
apsauginjgaubtg 6 ir uzdétirankos apsauga 18.
UZdekite specialy tvirtinamajj flansg, 9
(papildoma jranga, uzsakymo

Nr. 2 605 703 028) ir segmentinj Slifavimo
popieriaus diskg ant Slifavimo suklio 5. UZsukite
prispaudZiamajg verzle 11 ir uZzverzkite raktu su
dviem rageliais.

Guminis Iékstinis Slifavimo diskas 20
Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti
apsauginjgaubtg 6 ir uzdeti rankos apsaugg, 18.
PrieS montuojant guminj Iekstinj Slifavimo
diskg 20 ant Slifavimo suklio reikia uzdéti

2 distancines poverZles 19.

Montavimo schema rasite instrukcijos
atveréiamame lape.

UZsukite apvaliaja verZle 22 ir uzverzkite raktu
su dviem rageliais.
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Cilindrinis Sepetys 23 ir diskinis
Sepetys
Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti

apsauginjgaubtg 6 ir uzdéti rankos apsaugg, 18.

Slifavimo jrankis turi biti uZsuktas ant suklio 5
tiek, kad jis priglusty prie suklio sriegio gale
esancio flanso. UZverZzti verZliarakciu.

Slifavimo akmens Ziedas

Dirbant su Slifavimo akmens Ziedais
naudoti specialius apsauginius
gaubtus 15.
Slifavimo akmens Ziedas 16 visada turi i§sikisti
i$ po apsauginio gaubto 15 tik tiek, kiek batina
konkreciai operacijai atlikti.
Atsizvelgiant j tai, nustatyti apsauginio
gaubto 15 padeét;.
Montavimo schema rasite instrukcijos
atvercéiamame lape.
UZsukti prispaudZiamajg verZle 11 ir jg priverZti
tinkamu verZliarakc¢iu su dviem rageliais 17.

Greitai fiksuojanti prispaudziamoji
verzlé SDS-clic

Vietoje prispaudZiamosios verzlés 11 galima
naudoti greitai fiksuojancig prispaudziamajg
verZle 12 (papildoma jranga). Tuomet Slifavimo
jrankius galésite pakeisti nenaudodami rakto.
Greitai fiksuojan€ig prispaudZiamaja,
verzle 12 leidziama naudoti tik su Slifavimo
ir pjovimo diskais.

Naudokite tik nepriekaistingos techninés
buklés, nepaZeista greitai fiksuojancia
verzle 12.

UZsukant greitai fiksuojancig verZle batina
atkreipti démesj, kad matytysi ant verzlés
esantys uZraSai (t.y. ta verzlés pusé neturi bati
nukreipta j Slifavimo diska); rodyklé turi bati ties
Zyme 29.

Slifavimo sukj
uzblokuokite
fiksavimo
mygtuku 2. Stipriai
sukdami §lifavimo
diskg laikrodzio
rodyklés kryptimi,
uzverzkite greitai
fiksuojancig
prispaudZiamajg,
verZle.

—

Tinkamai uzverZztg,
nesugadintg greitai
fiksuojancCig verzle
galima nesunkiai
atlaisvinti, pasukant
jos rantytg Zieda,
pries laikrodZio
rodykle.

Labai uzverztg
verZle reikia
atlaisvinti raktu su
dviem rageliais,
jokiu budu
nenaudoti repliy.
Raktg su dviem
rageliais reikia
uzdeti taip, kaip
parodyta
paveikslélyje.

Naudotini jrankiai

Naudoti galima visus Sioje instrukcijoje
paminétus Slifavimo jrankius.

Slifavimo jrankiy leistinas maksimalus sukimosi
daznis [min‘1] bei leistinas apskritiminis

greitis [m/s] turi bati ne maZesnis uz pateiktajj
lenteléje.

Todél visuomet jvertinkite Slifavimo jrankio
etiketeje nurodytus leisting sukimosi daznj ir
apskritiminj greit;.

maks.

[mm] [mm] @ <2
D | b | d [min"]| [m/s]
180| 8 [22,2|8500| 80
230| 8 |22,2|/6500| 80
180 — | — |8500| 80
230| - | - |6500| 80
100 | 30 [M 14| 8500 | 45
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Naudojimas

Atkreipkite démesj: sroves Saltinio jtampa turi
atitikti nurodytg prietaiso modelio etiketéje.
230V paZzymetus prietaisus galima jungtiir j
220V jtampos elektros tinklg.
Jjungimas ir iSjungimas
Norint jjungti prietaisa jungiklj 3 reikia pastumti
pirmyn ir nuspausti.
Norédami uzfiksuoti nuspaustg jungiklj 3 jo
neatleisdami, pastumkite dar toliau j priekj.
Norédami iSjungti prietaisa, atleiskite jjungimo/
iSjungimo jungiklj 3 arba jj nuspauskite ir vél
atleiskite.
Jungiklio variantas be fiksavimo funkcijos
(priklauso nuo $alies, j kuria tiekiamas
prietaisas):
Norint jjungti prietaisa jungiklj 3 reikia pastumti
pirmyn ir nuspausti.
Norédami iSjungti prietaisg, atleiskite jjungimo/
iSjungimo jungiklj 3.
g Slifavimo jrankiy bandymas!
Naujus 8lifavimo jrankius batina iSbandyti.
Slifavimo jrankis turi bati nepriekaistingai
sumontuotas ir galéti laisvai suktis.
ISbandydami leiskite jam maZiausiai
30 sekundZiy suktis be apkrovos.
Nenaudokite paZzeisty, deformuoty ar
vibruojanciy Slifavimo jrankiy.

ea ) Paleidimo srovés ribojimas
/| (Modelis J)
Del tolygaus jrankio jsibegéjimo
vietiniame elektros tinkle pakanka 16 A
saugiklio.
Prietaisui be paleidimo srovés ribotuvo
reikia galingesnio elektros tinklo saugiklio
(naudoti ne maZziau kaip 16 A inercinj
saugiklj).

Darbo nuorodos
M Jtvirtinkite ruos8inj, jei jis patikimai neguli
dél savo svorio.

H Niekuomet nesuteikite prietaisui tokios
apkrovos, nuo kurios jis sustoty.

B Dirbant slifavimo ir pjovimo diskai labai
jkaista; nelieskite jy, kol jie neatvés.

Rupusis Slifavimas

Geriausi rezultatai rupiai Slifuojant
® pasiekiami tuomet, kai Slifavimo
diskas laikomas nuo 30° iki 40°
kampu Slifuojamo pavirSiaus
Z atzvilgiu. Lengvai spaudZziant
kampinio Slifavimo maSing vedZioti
pirmyn-atgal. Tuomet ruoSinys taip smarkiai
nejkais, nepakis jo spalva ir nebus rieviy.

Niekuomet rupiajam Slifavimui
nenaudoti atpjovimo disky.

Segmentinis (Ziedlapinis) Slifavimo
popieriaus diskas

Segmentiniu Slifavimo popieriaus disku
(papildoma jranga) galima geriau apdirbti
sudetingus pavirSius, pvz., iSgaubtas
plokStumas arba profilius.

Segmentinio Slifavimo popieriaus disko
tarnavimo laikas, lyginant su jprastiniu Slifavimo
popieriumi, yra daug karty ilgesnis. Be to, Sie
diskai kelia maZesnj triuk8ma ir maZiau jkaitina
Slifuojama pavirsiy.

Pjaustymas
o Pjaudaminespauskite, nevartykite
‘!, disko, nedarykite Svytuokliniy

judesiy. Dirbdami naudokite
vidutine, apdirbamai medZiagai
pritaikytg pastima.

W

Besisukandciy i$ inercijos Slifavimo disky
negalima stabdyti, prispaudZiant juos Sonu prie
kokio nors pavirSiaus.

Labai svarbu yra
pjauti tinkama
kryptimi.

Slifuoklis visuomet
turi bati stumiamas
prieSinga kryptimi,
nei sukasi diskas.
Niekuomet
nestumkite prietaiso
kita kryptimi!
PrieSingu atveju
atsiranda pavojus,
jog prietaisas
nekontroliuojamai i§Soks i$ pjavio vietos.
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Pjaustymo stovas

Naudojant pjaustymo stovg 28 (pap. jranga),
ruoSinius galima pjaustyti norimu ilgiu ir 0 — 45°
kampu.

Buatina grieztai laikytis saugos ir darbo
nurodymy, iSdéstyty atitinkamoje pjaustymo
stovo naudojimo instrukcijoje. Naudoti tik
originalius ,,Bosch” pjaustymo stovus.

Akmens pjaustymas

M Prietaisu leidZziama Slifuoti (pjauti) tik
sausuoju budu.

Geriausia naudoti
deimantinius
pjovimo diskus.
Norint iSvengti
jrankio kraipymosi
ruoSinio atzvilgiu,
batina naudoti kreipian€igsias 25 su specialiu
gaubtu dulkiy nusiurbimui (papildoma jranga).
Prietaisg naudoti tik su dulkiy nusiurbimo jtaisu.
Papildomai reikia uZsidéti apsaugine kauke.
Dulkiy siurblys turi
bati pritaikytas
akmens dulkéms
siurbti.

Bosch siulo

skirtus dulkiy
siurblius.

liungti prietaisg,ir
kreipianciyjy
priekine dalimi uzdéti ant ruoSinio.

Pjauti naudojant viduting, apdirbamai
medZiagai pritaikytg pastuma, (Ziar. pav.).

specialiai Siam tikslui

—

Pjaunant ypac kietas medziagas, pvz., betong,
kuriame yra daug Zvyro, deimantinis diskas gali
perkaisti ir bati sugadintas. Apie tai aiSkiai
signalizuos aplink besisukantj diska atsirades
kibirk3c¢iy srautas.

Tokiu atveju pjovimo procesg nutraukite ir
deimantinj pjovimo diskg atausSinkite, leisdami
jam suktis be apkrovos.

Zymiai sumazéjes darbo nasumas ir kibirk&giy
vainikas parodo, kad deimantinis pjovimo
diskas atSipo. Jj galima vél uzgalasti atliekant
trumpus pjuvius abrazyvioje medziagoje (pvz.,
kalkakmenyije).

Prietaiso galvutés perstatymas

H Pries atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieziuros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

Prietaiso galvute
galima pasukti
korpuso atzvilgiu j
vieng i$ keturiy
padeciy - 90°
zingsniu. Ypatingais
darbo atvejais
jungiklj Sitaip galima
pastatyti |
patogesne padetj,
pvz., atliekant
atpjovimo
operacijas, kai naudojamos kreipianciosios
pavaZos 25 ar pjaustymo stovas 28 (pap.
jranga), arba kai dirba kairiarankis.

VisiSkai iSsukti keturis varztus.

Prietaiso galvute atsargiai pasukti j naujg,
padétj, nenuimant jos nuo korpuso.

VarZztus vél jsukti ir priverZzti.
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Prietaiso rankenos pasukimas
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Jeigu, nepaisant to, kad prietaisas buvo
kruop&ciai pagamintasiriSbandytas, jis vis délto
sugedo, remontuoti jj galima tik jgaliotose
Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leSkant informacijos ir uZsakant atsargines dalis
batina nurodyti deSimtZenklj instrumento
uZsakymo numerj.

Sunaikinimas

Rankeng 27 galima pasukti 90° j kaire ir j deSine
variklio korpuso atzvilgiu. Ypatingais darbo
atvejais jungiklj Sitaip galima pastatyti j
patogesne padétj, pvz., atliekant atpjovimo
operacijas, kai naudojamos kreipianciosios
pavaZzos ar pjaustymo stovas (pap. jranga), arba
kai dirba kairiarankis.

Fiksatoriaus klavi§g, 26 stipriai patraukti
rodyklés kryptimi (@) ir tuo paciu metu sukti
rankeng, 27 j norima padétj (@), kol ji
uzsifiksuos. Paveikslélyje parodyta 90° kampu
pasukta rankena 27.

1> Rankenos fiksatorius 26 ir jungiklis 3 turi
apsauginj blokatoriy.
Prietaiso nejmanoma jjungti, jei
rankena 27 néra uzfiksuota vienoje is trijy
galimy padéciy.
Rankenos 27 nejmanoma pasukti, jei
jungiklis 3 yra uZfiksuotas.

Prieziura ir valymas

H Pries atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieziuros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

p>> Reguliarus prietaiso ir ventiliaciniy angy

valymas padés kokybiskai ir saugiai dirbti.

& Esant ekstremalioms darbo sglygoms
(pvz., apdirbant metalus), prietaiso viduje
gali susikaupti elektrai laidZiy dulkiy
sluoksnis. Tai gali neigiamai paveikti
prietaiso apsauging izoliacijg. Tokiu

atveju rekomenduojama naudoti
stacionarig nusiurbimo jranga, dazniau
valyti prietaisg bei jj prijungti per
apsauginj nuotékio srovés (Fl) jungikl;.

Antrinés Zaliavos vietoje Siukslyno
Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi bati
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.
Si instrukcija yra atspausdinta ant popieriaus,
pagaminto i$ antriniy Zaliavy nenaudojant
chloro.

Plastmasinés prietaiso dalys yra suZzymétos,

kad jas galima buty tinkamai iSraSiuoti prie$
atiduodant antriniam perdirbimui.

Informacija apie triukSma ir
vibracija
Matavimy duomenys gauti pagal EN 50 144.

Prietaiso triukSmo lygis pagal A-charakteristikg,
tipiniu atveju siekia: garso slégio lygis 90 dB (A);
akustinio galingumo lygis 103 dB (A).

Naudoti klausos apsaugos nuo triukSmo
priemones!

ISmatuotas vibracijos pagreitis tipiniu atveju
siekia 5,5 m/s®.

Naudojant vibracijas slopinancig, papildomg,
rankenag, plastakos-rankos vibracija ties
papildoma rankena tipiniu atveju yra mazesné
nei 2,5 m/sz.
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Klienty aptarnavimo skyrius ir
klienty konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus
iklausimus, susijusius su jusy gaminio remontu,
technine prieZiura bei atsarginémis dalimis.
Detalius bréZinius ir informacijg apie atsargines
dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos
specialistai mielai jums patars gaminiy ir
papildomos jrangos pirkimo, naudojimo bei
nustatymo klausimais.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350
Irankiy remontas: +370 (037) 713352
Faksas: +370 (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

C € Kokybés atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys
atitinka tokius standartus ir normatyvinius
dokumentus: EN 50 144 pagal EEB reglamenty,
89/336/EEB, 98/37/EB nuostatas.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬁ/m SV %@%&«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Galimi pakeitimai.
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BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.

AN

Robert Bosch GmbH
Power Tools Division

70745 Leinfelden-Echterdingen
www.bosch-pt.com
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