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Geréatekennwerte

Teilenummer 307.779
Netzspannung 230V
Aufnahmeleistung 900 W
Abgabeleistung 750 W
Frequenz 50 Hz
Hubzahl pro Minute (max.) 2600 SPM
Werkstoffstarke (max.)

Holz 305 mm

Metall 19 mm
A-bewerteter Gerauschpegel

Schalldruckpegel 88 dB

Schallleistungspegel 101 dB

GEHORSCHUTZ TRAGEN!
Typischer mittlerer Effektivwert der Beschleunigung 20 m/s?
Gewicht

Mit Koffer und Zubehér 9,5 kg

Ohne Koffer und Zubehor 4,5 kg

ZUSATZLICHE SICHERHEITSMASSNAHMEN

1. DIE MASCHINE STETS an den isolierten Handgriffen halten, um beim Anségen einer
spannungsfiihrenden Leitung in einer Wand oder einer anderen nicht einzusehenden Stelle, einen
elektrischen Schlag zu vermeiden!

2. DIE HANDE vom Arbeitsbereich FERNHALTEN!

STETS SCHARFE SAGEBLATTER verwenden!

4. BEIM ABSAGEN SO HINSTELLEN, daB eventuell herabfallende Endstiicke keine Verletzungen
verursachen kénnen!

5. IMMER das flr den zu schneidenden Werkstoff geeignete Sageblatt verwenden!

6. NIEMALS mit der S 2902 VV Sage ohne den Auflageschuh arbeiten (siehe Abschnitt
BEWEGLICHER AUFLAGESCHUH in dieser Bedienungsanleitung).

7. EINIGE HOLZARTEN ENTHALTEN GESUNDHEITSGEFAHRDENDE SCHUTZMITTEL.

Beim Arbeiten mit solchen Werkstoffen sind besondere VorsichtsmaBnahmen zu treffen, damit der
Werkstoff nicht eingeatmet wird oder in Beriihrung mit der Haut kommt. Die Sicherheitshinweise sind
vom Lieferanten anzufordern und strikt zu befolgen.

8. KEINE TAUCHSCHNITTE in Metall ausprobieren!

w

ERSATZTEILE
Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten nur Originalersatzteile verwenden!

BEDIENUNGSANLEITUNG

EINLEITUNG

Die FLEX S 2902 VV Sage schneidet Holz bis zu einer Starke von 30,5 cm, Metall bis zu einer Starke von
19 mm sowie verschiedene andere Werkstoffe, wie Kunststoffe, Glasfiber, Hartgummi usw.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN DER SAGE

1. Die Spannung der Stromquelle muf3 mit der auf dem Typenschild der Sage angezeigten Spannung
Ubereinstimmen. Den Netzstecker der Sage in die Steckdose einstecken.

2. Die Séage festhalten. Den Betriebschalter (A) Abb. 1 driicken, um die Maschine einzuschalten.
Zum Ausschalten den Schalter wieder loslassen.



STUFENLOSE HUBZAHLEINSTELLUNG

Die Sage ist mit einem Betriebschalter ausgestattet, der eine stufenlose Einstellung der Hubzahl erlaubt
(0 bis 2600 Hub pro Minute). Durch weiteres Driicken des Betriebschalters erhdht sich die Hubzahl des
Ségeblattes.

Zum Schneiden der meisten Metalle ist eine niedrige Hubzahl zu empfehlen. Fir Holz ist eine héhere
Hubzahl zu empfehlen. Durch einige Probeschnitte (mit Restholz bzw. -metall) kann eine Hubzahl gewéhlt
werden, die am geeignetsten ist, um das gewinschte Resultat zu erreichen.

HALTEN DER SAGE

Die Séage so halten, wie in Abb. 2 gezeigt wird. Beim eventuellen Anségen einer spannungsfiihrenden
Leitung in einer Wand kann das Getriebegehause, die Zwischenplatte, das Sageblatt sowie der
bewegliche Auflageschuh spannungsflihrend werden.

VORSICHT: ZUR VERMEIDUNG EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGES MUSS DIE SAGE
STETS SO GEHALTEN WERDEN, WIE IN ABB. 2 GEZEIGT WIRD. AUCH MUSS DIE
GUMMIABDECKUNG DES VORDEREN GEHAUSES RICHTIG INSTALLIERT WERDEN UND
UNBESCHADIGT SEIN.

WAHL DES SAGEBLATTES

Das flr den zu bearbeitenden Werkstoff geeignete Sageblatt verwenden, um die hdchste Leistung, eine
lange Standzeit sowie einen freieren Schnitt zu erreichen.

Beim Schneiden von Metall das Sageblatt immer so wahlen, daf3 mindestens drei Zahne zum Eingriff im
Werkstoff kommen.

EINSATZ DES SAGEBLATTES
VORSICHT: DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!

1. Die in Abb. 3 gezeigte Schraube (A) der Ségeblattspannzange durch drei oder vier volle Drehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel 16sen.

2. Das Sageblatt in die Sageblattspannzange bis zum Anschlag einsetzen, wie in (A) Abb. 4 gezeigt
wird. Das Sageblatt befindet sich in der richtigen Position, wenn das Loch im Blattschaft mit dem in
Abb. 5 gezeigten Loch (B), das sich an der hinteren Seite der S&geblattspannzange befindet,
ausgerichtet ist.

3. Die Spannzangeschraube sicher festziehen.

4. Zum Herausnehmen des Séageblattes die Sadgeblattspannzange durch drei oder vier volle Drehungen
I6sen und das S&geblatt aus der Spannzange herausziehen.

VORSICHT: DAS SAGEBLATT NIE DIREKT NACH DESSEN GEBRAUCH ANFASSEN, DA ES
SEHR HEISS SEIN KANN.

ZWEI HUBARTEN

Der in Abb. 6 gezeigte Auflageschuh (A) dient als Stiitze beim Schneiden. Er 1&Bt sich so verstellen, dass
er den jeweiligen gewiinschten Scheidvorgéngen dient.

VORSICHT: DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!
VORSICHT: DIE S 2902 VV MASCHINE NIE OHNE AUFLAGESCHUH BETREIBEN!

Der Auflageschuh des Modells S 2902 VV wird durch Lésen der zwei Innensechskantschrauben, die sich
an der unteren Seite des vorderen Getriebegehauses befinden, mit dem mitgelieferten Schliissel verstellt,
wie in (A) Abb. 7 gezeigt wird. Beide Schrauben so weit I6sen, dass der bewegliche Auflageschuh sich
frei bewegen 1aBt. Den Auflageschuh in die richtige Position verstellen und beide Schrauben sicher
festziehen.



HINWEIS: Den beweglichen Auflageschuh nicht so weit nach vorne verstellen, dass der Kontakt
zwischen dem Auflageschuh und der hinteren Schraube verloren geht. Dadurch wird der
Auflageschuh instabil.

Nach dem Verstellen sicherstellen, dass beide Schrauben sicher festgezogen sind.

INBETRIEBNAHME

VOR INBETRIEBNAHME

Zur Auswahl des fur den zu bearbeitenden Werkstoff geeignetsten Sageblattes die Sageblattsortiment-
Tabelle anschauen. Durch Verwendung des kirzesten Ségeblattes je nach Materialstérke wird die gréBte
Wirtschaftlichkeit erreicht.

Das zu schneidende Material sollte unbeweglich sein. Kleinere Teile sollten in den Schraubstock
geklemmt werden oder mit Schraubzwingen an der Werkbank befestigt sein. Werkstiicke bei
Kurvenschnitten entsprechend dem Arbeitsfortschritt gegebenenfalls neu einspannen. GréBere
Werkstiicke kénnen mit der Hand auf Sdgeblécken gehalten werden. Die optimale Schnittgeschwindigkeit
wird mit geringem Vorschubdruck erreicht. Starker Druck erhéht die Schnittgeschwindigkeit nicht!

HOLZ SAGEN

Waéhrend des Sagens bewegt sich die S 2902 VV Sége &hnlich einer Handsage auf den Bedienenden zu.
Da das Séageblatt aber beim Aufwartshub statt beim Abwéartshub schneidet, wie im Fall einer Handsége,
sollte die gute oder zu bearbeitende Seite wéahrend des Schneidens nach unten zeigen.

TAUCHSCHNITTE

Die S 2902 VV Séage kann fir Tauchschnitte in Holz und Sperrholz sowie in Wandplatten und
Kunststoffmaterialien verwendet werden. KEINE Tauchschnitte in Metall ausprobieren!

Die Schnittlinie auf dem Werkstlck deutlich aufzeichnen. Die Sage auf Orbitalhub umschalten, um eine
optimale Leistung bei Tauchschnitten zu erreichen. Die Sadge mit einer Hand am vorderen Gehause halten
und mit der anderen Hand am hinteren Griff. Zum Schneiden zuerst die Sage auf den Stitzbalken des
Auflageschuhs stiitzen und entlang der aufgezeichneten Schnittlinie richten (OHNE daB das Sageblatt in
Beruhrung mit dem Werkstiick kommt), wie in Abb. 8 gezeigt. Die Sage einschalten. Unter Verwendung
des Stutzbalkens als Schwenkungspunkt die Sdge durch Heben des hinteren Griffs nach vorn bringen,
wie in Abb. 9 gezeigt.

Nachdem das Sageblatt das Werkstiick durchgeschnitten hat, wird am Handgriff weiter hochgezogen, bis
die Sage senkrecht zur Flache des Werkstlicks steht. Die Sage in dieser Position entlang der
aufgezeichneten Schnittlinie weiterfihren.

METALL SAGEN

Beim Schneiden von Winkelstahl sowie H-, I- und U-Profilstahl das Sageblatt auf die Flache des
Werkstiicks auflegen, wo die groBtmdégliche Zéhnezahl zum Eingriff kommt. Bei Taschenschnitten in
Metall vorbohren! Schneidedl kann entlang der Schnittlinie aufgetragen werden, um die Standzeit des
Ségeblattes zu verlangern.



WARTUNG

DAS WERKZEUG SAUBERHALTEN!

Kuhléffnungen regelmafig mit Druckluft ausblasen. Kunststoffteile sollten mit einem sauberen, feuchten
Tuch gereinigt werden. Lésungsmittel NIEMALS zum Reinigen von Kunststoffteilen verwenden, da diese
Teile eventuell dadurch aufgeldst oder beschadigt werden kdnnen.

VORSICHT: Beim Verwenden von Druckluft sind Schutzbrillen nach ANSI Z87.1 zu tragen.

DIE MASCHINE KANN NICHT EINGESCHALTET WERDEN

Sollte es nicht mdglich sein, die Maschine einzuschalten, prifen Sie, ob die Zinken des Netzsteckers in
gutem Kontakt mit der Steckdose sind. Es sollte auch gepriift werden, ob Leitungsschutzsicherungen
durchgebrannt oder Leitungsschutzschalter geéffnet sind.

PRUFEN DER KOHLEBURSTEN UND SCHMIEREN

Zu lhrer Sicherheit und um Schutz gegen einen elekirischen Schlag zu gewéhren, sollte das Prifen und
Auswechseln der Kohlebirsten NUR von einer autorisierten Kundendienststelle fur FLEX-
Elektrowerkzeuge vorgenommen werden.

Nach ungeféhr 100 Betriebsstunden sollte das Werkzeug der nachstgelegenen autorisierten
Kundendienststelle fir FLEX-Elektrowerkzeuge zur griindlichen Reinigung und Inspektion gebracht oder
geschickt werden. Gegebenenfalls sollten VerschleiB3teile ausgewechselt werden. Falls notwendig, sollte
das Werkzeug neu gedlt und mit neuen Kohleblirsten ausgeristet werden. Danach sollte die Leistung des
Werkzeuges gepriift werden.

Sollte das Werkzeug bevor der obenerwahnten Inspektion ausfallen, sind sofortige Wartungs-bzw.
Reparaturarbeiten méglicherweise notwendig. IN DIESEM FALL DAS WERKZEUG NICHT WEITER
BETREIBEN! Nachdem Sie die Netzspannung kontrolliert haben, bitte Inr Werkzeug sobald wie méglich
der Kundendienststelle Gbergeben.

SERVICE UND REPARATUREN

Alle Qualitatswerkzeuge unterliegen bei normaler Benutzung Verschlei3. Deswegen missen sie von Zeit
zu Zeit gewartet werden und vorhandene Verschlei3teile missen ausgewechselt werden. Dazu gehéren
Inspektion und Auswechslung der Kohlebirste. Diese Arbeiten diirfen NUR von einer AUTORISIERTEN
Kundendienststelle fur FLEX Elektrowerkzeuge unternommen werden. Hierbei haben Sie die volle
Garantie fir Material und Leistung. Reparaturen, die nicht von den obenerwéhnten Vertretungen gemacht
oder unternommen worden sind, sind von der Garantieleistung ausgeschlossen. Sollten Sie Fragen zu
Ihrem Werkzeug haben, bitte schreiben Sie uns zu jeder Zeit. Dabei die Angaben auf dem Typenschild
des Werkzeugs (Modell-Nummer, Typ, Fabrikationsnummer usw.) angeben.



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Part NUMDBEE ... anasssnsarsesasnsnescassarsssasssssasscsasnsseasantas
VOIAGE SUPPIY ..ot ecreer et es st sesesesmaseassesessas s s assansanssnasessnsaens
Power consumption
POWET OUEPUL......ceeeeeieeeer e ceerreseeeessaseeeessaressessnsenns

FREQUBIICY c.veverserceratneniasatnnsaseansasaseassasasesssasassansasassensasasssasassansasassassassasansans
Strokes per MINUEE (MAX.) ..ovcuuereareararsararsassarsasasssssssnsssssassnsansnsarsasans 2600 SPM
Working ranges (max.)

A-weighted levels:
SOUNT PrESSUNE [BVEI ....viccrerrireeriarerearsainieeesainsssasasnessassenassassnassassanansas 88 dB
SOUNG POWET BVE] ... ceresnne s s st arenseseermn s anans 101 dB
Wear ear protection!
Typical Mean effective Acceleration...........ccocveeeerevesessessesreseseressssrens 20 m/s?
Weight
WIith CaS8 AN ACCESSOMIBS ...cevereriearrenssarscasasnssssasssnssssssnssssssasansssssasasas 9.5 kg
WithOUT CASE ANU ACCESSOMIBS . .raiaariareararensasnansensasnsnnssensanasensasnsnsansasas 45kg

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. ALWAYS use the insulated handles for holding the machine to prevent accidental electrical
shock resulting from cutting a live wire when sawing into a wall or other blind area.

. KEEP HANDS AWAY from cutting area.

. ALWAYS USE sharp blades.

. STAY CLEAR of end pieces that may fall after being cut off.

. ALWAYS use the correct blade recommended for the material being cut.

6. DO NOT OPERATE the S 2902 VV with guide shoe removed (see PIVOTING GUIDE SHOE
Section of this Manual).

7. SOME W0OOD CONTAINS PRESERVATIVES WHICH CAN BE TOXIC. Take extra care to
prevent inhalation and skin contact when working with these materials. Request, and follow,
any safety information available from your material supplier.

8. DO NOT ATTEMPT to plunge cut metal.
REPLACEMENT PARTS

When servicing use only identical replacement parts.

OPERATING INSTRUCTIONS

ol BN

FOREWORD

The FLEX SK 2902 VV is designed for cutting wood up to 30.5 cm thick, metal up to 19 mm
thick and various other materials, such as plastics, fiberglass, hard rubber, etc.

TO START AND STOP SAW

1. Make sure power circuit voltage is the same as shown on the specification plate on the
saw. Connect saw to power circuit.

2. Hold saw firmly. Squeeze trigger switch (A) Fig. 1, to start motor. Release trigger to stop
motor.



VARIABLE SPEED

The saw is equipped with a variable speed control (0 to 2600 SPM). As the switch trigger is
squeezed, the speed of the saw blade increases.

The lower speeds are recommended for most metal cutting, while the higher speeds are
recommended for wood. A few practice cuts at various speeds (on scrap material), will aid you
in choosing the best speed for obtaining the desired results on your application.

HOW TO HOLD SAW
Hold saw as shown in Fig. 2. The gear housing, intermediate plate, blade and pivoting guide
shoe may be made live if the blade cuts into live wiring within a wall.

WARNING: TO PREVENT ACCIDENTAL ELECTRICAL SHOCK THE SAW MUST BE HELD
AS SHOWN IN FIG. 2, AND MUST HAVE THE RUBBER FRONT HOUSING COVER
PROPERLY INSTALLED AND NOT DAMAGED.

SELECTING THE BLADE
For best performance, longer blade life, and smoother cut, select the proper blade for the job.

When cutting metal always select a blade which will allow at least three teeth to be engaged in
the thickness of material.

INSTALLING THE BLADE
WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

1. Use hex wrench supplied to loosen blade clamp screw (A) Fig. 3, by turning
counterclockwise three to four turns.

2. Insert the blade into the blade clamp until it bottoms (A) Fig. 4. When the blade is
properly positioned the hole in the blade shank will align with the hole (B} Fig. 5 in the
backside of blade clamp.

3. Firmly tighten clamp screw.

4, To remove blade, loosen blade clamp three to four turns and pull blade from clamp.
WARNING: NEVER TOUCH BLADE IMMEDIATELY AFTER USE, AS IT MAY BE
EXTREMELY HOT.

PIVOTING GUIDE SHOE
The pivoting guide shoe (A) Fig. 6 serves as a rest while making a cut and it can be adjusted
to accommodate many types of cutting applications.

WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURGE.

WARNING: DO NOT OPERATE THE S 2902 VV WITH THE GUIDE SHOE REMOVED.

Model S2902VV pivoting guide shoe is adjusted by loosening the two hex screws (with
wrench supplied) located on the bottom of the front gear housing (A) Fig. 7. Loosen both
screws enough to allow the pivoting guide shoe to move freely. Adjust to desired position
and securely tighten both screws.

NOTE: Do not adjust the pivoting guide shoe out so far that it loses contact with the back
screw. Doing so will cause the guide shoe to be unstable.

After adjusting, make sure both screws are securely fastened.



USING THE SAW
BEFORE YOU START TO WORK

Select the blade best suited for the material to be cut. For greatest economy, use the shortest
blade suitable for the thickness of the material to be cut.

Be sure the material to be cut is rigid. Small work pieces should be securely clamped in a
bench vise or with clamps to the work table. As the work progresses in scroll or curved cut-out
pieces, the material may be readjusted to accommodate the movement of the saw. If the work
is large enough, it may be held only by hand across saw horses. The saw cuts freely with only
slight feed pressure. Forcing the saw will not make it cut faster.

SAWING WOOD

The S 2902 VV is used much the same as a hand saw in that it is moved toward the operator
during the cutting operation. However, since the blade cuts on the up-stroke instead of the
down-stroke as in the case of the hand saw, the good or finish side of the work should face
down during the cutting operation.

PLUNGE CUTS

The S 2902 VV can be used for plunge cutting wood, plywood, wallboard, and plastic
materials. DO NOT attempt to plunge cut metal.

Clearly mark line of cut on the work. Set saw for orbital motion to get the best plunge cut per-
formance. Grasp front housing with one hand and rear handle with the other hand. To start cut,
rest saw on shoe bracket, align blade with the marked line of cut, (blade NOT touching work),
as shown in Fig. 8. Start saw. Using bracket as a pivot point, roll saw forward by raising rear
handle, as shown in Fig. 9. When blade has cut through the work, continue raising the rear
handle until saw is perpendicular to the work surface. Keep saw in this position and move
blade along line of cut.

SAWING METAL

When cutting angle, H-beam, I-beam, channel, etc., start the cut on the surface where the
greatest number of teeth will contact the work. To make a pocket cut, drill a starting hole first.
To extend blade life, cutting oil can be applied to the work surface along the line of the cut.

MAINTENANCE
KEEP TOOL CLEAN

Periodically blow out all air passages with dry, compressed air. All plastic parts should be
cleaned with soft damp cloth. NEVER use solvents to clean plastic parts. They could
possibly dissolve or otherwise damage the material.

WARNING: Wear ANS| Z87.1 safety glasses while using compressed air.
FAILURE TO START

Should your tool fail to start, check to make sure the prongs on the cord plug are making
good contact in the outlet. Also, check for blown fuses or open circuit breakers in the line.
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BRUSH INSPECTION AND LUBRICATION

For your continued safety and electrical protection, brush inspection and replacement on
this tool should ONLY be performed by an Authorized Service Agent for FLEX Power Tools.

At approximately 100 hours of use, take or send your tool to your nearest Authorized
Service Agent for FLEX Power Tools to be thoroughly cleaned and inspected; worn parts
replaced, and when necessary; relubricated with fresh lubricant, if required; reassembled
with new brushes; and performance tested.

Any loss of power hefore the above maintenance check may indicate the need for
immediate servicing of your tool. DO NOT CONTINUE TO OPERATE TOOL UNDER THIS
CONDITION. If proper operating voltage is present, return your tool to the Service Agent for
immediate service.

SERVICE AND REPAIRS

All quality tools will eventually require servicing or replacement of parts due to wear from
normal use. These operations, including brush inspection and replacement, should ONLY be
performed by an AUTHORIZED Service Agent for FLEX Power Tools. All repairs made by these
agencies are fully guaranteed against defective material and workmanship. We cannot
guarantee repairs made or attempted by anyone other than these agencies.

Should you have any questions about your tool, feel free to write us at any time. In any
communications, please give all information shown on the nameplate of your tool (model
number, type, serial number, etc.).



DONNEES TECHNIQUES

Référence 307.779
Tension d’alimentation 230V
Consommation 900w
Puissance 750 W
Fréquence 50 Hz
Coups par minute (maxi.) 2600 CPM
Plage de travail (maxi.)

Bois 30,5¢cm

Métal 19 mm
Niveaux sonores pondérés (dBA):

Pression acoustique 88 dBA

Puissance sonore 101 dBA
Porter un casque anti-bruit !
Accélération effective moyenne typique 20 m/s?
Poids

Avec coffret et accessoires 9,5kg

Sans coffret ni accessoires 45kg

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

1. IL FAUT TOUJOURS tenir la scie par ses poignées isolées afin d’éviter les chocs électriques
résultant de la coupure d’un fil sous tension lors des coupes de cloisons ou autres surfaces
aveugles.

2. IL FAUT MAINTENIR LES MAINS A L’ECART de la zone de coupe.

3. IL FAUT TOUJOURS UTILISER des lames bien affiitées.

4. IL FAUT SE MAINTENIR A L’EGART des morceaux qui peuvent tomber aprés la coupe.
5. IL FAUT TOUJOURS utiliser la lame appropriée recommandée pour le matériel a couper.

6. IL NE FAUT PAS UTILISER la S 2902 VV sans son sabot guide (consulter la section
SABOT GUIDE PIVOTANT du manuel).

7. CERTAINS BOIS CONTIENNENT DES AGENTS DE CONSERVATION TOXIQUES. Lors du
travail avec ces matériaux, il faut faire particulierement attention d’éviter Iinhalation et le
contact avec la peau. Il faut demander au fournisseur de fournir les fiches signalétiques
appropriées et en respecter les consignes.

8. IL NE FAUT PAS ESSAYER de couper du métal en plongeant.

PIECES DE REMPLACEMENT
Pour les réparations, il ne faut utiliser que des pigces de remplacement identiques.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

AVANT-PROPOS

La scie FLEX S 2902 VV est prévue pour la coupe du bois (ep. maxi : 30,5 cm), du métal (ep.
maxi : 19 mm) et d’une variété d’autres matériaux, tels que le plastique, la fibre de verre, le
caoutchouc dur, ete.
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MARCHE / ARRET DE LA SCIE

1. Vérifiez que la tension secteur est la méme que celle indiquée sur la plaque d’identification
sur la scie. Branchez la scie.

2. Tenez fermement la scie. Pressez la gachette (A, Fig. 1), pour mettre le moteur en marche.
Relachez la gachette pour arréter le moteur.

REGIME VARIABLE

La scie est équipée d’'une commande de cadence variable (0 2 2600 coups/minute). Plus on
appuie sur la gachette, plus la cadence est élevée.

Il est recommandé d’utiliser une cadence lente pour couper du métal et une cadence plus
élevée pour le bois. Pour établir la cadence qui donne les meilleurs résultats, il est
recommandé de faire quelques coupes de pratique a différentes cadences sur un morceau du
matériau & couper.

COMMENT TENIR LA SCIE

Tenez la scie comme indiqué a la Fig. 2. Le boftier d’engrenages, la plaque intermédiaire, la
lame et le sabot de guidage pivotant risquent d’&tre mis sous tension si la lame coupe des
fils électriques sous tension a lintérieur d’un mur.

ATTENTION : POUR E\!I'!'ER TOUT CHOC ELECTRIQUE ACCIDENTEL, IL FAUT TENIR LA
SCIE GCOMME INDIQUE A LA FIGURE 2 ET IL FAUT EGALEMENT QUE LE MANCHON EN
CAOUTCHOUC COUVRANT L’AVANT DU BOITIER SOIT INSTALLE CORRECTEMENT ET
QU’IL NE SOIT PAS ABIME.

SELECTION DE LA LAME

Il faut utiliser une lame appropriée pour la tiche afin d’obtenir les meilleurs résultats, une plus
grande longévité de la lame et une coupe de meilleure qualité.

Pour couper du métal, il faut toujours sélectionner une lame qui permet d’avoir au moins trois
dents engagées dans I'épaisseur du matériau.
INSTALLATION DE LA LAME

ATTENTION : DEBRANCHEZ L’OUTIL

1. A raide de la clé 6 pans fournie, desserrez la vis de la pince de lame (A) Fig. 3 en la
tournant de 3 ou 4 tours dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

2. Enfoncez la lame a fond dans la pince de lame (A) Fig. 4. Quand la lame est installée
correctement, le trou aménagé dans sa queue se trouve en face du trou (B) Fig. 5 situé
a l'arriére de la pince de lame.

3. Serrez fermement la vis de la pince.

Pour enlever la lame, desserrez la pince de lame de trois & quatre tours et retirez la
lame de la pince en tirant dessus.
ATTENTION : IL NE FAUT JAMAIS TOUCHER LA LAME IMMEDIATEMENT APRES
USAGE CAR IL SE POURRAIT QU’ELLE SOIT EXTREMEMENT CHAUDE.

SABOT GUIDE PIVOTANT

Le sabot de guidage pivotant (A) Fig. 6 sert de reposoir quand on scie et il peut &tre réglé
pour effectuer de nombreux types de sciages.

ATTENTION : DEBRANCHEZ L’OUTIL.
ATTENTION : N°'UTILISEZ PAS LE S 2902 VV SANS SON SABOT DE GUIDAGE.



Le sabot de guidage pivotant du modele S 2902 VV se régle en desserrant les deux vis a
6 pans creux (avec la clé fournie) situées au bas du botier d’engrenage avant (A) Fig. 7.
Desserrez les deux vis suffisamment pour permetire au sabot de guidage pivotant de bouger
librement. Réglez-le a la position choisie et resserrez fermement les deux vis.

REMARQUE : Ne sortez pas le sabot de guidage pivotant au point qu'il ne touche plus la vis
arriere car cela le rendrait instable.

Aprés réglage, assurez-vous que les deux vis sont serrées fermement.

UTILISATION DE LA SCIE

AVANT DE COMMENCER

Consultez les tableaux de sélection de lame pour identifier la meilleure lame pour le matériau a
couper. Pour économiser de 'argent, utilisez la lame la plus courte appropriée pour I'épaisseur
du matériau a couper.

Il faut vérifier que le matériau 2 couper est rigide. Il faut serrer fermement dans un étau les
petites pieces ou les serrer contre I'établi avec une pince. Au fur et a mesure de la progression
des coupes en spirales ou circulaires, il peut &tre nécessaire de changer la position du
matériau pour permettre 'avance de la scie. Si la piéce est suffisamment grande, il est possible
de la maintenir & la main sur des chevalets. Il suffit d’une pression Iégére pour faire avancer la
scie. La scie ne coupe pas plus rapidement avec une pression élevée.

COUPE DE BOIS

Le fonctionnement de la S 2902 VV est semblable a celui d’une scie & main dans la mesure ol
elle se déplace vers 'opérateur pendant la coupe. Puisque, & linverse d’une lame a main, cette
lame coupe pendant la course vers le haut au lieu de vers le bas, le bon c6té, ou coté fini, de la
piece doit faire face vers le bas pendant la coupe.

COUPES PLONGEANTES

La § 2902 VV peut servir & la coupe plengeante du bois, du contre-plagué, des cloisons séches
et du plastique. IL NE FAUT PAS tenter d’entamer de coupes en plongée sur des éléments
métalliques.

Marquez clairement la ligne de coupe sur la pigce. Pour de meilleurs résultats, sélectionnez la
position « orbitale » pour entamer une coupe en plongée. Prenez le carter avant avec une main
et la poignée arriere avec 'autre main. Pour commencer la coupe, reposez la scie sur le
support du sabot, alignez la lame avec la ligne de coupe marquée (la lame NE touche PAS la
piéce), comme montré dans la Fig. 8. Mettez la scie en marche. En utilisant le support comme
point de pivot, faites basculer la scie vers 'avant en soulevant la poignée arriére, comme
montré dans la Fig. 9. Quand la lame a traversé I'épaisseur de la piéce, continuez & soulever
I'arriére de la poignée jusqu’a ce que la scie soit perpendiculaire a la surface de travail.
Maintenez la scie dans cette position et déplacez la lame le long de la ligne de coupe.

COUPE DE METAL

Pour une corniére, une poutre, un profilé, etc., commencez la coupe sur la surface ou le plus
grand nombre de dents fait contact avec la piece. Il faut percer un trou de démarrage pour faire
une coupe borgne. Pour prolonger la vie de la lame, il est possible d’utiliser de I'huile de coupe
sur la surface de travail le long de la ligne de coupe.
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ENTRETIEN

NETTOYAGE DE L’OUTIL

De temps en temps, soufflez de P'air comprimé sec dans tous les passages. Il faut nettoyer
toutes les pieces de plastique avec un chiffon doux humide. IL NE FAUT JAMAIS utiliser de
solvant pour nettoyer des pieces en plastique, sous peine de dissoudre ou d’endommager le
matériau.

ATTENTION : Portez des lunettes de sécurité homologuées aux normes ANSI Z87.1
quand vous utilisez de 'air comprimé.

LA SCIE NE DEMARRE PAS

Si Poutil ne démarre pas, vérifiez que les fiches de la prise du cordon font bon contact dans la
prise. Il faut aussi vérifier que le fusible n’est pas grillé ou que le coupe-circuit n’est pas
ouvert.

VERIFICATION ET LUBRIFICATION DES BALAIS

Afin de vous protéger contre les risques de décharge électrique et autres dangers,
la vérification et le remplacement des balais de cet appareil doivent étre confiés
EXCLUSIVEMENT a un réparateur agréé par FLEX Power Tools.

Apres environ cent heures d'utilisation, apportez ou expédiez 'appareil chez votre réparateur
FLEX pour une révision compléte, comprenant éventuellement le remplacement des piéces
usées, la lubrification de l'appareil, I'installation de nouveaux balais, et sa vérification au banc
d’essai.

Toute perte de performances avant la vérification périodique susmentionnée peut étre signe
d’une anomalie nécessitant une intervention immédiate. DANS CE CAS, N'UTILISEZ PAS
L’APPAREIL. Vérifiez que la tension du secteur soit correcte et, le cas échéant, ramenez ou
renvoyez I'appareil immédiatement chez votre réparateur agréé.

ENTRETIEN ET REPARATION

Tout outil de qualité s’use a la longue, et aura éventuellement besoin d’une révision.
Ces interventions, y compris I'inspection et le remplacement des balais, doivent &tre
EXCLUSIVEMENT confiées a un réparateur agréé par FLEX Power Tools. Toutes les
réparations faites par ces centres sont complétement garanties contre les défauts de matériel
et de main d’ceuvre. Nous ne pouvons pas garantir les réparations faites par des tiers.

En cas de question concernant Poutil, écrivez-nous a n'importe quel moment. Il faut inclure
tous les renseignements de la plaque d'identification de Poutil (numéro de modgle, de type, de
série, etc.) dans toutes les communications.



DATI TECNICI

Art. N. 307.779
TONSIONE «.eovuversiterrretirsetessse s s ebss b s seaseseae s st an st anbsabes e bs st bt s bt s b b s b s reb s nb s R ss et ans 230V
Potenza assorbita 900 W
Potenza resa 750W
Frequenza 50 Hz
COrse/Min (IMAX) .....crreeneeemeeraeencessessncessensesans 2600 CPM
Spessori lavorabili (max):

Legno 30,5¢cm

Metallo 19 mm
Livello di rumore:

Pressione SON0ra effiCace.......co.uwerueieeseensarenesnnssennens ..88dB

potenza acustica 101 dB
Indossare cuffie di protezione dell’udito!
Valore medio caratteristico efficace di accelerazione 20 m/s?
Peso

completo di valigetia e accessori 9,5kg

senza valigetta e accessori 45kg

NORME DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

1. Quando viene usata su pareti o altri punti non visibili, tenere SEMPRE Futensile per i manici
isolati per evitare scosse elettriche causate dal taglio di fili elettrici vivi.

2. TENERE SEMPRE LE MANI LONTANE dall'area di taglio.

3. USARE SEMPRE lame perfettamente affilate.

4. STARE LONTANI dalle estremita dei pezzi che, una volta tagliati, potrebbero cadere e
causare infortuni.

5. Utilizzare SEMPRE la lama raccomandata per il materiale da tagliare.

6. NON USARE MAI la sega S 2902 VV senza I'apposito pattino di guida (vedi la sezione
PATTINO DI GUIDA INCLINABILE in questo manuale).

7. GERTI TIPI DI LEGNO CONTENGONO SOSTANZE CONSERVANTI POTENZIALMENTE
TOSSICHE. Usare molta attenzione quando si lavorano questi materiali per evitare I'inalazione
ed il contatto con la pelle. Richiedere al fornitore di questo tipo di materiale ogni informazione
disponibile sulla sicurezza e seguire dette informazioni.

8. NON TAGLIARE A TUFFO materiali in metallo.

PARTI DI RICAMBIO

In sede di manutenzione, usare solamente identiche parti di ricambio.
ISTRUZIONI PER L'USO

PREMESSA

La sega FLEX S 2902 VV serve per tagliare materiale di legno con uno spessore massimo di
30,5 cm, materiale in metallo con uno spessore massimo di 19 mm e diversi altri tipi di
materiali, quali plastica, fibra di vetro, gomma dura, ecc.

AVVIO E ARRESTO DELLA SEGA

1. Accertarsi che la tensione di rete sia uguale a quella indicata sulla targhetta con i dati tecnici
apposta sul sega. Infilare la spina della sega nella presa di corrente.
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2. Tenere la sega in maniera salda. Premere linterruttore a levetta (A), fig. 1, per avviare il
motore. Rilasciare la levetta per arrestare il motore.

VELOCITA VARIABILE

La sega & dotata di un comando regolatore della velocita (da 0 a 2600 ¢/min). Premendo la
levetta, la velocita della lama della sega aumenta.

Le velocita pili basse sono raccomandate per il taglio della maggior parte dei materiali metallici,
mentre quelle pil alte sono raccomandate per tagliare il legno. Dopo alcuni tagli di prova a
diverse velocita (su materiale di scarto), 'operatore sara in grado di scegliere la velocita piQ
adatta per il proprio lavoro.

COME TENERE LA SEGA

Tenere la sega come mostrato nella figura 2. La scatola ingranaggi, la piastra intermedia, la
lama e il pattino guida inclinabile possono andare sotto tensione se la lama taglia fili elettrici
vivi in una parete.

ATTENZIONE: PER EVITARE SCOSSE ELETTRIGHE ACGIDENTALI, TENERE SEMPRE LA
SEGA NELLA POSIZIONE INDICATA NELLA FIG. 2, E LA COPERTURA FRONTALE DI
GOMMA DELLA SCATOLA INGRANAGGI DEVE ESSERE CORRETTAMENTE INSTALLATA
E NON DANNEGGIATA.

SELEZIONE DELLA LAMA

Per ottenere il massimo rendimento dall’utensile, una durata pit lunga della lama ed un taglio
migliore, selezionare la lama adatta al tipo di lavoro da eseguire.

Per tagliare materiali metallici, selezionare una lama che consenta I'inserimento di almeno 3
denti di essa nel materiale.

INSTALLAZIONE DELLA LAMA
ATTENZIONE: STAGCARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI CORRENTE.

1. Usare la chiave esagonale fornita in dotazione per allentare la vite del morsetto
bloccalama (A, fig. 3) ruotando la vite in senso antiorario per 3-4 giri.

2. Inserire la lama nel morsetto bloccalama fino a quando tocca il fondo (A, fig. 4).
Quando la lama & in posizione corretta, il foro nel gambo della lama risulta allineato con
il foro (B, fig. 5) sul retro del morsetto bloccalama.

3. Awvitare saldamente la vite del morsetto.

Per rimuovere la lama, allentare di 3-4 giri il morsetto bloccalama ed estrarre la lama
dal morsetto.

ATTENZIONE: NON TOCCARE MAI LA LAMA SUBITO DOPO L°USO. PUD ESSERE
ESTREMAMENTE GALDA.

PATTINO GUIDA INCLINABLE

Il pattino guida inclinabile (A, fig. 6) serve da appoggio durante 'esecuzione di un taglio, e
pud essere regolato per eseguire diversi tipi di taglio.

ATTENZIONE: STACGARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI GORRENTE.
ATTENZIONE: NON USARE LA SEGA S 2902 VV SENZA IL PATTINO DI GUIDA.



Il pattino guida inclinabile della sega modello S 2902 VV & regolabile allentando, con la
chiave fornita, le due viti esagonali situate sul fondo della scatola ingranaggi frontale (A, fig.
7). Allentare le due viti quanto basta per consentire al pattino guida inclinabile di muoversi
liberamente. Regolare nella posizione desiderata e avvitare saldamente le due viti.

NOTA: Non regolare il pattino guida inclinabile troppo in fuori fino a toccare la vite
posteriore. Cosi facendo il pattino guida puo diventare instabile.

Dopo la regolazione, accertarsi che le due viti siano fissate in maniera salda.

USO DELLA SEGA
CONSIDERAZIONI PRELIMINARI

Consultare le tabelle per la selezione della lama, per decidere quale lama & la pill adatta al
materiale da tagliare. Risparmi maggiori si possono ottenere usando la lama pill corta
possibile adatta allo spessore del materiale da tagliare.

Fissare bene il materiale da tagliare. Pezzi di piccole dimensioni potranno essere fissati con un
morsetto sul banco di lavoro oppure bloccati in una morsa. Con il progredire delloperazione in
pezzi tagliati a svolgimento o curvati, il materiale potra essere regolato in base al movimento
della sega. Pezzi di dimensioni maggiori possono essere tenuti fermi con una mano su un
cavalletto. La sega taglia efficacemente con una ridotta pressione d’avanzamento. Una
pressione maggiore non comporta un aumento della velocita di taglio.

TAGLIO DEL LEGNO

La sega S 2902 VV si usa quasi allo stesso modo di una sega a mano; la sega viene spostata
verso l'operatore durante 'operazione di taglio. Tuttavia, poiché la lama taglia nel corsa verse
l'alto anziché in quella verso il basso, come nel caso della sega a mano, il lato buono o finito
del pezzo dovrebbe essere messo rivolto verso il basso.

TAGLI A TUFFO

Il modello S 2902 VV pud essere usato per eseguire tagli a tuffo su legno, compensato, pannelli
per pareti e materiali plastici. NON tagliare a tuffo materiali metallici.

Contrassegnare sul pezzo il percorso da seguire per il taglio. Per ottenere il taglio a tuffo
migliore, regolare la sega sul movimento ellittico. Afferrare con una mano la parte anteriore
della sega e con l'alira afferrare impugnatura. Per iniziare il taglio, appoggiare la sega sulla
staffa del pattino, allineare la lama con la linea contrassegnata del taglio (la lama NON tocca il
pezzo da tagliare), come illustrato nella figura 8. Accendere la sega. Usando la staffa come
punto di inclinazione, scorrere la sega in avanti alzando I'impugnatura posteriore, come
illustrato nella figura 9. Quando la lama ha penetrato il pezzo, continuare ad alzare
Fimpugnatura posteriore fino a quando la sega risulta perpendicolare alla superficie del pezzo.
Tenere la sega in questa posizione e muovere la sega lunga la linea di taglio.

TAGLIO DI MATERIALI METALLICI

In sede di taglio di profilati ad L, ad I, a J, a C, ecc., cominciare a tagliare dal punto sul
materiale agiscono il maggior numero di denti della sega. In caso di tagli a tasca, eseguire
prima il foro di inserimento della lama. Per allungare la durata utile della lama, applicare olic da
taglio sulla superficie del pezzo, lungo la linea di taglio.
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MANUTENZIONE

MANTENERE L’UTENSILE PULITO

Pulire periodicamente con aria compressa asciutta tutti i condotti dell’aria. Pulire tuite le parti
di plastica con un panno morbido inumidito. NON usare MAI solventi per pulire le parti di
plastica, perché queste potrebbero dissolversi o si potrebbe danneggiare il materiale.

ATTENZIONE: Indossare occhiali di protezione ANSI Z87.1 quando viene usata I'aria
compressa.

MESSA IN FUNZIONE MANCATA

Se l'utensile non si accende, controllare che la spina di alimentazione sia ben inserita nella
presa di corrente. Controllare inolire se nel circuito di alimentazione vi sono fusibili bruciati o
interruttori automatici scattati.

CONTROLLO DELLE SPAZZOLE E LUBRIFICAZIONE

Per tutelare la propria incolumita e per la sicurezza elettrica, il controllo delle spazzole e la loro
eventuale sostituzione deve essere eseguita SOLTANTO da un tecnico di assistenza autorizzato
FLEX Power Tools.

Dopo circa 100 ore di uso, portare P'utensile al piu vicino tecnico di assistenza autorizzato FLEX
Power Tools per farlo pulire e controllare, farne sostituire le parti eventualmente usurate e, se
necessario, farlo lubrificare con lubrificante fresco; e infine, per farlo rimontare con spazzole
nuove (se necessario) e farne verificare il corretto funzionamento.

Eventuali perdite di potenza prima della scadenza di manutenzione sopra specificata possono
indicare che occorre intervenire immediatamente sull’utensile. NON CONTINUARE AD ADOPE-
RARE L’'UTENSILE IN QUESTE CONDIZIONI. Se la tensione di alimentazione utilizzata & quella
adeguata, portare immediatamente l'utensile da un tecnico di assistenza per farlo controllare e
Se necessario riparare.

ASSISTENZA TECNICA E RIPARAZIONI

Ogni attrezzatura, anche se di ottima qualita, & soggetta ad un’usura naturale. Pertanto &
necessario di tanto in tanto sostituire, nel’ambito della periodica manutenzione, quelle parii
che con il tempo di consumano. Affidare I'esecuzione di queste operazioni, compresa
I’ispezione e la sostituzione delle spazzole, SOLAMENTE ad un Centro di Assistenza
AUTORIZZATO dalla FLEX Power Tools. Cosi facendo, si avra piena garanzia sui materiali
impiegati e sui lavori eseguiti. Riparazioni tentate o eseguite da persone o officine diverse dai
centri di assistenza autorizzati non ricevono la garanzia da parte nostra.

In caso di qualsiasi tipo di dubbio sull’utensile, scriveteci in qualsiasi momento. Nella
corrispondenza, fornire tutti dati indicati sulla targhetta dell’'utensile (numero del modello, tipo,
numero di serie, ecc.).



ESPECIFICACIONES TECNICAS

NUMEro de PIeza...........c.cremmineinesersseensrasssssesssancsssaneans 307.779
Tension de alimentacion 230V
CONSUMO A8 BNEIQIA .....v.correerecrsrsenssssssessssasssesesssasssssasssassssssssssssssssssssssssansiassanesnns 900 W
Potencia de salida 750 W
FrECUBNCIA......eceereecescrs e eeess e sac et e ens s ssass e sesrsnsn s ssnansans 50 Hz
Carreras por minuto (méximas) 2600 CPM
Gamas de trabajo (maximas)

Madera 30,5¢m

Metal 19 mm
Niveles con ponderacion A:

nivel de presion acdstica 83 dB

nivel de potencia acustica 101 dB
jUse proteccion de oidos!
Aceleracion media efectiva tipica ... 20 m/s?
Peso

Con estuche y accesorios 9,5kg

Sin estuche y accesorios 45kg

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Use SIEMPRE las asas aisladas para sujetar la maquina a fin de evitar descargas eléctricas
accidentales que se produzcan como consecuencia de cortar un cable con corriente al aserrar
en una pared u otra zona ciega.

. MANTENGA LAS MANOS fuera de la zona de corte.

. USE SIEMPRE hojas afiladas.

. MANTENGASE ALEJADO de los pedazos finales que puedan caer después de cortarlos.
. USE SIEMPRE la hoja apropiada recomendada para el material que vaya a cortar.

. NO UTILICE la S 2902 VV si se le ha quitado la zapata de guia (véase la seccion ZAPATA DE
GUIA PIVOTANTE de este manual).

7. ALGUNAS MADERAS CONTIENEN CONSERVANTES QUE PUEDEN SER TOXICOS. Tenga
suma precaucién para evitar la inhalacion y el contacto con la piel cuando trabaje con estos
materiales. Solicite y siga toda la informacion de seguridad disponible a través del proveedor
de materiales.

8. NO INTENTE hacer cortes por penetracion en metal.

PIEZAS DE REPUESTO

Cuando haga servicio de revision de la herramienta, utilice Gnicamente piezas de repuesto
idénticas.

o BN

-4

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION
PROLOGO

La FLEX S 2902 VV esta disefiada para cortar madera de hasta 30,5 cm de grosor, metal de
hasta 19 mm de grosor y varios otros materiales, tales como plasticos, fibra de vidrio, goma
dura, etc.

PARA PONER EN MARCHA Y PARAR LA SIERRA

1. Aseglrese de que la tensién del circuito de alimentaci6n sea la misma que la que se indica
en la placa de especificaciones de la sierra. Conecte la sierra al circuito de alimentaci6n.
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2. Agarre firmemente la sierra. Apriete el interruptor gatillo (A), Fig. 1, para poner en marcha
el motor. Suelte el gatillo para parar el motor.

VELOCIDAD VARIABLE
La sierra est equipada con un control de velocidad variable (de 0 a 2600 CPM). A medida que
se aprieta el gatillo, la velocidad de la hoja aumenta.

Las velocidades maés bajas se recomiendan para la mayoria de cortes en metal, mientras que
las velocidades més altas se recomiendan para cortar madera. Unos cuantos cortes de practica
a distintas velocidades (en material de desecho) le ayudaran a escoger la mejor velocidad para
obtener los resultados deseados en la aplicacién que vaya a realizar.

COMO SUJETAR LA SIERRA

Sujete la sierra de la manera que se muestra en al Fig. 2. Puede que se haga conducir
corriente por la caja de engranajes, la placa intermedia, la hoja y la zapata de gufa basculante
si la hoja corta cables con corriente que estén dentro de una pared.

ADVERTENCIA: PARA EVITAR DESCARGAS ELECTRICAS ACCIDENTALES, LA SIERRA
SE DEBE SUJETAR DE LA MANERA QUE SE MUESTRA EN LA FIG. 2 Y DEBE TENER LA
CUBIERTA DE GOMA DE LA CAJA DELANTERA INSTALADA GORRECTAMENTE Y SIN
DANOS.

SELECCION DE LA HOJA

Para obtener el mejor rendimiento, una duracién méas prolongada de la hoja y un corte mas
suave, seleccione la hoja adecuada para el trabajo.

Cuando corte metal, seleccione siempre una hoja que permita que al menos tres dientes estén
acoplados en el grosor del material.
INSTALACION DE LA HOJA

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE
ALIMENTACION.

1. Utilice la llave hexagonal suministrada para aflojar el tornillo de la abrazadera de la hoja
(A), Fig. 3, girdndolo en sentido contrario al de las agujas del reloj de tres a cuatro
vueltas.

2. Introduzca la hoja en la abrazadera de la hoja hasta que toque fondo (A), Fig. 4. Cuando
la hoja esté situada adecuadamente, el agujero del vistago de la hoja se alineard con el
aguijero (B), Fig. 5, del lado trasero de la abrazadera de la hoja.

3. Apriete firmemente el tornillo de la abrazadera.

4. Para quitar la hoja, afloje la abrazadera de la hoja de tres a cuatro vueltas y tire de la
hoja hasta sacarla de la abrazadera.

ADVERTENCIA: NO TOQUE NUNCA LA HOJA INMEDIATAMENTE DESPUES DE USARLA,
YA QUE PODRIA ESTAR SUMAMENTE CALIENTE.
ZAPATA DE GUIA PIVOTANTE

La zapata de guia pivotante (A), Fig. 6, sirve de apoyo mientras se realiza un corte y se puede
ajustar para acomodar muchos tipos de aplicaciones de corte.

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

ADVERTENCIA: NO UTILICE LA S 2902 VV SI SE LE HA QUITADO LA ZAPATA DE GUIA.

La zapata de guia basculante del modelo S 2902 VV se ajusta aflojando los dos tornillos
hexagonales (con la llave de tuerca suministrada) ubicados en la parte inferior de la caja de



engranajes delantera (A), Fig. 7. Afloje ambos tornillos lo suficiente como para permitir que
la zapata de gufa basculante se mueva libremente. Ajlstela hasta la posicién deseada y
apriete firmemente ambos tornillos.

NOTA: No ajuste la zapata de gufa basculante hacia afuera tanto que pierda contacto con el
tornillo trasero. Si lo hace, hara que la zapata de gufa sea inestable.

Después de realizar el ajuste, aseg(rese de que ambos tornillos estén firmemente sujetos.

UTILIZACION DE LA SIERRA

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

Seleccione la hoja més adecuada para el material que se vaya a cortar. Para lograr la maxima
economia, utilice la hoja mas corta que sea adecuada para el grosor del material que se vaya a
cortar.

Asegurese de que el material que se vaya a cortar esté rigido. Las piezas de trabajo pequefias
deben sujetarse firmemente en un tornillo de carpintero de banco o con abrazaderas a la mesa
de trabajo. A medida que el trabajo progrese en piezas de corte contorneado o curvo, se puede
reajustar el material para acomodar el movimiento de la sierra. Si la pieza de trabajo es
suficientemente grande, se puede sujetar con las manos sobre unos caballetes de aserrar. La
sierra corta libremente con s6lo una ligera presién de avance. Forzarla no la hard cortar mas
rapido.

ASERRADO DE MADERA

La S 2902 VV se usa de manera muy parecida a una sierra de mano en cuanto a que se mueve
hacia el operario durante la operacién de corte. Sin embargo, como la hoja corta durante la
carrera ascendente, en lugar de hacerlo durante la carrera descendente, como en el caso de las
sierras de mano, el lado bueno o de acabado de la pieza de trabajo debe estar orientado hacia
abajo durante la operacién de corte.

CORTES POR PENETRACION

La S 2902 VV puede utilizarse para realizar cortes por penetracién en madera, madera
contrachapada, madera laminar para paredes y materiales de plastico. NO intente cortar por
penetracion en metal.

Marque claramente la linea de corte en la pieza de trabajo. Ajuste la sierra para movimiento
orbital con objeto de obtener el mejor rendimientc de corte por penetracion. Agarre la caja
delantera con una mano v el asa trasera con la otra. Para empezar el corte, apoye la sierra sobre
el soporte de la zapata y alinee la hoja con la linea de corte marcada (de forma que la hoja NO
toque la pieza de trabajo), de la manera que se muestra en la Fig. 8. Ponga en marcha la sierra.
Utilizando el soporte como punto de pivote, incline la sierra hacia delante subiendo el asa
trasera, de la manera que se muestra en la Fig. 9. Cuando la hoja haya atravesado la pieza de
trabajo, siga subiendo el asa trasera hasta que la sierra esté perpendicular a la superficie de
trabajo. Mantenga la sierra en esta posicion y mueva la hoja a lo largo de la linea de corte.

ASERRADO DE METAL

Cuando corte angulares, vigas en H, vigas en |, perfiles en U, etc., empiece el corte en la
superficie en el punto donde €l mayor nimero de dientes vaya a entrar en contacto con la pieza
de trabajo. Para hacer un corte de bolsillo, haga primero un agujero de inicio. Para prolongar la
duracion de la hoja, se puede aplicar aceite de corte a la superficie de trabajo a lo largo de la
linea de corte.
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MANTENIMIENTO

MANTENGA LIMPIA LA HERRAMIENTA

Limpie periédicamente todas las aberturas de ventilacion con aire comprimido seco. Todas las
piezas de plastico deben limpiarse con un pafio suave y hmedo. No utilice NUNCA disolventes
para limpiar las piezas de plastico. Los disolventes podrian disolver o estropear el material.

ADVERTENGIA: Use gafas de seguridad ANSI Z87.1 mientras utilice aire comprimido.

S| LA HERRAMIENTA NO ARRANCA

Si la herramienta no arranca, compruebe si las clavijas del enchufe del cable de alimentacion
hacen buen contacto en el tomacorriente. Compruebe también si hay fusibles fundidos o
cortacircuitos abiertos en la linea de alimentacion.

INSPECCION DE LAS ESCOBILLAS Y LUBRICACION

Para la seguridad y proteccion eléctrica continuas del usuario, la inspeccion y el cambio de las
escobillas de esta herramienta debe realizarlos UNICAMENTE un Agente de Servicio Autorizado
de FLEX Power Tools.

Al cabo de aproximadamente 100 horas de uso, lleve o envie la herramienta al Agente de
Servicio Autorizado de FLEX Power Tools mas proximo para que la limpien e inspeccionen
minuciosamente, le cambien las piezas desgastadas cuando sea necesario, la lubriquen con
lubricante nuevo si hace falta, le pongan escobillas nuevas y comprueben su rendimiento.

Toda pérdida de potencia antes de la comprobacion de mantenimiento mencionada
anteriormente puede indicar que la herramienta necesita servicio inmediato. NO SIGA USANDO
LA HERRAMIENTA S| SE PRODUCE ESTA SITUACION. Si la tensién de funcionamiento
presente es correcta, devuelva la herramienta al Agente de Servicio para obtener servicio
inmediato.

SERVICIO DE REVISION Y REPARACIONES

Todas las herramientas de calidad acabarin necesitando servicio o cambio de piezas debido al
desgaste ocasionado por el uso normal. Estas operaciones, incluyendo la inspeccion y el
cambio de escobillas, debe realizarlas SOLAMENTE un Agente de Servicio AUTORIZADO de
FLEX Power Tools. Toda reparacién hecha por estas agencias estd completamente garantizada
contra materiales defectuosos y mano de obra defectuosa. No podemos garantizar las
reparaciones realizadas o intentadas por agencias que no sean éstas.

Si tiene alguna pregunta sobre la herramienta, no dude en escribirnos en cualquier momento.
En todas las comunicaciones, tenga la amabilidad de facilitar toda la informacién que aparece en
la placa de especificaciones de la herramienta (n(imero de modelo, tipo, nimero de serie, etc.).



Caracteristicas do aparelho

Numero do produto 307.779
Tenséo da rede 230V
Poténcia absorvida 900 W
Poténcia util 750 W
Frequéncia 50 Hz
NuUmero de cursos por minuto (max.) 2600 SPM
Espessura do material (max.)
Madeira 305 mm
Metal 19 mm
Nivel de ruido A avaliado
Nivel de pressédo acustica 88 dB
Nivel de poténcia acUstica 101 dB
USAR PROTECGCAO PARA OS OUVIDOS!
Valor efectivo, médio, tipico da aceleracédo 20 m/s?
Peso
Com mala e acessorios 9,5 kg
Sem mala e acessorios 4,5 kg

MEDIDAS DE SEGURANCA SUPLEMENTARES

1.

w

8.

SEGURE A MAQUINA, SEMPRE, pelos punhos isolados, para evitar um choque eléctrico, se serrar
um cabo condutor de corrente embutido numa parede ou noutra zona sem visibilidade!
AFASTE AS MAOS da zona de trabalho!

Utilize SEMPRE LAMINAS DE SERRA BEM AFIADAS!

AO SERRAR, COLOQUE-SE NUMA POSICAO para que os terminais das pegas serradas,
ao cairem, ndo possam provocar ferimentos!

Utilizar SEMPRE a lamina de serra adequada para o material que se pretende serrar.
NUNCA trabalhe com a serra S 2902 VV sem a base de apoio montada

(ver o capitulo «<BASE DE APOIO MOVEL» nestas Instrucdes de Servigo).

ALGUNS TIPOS DE MADEIRAS CONTEM PRODUTOS DE PROTECCAO PREJUDICIAIS
A SAUDE. Ao trabalhar-se com estes materiais, devem ser tomadas medidas de proteccdo
especiais, para se evitar a sua respiragéo e o contacto com a pele. Solicite ao seu fornecedor
todas as indicagbes de seguranca e respeite-as absolutamente.

NUNCA tente fazer CORTES DE PENETRACAO em metal!

PECAS DE REPARA(;AO
Em todos os trabalhos de manutencéo ou reparacéo, utilizar somente pegas de reparacéo originais!

INSTRUCOES DE SERVICO

INTRODUCAO

A serra S 2902 VV da FLEX corta madeira até uma espessura de 30,5 cm, metal até uma espessura de
19 mm, assim como, muitos outros materiais, como plastico, fibra de vidro, borracha rija (= ebonite), etc..

LIGAR E DESLIGAR A SERRA

1.

2.

A tenséo da fonte de alimentacgao de corrente tem que coincidir com a tensao indicada na placa
de caracteristicas da serra. Ligue a ficha da serra a tomada de corrente.

Segure bem a serra. Premir o interruptor de servico (A), fig. 1, para ligar a maquina. Para desligar,
liberte o interruptor.
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REGULA(;AO SEM ESCALONAMENTO DO NUMERO DE CURSOS

A serra esta equipada com um interruptor de servigco que permite uma regulacéo sem escalonamento
do nimero de cursos (0 até 2600 por minuto). Exercendo presséo sobre o interruptor de servigo,

vai aumentando o nimero de cursos da lamina de serra.

Para cortar a maioria dos metais, recomenda-se um namero de cursos reduzido. Para madeira
recomenda-se um nimero de cursos elevado. Através dum corte de teste (com restos de madeira

ou de metal) pode ser seleccionado o nimero de cursos mais adequado para se conseguir o resultado
desejado.

SEGURAR A SERRA

Segurar a serra como se mostra na fig. 2. Ao cortar, acidentalmente, um cabo condutor de corrente numa
parede, a caixa da engrenagem, a placa distanciadora, a lamina de serra, assim como a base de apoio
movel podem tornar-se condutores de corrente.

CUIDADO: PARA SE EVITAR UM CHOQUE ELECTRICO A SERRA TEM QUE ESTAR,
SEMPRE, SEGURA COMO SE INDICA NA FIG. 2. TAMBEM A COBERTURA DE BORRACHA
DO PUNHO DIANTEIRO TEM QUE ESTAR CORRECTAMENTE APLICADA E NAO PODE
ESTAR DANIFICADA.

SELECCAO DA LAMINA DE SERRA

Para se alcancar o maximo rendimento, uma longa duragéo da lamina, assim como um corte perfeito,
utilize a lamina correcta para a tarefa que pretende executar.

Para cortar metal, seleccione, sempre, uma lamina em que, pelo menos, trés dentes assentem no
material.

UTILIZACAO DA LAMINA DE SERRA
CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DE CORRENTE.

1. Desapertar o parafuso (A) da pin¢a de aperto da lamina de serra apresentado na fig. 3, através de
trés ou quatro voltas completas em sentido contrario ao dos ponteiros do relégio com a chave de
parafusos sextavados interiores fornecida conjuntamente.

2. Introduzir a lamina de serra na pinga de aperto até ao batente, como se apresenta em (A), fig. 4.

A lamina de serra encontra-se na posicao correcta quando o furo no cabo da lamina de serra
coincidir com o furo (B) apresentado na fig. 5 e que se localiza na parte traseira da pinga de aperto
da lamina de serra.

3. Apertar bem o parafuso da pinga de aperto.

4. Para desmontar a lamina de serra, desapertar a pinca de aperto da lamina de serra, rodando trés
ou quatro vezes o parafuso e, depois, puxar a lamina de serra para fora da pin¢ca de aperto.

CUDADO: NUNCA TOCAR NA LAMINA DE SERRA DIRECTAMENTE DEPOIS DA SUA
UTILIZAGAO, POIS, ELA PODE ESTAR MUITO QUENTE.

24



DOIS TIPOS DE CURSOS

A base de apoio mével (A) apresentada na fig. 6 serve de apoio durante o corte. Ela pode ser ajustada
de forma a apoiar as respectivas operagdes de corte desejadas.

CUIDADO: DESLIGAR A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DE CORRENTE.

CUIDADO: NUNCA UTILIZE A MAQUINA S 2902 VV SEM A BASE DE APOIO ESTAR
MONTADA.

A base de apoio do modelo S 2902 VV pode ser ajustada, desapertando os dois parafusos de sextavado
interior, com a chave prépria fornecida conjuntamente, que se localizam na parte de baixo do punho
dianteiro, como se apresenta em (A), fig. 7. Desapertar ambos os parafusos, até que seja possivel
deslocar a base de apoio livremente. Ajustar a base de apoio na posi¢éo correcta e apertar bem,
novamente, os dois parafusos antes referidos.

INDICACAO: N&o deslocar a base de apoio demasiado para a frente, para néo se perder
0 contacto entre a base de apoio e o parafuso traseiro. Isso provocaria a instabilidade da base
de apoio.

Depois do ajuste, certifique-se de que os dois parafusos estao bem apertados.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

ANTES DA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Para selecgdo da lamina de serra mais adequada para o material a trabalhar, consulte a tabela das
laminas de serra disponiveis. Com a utilizagao da lamina de serra mais curta, de acordo com a espessura
do material, consegue-se a maior rentabilidade no trabalho.

O material a cortar devera ser rigido. Pegas pequenas devem estar presas no torno de bancada ou
fixadas na bancada de trabalho com grampos de carpinteiro. Se necessario, fixar de novo as pegas,
em cortes em curvas, de conformidade com a progressao do trabalho. Pecas de grandes dimensdes
podem ser fixadas manualmente em cavaletes de serrar. A velocidade de corte optimizada é conseguida
com uma reduzida presséo de avan¢o. Presséo mais forte ndo aumenta a velocidade de corte.

SERRAR MADEIRA

A serra S 2902 VV é utilizada de forma semelhante a uma serra vertical, em que ela € movimentada,
durante o corte, na direc¢éo do utilizador. Mas, porque a lamina de serra s6 corta no curso ascendente
e ndo no descendente, como acontece com a serra vertical, a face com bom aspecto ou terminada deve,
durante o corte, apontar para baixo.

CORTES DE PENETRAGCAO

A serra S 2902 VV pode ser utilizada para cortes de penetracdo em madeira, contraplacado, placas de
madeira e materiais sintéticos. NAO tente fazer cortes de imersdo em metais!

Assinale a linha de corte na peca com clareza. Comutar a serra para curso orbital, para conseguir os
melhores resultados em cortes de penetragdo. Segure a serra com uma das maos no punho dianteiro
e com a outra m&o no punho traseiro. Para cortar, apoiar, primeiro a serra nas barras de apoio da base
de apoio e depois, orienta-la ao longo da linha de corte assinalada (SEM tocar na pe¢a), como se indica
na fig. 8. Depois, ligue a serra. Agora utilize as barras de apoio como ponto de oscilagdo, movimentando
a serra para a frente, levantando o punho traseiro, como se indica na fig. 9.

Depois da lamina de serra ter feito o corte através do material, continue a levantar o punho traseiro,
até que a serra se encontre em posicéo vertical, em relagdo a superficie da peca. Mantenha a serra
nesta posicao e conduza-a ao longo da linha de corte assinalada.
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SERRAR METAL

Ao cortar perfis de metal, vigas em H, | e U, inicie o corte sobre a superficie, no ponto onde o maior
numero possivel de dentes tenha contacto com a pega. Em cortes interiores no metal, fazer primeiro
furos para a serra poder entrar! Para prolongar o tempo de duragdo da lamina de serra, devera aplicar
um pouco de 6leo ao longo da linha de corte.

MANUTENCAO

MANTER A MAQUINA LIMPA!

Sopre regularmente todas as aberturas de ventilagdo com ar comprimido. Todos os componentes
sintéticos devem ser limpos com um pano limpo e hiumido. NUNCA utilize diluentes para a limpeza
de componentes de material sintético. Estes podem, por isso, decompor-se ou ficar danificados.

CUIDADO: Utilizando ar comprimido deve usar 6culos de proteccéo, de acordo com ANSI Z287.1

NAO E POSSIVLE LIGAR A MAQUINA

Se a maquina nao arrancar, verifique se os poélos da ficha fazem um bom contacto com a tomada.
Verifique, também se algum fusivel queimou ou se algum interruptor de corte de carga esta aberto.

CONTROLO DAS ESCOVAS DE CARVAO E LUBRIFICACAO

Para sua seguranca e para garantia de protecgdo contra um choque eléctrico, o controlo e a substituicéo
das escovas de carvao SO devem ser efectuados por um Servico de Assisténcia Técnica autorizado para
ferramentas eléctricas FLEX.

Depois de cerca de 100 horas de funcionamento, deve entregar ou enviar a maquina para o proximo
Servigo de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas FLEX, para uma limpeza minuciosa

e inspecc¢éo. Eventualmente, serd necessario substituir algumas pecas de desgaste. Se necessario,
a maquina deve ser submetida a nova lubrificagdo e equipada com novas escovas de carvao.
Depois deve ser feito o teste de poténcia a maquina.

Se a maquina falhar antes da inspeccgéao atras referida, serdo, certamente, necessarios trabalhos de
manutencdo ou de reparacéo imediatos. NESTE CASO, NAO DEVE UTILIZAR A MAQUINA! Depois de
ter controlado a tensao de rede, devera entregar o seu aparelho, tdo breve quanto possivel, no Servigo
de Assisténcia Técnica.

«SERVICE» E REPARACOES

Todos os produtos de qualidade exigem manutencao ou substituicdo de componentes, em consequéncia
de desgaste, provocado pelo normal funcionamento da maquina. Dela fazem parte a inspeccao

e a substituicdo das escovas de carvao. Estes trabalhos SO DEVEM ser efectuados por um Servigo

de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas da FLEX. Assim, beneficiara da garantia total
para material e funcionamento da maquina. Reparagdes executadas ou iniciadas fora dos Servigos de
Assisténcia antes referidos, estéo excluidas das condi¢des de garantia. Caso pretenda colocar alguma
guestdo sobre a sua maquina, escreva-nos em qualquer momento. Na troca de correspondéncia devera
indicar particularidades constantes da placa de caracteristicas da maquina (Nimero do modelo, tipo,
nr. de fabrico, etc.).
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TECHNISCHE GEGEVENS

Onderdeelnummer....... 307.779
Spanningsbron 230V
Stroomverbruik 900W
KraChtOPBIENGSE. ..o s s bbb s sms s sm b st s 750W
Frequentie..... 50 Hz
Slagen per minuut (max.) 2600 SPM
Werkbereik (max.)

Hout........ 30,5¢m

Metaal 19 mm
A-gewogen niveaus:

geluidsdrukniveau 88 dB

geluidskrachtniveau 101 dB
Draag oorbescherming!
Typische gemiddelde effectieve versnellingswaarde 20 m/s?
Gewicht

Met KOFfer €N TOBDENOTEN..........eeereerreeearensaensesansnsassnssnscasmacansasassnsasasassansssansenaen 9,5kg

Zonder KOTfer 8N T0BDBNOTENN ........c.covcerereneeernseessssessssesaransasansasnsssassssnssnsossnssnsares 45kg

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

1. Gebruik ALTIJD de geisoleerde hendels voor het vasthouden van de machine om een
toevallige elektrische schok te voorkomen, als gevolg van het doorzagen van een elekirische
draad die onder stroom staat, wanneer er in een muur of ander blind gebied wordt gezaagd.

2. HOUD DE HANDEN UIT DE BUURT van het zaaggebied.

3. Gebruik ALTIJD scherpe zaagbladen.

4. BLIF UIT DE BUURT van eindstukken die na het zagen naar beneden kunnen vallen.
5. Gebruik ALTIJD het juiste zaagblad dat aanbevolen wordt voor het te zagen materiaal.

6. BEDIEN de S 2902 VV NIET zonder de geleideschoen (zie de sectie DRAAIENDE GELEIDE-
SCHOEN in deze handleiding).

7. SOMMIG HOUT IS BEHANDELD MET EEN CONSERVEERMIDDEL DAT GIFTIG KAN ZLJN.
Wees extra zorgvuldig om inademen of aanraking met de huid te voorkomen wanneer u met
zulke materialen werkt. Vraag alle beschikbare veiligheidsinformatie van uw leverancier aan en
volg deze op.

8. PROBEER NIET metaal met de insteekmethode te zagen.

RESERVEONDERDELEN

Gebruik bij onderhoud alleen identieke reserveonderdelen.

GEBRUIKSAANWIJZING
VOORWOORD

De FLEX S 2902 VV is ontworpen voor het zagen van hout tot 30,5 cm dik, metaal tot 19 mm
dik en verschillende andere materialen zoals plastic, fiberglas, harde rubber, enz.

HET STARTEN EN STOPPEN VAN DE ZAAG

1. Zorg ervoor dat de spanning van de stroomtoevoer hetzelfde is als op het gegevensplaatje
op de zaag is aangegeven. Verbind de zaag met de spanningsbron.
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2. Houd de zaag stevig vast. Knijp in de trekschakelaar (A) Afb. 1 om de motor te starten. Laat
de trekschakelaar los om de motor te stoppen.

VARIABELE SNELHEID

De zaag is uitgerust met een variabele snelheidsregelaar (0 tot 2600 spm). Terwijl de trekker
wordt ingeknepen, vermeerdert de snelheid van het zaagblad.

De lagere snelheden worden aanbevolen voor het zagen van de meeste metalen, terwijl de
hogere snelheden worden aanbevolen voor hout. Een paar keer oefenen met verschillende
snelheden (op afvalmateriaal) helpt u bij het kiezen van de beste snelheid voor het verkrijgen
van de gewenste resultaten voor uw toepassing.

VASTHOUDEN VAN DE ZAAG

Houd de zaag vast zoals dit is weergegeven in Afb. 2. De tandwielbehuizing, tussenliggende
plaat, zaagblad en draaiende geleideschoen kunnen onder stroom komen te staan als het
zaagblad binnenin een muur in een onder stroom staande draad zaagt.

WAARSCHUWING: TER VOORKOMING VAN NIET BEDOELDE ELEKTRISCHE SCHOK
MOET DE ZAAG WORDEN VASTGEHOUDEN ZOALS DIT IS WEERGEGEVEN IN AFB. 2,
EN DE RUBBER BEDEKKING VAN DE VOORBEHUIZING MOET JUIST EN ONBESCHA-
DIGD ZIJN GEINSTALLEERD.

HET SELECTEREN VAN HET ZAAGBLAD

Voor de beste prestatie, een langere levensduur voor het zaagblad en een gladdere zaagsnede
moet u het juiste zaagblad voor het werk selecteren.

Wanneer u metaal zaagt, moet u altijd een zaagblad selecteren waarbij tenminste drie tanden in
de dikte van het materiaal grijpen.

HET INSTALLEREN VAN HET ZAAGBLAD
WAARSCHUWING: ONTKOPPEL GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON

1. Gebruik de geleverde zeskantsleutel om de schroef van de zaagbladklem (A) Afb. 3 los
te maken, door drie tot vier slagen tegen de klok in te draaien.

2. Steek het zaagblad in de zaagbladklem tot het de onderkant raakt (A) Afb. 4. Wanneer
het zaagblad juist is geinstalleerd lijnt het gat in de zaagbladschacht uit met het gat (B)
Afb. 5 aan de achterkant van de zaagbladklem.

3. Draai de klemschroef goed vast.

Maak ter verwijdering van het zaagblad de zaagbladklem met drie slagen los en trek het
zaagblad uit de klem.
WAARSCHUWING: RAAK HET ZAAGBLAD NA GEBRUIK NIET ONMIDDELLIWK AAN
WANT HET KAN BIJZONDER HEET ZIJN.

DRAAIENDE GELEIDSGHOEN

De draaiende geleideschoen (A) Afh. 6 dient als een reststeun tijdens het maken van een
zaagsnede en deze kan worden aangepast om in veel soorten zaagtoepassingen te voorzien.

WAARSCHUWING: ONTKOPPEL GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON
WAARSCHUWING: BEDIEN DE S 2902 VV NIET ZONDER DE GELEIDESGHOEN



Model S 2092 VV draaiende geleideschoen wordt bijgesteld door de twee zeskantschroeven
los te maken (met de geleverde sleutel) die zich aan de onderkant van de voorste tand-
wielbehuizing (A) Afb. 7 bevinden. Maak beide schroeven voldoende los om de draaiende
geleideschoen vrij te laten bewegen. Stel in gewenste stand bij en draai beide schroeven
goed vast.

N.B. Stel de draaiende geleideschoen niet zover bij dat deze contact met de achterschroef
verliest. Door dit wel te doen wordt de geleideschoen onstabiel.

Zorg er na bijstelling voor dat beide schroeven goed zijn vastgedraaid.

HET BEDIENEN VAN DE ZAAG

VOORDAT U AAN HET WERK GAAT

Selecteer het geschiktste zaagblad voor het te zagen materiaal. Hanteer voor het efficiéntste
gebruik het kortste zaagblad, geschikt voor de dikte van het te zagen materiaal.

Zorg ervoor dat het te zagen materiaal stug is. Kleine werkstukken moeten stevig in een bank-
schroef of met klemmen aan de werkbank vastgeklemd worden. Terwijl het werk vordert bij
gekrulde of gebogen uitgesneden stukken kan het materiaal opnieuw worden aangepast om de
beweging van de zaag te vergemakkelijken. Als het stuk groot genoeg is, kan het alleen met de
hand over de schragen worden vastgehouden. De zaag zaagt vrijeliik met slechts geringe
toevoerdruk. Als de zaag geforceerd wordt, zal het zagen niet sneller gaan.

HET ZAGEN VAN HOUT

De S 2902 VV wordt bijna net zo gebruikt als een handzaag, want het gereedschap wordt
gedurende het zagen naar de bedienaar bewogen. Omdat het zaagblad echter bij de slag naar
boven zaagt in plaats van bij de slag naar beneden zoals het geval is bij de handzaag, moet de
goede of afgewerkte kant van het werkstuk naar beneden wijzen tijdens het zagen.

INSTEEKZAGEN

De S 2902 VV kan voor het insteekzagen van hout, multiplex, gipsplaat en materialen van
plastic worden gebruikt. Probeer NIET om de zaag in metaal te steken.

Markeer de zaaglijn duidelijk op het werkstuk. Zet de zaag op de ronddraaiende beweging om
bij het insteekzagen de beste prestatie te krijgen. Grijp de voorkast met één hand vast en de
achterhandgreep met de andere hand. Om de zaagsnede te beginnen, laat u de zaag op de
leischoen rusten, zet het zaagblad op één lijn met de aangegeven zaaglijn (ZONDER dat het
zaagblad het werk aanraakt), zoals in Afb. 8 getoond. Start de zaag. Met de steun als draaipunt
rolt u de zaag naar voren door de achterhandgreep naar boven te brengen, zoals in Afb. 9
getoond. Wanneer het zaaghlad door het werkstuk gegaan is, gaat u door met het naar boven
brengen van de achterhandgreep totdat de zaag loodrecht op het werkstuk staat. Houd de zaag
in deze stand en beweeg het zaagblad langs de zaaglijn.

HET ZAGEN VAN METAAL

Bij het zagen van hoekstaal, H-, |- en U-profielstaal enz. begint u de zaagsnede op het
oppervlak waar het grootste aantal tanden in aanraking komt met het werkstuk. Om een
zakvormige zaagsnede te maken, moet u eerst voorboren. Om de levensduur van het zaagblad
te verlengen, kunt u langs de zaaglijn op het werkoppervlak zaagolie aanbrengen.,
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ONDERHOUD
HOUD HET GEREEDSCHAP SCHOON

Blaas regelmatig alle luchtdoorgangen met droge perslucht schoon. Alle kunststoffen
onderdelen moeten met een zachte vochtige doek worden gereinigd. Gebruik NOOIT
oplosmiddelen om kunststofonderdelen schoon te maken. Dit zou het materiaal kunnen
oplossen of op andere wijze beschadigen.

WAARSCHUWING: Draag een ANSI Z87.1 veiligheidsbril bij gebruik van perslucht.

GEREEDSCHAP WEIGERT TE STARTEN

Als het gereedschap weigert te starten, controleer dan of de polen van de stekker goed contact
maken met het stopcontact. Controleer ook of er doorgeslagen zekeringen of open stroomon-
derbrekers in de leiding zijn.

BORSTELCONTROLE EN SMERING

Voor uw voortdurende veiligheid en elektrische bescherming moet het inspecteren van de
borstels en het vervangen ervan in dit gereedschap ALLEEN door een erkend servicebureau
voor elektrische FLEX-gereedschappen worden uitgevoerd.

Neem, of stuur uw gereedschap na een gebruik van ongeveer 100 uur, naar uw dichtstbijzijnde
erkende servicebureau voor elektrische FLEX-gereedschappen, om het gereedschap grondig te
laten schoonmaken en te laten inspecteren. Versleten onderdelen te laten vervangen, en waar
nodig, opnieuw te laten smeren met een vers smeermiddel. Indien dit is vereist, e laten
uitrusten met nieuwe borstels en de prestatie te laten testen.

Alle krachtverlies dat zich voordoet vo6r de bovenstaande onderhoudsbeurt, kan een
aanduiding zijn dat onmiddellijke service van uw gereedschap is vereist. GA NIET DOOR MET
UW GEREEDSCHAP ONDER DEZE OMSTANDIGHEDEN TE GEBRUIKEN. Als het juiste
werkvoltage voorhanden is, retourneer uw gereedschap dan naar het servicebureau voor
onmiddellijke service.

ONDERHOUD EN REPARATIES

Alle kwaliteitsgereedschappen vereisen uiteindelijk service of vervanging van onderdelen als
gevolg van normale gebruiksslijtage. Dit werk, inclusief het inspecteren van de borstels en hun
vervanging, moet ALLEEN door een ERKEND Servicebedrijf voor FLEX Elektrische
Gereedschappen worden uitgevoerd. Alle door deze instanties uitgevoerde reparaties zijn
volledig gegarandeerd tegen defect materiaal en vakmanschap. Wij kunnen door anderen dan
deze instanties uitgevoerde reparaties niet garanderen.

Indien u vragen heeft over het gereedschap, staat het u vrij ons te allen tijde te schrijven. Geef
in al uw communicaties a.u.b. alle informatie door die voorkomt op het naamplaatje op uw
gereedschap (modelnummer, type, serienummer enz.).



Tekniske data

Komponentnummer 307.779
Netspaending 230V
Optagen effekt 1200 W
Afgivet effekt 670 W
Frekvens 50 Hz
Slag i minuttet (maks.) 2600 SPM
Materialetykkelse (maks.)
Tree 305 mm
Metal 19 mm
A-veegtet stgjniveau
Lydniveau 88 dB
Lydeffektniveau 101 dB
BRUG HOREV/AERN!
Typisk gennemsnitlig effektivvaerdi af accelerationsfrekvens 20 m/s?
Veegt
Med kuffert og tilbehar 9,5 kg
Uden kuffert og tilbehar 4,5 kg

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

1. Hold ALTID FAST I MASKINEN ved hjeelp af de isolerede handgreb, for at undga elektrisk sted,
hvis du skulle komme til at save i en stremfarende ledning i en veeg eller pa et andet sted uden frit
udsyn!

2. HOLD HANDERNE VK fra arbejdsomradet!

3. Brug ALTID SKARPE SAVKLINGER!

4. STIL DIG HEN PA EN SADAN MADE VED AFSAVNING, at endestykker, som eventuelt falder ned,
ikke kan forarsage tilskadekomst!

5. Brug ALTID den passende savklinge til emnet, der skal skeeres!

6. Arbejd ALDRIG med S 2902 VV saven uden stgtteskoen (se afsnittet BEVAEGELIG STOTTESKO
i betjeningsvejledning).

7. NOGLE TRASORTER INDEHOLDER SUNDHEDSFARLIGE BESKYTTELSESMIDLER.

For at undgé indanding og hudkontakt, skal der treeffes saerlige sikkerhedsforanstaltninger, nar der
arbejdes med denne type materialer. Rekvirer alle sikkerhedsinstrukser hos din leverandgr og falg
dem.

8. Progv IKKE DYKSAVNING i metal!

RESERVEDELE

Brug udelukkende originale reservedele ved vedligeholds- og reparationsarbejder!

Betjeningsvejledning

INDLEDNING

FLEX S 2902 VV saven skeerer trae indtil en tykkelse pa 30,5 cm, metal indtil en tykkelse pa 19 mm samt
diverse andre materialer sdsom plast, glasfiber, hdrdgummi osv.

TAND OG SLUK SAVEN

1.

2.

Strgmkildens spaending skal veere i overensstemmelse med den viste spaending pa savens typeskilt.
Stik savens netstik i stikkontakten.

Hold fast i saven. Tryk pa teend/sluk-knappen (A), fig. 1, for at starte motoren. Den slukkes,

nar knappen slippes.
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TRINL@S INDSTILLING AF SLAG | MINUTTET
Saven er udstyret med en teend/sluk-knap, som muligger en trinlgs justering af slagtallet
(0 til 2600 slag pr. minut). Trykkes der flere gange pa teend/sluk-knappen, gges savklingens slagtal.

Til skeering af de fleste metaltyper anbefales et lavt slagtal og til skeering af trae et hgjere slagtal. Find frem
til det bedst egnede slagtal ved hjeelp af flere pragvesnit (med overskudsmateriale i trae eller metal) for at
opna det gnskede resultat.

HOLDE SAVEN

Hold saven som vist pa fig. 2. Gearhuset, mellempladen, savklingen samt den beveaegelige stgttesko kan
blive stramfarende, hvis du kommer til at save i en stramfgrende ledning i en veeg.

FORSIGTIG: FOR AT UNDGA ELEKTRISK ST@D SKAL SAVEN ALTID HOLDES SOM VIST
PA FIG. 2. DESUDEN SKAL GUMMIKAPPEN PA DET FORRESTE HUS VARE UBESKADIGET
OG INSTALLERET KORREKT.

VALG AF SAVKLINGE

For at opnd maksimumydelse, lang standtid og et mere frit snit m& der udelukkende bruges en savklinge
eksakt tilpasset emnet, der skal bearbejdes.

Veelg altid en klinge til savning i metal, som griber ind i emnet med mindst tre teender.

MONTERING AF SAVKLINGE
FORSIGTIG: TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!

1. Den pa fig. 3 viste skrue (A) pa savklinge-spaendetangen lgsnes med den medleverede
sekskantnggle via tre eller fire fulde drejninger mod uret.

2. Iseet savklingen i savvklinge-speendetangen indtil stop som vist i (A), fig. 4. Savklingen har den
korrekte position, nar hullet i klingeskaftet er positioneret med hullet (B) vist pa fig. 5, som befinder
sig pa bagsiden af savklinge-spaendetangen.

3. Spaend skruen p& speendetangen helt fast.

4. Tag savklingen ud ved at lgsne savklinge-spaendetangen ved hjeelp af tre eller fire hele drejninger.
Treek savklingen ud af speendetangen.

FORSIGTIG: RZR ALDRIG DIREKTE VED SAVKLINGEN EFTER BRUGEN, DA DEN KAN
V/AERE MEGET VARM.

TO SLAGLZANGDER

Den pa fig. 6 viste stattesko (A) tiener som stgtte under savningen. Den kan justeres sdledes, at den er
tilpasset den pageeldende skeeremetode.

FORSIGTIG: TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!
FORSIGTIG: BRUG ALDRIG S 2902 VV MASKINEN UDEN ST@TTESKO!

Stgtteskoen pd modellen S 2902 VV justeres ved at Igsne de to unbrakoskruer anbragt pa undersiden
af det forreste gearhus med den medleverede nggle som vist i (A), fig. 7. Begge skruer lgsnes, sa den
beveegelige stattesko kan bevaeges frit. Indstil statteskoen i den rigtige stilling og spaend begge skruer
helt fast igen.

BEM/ERK: Den beveegelige stattesko ma ikke justeres sa langt fremme, at kontakten mellem
stgtteskoen og den bagerste skrue gar tabt. Herved bliver stgtteskoen ustabil.

Veer sikker pa, at begge skruer er spaendt helt fast efter justeringen.
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IBRUGTRAGNING

FOR IBRUGTAGNING

Du kan ved hjeelp af savklingesortiment-tabellen vaelge den egnede savklinge til emnet, der skal
behandles. Den mest gkonomiske arbejdsmade er brugen af den korteste savklinge for den pagzeldende
materialetykkelse.

Materialet, som skal skeeres, skal veere ubeveegeligt. Speend mindre dele fast i skruestikken eller fastgar
dem pa arbejdsbordet med skruetvinger. Spaend eventuelt emner fast igen i henhold til arbejdsforlgbet

ved kurvesnit. Starre emner kan fastholdes med handen pa savbukke. Optimal snithastighed opnas med
lavt fremfaringstryk. Haijt tryk gger ikke skeerehastigheden!

SKZERING | TRA

Under savningen bevaeger S 2902 VV saven sig pa lignende made som en handsav hen imod brugeren.
Da savklingen skeerer i opadgaende i stedet for i nedadgaende retning, hvilket er tilfaeldet med en
handsav, bgr den gode side eller siden, der skal bearbejdes, pege nedad under savningen.

DYKSAVNING
S 2902 VV saven kan bruges til dyksavning i tree og krydsfiner samt i veegplader og plastmaterialer.
Prov IKKE dyksavning i metal!

Markér tydeligt skeerelinjen pd emnet. Omstil saven p& orbitalslag for at f& en optimal ydelse ved
dyksavning. Hold saven med den ene hand pa det forreste hus og den anden hand pa bageste handgreb.
For at udfgre savningen skal saven hvile pa stetteskoens stattebjeelke og vaere positioneret langs den
markerede skeerelinje (UDEN at savklingen bergrer emnet) som vist pa fig. 8. Teend derefter saven.
Brug nu stgttebjeelken som drejepunkt, idet du, ved at lgfte det bageste greb, bevaeger saven fremad
som vist pa fig. 9.

Nar savklingen har skaret emnet igennem, skal handgrebet stadigveek |gftes opad, indtil saven befinder
sig i lodret stilling i forhold til emnets flade. Hold saven i denne stilling og fer den pa langs med den
markerede skeerelinje.

SAVNING | METAL

Savning af vinkeljern, H-, I- og U-profilstal: Anbring savklingen pa emnets overflade, hvor det stgrst mulige
antal teender bergrer emnet. Lommesnit i metal skal altid forbores! Der kommes skaereolie pa langs med
skeerelinjen for at forleenge savklingens levetid.

VEDLIGEHOLDELSE

HOLD VARKTZJET RENT!

Udblaes kgledbninger jeevnligt med trykluft. Renger helst plastdele med en ren, fugtig klud. Brug ALDRIG
oplgsningsmidler til rengering af plastdele. Det kan bevirke, at plastdelene oplgses eller beskadiges.

FORSIGTIG: Brug beskyttelsesbriller i henhold til ANSI Z87.1 ved brug af trykluft.

MASKINEN KAN IKKE SATTES | GANG

Kontrollér, hvis maskinen ikke vil ga i gang, om netstikkets poler har god kontakt i stikkontakten.
Sgg ogsa efter overbraendte sikringer eller dbne lednings-sikkerhedsafbrydere.
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KULBZRSTEKONTROL OG SMJRING

For din egen sikkerheds skyld og for at kunne garantere beskyttelse mod elektrisk stad ma eftersyn
og skift af kulbgrster UDELUKKENDE foretages af et autoriseret serviceveerksted for FLEX-elvaerktgj.

Efter cirka 100 driftstimer bgr veerktgjet afleveres pa eller indsendes til det naermeste autoriserede
serviceveerksted for FLEX-elvaerktgj med henblik p& grundig rengering og inspektion. Sliddele skal
eventuelt udskiftes. Veerktgjet skal om ngdvendigt smgres og forsynes med nye kulbgrster. Til sidst
afprgves veerktgjsydelsen.

Hvis der opstar fejl pa veerktajet far ovennaevnte inspektion, er det eventuelt pakraevet straks at udfare
vedligeholdsarbejder eller reparationer BRUG IKKE VAERKTQGJET HVIS DET ER TILFALDET! Aflever
hurtigst muligt dit veerktaj pa serviceveerkstedet efter at have kontrolleret netspaendingen.

SERVICE OG REPARATIONER

Alt kvalitetsveerktgaj er udsat for slid ved normal brug. Derfor skal det vedligeholdes og sliddele skal
udskiftes fra tid til anden. Dertil hgrer inspektion og skift af kulbgrsten. Disse arbejder ma KUN udfgres af
et AUTORISERET serviceveerksted for FLEX elveerktgj. Du har saledes fuld garanti, hvad angar materiale
og ydelse. Reparationer, som ikke er udfgrt af ovennaevnte kundeservicer, er ikke omfattet af garantien.
Du er velkommen til at kontakte os nar som helst, hvis du skulle have spgrgsmal omkring dit veerktgj.
Husk i den forbindelse pa at meddele os dataene angivet pa veerktgjets typeskilt (model-nr., type,
fabrikationsnummer osv.).
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Apparatets typekjennetegn

Delnummer 307.779
Nettspenning 230V
Opptaksytelse 1200 W
Uttaksytelse 670 W
Frekvens 50 Hz
Turtall per minutt (max.) 2600 SPM
Materialtykkelse (max.)
Tre 305 mm
Metall 19 mm
A-vurdert lydniva
Lydtrykksniva 88 dB
Lydeffektniva 101 dB
BRUK HZRSELSVERN!
Typisk middels effektivverdi for akselerasjon 20 m/s?
Vekt
Med koffert og tilbehar 9,5 kg
Uten koffert og tilbehar 4,5 kg

SPESIELLE SIKKERHETSTILTAK

1. Hold maskinen alltid i de isolerte handtakene dersom det er fare for at du under skjeering

med spenningsfarende, skjult kabel kan komme i kontakt med kabelen og fa stgt!

Hold hendene borte fra arbeidsomradet!

Bruk alltid skarpe sagblad!

STILL DEG OPP UNDER SAGINGEN SLIK at sluttstykker som faller ned ikke skader deg!

Bruk ALLTID egnet sagblad for det materialet som skal sages.

Du m& ALDRI arbeide med S 2902 VV sagen uten fgringsskoen (se avsnittet BEVEGELIG

FORINGSSKO i denne betjeningsveiledningen).

7. NOEN TRETYPER INNEHOLDER GIFTIGE BESKYTTELSESMIDLER. Under arbeid med slike
materialer ma det treffes szerlige forsiktighetstiltak for & unngé innanding og hudkontakt. Sgrg for
at du far alle sikkerhetsanvisninger fra leverandgren og falg disse ngye.

8. Foreta ikke DYKKERSNITT i metall!

ow s wN

RESERVEDELER
Ved vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider ma det kun brukes originaldeler.

BETJENINGSVEILEDNING

INNLEDNING

FLEX-S-2902-VV sagen skjeerer tre inntil en tykkelse pa 30,5 cm, metall inntil en tykkelse p& 19 mm
sasom forskjellige andre materialer s& som kunststoff, glassfiber, hard gummi osv.

INNKOPLING OG UTKOPLING AV SAGEN

1. Spenningen og stramtypen ma stemme overens med den spenningen som er angitt p& typeskiltet.
Sett stapselet pa sagen inn i stikkontakten.

2. Hold sagen fast. Trykk driftsbryteren (A) fig. 1, for & sla pd motoren. For utkopling slippes bryteren
igjen.
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TRINNLZS TURTALLSINNSTILLING
Sagen er utstyrt med en driftsbryter som tillater en trinnlgs innstilling av Igftetallet (O til 2600 Iaft per
minutt). Ved & trykke pa driftsbryteren forhgyes turtallet til sagbladet.

For skjeering av de fleste metaller anbefales det et lavt turtall. For tre anbefales det et hgyere turtall.
Ved & foreta noen prevesnitt (med trerester hhv. metallrester) kan det velges ut et turtall som er passende
for & oppna @nsket resultat.

HOLDING AV SAGEN

Hold sagen slik som vist pa fig. 2. Ved evt. saging inn i en stremfgrende ledning i en vegg, kan drivkassen,
mellomplaten, sagbladet og den svingbar faringssko lades opp og bli stramfarende.

FORSIKTIG: FOR A UNNGA ET ELEKTRISK ST@T, MA SAGEN ALLTID HOLDES SLIK SOM
VIST PA FIG. 2. DESSUTEN MA GUMMIKLEDNINGEN PA FRAMKASSEN V/ZARE RIKTIG
INSTALLERT OG VZARE USKADD.

VALG AV SAGBLAD
For & oppnd en hgy ytelse, en lang levetid for bladet, sdsom et rent snitt, ma du bruke henholdsvis
det riktige bladet for det riktige arbeidet.

For skjeering av metall ma du alltid velge et blad hvor minst tre tenner griper inn i arbeidsmaterialet.

INNSETTING AV SAGBLAD
FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

1. Lasne skruen pa spenntangen pa sagbladet (A) som er vist i fig. 3 med tre eller fire dreininger mot
klokkens retning med den vedlagte innvendige sekskantngkkelen.

2. Sett sagbladet inn til anslag, som vist i (A) fig. 4. Sagbladet er i rett posisjon nar hullet pa skaftet pa
bladet er innrettet etter hullet som er vist pa fig. 5 (B) som beginner seg pa baksiden av spenntangen
for sagbladet.

3. Skru spenntangskruen sikkert fast.

4. For &ta ut igjen sagbladet ma spenntangen for sagbladet Igsnes med tre eller fire fulle dreininger
og sagbladet trekkes ut av spenntangen.

FORSIKTIG: IKKE TA | SAGBLADET LIKE ETTER BRUK, DA DET KAN VAERE MEGET
VARMT.

TO LOFTETYPER

Faringsskoen (A) som er vist i fig. 6, er beregnet som stgtte under skjeering. Den kan innstilles slik at den
kan brukes til forskjellige skjeeretyper.

FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN
FORSIKTIG: BRUK IKKE S 2902 VV MASKINEN UTEN FORINGSSKOE!

Faringsskoen pd modellen S 2902 VV blir innstilt med den vedlagte ngkkelen ved a Igsne de to innvendige
sekskantskruene som befinner seg pa undersiden av drivkassen framme, slik som vist pa (A) fig. 7.
Begge skruene Igsnes sd mye at den bevegelige skoen kan beveges fritt. Fgringsskoen innstilles sa

i riktig posisjon, og begge skruene skrues fast.

HENVISNING: Den bevegelige faringsskoen ma ikke innstilles s& langt framme at kontakten
mellom faringsskoen og skruen bak gér tapt. Derved blir fgringsskoen ustabil.

Etter innstillingen ma du veere sikker pa at de to skruene er fast tilskrudd.
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IBRUKTAKING

FOR IBRUKTAKING

For & velge ut det sagbladet som er best egnet for det arbeidet som skal gjares, bar du fgrst se etter

i tabellen over sortimentet av sagblad. Ved & bruke det kortest mulige sagbladet alt etter materialtykkelse,
oppnas den best mulige gkonomiske bruken.

Det materialet som skal skjzeres bgr veere ubgyelig. Sma deler ber vaere skrudd fast i skrustikken eller
veere festet med skrutvingere til arbeidsbenken. Arbeidsstykket bgr i lgpet av kurvesnittet plasseres
pa nytt om nagdvendig. Starre arbeidsstykker kan holdes med hand pa sagbukken. Den optimale
snitthastigheten blir nAdd med lavt framskyvingstrykk. Sterkere trykk forhayer ikke snitthastigheten!

SAGING AV TRE

Under sagingen beveger S 2902 VV seg i likhet med en handsag slik at den blir beveget mot brukeren
under sagingen. Da sagbladet skjeerer under et oppoverlgft i steder for nedoverlgft, som er tilfelle ved
en handsag, bar den gode, fulle siden peke nedover under skjeeringen.

DYKKERSNITT
S 2902 VV sagen kan brukes for dykkersnitt i tre, sponplater, veggplater og kunststoff. IKKE forsgk
a foreta dykkersnitt i metall!

Tegne opp shittlinjen i arbeidsstykket pa forhand. SIa sagen om pa Orbitallgft, for & oppna en optimal
ytelse under dykkersnitt. Hold sagen med en hand pa framkassen og med en andre handen pa det bakre
handtaket. For skjeering stettes sagen farst pa stattebjelken pa faringsskoen og rettes langs den
opptegnede snittlinjen (UTEN at sagbladet kommer i bergring med arbeidsstykket) slik som vist pa fig. 8.
Sla pa sagen. Bruk stgttebjelken som svingningspunkt for sagen ved a |gfte det bakre handtaket framover,
slik som vist pa fig. 9.

Nar sagbladet har skaret igjennom arbeidsstykket, blir handtaket trukket opp inntil sagen star loddrett til
flaten pa arbeidsstykket. Sagen fares sa videre i denne posisjonen langs den opptegnede snittlinjen.

SAGING AV METALL

Ved skjeering av vinkeljern, H-, I- og U-beerere, legges sagbladet oppa flaten til arbeidsstykket, hvor et s&
stort antall sagtenner som mulig kommer til innsats. Ved lommesnitt i metall m& det fgrbores! Skjeereolje
kan smgres pa langs snittlinjen, for & forlenge levetiden til sagbladet!

VEDLIKEHOLD

HOLD MASKINEN REN

Blas ut alle lufte&pninger regelmessig med trykkluft. Alle kunststoffdelene bar rengjares med en ren, fuktig
klut. Bruk ALDRI Igsemidler for rengjering av kunststoffdeler. Disse kan da lgse seg opp eller bli skadet.

FORSIKTIG: Under bruken av trykkluft ma& du bruke vernebrille!

MASKINEN VIL IKKE STARTE

Dersom det ikke er mulig & sla pa maskinen, sa kontroller om polene pa stgpselet har god kontakt
i stikkontakten. Kontroller ogsa gdelagte sikringene og de apne lastskillebryterne.
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KONTROLL AV KULLB@RSTENE OG SMZRING

For din egen sikkerhet og til beskyttelse mot elektrisk stat, bgr kontrollen og utskiftingen av kullbgrstene
KUN foretas ar autorisert kundeservice for FLEX elektroverktay.

Etter ca. 100 driftstimer bgr maskinen leveres inn eller sendes til naermeste autorisert kundeservice

for FLEX elektroverktgy for grundig rengjaring og vedlikehold. Om nadvendig ma slitte deler skiftes ut.
Om ngdvendig m& maskinen smgres inn og utstyres med nye kullbgrster. Deretter ma driften av maskinen
kontrolleres.

Dersom maskinen paviser defekt fagr denne tiden, er det kanskje ngdvendig med gyeblikkelig
vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider. | ET SLIKT TILFELLE MA MASKINEN IKKE BRUKES!
Etter at du har kontrollert stramspenningen, ma verktagyet snarest mulig leveres inn til kundeservice.

SERVICE OG REPARASJONER

Alle kvalitetsprodukter er utsatt for slitasje ved normal bruk. Derfor ma de av og til vedlikeholdes og deler
som er slitt ma skiftes ut. Hertil harer ogsa ettersyn og utskifting av kullbgrsten. Disse arbeidene, sdsom
vedlikehold og utskifting av kullbgrster, bar KUN foretas av et AUTORISERT kundeservice verksted for
FLEX elektroverktgy. Da har du ogsa den fulle garantien for material og handverksutferelse. Reparasjoner
eller forsgk pa dette som ikke blir gjennomfart av var oppgitte kundeservice, er utelukket fra garantien.
Dersom du skulle har spgrsmal angdende maskinen, sa kan du skrive til oss nar som helst. Ved alle
henvendelser bgr du angi detaljene for maskinen som er angitt pa typeskiltet (modell nr., type,
fabrikasjons nr. osv).
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TEKNISKA DATA

ArtIKEINUMMET ...t a e s ee e aen
Spanning.......cccueeees
Energiforbrukning.....

INELAIL. .. enereerarsasceresnansarsasasneseansamassasassssssnsansassesnsnsneassnsarsasasassnsnsaransassasnsnes
Ljudnivaer:

BUAEIYCKSNIVA ..o e ert s ccrentensscees s eesesesecssassssesasssessasesssssassansss s anssnans 88 dB

JUASLYTKENIVA.....corvcrcrrierrerecrentenssceessesessesesacsessssessessbe s ssssss s assss s snnanen 101 dB
Anviand horselskydd!
Effektiv medelacCeleration ... ueeoraarcarsiniasareasasnencamminsseassasanassassaseasens 20 m/s?
Vikt

komplett Med VASKA..........ccceecrreeircirercrets s csess s s e ese s easns s s s b ana s anaas 9,5kg

UEAN BHIDENON ......cerrr ettt r et e s b se et ansebsaseer bt e nssenens 4,5kg

SPECIELLA SAKERHETSBESTAMMELSER

1. Hall ALLTID ségen i de isolerade handtagen for att forhindra eventuella strémstotar vid
oavsiktlig genomsagning av strémforande ledning i végg eller pa annan plats.

2. BEROR EJ bearbetningsomradet.

3. ANVAND ALLTID vilslipade sagblad.

4. STAALLTID si att fallande avsdgade delar ej kan vélla skada.
5. ANVAND ALLTID ritt sagblad for respektive material.

6. ANVAND ALDRIG S 2902 VV utan gejdsko. (Se vidare avsnittet om DEN RORLIGA
GEJDSKON i denna bruksanvisning.)

7. VISST TRAVIRKE KAN INNEHALLA GIFTIGA ROTSKYDDANDE KEMIKALIER. Undvik
nogsamt inandning och hudkontakt vid bearbetning av dessa material. Fréga efter och f0lj alla
sakerhetsforeskrifter frin materialleverantoren.

8. Ursagning i metall REKOMMENDERAS INTE.

RESERVDELAR

Anvind enbart originalreservdelar vid reparation och underhall.
. BRUKSANVISNING

FORORD

Sagen FLEX S 2902 VV kan séga travirke upp till 30,5 cm tjocklek, metall upp till 19 mm
tjocklek liksom manga andra material sasom plast, glasfiber, hardgummi m.fl.

IGANGSATTNING OCH AVSTANGNING

1. Kontrollera att stromkéllans spanning Gverensstimmer med den pa maskinen angivna.
Anslut ségen till stromkéllan.

2. Hall sagen stadigt. Starta maskinen genom att trycka in avtryckaren (A) enligt fig. 1 och
sténg av den genom att slappa avtryckaren.
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HASTIGHETSREGLERING

Sagen &r utrustad med ett steglost hastighetsreglage (frén 0 till 2600 s/min). Sagbladets
hastighet dkar vartefter avtryckaren trycks in.

De ldgre hastigheterna rekommenderas for sagning i metall, medan de hdgre hastigheterna
rekommenderas for tré. Sagningsforsok med olika hastigheter i provbitar ger bast slutresultat,

HUR SAGEN SKALL HALLAS
Hall ségen som visas i fig. 2. Vixelhuset, mellanplattan, sdgbladet och den rorliga gejdskon
kan bli stromférande om bladet sdgar i strémférande ledningar inuti en végg.

VARNING! FOR ATT UNDVIKA OLYCKSHANDELSE SASOM ELCHOCK MASTE SAGEN
HALLAS SOM VISAS | FIG. 2, 0CH DEN MASTE HA GUMMISKYDDET OVER
VAXELHUSET ORDENTLIGT INSTALLERAT OCH INTE SKADAT.

VAL AV SAGBLAD

Genom att vilja limpligt sagblad for uppgiften uppnds bdst resultat, ling héllbarhet for
sdghladet och jimnare skar.

Vid ségning i metall valjes ett sagblad, som griper i underlaget med minst tre tinder.

MONTERING AV SAGBLAD
VARNING! KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.

1. Anvind bifogade sexkantsnyckel for att lossa sdgbladets sdgbladsfistet (A) i fig. 3
genom att vrida motsols tre fill fyra varv.

2. Stoppa in sigen i sigbladsfastet s 1angt det gar (A) i fig. 4. Sagbladet &r i rétt lage da
halet i sdgbladets axel &r mitt for halet (B) i fig. 5 i fistets bakre sida.

3. Drag till skruven ordentligt.

4, Ségbladet lossas genom att lossa ségbladsfistet tre till fyra varv och dra bladet ur fastet.
VARNING! ROR ALDRIG SAGBLADET OMEDELBART EFTER ANVANDNINGEN,
EFTERSOM DET KAN VARA MYCKET VARMT.

RORLIG GEJDSKO

Den rorliga gejdskon (A) i fig. 6 fungerar som ett stod vid ségning och den kan justeras for

att passa for manga olika sagningstillimpningar.

VARNING! KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.

VARNING! ANVAND INTE MODELL S 2902 YV UTAN GEJDSKO.

Den rorliga gejdskon pd modell S 2902 VV kan justeras genom att lossa de tvd sexkants-
skruvarna (med bifogade nyckel) som finns pd undersidan av det frimre vixelhuset (A) i fig.
7. Lossa béda skruvarna tillrdckligt for att gejdskon skall kunna rora sig fritt. Justera till
onskat lige och drag till bada skruvarna ordentligt.

OBS! Flytta inte den rérliga gejdskon sa langt ut att den forlorar kontakt med den bakre
skruven. Om det hander blir gejdskon ostadig.

Efter justering kontrolleras att skruvarna &r tilldragna.



SAGENS ANVANDNING
INNAN MAN BORJAR

| sdgbladsforteckningen finns uppgifter om mest limpliga sagblad for respektive dndamal. Det
blir mest ekonomiskt att anvéinda kortast mdjliga blad som passar till materialets tjocklek.

Se till att materialet, som skall bearbetas ar styvt. Mindre stycken skall fastas i skruvstid eller
med en skruviving pa arbetsbinken. Alltmedan arbetet fortskrider i hoprullade eller vridna
arbetsstycken kan det vara nodvéndigt att behova flytta arbetsstycket for att tillgodose ségens
rorelsemdjlighet. Om arbetsstycket ar tillrdckligt stort, kan det rdcka om det hélles__fiir handien
saghock. Sagen fungerar smidigt med enbart ett litt tryck for frammatning. Okat tryck pa
sagen okar inte sdghastigheten.

TRASAGNING

Sagmodell S 2902 VV anvinds ungefar som en vanlig handség, dvs den forflyttas mot den,
som sdgar. Eftersom sigbladet verkar ndr det gar uppét, till skillnad mot en handség, som
verkar pa nedgéende, skall triplattans baksida vara uppéatriktad vid sagning.

URSAGNING

Sagmodell S 2902 VV kan anvéndas till ursdgning av hél i trd, plywood, fiberplattor och plast-
material. Ursagning i metall REKOMMENDERAS INTE.

Rita in snittlinjen tydligt pa arbetsstycket. For bast resultat anvindes orbitalslag vid ursagning.
Fatta med ena handen om frimre kipan och med andra handen pé det bakre handtaget. L4t
sagen vila pd gejdskon med ségbladet utmed snittlinjemarkeringen (men 13t INTE sagbladet
rdra vid arbetsstycket), som visas i fig. 8. Starta maskinen. Anvind gejdskon som vridpunkt,
och skjut sagen framat-nerat genom ait hdja bakre handtaget, sdsom visas i fig. 9. Fortsétt att
resa sdgbladet medan det arbetar sig ner i materialet till dess det ar vinkelratt mot arbetsytan.
Behill sigen i detta lige medan den fres utmed snittlinjen.

METALLSAGNING

Vid ségning av vinkelstél och profilskenor av olika slag skall arbetet pabrjas med att s& manga
sagtander som majligt griper in i arbetsstycket. Vid urségning borras forst ett hdl. Om skérolja
anvindes utmed snittlinjen haller sagbladet lingre.
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UNDERHALL

HALL VERKTYGET RENT

Blds regelbundet ur alla dppningar med torr tryckluft. Alla delar av plast skall torkas av med en
fuktig trasa. Anvand ALDRIG losningsmedel till plastdelar, for de kan losas upp eller skadas pa
annat satt.

VARNING! Anvind ANSI Z87.1 eller andra ldmpliga skyddsglaségon vid arbete med
tryckluft,

OM SAGEN INTE VILL STARTA

Om maskinen inte vill starta, kontrollera att stiften pa elkontakten far kontakt i elurtaget. Se
ocksa till att sékringarna ar hela och alla strémstéllen ar paslagna.

KONTROLL AV BORSTAR - SMORJNING

Av sikerhetsskél och for skydd mot elektriska stétar skall kontroll och utbyte av borstar
pa detta verktyg ENDAST utforas av en av FLEX Vertygsmaskiner auktoriserad service-
representant.

Efter cirka 100 driftstimmar skickas verktyget till ndrmaste av FLEX auktoriserad serviceverk-
stad for total rengdring och genomgéng, da vid behov slitna delar och borstar byts ut,
smorjning sker med nya smodrjmedel och prestanda kontrolleras.

Om verktyget skulle forlora prestanda fore ovan beskrivna underhaliskontroll, kan det betyda
att verktyget omedelbart behdver skickas in pa service. ANVAND INTE VERKTYGET UNDER
SADANA OMSTANDIGHETER. Kontrollera forst att elspanningen ar den ritta. Om s ir fallet,
skall verktyget omedelbart skickas in till servicerepresentanten for service.

SERVICE OCH REPARATIONER

Alla kvalitetsverktyg behdver f6rr eller senare 1dmnas in iill service for utbyte av slitna delar,
dven efter normal anvindning. Detta, inklusive kontroll och utbyte av kolborstar skall ENDAST
utforas av en for FLEX Verktygsmaskiner AUKTORISERAD serviceverkstad. Dessa verkstider
ger full garanti mot defekter i material och utférande. Vi kan inte ge garantier for reparationer
eller forsok dértill av ndgon annan &n dessa verkstider.

For ytterligare upplysningar om verktyget var vénlig kontakta oss och uppge samtliga
uppgifter pa produktskylten (modellnummer, typ, serienummer, osv).



Osanumero 307.779
Verkkojannite 230V
Ottoteho 1200 W
Antoteho 670 W
Taajuus 50 Hz
Iskuluku minuutissa (max.) 2600 spm
Materiaalivahvuus (max.)
Puu 305 mm
Metalli 19 mm
A-painotettu melutaso
Aanenpainetaso 88 dB
Aanitehotaso 101 dB
KAYTA KUULONSUOJAIMIA!
Kiihdytyksen keskimaérainen tehoarvo on tavallisesti 20 m/s?
Paino
Laukun ja varusteiden kanssa 9,5 kg
liman laukkua ja varusteita 4,5 kg

Tunnustiedot

LISATURVATOIMENPITEET

1. Pida AINA kiinni KONEEN eristetyista kasikahvoista sahkoiskun valttamiseksi terdn osuessa
sahattaessa seindssa oleviin séahkojohtoihin tai muihin vaarallisiin kohtiin, jotka eivat ole nékyvissa!

2. PIDA KADET POISSA tyoskentelyalueelta!

3. Kayta AINA TERAVIA SAHANTERIA!

4. VARO KATKAISTAESSA mahdollisesti putoavia paatykappaleita. Seiso aina niin, ettei ole
loukkaantumisvaaraa!

5. Kaytd AINA sahattavaan materiaaliin sopivia sahanteria!

6. ALA tyoskentele KOSKAAN S 2902 VV sahalla ilman tukikenkaé (katso kappale SAADETTAVA
TUKIKENKA tassé kayttdohjeessa).

7. JOTKIN PUULAJIT SISALTAVAT TERVEYDELLE HAITALLISIA PUUNSUOJA-AINEITA.
TyOstettédessa tallaisia materiaaleja on ryhdyttéva erityisiin varotoimenpiteisiin, jotta véltytdan aineen
hengittamiselta ja sen joutumisesta iholle. Pyyda toimittajalta turvallisuusohjeet ja noudata niita
tarkasti.

8. ALA yritd tehda UPOTUKSIA metalliin!

VARAOSAT

Kayta huolto- ja korjaustdissa vain alkuperaisia varaosia!

KAYTTOOHJE

JOHDANTO

FLEX-S 2902-VV saha leikkaa puuta 30,5 cm vahvuuteen ja metallia 19 mm vahvuuteen asti seka erilaisia
muita materiaaleja kuten muovia, lasikuitua ja kovakumia jne.

SAHAN KAYNNISTYS JA PYSAYTYS

1.

2.

Virtalahteen jannitteen tulee olla sama kuin sahan tyyppikilvessé ilmoitettu jannite. Laita sahan
verkkopistotulppa pistorasiaan.

Pida kiinni sahasta. Kéaynnista kone painamalla kayttokytkinta (A), kuva 1. Pyséyté kone paastamalla
kytkin vapaaksi.
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PORTAATON ISKULUVUN SAATO
Saha on varustettu kayttokytkimelld, joka mahdollistaa portaattoman iskuluvun séadoén
(0—2600 iskua minuutissa). Sahanteran iskuluku kasvaa painettaessa lisaé kayttokytkinta.

Useimpien metallien sahaamiseen suositellaan alhaista iskulukua. Puuta sahattaessa tulee valita
korkeampi iskuluku. Tee pari koesahausta (jaljelle jaaneisiin puu- tai metallipaloihin) ja valitse niiden
perusteella iskuluku, jolla paaset parhaiten hyvaan lopputulokseen.

OIKEA OTE SAHASTA

Pid& sahasta kiinni, kuten kuvassa 2 naytetdén. Sahattaessa mahdollisesti seindssé olevaan
séhkojohtoon voi vaihteistokotelosta, valilevystd, sahanterasta ja tukikengasta tulla jannitteellinen.

VAROITUS: SAHKOISKUN VALTTAMISEKSI ON SAHASTA PIDETTAVA AINA KIINNI,
KUTEN KUVASSA 2 NAYTETAAN. ETURUNGON KUMISUOJUKSEN TULEE MYOS
OLLA OIKEIN PAIKALLAAN JA EHJA.

SAHANTERAN VALINTA
Kéyta sahattavaan materiaaliin sopivaa sahanteréa, jotta sahausteho on paras mahdollinen ja etté tera
kestaa mahdollisimman pitkaan ja liikkuu takeltelematta.

Sahattaessa metallia valitse sahanterd, joka tarttuu materiaaliin vahintdan kolmella hampaalla.

SAHANTERAN KAYTTO
VAROITUS: IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

1. Avaa sahanteran kiinnityksen ruuvi (A), katso kuva 3, kiertdméalla ruuvia oheisella
kuusiokoloavaimella vastapaivaan kolme tai nelja taytta kierrosta.

2. Kiinnitd sahantera kiinnitykseen vasteeseen asti, katso (A) kuvassa 4. Sahantera on oikeassa
asennossa, kun teran varressa oleva reika on kohdakkain terén kiinnityksessa olevan,
kuvaan 5 merkityn reién (B) kanssa.

3. Kirista kiinnityksen ruuvi kunnolla kiinni.

4. Poista sahanterd avaamalla kiinnitysté kolme tai nelja taytta kierrosta ja vetamalla sahantera pois
kiinnityksesta.

VAROITUS: ALA KOSKE SAHANTERAAN HETI KAYTON JALKEEN, TERA VOI OLLA HYVIN
KUUMA.

KAKSI ISKUTAPAA

Kuvassa 6 oleva tukikenké (A) toimii tukena sahattaessa. Sen asennon voi sdataa kyseiseen
kayttdtarkoitukseen sopivaksi.

VAROITUS: IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

VAROITUS: ALA KAYTA S 2902 VV KONETTA KOSKAAN ILMAN TUKIKENKAA!

Mallin S 2902 VV tukikengén asento sdadetaan avaamalla koneen mukana toimitettavalla avaimella kaksi
kuusiokoloruuvia, jotka sijaitsevat vaihteistokotelon etuosassa, katso (A) kuvassa 7. Avaa kumpaakin
ruuvia sen verran, etta tukikenkaa pystyy liikuttamaan vapaasti. Aseta tukikenk& oikeaan asentoon ja
kiristd molemmat ruuvit.

OHJE: Ala aseta tukikenkaa niin pitkélle eteenpain, etté tukikengéan ja takimmaisen ruuvin valissa
ei ole en&a kosketusta. Tallgin tukikengéasta tulee epéastabiili.

Varmista asetuksen jéalkeen, ettd molemmat ruuvit on kiristetty kunnolla.
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KAYTTOONOTTO

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Katso teralajitelma-taulukosta, mika sahantera soveltuu parhaiten tyostettavaan materiaaliin.
Tydskentely on taloudellisinta valittaessa mahdollisimman lyhyt sahattavalle materiaalille soveltuva
sahantera.

Sahattavan materiaalin tulee pysya kunnolla paikallaan. Kiinnitd pienemmat osat ruuvipenkkiin tai
ruuvipuristimen avulla tydpenkkiin. Kiinnita tarvittaessa tydokappaleet kaarisahauksia tehtdesséa uudelleen
paikalleen riippuen sahauksen etenemisesta. Isommat tydkappaleet voidaan pitaa kasin paikoillaan
sahatukkien paalla. Optimaaliseen sahausnopeuteen paastaan painamalla sahaa vain vahan eteenpain.
Liika painaminen ei lisd& sahausnopeutta!

PUUN SAHAAMINEN

Sahattaessa S 2902 VV saha liikkuu kasisahan tapaan koneen kayttajaan pain. Mutta koska sahantera
leikkaa ylospéainliikkeen aikana eiké alaspéainliikkeen aikana, niin kuin tapahtuu kasisahalla sahattaessa,
on hyvén ja valmiin puolen oltava sahattaessa alaspain.

UPOTUKSET
S 2902 VV sahalla voidaan tehd& upotuksia puuhun ja lastulevyyn seké seinélevyihin ja
muovimateriaaleihin. ALA yrita tehda upotuksia metalliin!

Merkitse sahauslinja selvasti tydkappaleeseen. Vaihda sahaan orbitaali-isku, jotta sahausteho on
optimaalinen upotuksia tehtaesséa. Pida toisella kadella kiinni sahan eturungosta ja toisella kadella
takakahvasta. Aseta saha ensin tukikengén tukiosan varaan niin, ettéd saha on merkityn sahauslinjan
paalla (ILMAN etta teré koskettaa sahattavaa kappaletta), katso kuva 8. Kaynnistéa saha. Kéyta tukiosaa
kallistuspisteena ja siirré sahaa eteenpéain takakahvasta nostamalla, katso kuva 9.

Kun sahantera on leikannut materiaalin 1&pi, nosta takakahvaa edelleen ylospéin, kunnes saha on
pystyasennossa tyokappaleeseen nahden. Ohjaa sahaa tdssa asennossa merkittyé sahauslinjaa pitkin.

METALLIN SAHAAMINEN

Sahattaessa kulmarautoja seké H-, I- ja U-terasprofiileja aseta sahantera tydkappaleen péaélle niin, etta
mahdollisimman moni hammas tarttuu sahattaessa tytkappaleseen. Kun teet taskuleikkauksia metalliin,
poraa ensin alkureikd! Sahauslinjaa pitkin voidaan levittdé leikkuudljya sahanteran kayttdajan
pidentamiseksi.

HUOLTO

TYOKALUN PUHDISTUS!

Puhalla jaadhdytysilma-aukot puhtaaksi paineilmalla saénndllisin véalein. Puhdista muoviosat puhtaalla
ja kostealla kankaalla. ALA kayta KOSKAAN liuottimia muoviosien puhdistamiseen, koska ne voivat
vaurioitua liuottimien vaikutuksesta.

VAROITUS: Puhdistettaessa paineilmalla kdytd ANSI Z87.1 -standardin mukaisia suojalaseja

KONE EI KAYNNISTY

Jos kone ei kaynnisty, tarkista ensin, onko verkkopistotulppa kunnolla kiinni pistorasiassa. Tarkista myos,
ovatko johdon suojasulakkeet palaneet tai suojakatkaisijat auki.
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HIILIHARJOJEN TARKASTUS JA VOITELU

Turvallisuussyista ja sahkoiskun valttamiseksi hiiliharjojen tarkastuksen ja vaihdon saa suorittaa
AINOASTAAN FLEX-séhkotydkalujen huoltamiseen valtuutettu huoltoliike.

Noin 100 kayttétunnin jalkeen kone pitéé toimittaa tai lahettaa lahimpéaan FLEX-séhkotydkalujen
huoltoliikkeeseen, jossa koneelle suoritetaan perusteellinen puhdistus ja huolto. Tarvittaessa vaihdetaan
kulutusosat. Mikali tarpeen, kone 6ljytddn uudelleen ja varustetaan uusilla hiiliharjoilla. Sen jalkeen
tarkistetaan koneen teho.

Jos koneeseen tulee vika ennen ylla mainittua méaaraaikaishuoltoa, on huolto- ja korjaustyot tehtava
mahdollisesti heti. ALA KAYTA TASSA TAPAUKSESSA ENAA KONETTA! Verkkojannitteen
tarkastamisen jéalkeen toimita kone mahdollisimman pian huoltoliikkeeseen.

HUOLTOPALVELU JA KORJAUKSET

Kaikki laatutydkalut kuluvat normaalissa kaytdssa. Sen vuoksi ne on huollettava aika ajoin ja kulutusosat
vaihdettava. Téallaiseen huoltoon kuuluu hiiliharjojen tarkastus ja vaihto. Tyt saa suorittaa VAIN FLEX
séhkotyodkalujen huoltamiseen VALTUUTETTU huoltoliike. Talldin koneella on taysi takuu, joka kattaa
materiaalista ja tydsta aiheutuvat viat. Korjaukset, joita ei ole suorittanut yllamainitut huoltoedustukset,
eivéat kuulu takuun piiriin. Jos sinulla on konetta koskevia kysymyksia, voit aina esittéa ne meille
kirjallisesti. Ilmoita samalla koneen tyyppikilvessa olevat tiedot (mallinumero, tyyppi, valmistusnumero
jne.).
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TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA EpyaAEiou

Kwdikdg mapayyehiag 307.779
Tdon diktlou 230V
Anoppopoupevn Loxug 1200 W
Amod1d6pevn oxug 670 W
Zuxvémta 50 Hz
ApBUSG SladpopwV To AeTTd (UEYIOTOG) 2600 SPM
MNayxog katepyalduevou UNKOU (LUEYIOTO)
Z0ho 305 mm
Métahho 19 mm
2140un BopuBou a&lohoynuévn Baoel A
ZTAOUN aKOUCTIKNAG Tiieong 88 dB
ZTAOUN aKOUCTIKAG LoXU0G 101 dB
NA ®OPATE QTOAZNIAEZ!
TuTtKr HEOT AMOTEAECUATIKY| TN TNG EMTAXUVONG 20 m/s?
Bdpog
Me Bahtodki kal eEapTriuara 9,5 kg
Xwplg BaAtodkt kat eEaptrpata 4,5kg

MPOZOETA METPA AZ®0AAEIAZ

1. Kpatdre TO MHXANHMA NANTOTE otiq povwuéveg Xxelpohafég, waoTe va anopUyete TNV
nAektponAn&ia oe mepimtwon nou kOYete katd AdBog nhektpoPdpa KaANdLa og Toixo 1} oe AANo
un eppavég onueio!

2. KPATATE TA XEPIA ZAZ MAKPIA ané v neploxn epyaoiag!

Xpnotuoroleite TANTOTE KOGTEPEZ MPIONOAAMEZ!

4. KATA TO KOWIMO ZTAGEITE ETZl, woTe va pnv TPAUUATIOTETE and TUXOV MMTovTa TEPUATIKA
Tepaxua!

5. Xpnoworoteite MANTOTE v yla To KoBduevo katepyaldpevo UAKG KaTtAAANnAn riplovoiaual

6. Mn douAéyete MOTE pe T o€ya S 2902 VV xwpig To nédIAo enibeong (BA. kepdaialo
KINOYMENO MEAIAO ENIOEZHZ 0’ auTéq Tiq 0dnyieq XelpLopou).

7. MEPIKA EIAH ZYAOY NMEPIEXOYN MEZA MPOZTAZIAZ ENIBAABH lIA THN YTFEIA. Katd v
epyaoia pe tétola katepyaldueva UNKA mpémnel va NApeTe e13IKA MPOPUAAKTIKA LETPA, WOTE va
pnv eloTveloeTe To katepyalopevo UAKG oUte va €pBel auTtd oe enagn e To dEpua.
ArneuBuvBeite oTov MpounBeuTr} 0ag Yia TIG UTTOdeEElg aogpaleiag Kal TnNENOTe Teg andAuTa.

8. Mnv enxelprioete noté TOMEZ ZE BAOOZ og UETAAO!

w

ANTAAAAKTIKA
Ze epyaoieq ouvtripNoNG Kal EMOKEUEG XPNOLLOTIOLEITE OVOV YV OLa AVTAAAAKTIKA!

OAHrIEZ XEIPIZMOY

EIZArQrH

H o€ya FLEX S 2902 VV kéBel EUA0 péxpt To dxoq Twv 30,5 cm, LETAANO PEXPL TO TIAX0G Twv 19 mm
Kabwg kat dldpopa dAa katepyaldpeva UAIKA OTwg MAACTIKG, UAASIVES, OKANPO KOUMUL KTA.

OEZH THX ZElAZ XE KAl EKTOZ AEITOYPTIAZ

1. H tdon Tng nnynig peluaTog MEEMEL va CUPQWVEL e TV TAoT TTou avaypd@etal otny rivakida
TUNou g o€yaq. BdAte o ¢Ig NG 0€yag péoa atnyv npica.

2. Kpatdre yepd Tn o€ya. MNatdre Tov dlakdmn Aettoupyiag (A) k. 1, yia va 8€oete TO unxdvnua
oe Aettoupyia. Ma tn 8éon ektdg Aettoupyiag Eavaprivete Tov dLAKOTITN eAeUBePO.



PYOMIZH APIOMOY AIAAPOMQN XQPIZ AIABAOMIZEIZ

H oéya eival epodlaopévn pe dlakdmtn Aettoupyiag, o omnoiog emTpénel T pUBULION Tou aplBuol
Jladpopwv xwpiq diapBabuioelg (0 éwg 2600 diadpopég To Aertd). Me meparépw MATNA TOU SLAKOTTTN
Aettoupyiag au&dvetal o aplBudg dladpouwy TNG MPLOVOAANAG.

a 10 KOYIHO TwV TIEPLOTOTEPWV UETANWY ouvioTdTal XapunAdg aplbudg dadpouwv. Ma EuAo
ouvioTdtal heyaAltepog aptBudg dtadpopwv. Kavovtag HePIKEG DOKIUAOTIKEG TOUEG (e
neplooelpata EUAou 1| avtiotolxa PetdA\ou) pnopel va emikeyel 0 KATaAMNAGTEPOG apBudg
dladpopwV, WoTe va emTeuxdel To eMBUUNTO AMOTENETA.

KPATHMA THZ ZEFAz

Kpatdre ) oéya énwg deixveTtal otny k. 2. Ze MePMTWOT TOU eVIEXOUEVWS KOTIEl NAEKTPOPOPO
KaAwdlo og Toixo, eival duvatdv va popTioTouv pe pelua To mepiBAnua g petddoong kivnong, n
evdldueon MAGKa, N PLovoAapa Kabwg Kat To Kivouuevo MESINO enibeang.

MNPOZOXH: NATHN ATO®YIrH HAEKTPOMAH=IAZ MPEMEINA KPATATE TH ZEFTANANTOTE
ETZ10NQZ AEIXNETAI ZTHN EIK. 2. EMIZHX NPEMEI NA EXEI TOMOOETHOEI ZQ>TA KAI NA
MHN MAPOYZIAZEI BAABEZ TO AAZTIXENIO KAAYMMA TOY EMMPOZOI0Y
MEPIBAHMATOX.

ENMIAOIMH THZ NPIONOAAMAZ

Xpnolponoleite TNV yia To ekdoToTe Katepyalduevo UNKG KATAANAN TiplovoAaud, WoTe va TIETUXETE
Vv UPnAdTeEPN anddoan, HeyahuTepn SIApKeLd TAPANOVHG KaBWG Kal o eAeUBepn Kot).

Katd 1o kOYio HETANNOU ETUAEYETE TNV TIPLOVOAAUA TTAVTOTE €TO0L, WOTE VA EUMAEKOVTAL OTO
Katepyalduevo UAIKS TOUAAXLOTOV TPELG 0OOVTEG.

XPHZH THZ MPIONOAAMAZ
MPOZOXH: BFAZETE TO ®I= TOY EPIAAEIOY AMNO THN MNPIZA!

1. AUote Tn Bida (A) Tou Seixvetal otV €ik. 3 TOU CUTPLYKTNPA TNG TIPLOVOAAUAG e TPEIG 1
Téo0epelg IAPELG TEPLOTPOPES avTiBeTa 0T opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU |e TO KAeLD{ TUTTOU
Alev ou ntapadidetat pagf pe 1o unxdavnua.

2. TomoBetioTe TNV MPLOVOAAUA HEXPL TO TEPHA OTOV CUTPLYKTIPA TNG, Onwg deixvetal oto (A) €iK.
4. H mplovohaua Bpioketal otn owaotr) 6€on, 6tav n Tpuna oto oTtéAeXog TNG Aduag sivat
eubuypaulopévn Pe Tnv Tpuna (B) rmou deixvetal otny eik. 5, n omoia BplokeTal 0TNV E0WTEPIKT
pePLd TOU CUTPLYKTHPA TNG TIPLOVOAANAS.

3. ZopiEte yepd T Bida TOU CUOPLYKTHPA TNG TIPLOVOAALAG.

4. Tanv apaipeon g nplovoAauag AUOTE TOV GUOPLYKTI)PA TNG MPLOVOAAQUAG [E TPEIG T
T€00epELq MANPELG MEPLOTPOPEG Kal BYAATe TNV TiplovOAapa and Tov CUCPLYKTAPA.

MPOZOXH: MHN MIANETE THN NMPIONOAAMA MOTE AMEZQZ META TH XPHZH THZ, TIATI
MMOPEI NA EINAI TOAY KAYTH.

AYO EIAH AIAAPOMHZ

To nédo eniBeong (A) Tou deixvetal oTnv eiK. 6 XPNOeUEL WG OTHPLYHA KATA TO KOYIO. AUuTO pmnopel
va pubLoTEl €101, WOoTE va eEUNNPETE( TIG EKAOTOTE EMOUUNTEG SLadKaoieq KOTAG.

MPOZOXH: BFAZETE TO ®Ix TOY EPIAAEIOY AMO THN NPIZA!

MPOZOXH: MH AEITOYPIEITE TO MHXANHMA S 2902 VV NMOTE XQPIZ TO MEAIAO
EMIOEXHX.
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To nédNo eniBeong Tou povtélou S 2902 VV pubpietal pe To kAeldi mou napadidetal padi, Aivovtag
TG dUo Bideg TUToU Ahev, ol ontoieg BpiokovTal otnv KATw MAeUpd Tou eUnpPoodiou MePIBARATOG TNG
HeTadoang kivnong, onwg detxveral oto (A) eik. 7. AUoTe Tig dUo Bideg TO00, WOTE TO KIVOUEVO TTESIAO
eniBeong va pnopel va Kiveitat ehelBepa. Pubpiote to médNo eniBeong otn owotr) 8€on kat opi€Ete
YePA T dUo Bideg.

YMNOAEI=ZH: Mn p€pete To KivoUpevo TESIAO eMiBeang dpa oAU pnpootd kat xabei n enaen
peTa&u Tou médIAou emniBeong kat g omniobiaqg Bidag. ‘Etol To nédNo eniBeong yivetal
aoTabéq.

MeTd Tn pUBuIoNn dlacpalioTe, 6Tl €xouv opixtel Yepd ot dUo Bideg.

OEZH ZE AEITOYPTIA

MPIN TH ©OEZH ZE AEITOYPIIA

[a v emioyr| TNG Yla To KoBAuevVo katepyalduevo UNKG KaTaAANASTePNG NPlovoOAauag
oupBouAeuTeiTe TOV Tivaka eldwV TPLOVOAANWY. XPNOWOTolWVTag TNV KovTutepn nplovoAaua
EMITUYXAVETAL QVAAOYQ [e TO MAXO0G TOU UNKOU 1) OLKOVOUIKOTEPN AelToupyia Tou epyaleiou.

To koBduevo UNKG Tpémel va eival akivnto. Ta pikpdtepa TeEpdxIa MPEMEL VA AYKWVOVTAL 08 EYYEVN
1 va OTEPEWVOVTAL OTOV TTAYKO £PYACIAG E OPLYKTIPES. Z€ KAUTUAOEDE(G TOUEG Ta kKaTepyaldueva
Tepdxla npénet avdoya e Tnv mpdodo Tng epyaaciag va paykwvovtal 1) va otepewvovral ek véou. Ta
peyaAUtepa katepyaldpeva Tepdyia Hrnopouv va Kpatlouvtal Je To XEpL endvw oe urnooTnpiyuara.
H 18avikr TaxUtTa Komg ermTuyxdvetal pe eAaxLoTn rieon npowdnong. H woxupn niieon dev augdvel
™V TaxytnTa Komng!

MPIONIZMA ZYAOY

Katd 1o mpidviopa n oéya S 2902 VV kiveitat mapduola pe To mpldvt xelpdg mpog Tig AKpeg XELpLopoU.
Emnetdn duwg n nmplovédaua kéBel katd tn dladpopr] mpog Ta eumnpedg Kat dxt Katd T dladpour| pog
Ta niow, dnwg TNV MEPIMTWOT TOU TIPLOVIOU XELPOG, TIPETEL N KAAA 1| 1 enegepyalduevn MAeupd va
deiyvel Katd To KOYIUO TPOG TA KATW.

TOMEZ ZE BAOOZ

H oéya S 2902 VV unopel va xpnotuornoindel yia touég oe BA0og oe EUNO kal KOVTPATAAKE KaBwg Kat
o€ Adkeg Toixou kat MAaoTikd. MHN emixelprioete Topég o BAB0G o€ HETANO!

ZxedlA0Te EUKPIVWG TN YPAUWN KOTIMG eNMAvw 0To katepyaldpevo Tepdyxlo. Pubpuiote tn oéya oe
TPOXLaKY dladpour], HOTe va METUXETE TNV WBavikr anddoon o Touég o BABog. Kpatdre ) o€ya e
TO éva XEPL 0TOo eUnPdabio mepiBANUa Kat e To AAO XEpL oTnv omioBia Aapr). Ma 1o kOYiUo otnpilete
MPWTa TN géya endvw otn pdpdo ot pLEng Tou TEdINOU eniBeang kat TNV euBUYpaUpileTe KATA PKOG
™G oxedlaouévng Ypauunig kommg (XQPIZ va épBet n mplovohaua o€ enagn e 1o katepyaldpevo
TePAxLo), onwg deixvetal oTnVv eik. 8. O€TeTe TN 0€ya o€ Aettoupyia. Xpnouonolwvrag Tn papdo
OTAPIENG WG onpelo OTPEYNG, PEPVETE TN 0£YA TIPOG TA EUNPAG, avaonkwvovtag v oniobia Aapr),
onwg deixveral otnyv eik. 9.

Apou n iplovoAapa €xet kOPel To katepyalduevo TepdxLo, ouvexilete va tpadte otn XelPOoAaRr| tpog
Ta mavw, uéxPL va €pBet n oéya kABeTa oTnv erpdvela Tou Katepyaldpevou Tepayiou. Zuvexilete va
odnyeite TN 0€ya otn B€on auTr| KATd UNKOG TNG OXESIATUEVNG YPAUUAG KOTIAG.

MPIONIZMA METAAAOY

270 KOYIO OLONPOYWVIWOV KaBWG Kal atadAlvwV Hop@odokwV (mpoiA) diatoung T, | kat N emibétete
NV nplovoAaua endvw otnv enipdvela Tou katepyalduevou tepdaxiou, OTou 0’ autd eUNMAEKETAL O
peyaAUTtepog duvatdg aplOudg 0dévTwy. Ze TOUEG TUTIoU BUAAKA 08 HETANNO QVOIYETE MPOKATAPKTIKA
Tpuneg! Katd unkog Tng YPAuung Komng propel va enalelpBei AddL kotr|g, wote va napatadei n
Sldpkela Mapapoviig TNG MPELOVOAANAG.
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2YNTHPHzH

AIATHPEITE TO EPIAAEIO KAGAPO!

Kabapilete T’ avolyparta YuEng TaKTIKA e ekpUONON e TETETUEVO aépa. Ta MAAOTIKA pEpn TPEMeL
va kabapifovtal pe kabapd, Bpeyuévo navi. Mn xpnowornowmjoete NMOTE SlaAuTIkA yia Tov kaBaplopd
TWV MAQOTIKOV HEPWY, EMELDN TA UEPN AUTA HTOPOoUV evOEXOUEVWG va dlaAubouv i va unoatouv
anpua.

MPOXZOXH: Katd t xprion nemnieouévou aépa npénel Bdoel ANSI Z87.1 va popdte
TMPOOTATEUTIKA JATOYUAALA.

TO MHXANHMA AEN MMNOPEI NA TEOEI ZE AEITOYPIIA

Ze nepimtwon nou dev eivat duvartr| n 6€0m ToU UNXAVrUATOG o€ AetToupyia, eAEYETE Urnwg dev €xouv
KaAn emtagr| ot méAoL Tou PIg e Tnv npifa. Emiong mpénel va eA€yEete, uNnwg €xouv Kael ot
TIPOOTATEUTIKEG ATPAAELEG 1] UATWG €lval avolxTol oL TPOoTATEUTIKO! S1aKOTITEG TOU SIKTUOU.

EAEMXOZ ZTA KAPBOYNAKIA (WHKTPEZ) KAI AINMANZH

[Ma v aocpdAeld oag kat yla tnv npootacia and nAektponAnéia ta kapBouvdkia (YPrikTpeg) mpémnel va
eAéyxovtal kal va avtikabiotavtat MONO and eEouctodotnpévn unmpeaia TeXVIKNG eEUNMPETNoNGg
TeAATWV yia NAekTpikd epyaleia tng FLEX.

Metd and nepinou 100 wpeg Asttoupyiag pénel va pEPeTe 1) va anooTeilete To epyaleio otnv
MANoEoTePn €E0UCI0B0TNUEVN UMNPETia TEXVIKIG EUTINPETNONG MEAATWV YIa NAEKTPIKA epyaleia
g FLEX yia pifiké kaBaplopd kat €EAeyxo. Evdexouévwg mpénet va aviikataotabolv Ta avalhoia
pépn. Av xpeldletal To epyaleio mpénel va Aadwbel ek véou kat va e§omnAoTel e kavoupyla
kapBouvdkia. Katémv npénel va eheyxdei n anddoon tou epyaleiou.

Ze nepintwon nou To epyaAe(o XaAAOoEL TPV TOV MAPATIAVW avapepBEvTa EAEYXO, elval evOEXOUEVWG
anapaitteq dueoceq epyaocieg ouvtrpnong 1 avtiotolxa emnokeuwv. ZTHN NEPINTQZH AYTH MH
NAEITOYPIHZETE MEPAITEPQ TO EPIAAEIO! ApoU eAéy&ete Tnv Tdon Tou diktUou, mapakale(obe va
napadwoeTe To epYale(o 0ag TO OUVTOUATEPO duvaTd OTNV UTNPEeaia TEXVIKIG e5UMNEETNONG
MeEAQTWV.

2EPBIZ KAI ENIZKEYEZ

‘O\a ta epyaleia moldTNTAG UMOKEVTAL KATA TNV KAVOVIKY Xprion o ¢Bopd. Ma Tov Adyo autd mpérnel
KaTd dlaoTriuaTa va guvtnpoulvtal Ta epyaAsia Kat va avtikadiotavral Ta undpxovta avaAwotua
Jépn. ZTa YéTpa auTd aviikouv 0 EAeyX0Q KAl N avTIKAaTAoTao TwV YnkTpwv (KapRouvdkia). AuTEg ol
epyaoieg emrpénetatva yivovtat MONO ané EZ0YZIOAOTHMENH umnpeaia Texvikiig eEunnpétong
meAATwV yia nAektpikd epyaleia g FLEX. ZTnv nepinmtwon autr €xete TNV MANPN KAAUYN apoxniq
eyyunong yla ta UAIké kal Tnv epyaocia. Emokeuég nmou dev €ylvav oTiq mapandvew avtinpoowreleg,
anokAelovtat and k&Oe napoxr eyyunong oe nepimtwon BAARNG. Av EXETE EPWTNOELG OXETIKA [E TO
epYyaAeio oag, pnopeite va pag ypdwete avd ndoa ottyur|. Mnv napeheipete va dHoeTe Ta OTOIKEl
TNV Tivakida Tumou Tou gpyaleiou (kwdikdg poviélou, TUTOG, aplOpdg KATAOKEUT|G KTA.).
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Dane techniczne urzadzenia

Numer urzadzenia 307.779
Napiecie sieciowe 230V
Moc przyjmowana 1200 W
Moc oddawana 670 W
Czestotliwos¢ 50 Hz
Liczba skokow na minute (maks.) 2600 SPM
Grubos¢ przecinanego materiatu (maks.)
drewno 305 mm
metal 19 mm
Poziom hatasu na stanowisku pracy
poziom cisnienia akustycznego 88 dB
poziom hatasu w czasie pracy 101 dB
STOSOWAC OSOBISTE SRODKI OCHRONY SEUCHU!
Typowa s$rednia wartos¢ efektywna przyspieszenia 20m /32
Ciezar
ze skrzynka i wyposazeniem 9,5 kg
bez skrzynki i wyposazenia 4,5 kg

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1.

w

8.

MASZYNE TRZYMAC TYLKO za izolowane uchwyty, aby w czasie ewentualnego naciecia przewodu
elektrycznego pod napieciem, ukrytego w $cianie lub innym niewidocznym miejscu, zapobiec porazeniu
pradem!

DLONIE TRZYMAC Z DALA od obszaru pracy!

Prosze stosowa¢ TYLKO OSTRE BRZESZCZOTY!

PRZY ODCINANIU MATERIALU NALEZY SIE TAK USTAWIC, aby spadajace koncowki nie mogty
spowodowacé zadnych zranien!

STOSOWAC ZAWSZE tylko brzeszczoty odpowiednie dla materiatu przeznaczonego do ciecial

NIE WOLNO NIGDY pracowac pita S 2902 VWV bez ptozy prowadzacej (patrz rozdziat ,,Ruchoma ptoza
prowadzaca“ niniejszej istrukcji obstugi).

NIEKTORE MATERIALY DREWNIANE ZAWIERAJA SRODKI OCHRONNE SZKODLIWE DLA ZDROWIA.
Przy pracy z takimi materiatami nalezy zastosowa¢ szczegdlne srodki ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu
materiatu lub jego zetknieciu ze skéra. Prosze zazada¢ od dostawcy materiatéw odpowiednich wskazowek
bezpieczenstwa i doktadnie zastosowac sie do nich.

NIE WOLNO PROWADZIC CIEC WGLEBNYCH/WCINANIA w metalu!

CZESCI ZAMIENNE
Do przegladow, konserwaciji i napraw urzadzenia stosowaé tylko oryginalne czesci zamienne!

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBSLUGI

WPROWADZENIE

Pita FLEX S 2902 VWV przeznaczona jest do ciecia drewna o grubosci do 30,5 cm, metalu o grubosci do 19 mm
i innych materiatéw, jak tworzywa sztuczne, wtékno szklane, ebonit, itd.

WLACZANIE | WYLACZANIE PILY

Napiecie zrodta pradu musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej pity. Prosze wtozy¢
wtyczke pity do gniazdka sieciowego.

Prosze chwyci¢ mocno pite. W celu wiaczenia maszyny nacisnaé przycisk wytacznika (A), rysunek 1.

Aby wytaczy¢ maszyne nalezy zwolni¢ przycisk wytacznika.
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BEZSTOPNIOWE NASTAWIANIE LICZBY SKOKOW

Pita wyposazona jest w wytacznik, ktéry umozliwia bezstopniowe nastawienie liczby skokéw (0 do 2600 skokdw
na minute). Poprzez ponowne nacisniecie przycisku wytacznika zwieksza sie liczbe skokow brzeszczotu.

Do ciecia wiekszosci metali zaleca sie mniejsza liczbe skokow. Natomiast do drewna lepsze jest nastawienie
wiekszej liczby skokéw. Poprzez pitowanie prébne (na resztkach drewna, wzglednie metalu) mozna wybra¢ taka
liczbe skokow, ktéra jest optymalna dla uzyskania wymaganego rezultatu.

SPOSOB TRZYMANIA PILY

Pite nalezy trzymaé¢ w sposob przedstawiony na rysunku 2. Czesci metalowe pity, jak korpus przektadni, ptyta
posrednia, brzeszczot i ruchoma ptoza prowadzaca moga by¢ pod napieciem, jezeli np. podczas ciecia sciany
brzeszczot natrafi na przewdd elektryczny znajdujacy sie pod napieciem.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: ABY ZAPOBIEC DOZNANIU PRZYPADKOWEGO SZOKU
ELEKTRYCZNEGO NALEZY ZAWSZE TRZYMAC MASZYNE W SPOSOB PRZEDSTAWIONY

NA RYSUNKU 2. OSEONA GUMOWA KONCOWKI KORPUSU MASZYNY MUSI BYC PRZY TYM
PRAWIDEOWO NALOZONA | NIEUSZKODZONA.

WYBOR BRZESZCZOTU

Aby uzyskaé najwyzsza wydajnosc¢, diugi okres uzytkowania brzeszczotu, jak réwniez czyste ciecie, nalezy dobra¢
odpowiedni brzeszczot do danego materiatu.

Do ciecia metali wybieraé¢ brzeszczot, ktory wchodzi do materiatu co najmniej trzema zebami.

MONTAZ BRZESZCZOTU
ZACHOWAC OSTROZNOSC: WTYCZKE PItY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!

1. Za pomoca klucza (do $rub z gniazdem wewnetrznym szesciokatnym), ktéry nalezy do zakresu dostawy,
odkrecic¢ $rube (A), rysunek 3, szczek mocujacych brzeszczot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara wykonujac trzy lub cztery petne obroty.

2. Brzeszczot pity wsunaé do szczek mocujacych, az do oporu, patrz rysunek 4. Brzeszczot znajduje sie
w prawidtowej pozyciji, jezeli otwor w chwycie brzeszczotu pokrywa sie z otworem (B), rysunek 5, ktory
znajduje sie na tylnej stronie szczek mocujacych.

3. Srube szczek mocujacych dokreci¢ prawidtowo.

4. W celu wyjecia brzeszczotu pity odkreci¢ srube szczek mocujacych brzeszczot wykonujac trzy lub cztery
petne obroty i wyja¢ brzeszczot ze szczek mocujacych.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: NIE DOTYKAC BRZESZCZOTU NATYCHMIAST PO UZYCIU,
MOZE BYC GORACY.

RUCHOMA PLOZA PROWADZACA

Ptoza prowadzaca (A), rysunek 6, stuzy jako podpora podczas ciecia. Ptoza daje sie odpowiednio nastawic¢,
w zaleznosci od zadania.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: WTYCZKE PILY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!

ZACHOWAC OSTROZNOSC: PILY S 2902 W NIE WOLNO EKSPLOATOWAC BEZ PLOZY
PROWADZACEJ!

Ptaze prowadzaca modelu S 2902 VWV przestawia sie za pomoca klucza nalezacego do zakresu dostawy poprzez
odkrecenie dwoch srub (A), rysunek 7, z gniazdem wewnetrznym szesciokatnym, ktére znajduja sie na dole
koncowki obudowy. Obie sruby nalezy na tyle odkrecic¢, aby ptoza prowadzaca data sie poruszyc. Ploze
prowadzaca przestawi¢ do odpowiedniej pozyciji i dokrecic¢ prawidtowo obie Sruby.

Wskazéwka: Ruchomej ptozy prowadzacej nie wysuwac za bardzo do przodu, aby ptoza nie stracita
kontaktu z tylng $ruba. Ptoza prowadzaca byta by wtedy niestabilna.

Po przestawieniu nalezy sprawdzi¢, czy obie $ruby dokrecone sg prawidtowo.
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URUCHOMIENIE

PRZED URUCHOMIENIEM

W celu wybrania brzeszczotu najbardziej dpowiedniego dla materiatu przeznaczonego do ciecia prosze przejrze¢
tabele asortymentu brzeszczotow. Poprzez zastosowanie najkrétszego brzeszczotu dla danej grubosci cietego
materiatu uzyskuje sie najwyzszy efekt ekonomiczny.

Materiat przeznaczony do ciecia powinien byé nieruchomy. Mniejsze czesci nalezy unieruchomic¢ w imadle,

albo zamocowac na stole warsztatowym za pomoca zwornicy srubowej. Przy cieciu tukéw zmienia¢ utozenie
obrabianego przedmiotu zaleznie od postepu pracy. Wieksze przedmioty obrabiane mozna trzymac reka na kozle.
Optymalna predkosc¢ ciecia osiaga sie z matg sita postepowa. Zwiekszenie sity postepowej nie zwiekszy predkosci
ciecia!

PILOWANIE DREWNA

Pita S 2902 W porusza sie w czasie pitowania podobnie do pity recznej, tzn. w kierunku do uzytkownika. Poniewaz
brzeszczot tnie przy ruchu do gory, a nie jak przy pile recznej przy ruchu na dét, nalezy potozy¢ obrabiany materiat
dobra lub wykanczang strong na dot.

CIECIA WGLEBNE/WCINANIE

Pite S 2902 VWV mozna zastosowac do ciecia wgtebnego w drewnie, sklejce, ptytach $ciennych i tworzywach
sztucznych. W metalu Nie wolno wykonywac cie¢ wgtebnych/wcinania!

Prosze wyraznie zakresli¢ linie ciecia na obrabianym materiale. Chwyci¢ pite jedna reka za koncéwke korpusu,
a druga za tylny uchwyt. Najpierw oprze¢ pite na podporce ptozy i ustawi¢ wzdtuz zakreslonej linii ciecia (BEZ
dotkniecia brzeszczotem obrabianego przedmiotu), jak przedstawiono na rysunku 8. Nastepnie wiaczy¢ pite.
Uzy¢ podpore jako punkt osiowy wychylenia, tzn. poprzez uniesienie tylnego uchwytu przechyli¢ pite do przodu,
jak przedstawiono na rysunku 9.

Jezeli brzeszczot przeszedt przez obrabiany materiat, dalej unosi¢ tylny uchwyt do goéry, az pita znajdzie sie
w pozycji prostopadtej do obrabianego przedmiotu. Prosze prowadzi¢ pite w tej pozycji wzdtuz linii ciecia.

PILOWANIE METALU

Przy cieciu metalowych katownikow i profili o ksztatcie H, | lub U nalezy przytozy¢ brzeszczot do tej powierzchni
obrabianego przedmiotu, gdzie mozliwie najwieksza ilos¢ zebow dotknie materiatu. Przy wycinaniu otworéw

w metalu nalezy najpierw przewierci¢ materiat wiertarkg! W celu przedtuzenia okresu uzytkowania brzeszczotow
nalezy nanies¢ olej chtodzaco-smarujacy wzdtuz linii ciecia.
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PRZEGLAD | KONSERWACJA

UTRZYMYWANIE CZYSTOSCI MASZYNY

Otwory wentylacyjne przedmuchiwac regularnie sprezonym powietrzem. Wszystkie czesci z tworzywa sztucznego
przeciera¢ czysta, wilgotna $cierka Do czyszczenia powierzchni z tworzyw sztucznych nie wolno stosowaé
zadnych rozpuszczalnikow, poniewaz moga one rozpusci¢ lub uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowac okulary
ochronne zgodnie z normg ANSI Z87.1.

MASZYNY NIE DA SIE WLACZYC

Jezeli maszyna nie wiaczy sie, prosze sprawdzi¢, czy koncowki wtyczki elektrycznego przewodu zasilajacego
kontaktujg prawidtowo w gniazdku sieciowym. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sa przepalone,
a bezpieczniki automatyczne wytaczone.

SPRAWDZANIE SZCZOTEK WEGLOWYCH | SMAROWANIE

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika i zagwarantowa¢ ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym,
nalezy zleci¢ sprawdzenie i wymiane szczotek weglowych TYLKO w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy
FLEX dla narzedzi elektrycznych.

Po okoto 100 godzinach pracy nalezy odda¢ lub przesta¢ narzedzie do najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych w celu przeprowadzenia gruntownego czyszczenia, wykonania
przegladu i konserwaciji. Przy tym trzeba rowniez wymieni¢ czesci zuzywalne. W razie potrzeby nalezy narzedzie
ponownie naoiliwi¢ i wyposazy¢ w nowe szczotki weglowe. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
narzedzia.

Jezeli narzedzie ulegnie awarii przed opisanym wyzej przegladem, przeprowadzenie natychmiastowego przegladu,
wzglednie naprawy moze okazac¢ sie konieczne. W takim przypadku nie wolno uzywac¢ narzedzia! Prosze
sprawdzi¢, czy przyczyng awarii nie jest brak napiecia w sieci elektrycznej, a jezeli tak nie jest, przekaza¢
urzadzenie jak najszybciej do punktu serwisowego.

SERWIS | NAPRAWY

Wszystkie narzedzia elektryczne wysokiej jakosci ulegajg zuzyciu na skutek eksploatacji. Dlatego nalezy
przeprowadzac¢ konserwacje i wymiane zuzytych czesci. Do tego nalezy rowniez przeprowadzenie przegladu
i wymiana szczotek weglowych. Prace te nalezy zleci¢ do wykonania TYLKO w autoryzowanym punkcie
serwisowym firmy FLEX dla narzedzi elekirycznych. Wszystkie naprawy przeprowadzone w takich punktach
serwisowych objete sg petng gwarancjg na wady materiatowe i wykonanie. Naprawy lub préby napraw
przeprowadzone przez inne warsztaty, anizeli wyzej wymienione powodujg utrate prawa do roszczen
gwarancyjnych. Jezeli macie Panstwo jeszcze jakies zapytania dotyczace niniejszej maszyny, prosze do nas
napisac¢ w kazdym czasie. W korespondenciji prosze podaé¢ dane umieszczone na tabliczce znamionowej
urzadzenia (numer modelu, typ, numer urzadzenia itp.).
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Késziilék-paraméterek

Eszkdzszam 307.779
Halozati fesziiltség 230V
Felvett teljesitmény 1200 W
Leadott teljesitmény 670 W
Frekvencia 50 Hz
Loketszam percenként (max.) 2600 loket/perc
Anyagvastagsag (max.)

Fa 305 mm

Fém 19 mm
A-sulyozasu zajszint

Hangnyomasszint 88 dB

Hangteljesitményszint 101 dB

VISELJEN HALLASVEDO ESZKOZT!
A gyorsulas jellemzé atlagos effektiv értéke 20 m/s?
Suly

Kofferrel és tartozékokkal 9,5 kg

Koffer és tartozékok nélkul 4,5 kg

TOVABBI BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1. A GEPET MINDIG a szigetelt fogantyuknal fogva kell tartani, hogy ha a falban fesziiltséget vezeté vezetékbe
vagy valamilyen mas, nem belathato helybe vag bele, elkeriilje az aramutést!

2. TARTSA TAVOL A KEZET a munkateriiletts|!

Hasznalion MINDIG ELES FURESZLAPOKAT!

4. LEFURESZELESKOR HELYEZKEDJEN EL UGY, hogy az esetleg leesé végdarabok ne okozhassanak
sériléseket!

5. Hasznaljon MINDIG a vagni kivant anyagnak megfeleld flrészlapot!

w

6. Az S 2902 W flirésszel SOHA ne dolgozzon ugy, hogy nincs felhelyezve a tamaszto papucs
(lasd a MOZGATHATO TAMASZTO PAPUCS c. pontot a jelen kezelési utasitasban).

7. EGYES FAFAJTAK AZ EGESZSEGRE VESZELYES VEDOSZEREKET TARTALMAZNAK. llyen anyagokkal
dolgozva kulénleges ovintézkedésekre van sziikség, hogy az anyagot ne Iélegezhesse be vagy az anyag ne
ker(ljon érintkezésbe a bérrel. A biztonsagi eléirasokat a szallitotol kell bekérni, és szigortuan be kell tartani
Oket.

8. NE PROBALJON MEG BEMERULO® VAGASOKAT késziteni fémben!
POTALKATRESZEK

Karbantartasi ill. javitasi munkakhoz csak eredeti potalkatrészeket szabad hasznalni!

KEZELESI UTASITAS
BEVEZETES
AFLEX S 2902-VWV flirész max. 30,5 cm vastag fa, max. 19 mm vastag fém, valamint mas egyéb anyagok vagasara
alkalmas, mint pl. manyag, tvegszal, keménygumi, stb.
A FURESZ BEKAPCSOLASA ES KIKAPCSOLASA

1. Az aramforras feszliltségének meg kell egyeznie a flirész adattablajan feltlintetett feszliltségértékkel.
Dugaszolja be a flirész halézati dugaszat a fali csatlakozo aljzatba.

2. Fogja meg szilardan a flirészt. A gép bekapcsolasahoz nyomja le az lizemi kapcsolét (A) 1. abra.
A gép kikapcsolasahoz engedie fel a kapcsolot.

55




FOKOZATMENTES LOKETSZAM-BEALLITAS

A flrészen Uizemi kapcsolé talalhatd, amely lehet6vé teszi a I6ketszam fokozatmentes szabalyozasat (percenként
0-tol 2600 loketig). Az izemi kapcsolo tovabbi lenyomasakor névekszik a flirészlap 16ketszama.

A legtdbb fém vagasahoz alacsony loketszamot célszer( valasztani. Fahoz valasszon nagyobb I6ketszamot.
Néhany probavagas készitésével (pl. maradékfa vagy -fém) kivalaszthatja azt a I6ketszamot, amely a leginkabb
megfelel a kivant eredmeény eléréséhez.

A FURESZ TARTASA
A flrészt tartsa a 2. abran lathaté modon. Ha véletlendil a falban fesziiltség alatt alld vezetékbe vag, a hajtomiihaz,

a kozlemez, a flrészlap és a mozgo tamaszto papucs fesziltség ala keriilhet.

VIGYAZAT: AZ ARAMUTES ELKERULESE ERDEKEBEN A FURESZT MINDIG UGY KELL TARTANI,
AHOGYAN AZT A 2. ABRA MUTATJA. UGYANAKKOR AZ ELULSO HAZ GUMIBORITASANAK IS
ELOIRAS SZERINT RAJTA KELL LENNIE A GEPEN, ES SERULESMENTESNEK KELL LENNIE.

A FURESZLAP KIVALASZTASA

A nagyobb teliesitmény, a hosszabb élettartam, valamint a tisztabb vagas elérése érdekében hasznalja
a megmunkalni kivant anyagnak megfeleld flirészlapot.

Fém vagasahoz valasszon olyan lapot, amely legalabb harom fogaval fog be az anyagba.

A FURESZLAP BESZERELESE

VIGYAZAT: HUZZA KI A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.
1. Az egylitt szallitott belsé hatlapu kulccsal az éramutaté jarasaval ellentétes iranyban harom-négy teljes
fordulattal oldja meg a flirészlap-szoritd patron 3. abran lathaté (A) csavarjat.
2. Utkdzésig tolja be a flrészlapot a flirészlap-szoritd patronba az (A) 4. abran lathaté modon. A flrészlap akkor
van megfelel6 helyzetben, ha a flrészlap szaran 1évé lyuk egybeesik az 5. abran lathato furattal (B), amely
a flrészlap-szorito patron hatoldalan talalhato.
3. Huzza meg erésen a flrészlap-szoritd csavart.

4. Aflrészlap kiszereléséhez harom-négy teljes fordulattal oldja meg a flirészlap-szoritd patront, és hizza ki
a flirészlapot a flirészlap-szoritobol.

VIGYAZAT: KOZVETLENUL HASZNALAT UTAN NE FOGJA MEG A FURESZLAPOT, MERT NAGYON
FORRO LEHET.
KETFELE LOKETMOD
A 6. abran lathaté tamasztd papucs (A) vagaskor biztosit megtamasztast. Ez a papucs mindig a kivant vagasi
mlveletnek megfelelden allithaté be.

VIGYAZAT: HUZZA Kl A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

VIGYAZAT: TAMASZTO PAPUCS NELKUL SOHA NE MUKODTESSE AZ S 2902 W GEPET!

Az S 2902 W modell tamaszto papucsat az ellils6é hajtomiihaz aljan talalhaté két belsé hatlapu csavar
megoldasaval lehet allitani az egyitt szallitott kulcs segitségével, amint az az (A) 7. abran lathato Oldja meg annyira
a két csavart, hogy a mozgathato tmaszto papucsot szabadon lehessen mozgatni. Allitsa megfelelé helyzetbe

a tdmaszto papucsot, és hlizza meg erésen a két csavart.

MEGJEGYZES: Ne allitsa a mozgathato tamaszto papucsot annyira elére, hogy a tamaszto papucs és
a hatso csavar kozott megsz(injon az érintkezés. llyenkor ugyanis a tamaszté papucs instabilla valik.

A bedllitast kdvetden ne feledje el erésen meghlzni a két csavart.
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UZEMBE HELYEZES

UZEMBE HELYEZES ELOTT

A megmunkalni kivant anyaghoz legjobban megfeleld flirészlap kivalasztasahoz tekintse meg a flirészlap valaszték
tablazatot. Az anyagvastagsagtol fliggéen a legrévidebb flirészlapot valasztva fokozhatja a gazdasagossagot.

A vagni kivant anyag ne legyen mozgathato. A kisebb darabokat satuba kell fogni, vagy csavaros szoritokkal kell
régziteni 6ket a munkapadon. ivek vagasakor a munkadarabokat a munkafolyamatnak megfeleléen fogja be tjra.
A nagyobb munkadarabokat kézzel kell megfogni flirészbakokon. Az optimalis vagasi sebesség kis elétold
nyomassal érheté el. Nagyobb nyomas alkalmazasaval a vagasi sebesség nem fokozhato!

FA FURESZELESE

Flrészelés kdzben az S 2902 VWV flirész kézif(irészhez hasonldan a gép kezeléje felé mozog. De mivel a flrészlap
felfelé, nem pedig lefelé mozgasakor vag - ugyanagy, mint a kézif(irész -, ezért vagaskor a munkalap
szinoldalanak vagy megmunkalando oldalanak lefelé kell néznie.

BEMERULO VAGASOK

Az S 2902 WV flrész faban és rétegelt falemezben, valamint fallemezek és mianyagok esetén bemertilé vagasra
alkalmas. NE PROBALJON MEG BEMERULO VAGASOKAT késziteni fémben!

Rajzolja fel a munkadarabon jol lathatéan a vagasvonalat. Kapcsolja at a flrészt orbitalis I0ketre, hogy optimalis
teljesitményt érjen el bemertil6 vagasnal. Egyik kezével tartsa a flirészt az ellilsé hazon, masik kezével pedig

a hatso fogantyin. Vagashoz tamassza meg el6bb a flirészt a tamasztd papucs tamaszté oszlopan, majd allitsa
ra a 8. abran lathatd modon a felrajzolt vagasvonalra (ANELKUL, hogy a flrészlap érintkezésbe keriilne

a munkadarabbal) Kapcsolja be a flirészt. A tamaszté oszlopot forgaspontként hasznalva a hatsé fogantyu
megemelésével vigye elére a flirészt a 9. abran lathaté modon.

Miutan a flirészlap atvagta a munkadarabot, emelje még feljebb a fogantyut, amig a flirész meréleges nem lesz
a munkadarab felliletére. Most mar ebben a helyzetben tovabb vezetheti a flirészt a felrajzolt vagasvonal mentén.
FEM FURESZELESE

Szogvasak, H-, |- és U-gerendak vagasakor kezdje a vagast azon a fellileten, ahol a legtobb flrészfog érintkezik
a munkadarabbal. Zsebvagas esetén furjon el a fémben! A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vigyen fel forgacsolo olajat a vagasvonalra.

KARBANTARTAS

TARTSA TISZTAN A SZERSZAMOT!

Rendszeresen fuvassa ki suritett levegével a szell6zd nyilasokat. Tiszta, nedves ronggyal tisztitson meg minden
mUanyag részt. Mlanyag részek tisztitisahoz NEM SZABAD olddszert hasznalni, mivel az esetleg feloldja vagy
tonkreteheti a mlanyag részeket.

VIGYAZAT: Stiritett levegd hasznalatakor viselien ANSI Z87.1 szerinti védészemuveget!

A GEP NEM KAPCSOLHATO BE

Ha a gép nem indulna be, ellendrizze, hogy a halézati dugasz kivezetései megfeleléen érintkeznek-e a fali
csatlakozo aljzattal. Esetleg azt is ellendrizze, hogy nem égtek-e ki biztositékok vagy nem bontott-e a vezetékvedé
megszakito.
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A SZENKEFEK ELLENORZESE ES KENES

Az On biztonsaga és védelme, valamint az aramiités megelézése érdekében a szénkefék ellendrzését és cseréjét
CSAK FLEX elektromos szerszamok szerzédéses vevészolgalati miihelye végezheti el.

Korulbelll 100 Gizemora utan a gépet at kell adnia vagy be kell kiildenie alapos tisztitasra és reviziora a legkozelebbi
szerzédéses FLEX vevészolgalati miihelybe. Sziikség esetén ki kell cserélni az lizemszer(ien kopo alkatrészeket.
Ha szlikséges, Ujra at kell olajozni és Uj szénkefékkel kell felszerelni a gépet. Ezutan ellenérizni kell a gép
teljesitményét.

Ha a gép a fent emlitett revizié el6tt meghibasodna, szlikség lehet az azonnali karbantartasi vagy javitasi munkakra.
ILYEN ESETBEN NEM SZABAD A GEPET HASZNALNI! Miutan ellenérizte a haldzati fesziiltséget, kérjiik,
haladéktalanul adja at a szerszamot a vevészolgalati mihelynek.

SZERVIZ ES JAVITASOK

A min6ségi szerszamok normal hasznalat mellett kopasnak vannak kitéve. Ezért idénként sziikség van
karbantartasukra, és ki kell cserélni az lzemszerlien kopé alkatrészeket. A karbantartas kiterjed a szénkefe
fellilvizsgalatara és kicserélésére is. Ezeket a munkakat CSAK az elektromos FLEX szerszamokban illetékes
SZERZODESES vevészolgalati mihely végezheti el. llyen esetben Ont teljes garancia illeti meg az anyag és
a teljesitmény tekintetében. Nem vonatkozik a garancia azokra javitdsokra, melyeket nem a fent emlitett
képviseletek vallalnak vagy végeznek el. Ha kérdései lennének az On gépével kapcsolatban, kérjiik, forduljon
hozzank barmikor irasban. Barmilyen irasbeli kdzlés esetén kérjiik, tlintesse fel a gép adattablajan feltiintetett
adatokat (modellszam, tipus, gyartasi szam, stb.).
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Charakteristické hodnoty naradi

Cislo dilu 307.779
Sitové napéti 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
Kmitocet 50 Hz
Pocet zdvih( za minutu (max.) 2600 SPM
Tloustka materialu (max.)
Drevo 305 mm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnocena s filtrem A
Hladina akustického tlaku 88 dB
Hladina akustického vykonu 101 dB
NOSTE PROTIHLUKOVOU OCHRANU!
Typicka stredni efektivni hodnota zrychleni 20 m/s?
Hmotnost
S kufrem a prislusenstvim 9,5 kg
Bez kufru a pfislusenstvi 4,5 kg

DODATECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

1. Drzte VZDY NARADI za izolované rukojeti, abyste pfi nafiznuti vedeni ve zdi, kterym protéka elektricky proud

nebo na jiném neprehledném misté, zabranili irazu elektrickym proudem!

2. Maéijte RUCE V DOSTATECNE VZDALENOSTI od pracovni oblasti!

Pouzivejte VZDY OSTRE PILOVE LISTY!

4. PRI ODREZAVANI SE POSTAVTE TAK, aby eventudlné spadié koncové kusy nemohly zptisobit zadna
poranéni!

5. Pouzivejte VZDY pilovy list vhodny pro fezany material!

w

6. S pilouS 2902 W NIKDY nepracujte bez opémé botky (viz odstavec POHYBLIVA OPERNA BOTKA v tomto

navodu k obsluze).

7. NEKTERE DRUHY DREVA OBSAHUJi OCHRANNE PROSTREDKY OHROZUJICi ZDRAViI. P¥i praci
s takovymi materialy je nutno provést zvlastni preventivni opatreni, aby se zabranilo vdechovani a kontaktu
materialu s pokozkou. Vyzadeijte si a presné dodrzujte bezpeénostni upozornéni dodavatele.

8. Nezkousejte ZADNE PONORNE REZY do kovu!

NAHRADNI DiLY

Pri udrzbarskych event. opravarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily!

Navod k obsluze
uvob
Pila FLEX S 2902 W rteze dievo do tloustky 30,5 cm, kov do tloustky 19 mm a rovnéz riizné jiné materialy,
jako plasty, sklovlaknité materialy, tvrdou pryz atd.
ZAPNUTI A VYPNUTI PILY

1. Napéti proudového zdroje musi souhlasit s napétim uvedenym na typovém stitku pily. Zastrcte sitovou
zastréku pily do zasuvky.
2. Pilu pevné drzte. K zapnuti naradi stisknéte provozni vypinac¢ (A) obr. 1. K vypnuti vypina¢ opét uvolnéte.

59



PLYNULE NASTAVENi POCTU ZDVIHU

Pila je vybavena provoznim vypinac¢em, umoznujicim plynulé nastaveni po¢tu zdvih(i (O az 2600 zdvih( za minutu).
Dalgim stisknutim provozniho vypinace se zvysi pocet zdviht pilového listu.

K fezani vétsiny kovl se doporucuje maly pocet zdvih(. Pro dievo se doporucuje vétsi pocet zdviha.
Prostiednictvim nékolika zkusebnich fezl (se zbytkovym dievem nebo kovem) Ize zvolit pocet zdvihd,
ktery je nejvhodnéjsi k dosazeni pozadovaného vysledku.

DRZENI PILY
Drzte pilu tak, jak je ukdzano na obr. 2. Pfi eventualnim nafiznuti vedeni ve zdi, kterym protéka elektricky proud,

muze byt pod napétim prevodovka, mezideska, pilovy list a rovnéz pohybliva opérna botka.

POZOR: K ZABRANENI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM SE PILA MUSI DRZET VZDY TAK, JAK JE
UKAZANO NA OBR. 2. MUSI BYT TAKE SPRAVNE NAMONTOVANY A NEPOSKOZENY PRYZOVY KRYT
PREDNIHO TELESA NARADI.

VOLBA PILOVEHO LISTU

K dosazeni nejvétsiho vykonu, trvanlivosti ostfi a rovnéz volného fezu pouzijte pro opracovavany material vhodny
pilovy list.

Pri fezani kovu zvolte vzdy takovy pilovy list, ktery zabira do materialu nejméné tremi zuby.

NASAZENi PILOVEHO LISTU
POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!

1. Pomoci dodavaného klice pro srouby s vnitinim $estihranem povolte tfemi nebo ¢tyfmi plnymi otackami sroub
(A) klestiny pilového listu, vyobrazeny na obr. 3.

2. Vlozte pilovy list az na doraz do klestiny pilového listu, jak je ukdzano na (A) obr. 4. Pilovy list se nachazi
ve spravné pozici, jestlize otvor ve stopce pilového listu je vycentrovan s otvorem (B), vyobrazenym na obr. 5,
ktery se nachazi na zadni strané klestiny pilového listu.

3. Sroub klestiny spolehlivé utahnéte.

4. Kvyndani pilového listu povolte tfemi nebo &tyrmi plnymi otackami klestinu pilového listu a vytahnéte pilovy
list z klestiny.

POZOR: PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIMO PO JEHO POUZITi, PROTOZE MUZE BYT VELMI
HORKY.
DVA DRUHY ZDVIHU

Opérna botka (A), vyobrazena na obr. 6, slouzi jako opéra pfi fezani. Necha se prestavit tak, aby slouzila pravé
pozadovanému fezani.

POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!

POZOR: NIKDY NEPROVOZUJTE NARADI S 2902 W BEZ OPERNE BOTKY!

Pomoci dodavaného klice se opérna botka modelu S 2902 VWV prestavuje povolenim dvou $roubt s vnitfnim
Sestihranem, které se nachazeji na spodni strané prevodovky, jak je ukdzano na (A) obr. 7. Oba Srouby povolujte
tak daleko, aby se pohyblivou opérnou botkou nechalo volné pohybovat. Prestavte opérnou botku do spravné
pozice a oba srouby spolehlivé utahnéte.

UPOZORNEN:I: Pohyblivou opémou botku nepfestavuite prili$ daleko dopfedu, aby nedoslo ke ztraté
kontaktu mezi opérnou botkou a zadnim Sroubem. Tim bude opérna botka nestabilni.

Po prestaveni zajistéte, aby byly oba Srouby spolehlivé utazeny.
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UVEDENI DO PROVOZU

PRED UVEDENIM DO PROVOZU

K volbé pilového listu nejvhodnéjsiho k opracovavanému materialu se podivejte do tabulky sortimentu pilovych listd.
Pouzitim nejkratsiho pilového listu vzdy podle tloustky materidlu se dosahne nejvétsi hospodarnosti.

Rezany material se nema pohybovat. Malé soucasti upnéte do svéraku nebo je pomoci $roubové svorky upevnéte
na pracovni stul. Pfi kiivkovych fezech obrobky eventualné podle postupu prace znovu upnéte. Vétsi obrobky Ize
drzet na kozach pro fezani pilou rukou. Optimalni rychlosti fezu se dosahne s malym posuvnym pritlakem.

Silny pritlak rychlost fezu nezvysi!

REZANI DREVA

Béhem fezani se pila S 2902 VV pohybuje podobné jako ruéni pila smérem k obsluze. Protoze vsak pilovy list reze
pfi zdvihu nahoru misto pri sestupném pohybu, jak je tomu v pripadé rucni pily, ma byt dobra nebo opracovavana
strana béhem fezani smérem dol(.

PONORNE REZY

Pilu S 2902 W Ize pouzivat pro ponorné fezy ve dievé a preklizce a rovnéz ve sténovych panelech a plastech.
Nezkousejte ZADNE ponorné fezy v kovu!

Nakreslete zretelné ¢aru rezu na obrobek. Prepnéte pilu na orbitalni zdvih, abyste dosahli optimalniho vykonu pri
ponornych rezech. Drzte pilu jednou rukou na prednim télese naradi a druhou rukou na zadni rukojeti. K rezani pilu
nejdrive oprete na patni opérku botky a nasmérujte ji podél nakreslené ¢ary fezu (BEZ dotyku pilového listu

s obrobkem), jak je ukdzano na obr. 8. Pilu zapnéte. Za pouziti patni opérky jako otoéného bodu pohybujte pilou
nazvednutim zadni rukojeti dopredu, jak je ukazano na obr. 9.

Kdyz pilovy list obrobek ufizne, tahnéte dale za rukojet smérem nahoru, az pila stoji svisle k plose obrobku.
V této pozici vedte pilu podél nakreslené cary fezu.

REZANI KOVU
P¥i fezani ocelovych thelnikd a rovnéz ocelovych profilt H, | a U polozte pilovy list na plochu obrobku, kde dochazi
k zabéru pokud mozno nejvétsiho poctu zubl. U kapsovych ezl v kovu predvrtejte! Podél ¢ary fezu je mozno
nanést frezny olej, aby se prodlouzila trvanlivost ostti pilového listu.

UDRZBA
UDRZUJTE NARADI CISTE!

Vyfoukeijte pravidelné vSechny chladici otvory stlaéenym vzduchem. Plastové dily se maji Cistit istym, navihéenym
hadfikem. K ¢isténi plastovych dilil NIKDY nepouzivejte rozpoustédla, tyto dily se tim mohou eventualné rozpustit
nebo poskodit.

POZOR: Pri pouziti stlaceného vzduchu noste ochranné bryle podle ANSI Z87.1.

NARADI NELZE ZAPNOUT

Neni-li mozno naradi zapnout, zkontrolujte, zda koliky sitové zastrcky maji dobry kontakt se zasuvkou. Mélo by se
také zkontrolovat, nejsou-li prepalené pojistky pro jisténi vedeni nebo prerusené odpinace.
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KONTROLA UHLIKOVYCH KARTACKU A MAZANI

Pro Vasi bezpecénost a k zaru¢eni ochrany pred urazem elektrickym proudem ma kontrolu a vyménu uhlikovych
kartacku provadét POUZE autorizované servisni stredisko pro elektronaradi FLEX.

Po priblizné 100 provoznich hodinach by se mélo naradi predat nebo zaslat do nejblizsiho autorizovaného
servisniho strediska pro elektronaradi FLEX k dlikladnému vycisténi a inspekci. Eventualné by se mély vyménit
opotirebované dily. Je-li to nutné, mélo by se naradi znovu naolejovat a vybavit novymi uhlikovymi kartacky.
Potom by se mél prezkouset vykon naradi.

Jestlize pred vySe uvedenou inspekci dojde k vypadku naradi, jsou mozna nutné okamzité udrzbarské event.
opravarské prace. V TOMTO PRIPADE NARADI DALE NEPOUZIVEJTE! Po kontrole sitového napéti,
predejte prosim Vase naradi co nejrychleji servisnimu stredisku.

SERVIS A OPRAVY

Vsechny kvalitni vyrobky podléhaji pfi normalnim pouzivani opotiebeni. Proto se ¢as od ¢asu musi provadét udrzba
a soucasti podléhajici rychlému opotiebeni se musi vyménit. K tomu patii inspekce a vyména uhlikovych kartacku.
Tyto prace sméji byt provedeny POUZE AUTORIZOVANYM servisnim stediskem pro elektronaradi FLEX.

Mate pfitom plnou zaruku na material a sluzby. Opravy, které nebyly vyse uvedenymi zastoupenimi udélany nebo
podniknuty, jsou z poskytnuti zaruky vylou¢eny. Mate-li otazky k Vasemu naradi, kdykoliv nam prosim napiste.
Uvedte pri tom Udaje z typového stitku naradi (Cislo modelu, typ, vyrobni ¢islo atd.).
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Parametre naradia

Cislo dielu 307.779
Sietové napéatie 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
Kmitocet 50 Hz
Pocet zdvihov za minutu (max.) 2600 SPM
Hrabka materialu (max.)
Drevo 305 mm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnotena s filtrom A
Hladina akustického tlaku 88 dB
Hladina akustického vykonu 101 dB
NOSTE PROTIHLUKOVU OCHRANU!
Typicka stredna efektivha hodnota zrychlenia 20 m/s?
Hmotnost
S kufrom a prislusenstvom 9,5 kg
Bez kufra a prislusenstva 4,5 kg

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Drzte NARADIE VZDY za izolované rukovéti, aby ste pri napileni vedenia v stene, ktorym vedie elektricky
prud nainom neprehladnom mieste, zabranili urazu elektrickym pradom!

2. MajteRUKY V DOSTATOCNEJ VZDIALENOSTI od pracovnej oblasti.

Pouzivajte VZDY OSTRE PILOVE LISTY!

4. PRI ODPILENi SA POSTAVTE TAK, aby eventualne spadnuté koncové kusy nemohli spdsobit ziadne
poranenie!

5. Pouzivajte VZDY pilovy list vhodny pre pileny material!

6. SpilouS 2902 W NIKDY nepracujte bez opornej botky (pozri odsek POHYBLIVA OPORNA BOTKA v tomto
navode na obsluhu).

7. NIEKTORE DRUHY DREVA OBSAHUJU OCHRANNE PROSTRIEDKY, OHROZUJUCE ZDRAVIE.
Pri praci s tymito materialmi je potrebné vykonat osobitné preventivne opatrenia, aby sa zabranilo
vdychovaniu a kontaktu s kozou. Vyziadajte si vSetky bezpeénostné upozornenia Vasho dodavatela
a dodrziavajte ich.

8. Neskusajte ZIADNE PONORNE REZY do kovu!

w

NAHRADNE DIELY

Pri udrzbarskych, resp. opravarskych pracach pouzivajte len originalne nahradné diely!

NAVOD NA OBSLUHU
uvoD
Pila FLEX S 2902 VWV pili drevo do hrubky 30,5 cm, kov do hribky 19 mm, ako aj rézne iné materialy, ako su
plastické hmoty, sklovlaknité materialy, tvrda guma atd’.
ZAPNUTIE A VYPNUTIE PiLY

1. Napétie prudového zdroja sa musi zhodovat s napatim uvedenym na typovom stitku pily. Zastrcte sietovu
zastréku pily do zasuvky.

2. Pilu pevne drzte. Na zapnutie naradia stlacte prevadzkovy vypinac¢ (A) obr. 1. Na vypnutie vypina¢ opat
uvolnite.
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PLYNULE NASTAVENIE POCTU ZDVIHOV

Pila je vybavena prevadzkovym vypinacom, ktory umoziuje plynulé nastavenie poctu zdvihov (0 az 2600 zdvihov
za minutu). Dal$im stlacenim prevadzkového vypinacéa sa zvysi pocet zdvihov pilového listu.

Na pilenie vacésiny kovov sa odporuc¢a maly pocet zdvihov. Pre drevo sa odporuca vacsi pocet zdvihov. S pomocou
niekolkych skusobnych rezov (so zvyskovym drevom alebo kovom) sa zvoli pocet zdvihov, ktory je najvhodnejsi na
dosiahnutie zelaného vysledku.

DRZANIE PiLY
Drzte pilu podla obr. 2. Pri event. napileni vedenia v stene, ktorym vedie elektricky prud, méze byt pod napatim

prevodovka, medzidoska, pilovy list, ako aj pohybliva oporna botka.

POZOR: NA ZABRANENIE URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM SA PiLA MUSi DRZA VZDY PODLI'A OBR.
2. TIEZ MUSI BY SPRAVNE NAMONTOVANY A NEPOSKODENY GUMOVY KRYT PREDNEHO TELESA
NARADIA.

VOL'BA PiLOVEHO LISTU

Na dosiahnutie najvyssieho vykonu, dihej Zivotnosti pilového listu, ako aj ¢istého rezu, pouzivajte pre opracovavany
material spravny pilovy list.

Na pilenie kovu zvolte vzdy takovy pilovy list, ktory zasahuje do materialu najmenej tromi zubami.

NASADENIE PiLOVEHO LISTU
POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!

1. Pomocou dodavaného kltc¢a na skrutky s vnatornym sestihranom povolte 3 alebo 4 plnymi otockami skrutku
(A) Kkliestiny pilového listu, vyobrazenu na obr. 3.

2. Vlozte pilovy list az na doraz do kliestiny pilového listu, podra (A) obr. 4. Pilovy list je v spravnej polohe, ak je
otvor v stopke pilového listu vyrovnany s otvorom (B), vyobrazenym na obr. 5, ktory sa nachadza na zadnej
strane kliestiny pilového listu.

3. Skrutku kliestiny spolahlivo utiahnite.

4. Na vybranie pilového listu povolte 3 alebo 4 plnymi oto¢kami kliestinu pilového listu a vytiahnite pilovy list
z kliestiny.

POZOR: PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIAMO PO JEHO POUZITi, PRETOZE MOZE BY VELMI
HORUCI.
DVA DRUHY ZDVIHOV
Oporna botka (A), vyobrazena na obr. 6, sluzi ako opora pri pileni. Je mozné ju prestavit tak, aby sluzila prave
zelanému pileniu.

POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!

POZOR: NIKDY NEPREVADZKUJTE NARADIE S 2902 W BEZ OPORNEJ BOTKY!

Pomocou dodavaného kltic¢a sa oporna botka modelu S 2902 VV prestavuje uvolnenim dvoch skrutiek s vnitornym
Sesthranom, ktoré sa nachadzaju na spodnej strane prevodovky, podla (A) obr. 7. Obidve skrutky povolte tak
daleko, aby sa pohyblivou opornou botkou dalo volne pohybovat. Prestavte oporn botku do spravnej polohy

a obidve skrutky spolahlivo utiahnite.

UPOZORNENIE: Pohyblivi opornt botku neprestavujte prilis daleko dopredu, aby nedoslo k strate
kontaktu medzi opornou botkou a zadnou skrutkou. Tym by bola oporna botka nestabilna.

Po prestaveni zaistite, aby obidve skrutky boli spolahlivo utiahnuté.
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UVEDENIE DO PREVADZKY

PRED UVEDENiIM DO PREVADZKY

Pri volbe pilového listu, ktory je najvhodnejsi pre opracovavany material, si pozrite tabulku sortimentu pilovych
listov. Pouzitim najkratSieho pilového listu podla hrabky materialu sa dosiahne najva¢sej hospodarnosti.
Pileny material by sa nemal pohybovat. Malé suc¢asti upnite do zveraka alebo s pomocou skrutkovej zvierky
upevnite na pracovny stol. Pri krivkovych rezoch obrobky eventualne podla postupu prace znovu upnite.
Vacsie obrobky je mozné drzat na kozach na pilenie rukou. Optimalnej rychlosti rezu sa dosiahne s malym
posuvnym pritlakom. Silny pritlak rychlost rezu nezvysi!

PiLENIE DREVA

V priebehu pilenia sa pila S 2902 VV pohybuje podobne ako ru¢na pila smerom k obsluhe. Pretoze vSak pilovy
list pili pri zdvihu nahor namiesto pri zostupnom pohybe, ako je tomu v pripade ruénej pily, mala by dobra alebo
opracovavana strana v priebehu pilenia smerovat nadol.

PONORNE REZY

Pilu S 2902 W je mozné pouzivat pre ponorné rezy v dreve, preglejke, stenovych paneloch a plastickych hmotach.
Neskusajte ZIADNE ponorné rezy do kovu!

Zaznacte zretelne Ciaru rezu na obrobku. Prepnite pilu na orbitalny zdvih, aby ste dosiahli optimalny vykon pri
ponornych rezoch. Drzte pilu jednou rukou na prednom telese naradia a druhou na zadnej rukovati. Na pilenie pilu
najskor oprite na patni oporu botky a nasmeruite ju pozdiz nakreslenej iary rezu (BEZ dotyku pilového listu

s obrobkom), podfa obr. 8. Pilu zapnite. Pouzivajte teraz patnu oporu ako oto¢ny bod tak, ze nadvihnutim zadnej
rukovéti pohybujete pilou smerom dopredu, podla obr. 9.

Ked pilovy list obrobok odpili, tiahnite dalej za rukovat smerom nahor, az pila stoji zvisle k ploche obrobku.
V tejto polohe vedte pilu pozdiz nakreslenej Ciary rezu dalej.

PILENIE KOVU

Pri pileni ocelovych uholnikov, ako aj ocelovych profilov H, | a U poloZte pilovy list na plochu obrobka,

kde dochadza k zaberu ¢o mozno najvac¢siho pocétu zubov. Pri kapsovych rezoch v kove predvrtajte!

Pozdiz Giary rezu je mozné naniest rezny olej, aby sa predizila trvanlivost ostria pilového listu.
UDRZBA

UDRZIAVAJTE NARADIE CISTE!

Vyfukajte pravidelne vSetky chladiace otvory stlacenym vzduchom. Diely z plastickej hmoty by sa mali ¢istit Cistou,
navih¢enou handrou. Na cistenie dielov z plastickej hmoty NIKDY nepouzivajte rozpustadla, tieto diely sa tym mozu
rozpustit alebo poskodit.

POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné okuliare podla ANSI Z87.1.

NARADIE NIE JE MOZNE ZAPNUT

Ak nie je mozné naradie zapnut, skontrolujte, ¢i maju koliky sietovej zastréky dobry kontakt so zasuvkou.
Mali by ste taktiez skontrolovat, ¢i nie su prepalené pojistky pro istenie vedenia alebo prerusené odpinace.
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KONTROLA UHLIKOVYCH KIEF A MAZANIE

Pre Vasu bezpecnost a na zaru¢enie ochrany pred Grazom elektrickym prudom by malo kontrolu a vymenu
uhlikovych kief vykonavat LEN autorizované servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.

Po priblizne 100 prevadzkovych hodinach by sa malo naradie odovzdat alebo zaslat do najblizSieho
autorizovaného servisného strediska pre elektronaradie FLEX na dokladné vycistenie a inSpekciu. V pripade
potreby by sa mali vymenit opotrebované diely. Ak je to potrebné, malo by sa naradie znovu naolejovat a opatrit
novymi uhlikovymi kefami. Potom by sa mal preskusat vykon naradia.

Ak dojde k vypadku naradia pred hore uvedenou inSpekciou, si mozna potrebné okamzité udrzbarske resp.
opravarske prace. V TOMTO PRIPADE NARADIE DALEJ NEPOUZIVAJTE! Po kontrole sietového napétia,
odovzdajte prosim Vase naradie ¢o najrychlejsie do servisného strediska.

SERVIS A OPRAVY

Vsetky kvalitné vyrobky podliehaju pri normalnom pouzivani opotrebovaniu. Proto sa ¢as od ¢asu musi vykonat
udrzba a sucasti podliehajlce rychlemu opotrebovaniu sa musia vymenit. K tomu patri inSpekcia a vymena
uhlikovych kief. Tieto prace by malo vykonavat LEN AUTORIZOVANE servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.
Pri tom mate pInu zaruku na material a sluzby. Opravy, ktoré nevykonali alebo nepodnikli hore uvedené zastupenia,
sU z poskytnutia zaruky vylu¢ené. Ak mate otazky k Vasmu naradiu, kedykolvek nam prosim napiste. Uvedte pri
tom udaje z typového stitka naradia (Cislo modelu, typ, vyrobné cislo atd'.).
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Seadme tehnilised andmed

Number 307.779
Vorgupinge 230V
Vdimsustarve 1200 W
Valjundvdimsus 670 W
Sagedus 50 Hz
Kaigu sagedus min (max.) 2600 SPM
Materjali tugevus (max.)
Puit 305 mm
Metall 19 mm
A-vaartuse muratase
Helirdhu tase 88 dB
Helivdimsuse tase 101 dB
TOOTAMISEL KANDA KUULMISKAITSET!
Tuupiline hinnanguline kiirendus 20 m/s?
Kaal
Kohvri ja juurdekuuluvate osadega 9,5 kg
lima kohvri ja juurdekuuluvate osadeta 4,5 kg

TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED

1. MASINAT TULEB ALATI kinni hoida isoleeritud kdepidemetest, et valtida elektrilddki juhul,

kui saetakse sisse elektrijuhtmesse seinas v6i mones muus kohas, kus juhtme olemasolu pole

voimalik kindlaks teha!

KAED tuleb todpiirkonnast EEMAL HOIDA!

KASUTADA AINULT TERAVAID SAELEHTI!

MAHASAAGIMISEL SEISTA NII, et mahasaetav osa ei saaks allakukkumisel teid vigastada!

Kasutada ALATI ainult vastava materjali saagimiseks ettendhtud saelehti!

Saega S 2902 VV EI TOHI KUNAGI to6tada ilma tugiklotsita (vt kdesolevas instruktsioonis 16iku

LIIKUV TUGIKLOTS)

7. MONED PUIDULIIGID ON TOODELDUD TERVISTKAHJUSTAVATE
PUIDUKAITSEVAHENDITEGA. Niisuguse materjali saagimisel tuleb kinni pidada spetsiaalsetest
ohutusnduetest, et véltida ohtlike ainete sissehingamist ja kokkupuudet nahaga. Materijali
tarnijatelt tuleb nduda vastavat teavet ja ohutusnduetest tuleb rangelt kinni pidada.

8. MITTE teha metalli UJUVLOIKEID!

ook wb

VARUOSAD

Hoolduse ja remondi puhul kasutada ainult originaalvaruosi!

KASUTUSJUHEND
SISSEJUHATUS

FLEX S 2902 VV saag Idikab 30,5 cm paksust puitu ja kuni 19 mm paksust metalli, samuti teisi materjale
nagu plastmass, klaaskiud, kumm jne.

SAE SISSE- JA VALJALULITAMINE
1. Veenduge selles, et toitevdrgu pinge on sama, mis on pinge sae andmeplaadil. Uhendage saag
vooluvdrku.
2. Hoidke saest kinni. Sae sissellilitamiseks vajutage lilitile (A) joon. 1. Sae véljaliilitamiseks laske
ltliti lahti.
67



KAIGU SAGEDUSE SUJUV REGULEERIMINE

Saag on varustatud liilitiga, mis vdimaldab kdigu sagedust sujuvalt reguleerida (0-2600 kaiku minutis).
Kui lUlitit jatkuvalt vajutada, suureneb saelehe kaigu sagedus.

Enamikke metalle soovitatakse I6igata vaiksema kdigu sagedusega, puitu aga suurema kdigu
sagedusega. Soovitud tulemuse saavutamiseks sobivaima kdigu sageduse saab valida proovildikega
jarelejaanud puidu- voi metallitiikil.

SAE HOIDMINE

Saagi tuleb hoida kinni nii nagu joonisel 2 ndidatud. Juhul kui saetakse sisse seinas voolu all olevasse
juhtmesse, voivad lilekandekorpus, vaheplaat, saeleht, samuti liikuv tugiklots hakata voolu juhtima.

TAHELEPANU! VALTIMAKS ELEKTRILOOKI, PEAB SAAGI HOIDMA ALATI NIl NAGU JOON. 2
NAIDATUD. SAMUTI PEAB OLEMA SAEKORPUSE ESIOSALE OIGESTI KINNITATUD
DEFEKTIDETA KUMMIKATE.

SAELEHE VALIK

Kasutage toodeldava materjali jaoks sobivat saelehte, nii saate kvaliteetsema tulemuse, vaba I6ikamise
ning saastate masinat.

Metalli I6ikamiseks valige alati saeleht nii, et vihemalt kolm hammast I16ikaks korraga materjali.

SAELEHE PAIGALDAMINE
TAHELEPANU!: MASINA JUHE TULEB PISTIKUPESAST VALJA TOMMATA!

1. Keerake joonisel 3 ndidatud saelehe kinnitusnapitsa kruvi (A) komplektis oleva
kuuskantsisevotmega kolme vdi nelja vastupdeva poodrdega lahti.

2. Torgake saeleht kuni I6puni kinnitusnapitsa (A) vahele (joon. 4). Saeleht on diges asendis kui auk
saelehes on kohakuti joonisel 5 naidatud auguga (B), mis asub kinnitusnapitsa tagakiljes.

3. Tommake kinnitusnépitsa kruvi kindlalt kinni.

4. Saelehe valjavotmiseks keerake saelehe kinnitusnapitsa kruvi kolme voi nelja pdérdega lahti ja
tdmmake saeleht valja.

TAHELEPANU! SAELEHTE El TOHI PUUDUTADA VAHETULT PARAST SAAGIMIST, SEST TA
vOIB OLLA TULINE.
KAHT LIIKI KAIGUD

Joonisel 6 ndidatud tugiklots (A) on toeks saagimisel. Teda on vBimalik vastavalt soovitud saagimise
protsessile reguleerida.

TAHELEPANU!: MASINA JUHE TULEB PISTIKUPESAST VALJA TOMMATA!
TAHELEPANU!: S 2902 VV MASINAT EI TOHI KUNAGI ILMA TUGIKLOTSITA TOOLE PANNA!

Mudeli S 2902 VV tugiklotsi asendit reguleeritakse komplekti kuuluva kuuskantsisevétmega joonisel 7
nahaoleva esikorpuse allosas kuuskantkruvide (A) keeramisega. Keerata moélemad kruvid nii palju lahti,
et liilkuv tugiklots end vabalt ligutada laseks. Seejarel viige ta soovitud asendisse ja keerake mélemad
kruvid seejarel tugevasti kinni.

NAPUNAIDE. Liikuvat tugiklotsi ei tooda nii ette, et kaob dra kontakt klotsi ning tagumise kruvi
vahel. See muudaks klotsi ebastabiilseks.

Parast reguleerimist tuleb veenduda, et mélemad kruvid oleks tugevasti kinni keeratud.
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KASUTUSELEVOTT
ENNE KASUTUSELEVOTTU

Materjali parimaks to6tlemiseks otsige saelehekataloogist vélja sobivaim saeleht. Kdige 6konoomsem
on kasutada materjali tugevusele sobivate saelehtede hulgast lihimat.

Loigatav materjal ei tohi liilkuda. Vaiksemad detailid kinnitada kruustangide vahele voi pitskruvidega
t66pingi kilge. Kui sooritatakse kumerldikust, tuleb toddeldavat detaili vastavalt 16ike edenemisele
uuesti kinnitada. Suuremaid detaile voib hoida saepingil ka kdega. Optimaalne I16ikekiirus saavutatakse
vaiksema etteande survega. Tugev surve etteandel ei suurenda Idikekiirust!

PUIDU SAAGIMINE

S 2902 VV saega saagimisel liigub saag nii nagu kdsisaega saagideski saagija poole. Kuna saeleht
16ikab mitte alla- vaid tleskaigul nagu kdsisae puhul, peaks materjali parem voi téodeldav pool olema
saagimise ajal all.

Ujuv Loigete TEGEMINE

S 2902 VV saagi voib kasutada puidule, vineerile, seinaplaatidele ja kunstmaterjalidele ujuvidigete
tegemiseks. Arge proovige teha ujuvidikeid metalli!

Loikekoht tuleb toodeldaval detailil korralikult markeerida. Saag tuleb optimaalse tulemuse
saavutamiseks liilitada imber orbitaalkdigu peale. Saagi tuleb lihe kdega korpuse eesosast ja teise
kéega tagumisest kdepidemest kinni hoida. Joonisel 8 on naidatud, et enne I6ikamist tuleb saag
kdigepealt tugiklotsile toetada ja I6ikejoonele seada (saeleht El tohi téddeldavat detaili puudutada).
Lulitage saag sisse. Nagu joonisel 9 ndha, on tugiklots sae toetuspunktiks kui te suunate sae tagumise
kaepideme Ulestdstmisega ettepoole.

Pérast seda kui saeleht on tdodeldavast materjalist 1abi tunginud, tdmmake ta kdepidemest uuesti lles,
nii et saeleht jadks materjali pinnaga vertikaalselt. Hoidke saagi selles asendis ja Idigake mddda
markeeritud joont edasi.

METALLI SAAGIMINE

Nurkmetalli, samuti H-, | ja U-profiiliga metalli Idikamisel asetada saeleht I6igatava materjali peal
sellisele kohale, kus korraga saab kdige rohkem saehambaid materjali sisse I6ikuda. Valjaldigete
tegemiseks tuleb metalli sisse puurida margid. Samuti voib kanda I6ikejoonele 16ikedli, mis pikendab
saelehe kasutusiga.

HOOLDUS
TOORIIST TULEB HOIDA PUHTANA!

Jahutusavasid puhastada regulaarselt surudhuga. Kunstmaterjalist detaile puhastada niiske lapiga.
Lahusteid ElI TOHI kunagi kunstmaterjalidest detailide puhastamiseks kasutada, sest lahusti voib
kunstmaterjale (les sulatada voi rikkuda.

TAHELEPANU! Surudhu kasutamisel tuleb vastavalt ANSI Z87.1.-le ette panna kaitseprillid.

MASINAT EI SAA SISSE LULITADA

Juhul kui masinat ei saa sisse liilitada, kontrollige, kas pistik on korralikult pistikupesas. Samuti peaks
kontrollima, kas kaitsmed ei ole labi polenud vdi automaatkaitsmed pole avatud.
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SUSIHARJADE KONTROLLIMINE JA MAARIMINE

Teie turvalisuse huvides ja selleks, et dra hoida elektrilodki, peaks siisiharjade kontrolli ja vahetust
teostama AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid.

Umbes 100 t66tunni jarel peaks tdoriista viima voi saatma puhastamiseks ja kontrollimiseks firma FLEX
poolt volitatud teeninduspunkti. Vajadusel lasta kulunud osad valja vahetada. Vajadusel dlitatakse
masinat ja paigutatakse uued siisiharjad. Seejarel tuleb ka masina joudlust kontrollida.

Juhul kui masinaga juhtub midagi enne voi parast tilalnimetatud inspekteerimist, on vajalik kohene
hooldus v&i remont. SEL JUHUL EI TOHI MASINAGA ENAM TOOTADA! Kui te olete vdrgupinget
kontrollinud, tooge oma masin kohe ldhimasse teeninduspunkii.

TEENINDUS JA REMONT

Koik kvaliteetsed tooriistad kuluvad normaalsel tarvitamisel. Seeparast tuleb neid aeg-ajalt hooldada
ning kulunud osad vélja vahetada. Hoolduse alla kéib ka suisiharjade kontroll ja vahetus.

Seda protseduuri tohivad teostada AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid. Ainult seal
saate materjali ning teenuse sooritamise kohta garantii. Kui lasete oma masinat remontida suvalistes
teeninduspunktides, kaotab miligigarantii oma kehtivuse. Kui teil on oma masina suhtes kiisimusi,
kirjutage meile igal ajal. Seejuures markige ara andmed, mis on masina andmeplaadil (mudeli number,
tllp, tootmisnumber jne.)
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Jrankio duomenys

Dalinis numeris 307.779
Tinklo jtampa 230V
Imama galia 1200 W
Atiduodama galia 670 W
Tinklo daznis 50 Hz
Eigos daZnis (maks.) 2600 min!
Pjaunamas storis (maks.)
MedZiui 305 mm
Metalui 19 mm
A-redukuotas triukS8muy lygis
Triuk8mo slégio lygis 88 dB
Triuk8mo galios lygis 101 dB
NAUDOKITES KLAUSOS APSAUGA!
Tipiné redukuoto vibracijy pagreicio verté 20 m/52
Mase
Su lagaminéliu ir priedais 9,5kg
Be lagaminglio ir priedy, 4,5 kg

PAPILDOMOS SAUGOS PRIEMONES

1. JRANK] VISUOMET laikykite uZ izoliaciniy rankeny, kad iSvengtuméte elektros smugio,
ipjove elektros laidg sienoje ar kitoje vietoje, kur jo nematyti!
RANKAS LAIKYKITE ATOKIAU nuo pjuvio vietos!
VISUOMET naudokite tik ASTRIAS PJUKLY GELEZTES!
PJAUDAMI STOVEKITE TAIP, kad Jisy nesuZeisty nuopjovos!
VISUOMET naudokite tik pjaunamai medZiagai skirtg pjuklo gelezte!
NIEKUOMET pjuklu S 2902 VV nedirbkite be uzdedamosios atramos (Zr. Sios instrukcijos skyrelj
"PERSTATOMA UZDEDAMA ATRAMA”).
7. KAI KURIOSE MEDIENOS RUSYSE YRA NUODINGY APSAUGINIY MEDZIAGY.
Apdorojant tokias medziagas, reikia imtis ypatingy atsargumo priemoniy, kad nejkvéptuméte Siy

o gk WD

medziagy ir iSvengtuméte jy kontakto su oda. Reikalaukite i$ tiekéjy saugos taisykliy ir laikykités jy.

8. NEBANDYKITE PJAUTI METALO, jj pradurdami!

ATSARGINES DALYS

Techninio aptarnavimo ar remonto darbams naudokite tik originalias atsargines dalis.
APRASYMAS

IJVADAS

FLEX S 2902 VV pjuklu galima pjauti iki 30,5 cm storio medines detales, iki 19 mm storio metalines
ir jvairias kitas medZiagas, pvz.: plastmase, stiklo pluosto plastika, kietg gumg ir pan.

PJUKLO JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

1. |sitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jtampa, kuri nurodyta pjuklo skydelyje. |kiSkite kabelio kiStukg,

i elektros tinklo lizdg,.
2. Tvirtai laikykite pjiklg. Noreédami jjungti jrankj, paspauskite mygtuka (A), kaip parodyta 1 pav.
Norédami jrankj iSjungti, mygtuka vél atleiskite.



SKLANDUS EIGOS DAZNIO REGULIAVIMAS
Jrankio jungiklio mygtukas kartu atlieka pjuklo geleztés eigos daznio reguliatoriaus funkcijg,
(0—-2600 per minute). Juo labiau spausite mygtuka, tuo didesnis bus pjuklo eigos daZnis.

Daugumos metaly pjovimui rekomenduotinas nedidelis daznis. MedZiui rekomenduotinas didesnis
eigos daznis. Keletas bandomuyjy (medzio ar metalo atlieky) pjaviy padés parinkti labiausiai tinkamag,
daznj, uztikrinantj geriausius rezultatus.

PJUKLO LAIKYMAS
Pjuklg laikykite, kaip parodyta 2 pav. |pjovus sienoje esantj elektros laidg pavaros korpusas,

tarpiné ploksté, pjiklo gelezté ar uzdedamoji atrama gali turéti elektros jtampg.

ATSARGIAI: KAD ISVENGTUMETE ELEKTROS SMUGIO, PJUKLA VISUOMET LAIKYKITE TAIP,
KAIP PARODYTA 2 PAV. TAIP PAT TURI BUTI TEISINGAI UZDETAS IR NEPAZEISTAS PRIEKINES
KORPUSO DALIES GUMINIS APDANGALAS.

PJUKLO GELEZTES PARINKIMAS

Norint pasiekti gero pjovimo naSumo, didelio geleztés darbo resurso ir uztikrinti Svary pjavj,
naudokite kiekvienam darbui geriausiai tinkancig gelezte.

Metalo pjovimui parinkite tokig gelezte, kad su pjaunama medZiaga turéty ne mazesnj,
kaip trijy dantuky kontaktsg.

PJUKLO GELEZTES [DEJIMAS
ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA, IS ELEKTROS TINKLO LIZDO!

1. Trim arba keturiais apsisukimais prie§ laikrodZio rodyklés sukimosi kryptj atsukite (A) 3 pav.
parodyta sraigtg nuo kartu patiekto SeSiabriauniu rakto.

2. Pjuklo gelezte iki galo jstatykite j pjuklo jungties suspaudZiancigjg dalj, kaip parodyta (A) 4 pav.
Pjuklo gelezté yra reikiamoje padétyje, jei kiauryme geleztéje sutampa su 5 pav. parodyta kiauryme
(B) jungties suspaudZiancios dalies uZpakalinéje puséje.

3. Patikimai jverzkite suspaudzianc&ios dalies sraigtg.

4. Pjuklo geleZte iSimsite, trim arba keturiais apsisukimais atleide suspaudZianciajg dalj ir gelezte
iStrauke i§ suspaudzianciosios dalies.

ATSARGIAI: NIEKUOMET NELIESKITE GELEZTES, VOS TIK BAIGE DARBA, NES JI GALI BUTI
LABAI KARSTA!
DU PJUKLO GELEZTES JUDEJIMO REZIMAI

6 pav. parodyta uzdedamoiji atrama (A) skirta atremti pjiklg pjuvio metu. Jg galima perstatyti taip,
kad buty patogiau vesti gelezte, atliekant konkrety pjuvj.

ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA, IS ELEKTROS TINKLO LIZDO!

ATSARGIAI: NESINAUDOKITE PJUKLU S 2902 WV, JEI KREIPIANCIOJI ATRAMA NUIMTA!

Uzdedamaoji atrama modelyje S 2902 VV gali bati perstatyta, atleidus du sraigtus apatinéje priekinéje

pavaros korpuso dalyje komplekte esanciu SeSiabriauniu raktu, kaip parodyta (A) pav. 7. Abu sraigtus
atleiskite tiek, kad uzdedamoiji atrama laisvai judéty. Uzdedamajg atrama perstatykite j reikiamg padétj
ir abu sraigtus jverZkite.

NURODYMAS: judanciosios dalies negalima tiek perstatyti j priekj, kad ji prarasty kontaktg su
uZpakaliniu sraigtu. Tuomet atrama tapty nestabili.

Perstate jsitikinkite, ar abu sraigtai patikimai jverZzti.
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JUNGIMAS DARBUI
PRIES JUNGIANT DARBUI

Norédami parinkti darbui labiausiai tinkamag, pjuklo gelezte, susipazinkite su lentele, kurioje pateiktas
pjuklo geleZc&iy asortimentas. Naudodami trumpesnes geleZtes, jei tai leidZia medZiagos storis,
pasieksite Zymaus ekonominio efekto.

Pjaunama detalé turi nejudéti. MaZesnes reikia jtvirtinti spaustuvuose arba verztuvais tvirtinti prie
darbastalio. Norint uZtikrinti laisvg pjuklo geleztés eiga, detale, atpjaunant jos dal;j ar figurinio pjuavio
atveju, gali tekti i$ naujo tvirtinti pjavio metu. Dideles detales galima pjauti prilaikant ranka arba ant
pjovimo oZio. Geriausias pjavio greitis pasiekiamas esant nedidelei pastimai. Stiprus spaudimas
nepadidina pjovimo greicio!

MEDIENOS PJOVIMAS

Darbiné pjuklo S 2902 VV geleZtés eiga, kaip ir dirbant rankiniu pjuklu, yra pjuklo geleZtei judant link
asmens, dirbancio jrankiu. Kadangi pjuklo gelezZté pjauna jai judant atgal, o ne pirmyn, kaip tai buna
dirbant rankiniu pjuklu, geroji arba apdirbamoji pusé pjaunant turi bati apatinéje puséje.

PJUVIS PRADURIANT

Pjuklu S 2902 VV galima pjauti praduriant medj, fanerg, sienos plokstes ir dirbtines medziagas.
NEBANDYKITE pjauti pradurdami metalo!

AiSkiai pazymeékite pjavio linijg ant detalés. Norédami pasiekti optimaliy rezultaty, pjiklg perjunkite

j orbitinj reZimg, Pjuklg viena ranka laikykite uZ priekinés korpuso dalies, kita uZ uZpakalinés rankenos.
Pradzioje atremkite kreipiantjjj pagrindg j detale ir sutapatinkite pjiklo gelezte (NELI ECIANT detalées)
su pjavio linija pjavio pradiniame taske, kaip parodyta 8 pav. Jjunkite pjukla. Naudodami apatine
uzdedamos atramos dalj kaip atramos taska, palenkite pjukla, keldami jo uZzpakaling dalj, kaip parodyta
9 pav.

Po to, kai geleZté prapjauna detale kiaurai, veskite uZpakaline rankena pirmyn, kol gelezté bus
statmena detalei ir kreipiantysis pagrindas visiSkai atsirems j detalés pavirSiy. Laikydami pjukla,

METALO PJOVIMAS

Jei pjaunate kampuotj, kurio profilis yra H, | arba U formos, pjuvj reikia pradéti nuo to pavirSiaus,

kurj pjaunant, su detale kontaktuos didZiausias pjuklo geleztés dantuky skaicius. Jei reikéty pjauti
praduriant, pragrezkite kiauryme! Norédami padidinti pjuklo geleZtés darbo resursg, sutepkite pjuvio
linijg pjovimo alyva.

PRIEZIURA
[RANKIS TURI BOTI SVARUS!

Reguliariai prapuskite ventiliacinius plySius suspaustu oru. Visas plastmasines dalis valykite mink3tu
dregnu skuduru. Valydami plastmasines dalis, NIEKUOMET nenaudokite skiedikliy, nes galite jas
iStirpinti arba sugadinti.

ATSARGIAI: Uzsidekite apsauginius akinius, laikydamiesi ANSI Z87.1, kai dirbate su suspaustu
oru.

JRANKIS NEJSIJUNGIA

Jei jrankis nejsijungia, patikrinkite, ar kiStukas gerai jkiStas j elektros tinklo lizdg.
Patikrinkite, ar neperdegé saugikliai ar jjungti jungikliai.
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ANGLINIY SEPETELIY TIKRINIMAS IR |JRANKIO TEPIMAS

Juasy saugumui ir apsaugai nuo elektros smugio angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turéty bati
atliekamas TIK FLEX jgaliotose serviso dirbtuvése.

MaZdaug po 100 darbo valandy jrankj reikety pristatyti ar nusiysti j artimiausias FLEX jgaliotas serviso
dirbtuves, ten jj kruop$ciai iSvalyti ir patikrinti. Susidéveéjusias dalis reikia pakeisti. Jei batina, jrankj
reikia i$ naujo sutepti ir pakeisti anglinius Sepetélius. Po to turi bati patikrinta jo galia.

Jei jrankis nejsijungia dar prie$ auk3¢iau minétg patikrinimg, gali bati, kad jj batina skubiai remontuoti.
SIUO ATVEJU |RANKIO NENAUDOKITE! Po to, kai patikrinsite tinklo jtampa, jrankj kuo greiSiau
pristatykite j artimiausias FLEX jgaliotas serviso dirbtuves.

SERVISAS IR REMONTAS

Bet kokius kokybiSkus jrankius galop reikia techniSkai patikrinti ar pakeisti natraliai susidévejusias
dalis. Sie darbai, taip pat angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turi bati atliekami TIK FLEX
|GALIOTOSE elektriniy jrankiy serviso dirbtuvése. Jose darbai atliekami kvalifikuotai ir nenaudojant
sveikatai kenksmingy medZiagy. Jei remonto darbai buvo atliekami ar juos buvo bandyta atlikti ne
aukScCiau minétose dirbtuvése, garantiniai jsipareigojimai nebegalioja. Jei Jums kyla kokiy nors
klausimy, susijusiy su Jusy turimu jrankiu, paraSykite mums. Kreipdamiesi raStu, nurodykite visus
duomenis, esancius jrankio skydelyje (Modelio numerj, tipa, gamyklinj numerj ir t.t.)
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lekartas tehniska informacija

Detalas numurs 307.779
Tikla spriegums 230V
Patéréjama jauda 1200 W
Lietderiga jauda 670 W
Frekvence 50 Hz
Gajienu skaits minaté (maks.) 2600 SPM
Sagatavju biezums
Koksne 305 mm
Metals 19 mm
Ar A noveértétais trokSna limenis
Skanas spiediena lTmenis 88 dB
Skanas jaudas Imenis 101 dB
NESAJIET TROKér;lU AIZSARGU!
Paatrinajuma parasta videja efektiva vertiba 20 m/s?
Svars
ar koferi un aprikojumu 9,5 kg
bez kofera un aprikojuma 4,5 kg

PAPILDUS DROSIBAS TEHNIKAS PASAKUMI

1. VIENMER turiet MASINU aiz izolétajiem rokturiem, lai iezagéjot kadu siena, vai kada cita
neparskatama vieta apsléptu zem sprieguma esosu vadu, izvairitos no elektrotraumu gu3anas!
NEKAD NETURIET ROKAS ierices darbibas zona!

Izmantojiet VIENMER ASAS ZZ\(,;PLZ\TNES!

ZAGEJOT VIENMER NOSTAJIETIES TA, lai krito%ie nozagétie gabali neizraisitu traumas!

VIENMER izmantojiet grieZamajam materialam piemérotas zagplatnes!

NEKAD nestradajiet ar S 2902 VV zagi bez balstkurpes (sk. §s Lieto$anas pamacibas nodalu

KUSTIGA BALSTKURPE).

7. DAZI KOKSNES VEIDI SATUR INDIDUS AIZSAFIGLTDZEKI,.US. Stradajot ar Siem materialiem,
javeic 1pasi dro8ibas pasakumi, lai izsargatos no 3o vielu ieelpoSanas un saskar$anas ar adu.
Pieprasiet no sava piegadataja visus droSibas tehnikas noteikumus un stingri tos ieverojiet.

8. NEMI_EC}INIET veikt GREMDES GRIEZUMUS metala!

oohrON

REZERVES DALAS

Veicot apkopi jeb remontdarbus, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas!

LIETOSANAS PAMACIBA
IEVADS

FLEX S-2902-VV zagis zage Iidz 30,5 cm resnu koksni, lidz 19 mm biezu metalu, ka art dazadus citus
materialus, ka piem., plastmasu, stikla Skiedru, cietgumiju.

ZAGA IESLEGSANA UN IZSLEGSANA

1. Stravas avota spriegumam jaatbilst zaga spriegumam, kas noradits uz zaga firmas plaksnites.
Pieslédziet zaga kontaktdaksu pie tikla kontaktligzdas.

2. Stingri turiet zagi. Masinas ieslégsanai nospiediet darba slédzi (A) 1. att. Lai izslégtu, slédzi atkal
atlaidiet.
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BEZPAKAPENISKA GAJIENU SKAITA NOREGULESANA

Zagis ir aprikots ar darba sl&dzi, kas lauj noregulét bezpakapenisku gajienu skaitu (no 0 lidz

2600 gajieniem minaté). No jauna nospieZot darba slédzi, zagplatnes gajienu skaits palielinas.
Lielakas dalas metalu zagésanai ieteicams izvéléties zemaku gajienu skaitu. Koksnei ieteicams
izvéléties augstaku gajienu skaitu. Gajienu skaitu var izvéléties, veicot daZus izméginajuma zagéjumus
(ar koksnes vai metala atlikumiem), kuri ir vispiemérotakie nepiecie$amo rezultatu sasniegSanai.

ZAGA TURESANA

Turiet zagi ta, ka tas paradits 2. att.. lezagéjot kadu siena apsléptu zem sprieguma eso8u vadu,
parvada korpuss, starpplaksne, zagplatne un kustiga balstkurpe var atrasties zem sprieguma.

UZMANIBU: LAl IZVAIRITOS NO ELEKTROTRAUMAM, ZAGI VIENMER JATUR TA, KA TAS
PARADITS 2. ATT. ART PRIEKSEJA KORPUSA GUMIJAS APVALKAM JABUT PAREIZI
INSTALETAM UN TAS NEDRIKST BUT BOJATS.

ZAQPLI\TN ES IZVELE

Augsta darba raZiguma, zagplatnes ilgizturibas sasnieg3anai, ka ari brivaka griezuma realizéSanai,
izmantojiet attiecigajam darbam nepiecie$amo zagplatni.

Metala grie$anai izmantojiet vienmér tadu zagplatni, kura iekeras sagatavé vismaz ar tris zobiem.

ZI\(;iPLIT\TNES IEBUVE
UZMANIBU: IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!

1. Arlidzpiegadato iek¥€jo sedstiru atslégu atlaidiet 3. att. paradito zagplatnes spilzokla skrivi (A)
ar tris vai Cetriem pilniem apgriezieniem pretéji pulkstena raditaju virzienam.

2. levietojiet zagplatni un zagplatnes spilZoKli lidz atturim, ka tas paradits (A) 4. att.. Zagplatne
atrodas pareiza pozicija, ja caurums platnes gala ir saskanots ar caurumu (B), ka tas paradits (A) 5.
att., kas atrodas zagplatnes spilZzokla pakaléja puse.

3. Stingri pievelciet spilzokla skruvi.

4. Zagplatnes iznemganai atlaidiet ar tris vai Setriem pilniem apgriezieniem zagplatnes spilZokli
un izvelciet zagplatni no spilZzok|a.

UZMANIBU: NEKAD NEAIZSKARIET ZAGPLATNI UZREIZ PEC TAS IZMANTOSANAS, JO TA
VAR BUT LOTI KARSTA.
DIVI GAJIENU VEIDI
6. att. paradita balstkurpe kalpo zagésanas laika ka balsts. To var nostadit atbilstosi attiecigajiem
zagésanas procesiem.
UZMANIBU: IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!
UZMANIBU: NEKAD NEDARBINIET S 2902 VV MASINU BEZ BALSTKURPES!

Modela S 2902 VV balstkurpi var noregulét, atlaizot ar lidzpiegadato atslégu divas iek3€jas seSsturu
skraves, kuras atrodas pie priek8€jas parvada galvas apak3€jas puses, ka tas paradits (A) 7. att..
Atlaidiet abas skraves tik talu, lai kustiga balstkurpe varétu brivi kustéties. Nostadiet balstkurpi pareiza
pozicija un stingri pievelciet abas skriuves.

NORADIJUMS: Nenostadiet kustigo balstkurpi parak talu uz prieksu, jo citadi var tikt
partraukts kontakts starp balstkurpi un pakal€jo skravi. Ta rez ultata balstkurpe var zaudéet
stabilitati.

Péc noreguléSanas parliecinieties, vai abas skrives ir stingri pievilktas.
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EKSPLUATACIJA
PIRMS EKSPLUATACIJAS

Lai izvélétos apstradajamam materidlam vispiemérotako zagplatni, sk. Zagplatnu sortimenta tabula.
Izmantojot visisako zagplatni, vadoties péc materiala stipruma, tiek sasniegts visaugstakais
ekenomiskais efekts.

Grie$anai paredzétajam materialam jabat nekustigam. Mazas sagataves jaiespilé skrivspilés vai
japiestiprina pie darbgalda ar vitnspailém. Izliekumu un izzagéjumu reZima sagatavi vajag no jauna
iespilet. Lielakas sagataves var saturét uz steka ar roku. Optimalu grieSanas atrumu var sasniegt ar
nelielu padeves spiedienu. Stipraks spiediens nepaaugstina grieSanas atrumu!

KOKSNES ZAGESANA

Zagesanas laika S 2902 VV zada kustiba ir ldziga rokas zagim, kas zagésanas laika tiek virzits uz ta
pielietotaju. Ta ka zagplatne grieZ ar aug3&jo gajienu un nevis ar lejupgajienu, ka tas ir ar rokas zagi,
tad labajai vai pabeigtajai pusei zagesanas laika jarada uz leju.

GREMDES GRIEZUMI

S 2902 WV zagi var izmantot dazadiem gremdes griezuma lenkiem koksnég, finieri, sienas platés
un sintétiskajos materialos. NEDRIKST veikt gremdes griezumus metala!

Skaidri iezimgjiet griezuma liniju uz sagataves. Gremdes griezumu optimalas jaudas sasniegSanai
parslédziet zagi uz orbitalo gajienu. Turiet zagi ar vienu roku pie priek$éja korpusa un ar otru roku

pie pakalgja roktura. Zagésanai vispirms atbalstiet zagi uz balstkurpes balstsijas un novirziet to gar
uzziméto Mniju (NEAIZSAKAROT ar zagplatni sagatavi), ka tas paradits 8. att.. Tad ieslédziet zagi.
Izmantojot balstsiju kd grie$anas punktu, pacelot pakalgjo rokturi, virziet zagi uz prieksu, ka tas paradits
9. att..

P&c tam, kad zagplatne ir parzagéjusi sagatavi, rokturi japacel talak uz augsu, lidz zagis atrodas
vertikala stavokli pret sagataves virsmu. Virziet zagi $ada pozicija talak gar ieziméto griezuma liniju.
METALA ZAGESANA

Zagéjot térauda stirenus, H, | un U 8kirnu téraudu, uzlieciet zagplatni uz sagataves virsmas, kur ta var
saskarties ar vislielako zobu skaitu. Veicot kabatas iezagéjumus, jaizdara iepriek3éjs urbums metala!
Lai paildzinatu zagplatnes izturibu, grie$anas ellu jauzklaj gar griezuma liniju.

APKOPE
INSTRUMENTA TIRIBAS NODROSINASANA

Regulari izpitiet ar saspiesto gaisu dzeséSanas spraugas. Visas plastmasas detalas jatira ar tiru, mitru

lupatu. NEKAD neizmantojiet 3kidinatajus plastmasas detalu tirianai, jo tie var izraisit So detalu
deformaciju vai bojajumus.

UZMANIBU: Izmantojot saspiesto gaisu, nésajiet ANSI Z87.1 aizsargbirilles.

MASINU NEVAR IESLEGT

Ja masinu nevar ieslégt, tad parbaudiet, vai tikla kontaktdaksai ir labs kontakts ar kontaktligzdu.
Parbaudiet, vai nav pardegusi tikla dro$inataji un vai linijas aizsargautomats ir atverts.
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ELLOSANA UN OGLSUKU PARBAUDE

Lai nodro8inatu Jusu droSibu un aizsardzibu no elektriskajam traumam, oglsuku parbaudi un nomainu
jauztic TIKAI firmas FLEX autorizé&tai elektroinstrumentu servisa darbnicai.

Apm. péc 100 darba stundam instrumentu janodod vai jaaizsita specialai tinSanai un parbaudei
tuvakajai firmas FLEX autorizétai elektroinstrumentu servisa darbnicai. Ja nepiecie$ams, nodilusas
detalas janomaina. NepiecieSamibas gadijuma masinu no jauna jaieello un jaapriko ar jaunam
oglsukam. Péc tam japarbauda masinas jauda.

Ja instruments sabojajas pirms augstak minétas inspekcijas, tad iesp&jams, ka ir nepiecieSama
apkopes vai remontdarbu veik§ana. TADA GADIJUMA INSTRUMENTU IZMANTOT AIZLIEGTS!
Péc tikla sprieguma parbaudes, ludzu, péc iespé€jas atrak nododiet instrumentu servisa darbnica.

SERVISS UN REMONTDARBI

Visi kvalitativie instrumenti, tos normali izmantojot, paklauti nodilumam. Tadé| tiem nepiecieSama
regulara apkope un nodiluSo detalu nomaina. Pie tam pieder parbaudes un oglsuku nomaina.

Sos darbus drikst veikt TIKAI firmas FLEX AUTORIZETA elektroinstrumentu servisa darbnica. Seit Jums
tiek sniegta pilna garantija par materialu un pareizu rikoSanos. Garantijas prasibas netiek apmierinatas,
ja ir veikti remontdarbi vai to méginajumi, kuri nav izpilditi augstak minétajas darbnicas. Ja Jums ir
radusies jautajumi par instrumentu, tad lidzu griezieties pie mums jebkura laika rakstiski. Rakstot
véstuli, noradiet ludzu datus, kuri noraditi uz masinas firmas plaksnites (modela numuru, modeli,
izlaiduma numuru utt.).
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MapameTpbl MHCTPYMEHTa

Homep aetanu 307.779
Hanps>xeHue B ceTu 230 B
MoTpebnAemMan MOWHOCTb 1200 BT
MonesHaA MOWHOCTb 670 BT
HacTtoTa 50 Ny
Hucno xon0s B MUHYTY (Makc.) 2600 SPM
TonuwmnHa maTepuana (Makc.)

LpeBecuHa 305 MM

meTann 19 MM
A-YpoBeHb Wwyma Ha pabo4emM MmecTe

YPOBEHb 3BYKa 88 nb

YpOBEHb 3BYKOBOWM MOLWHOCTHU 101 nb

NOJIb3YNTECH MPUCMOCOBJIEHNAMWN A NA 3AWUTHI
OPIrAHOB CJIYXA!

Tunu4Hoe ycpeaHeHHoe adheKTMBHOE 3HaYeHne 20 m/cek?
yCKOpeHuA
Bec
¢ yTNAPOM W NPUHAANEXKHOCTAMM 9,5 kr
6e3 cpyTnApa v npuHaanexHocTen 4,5 Kr

OOMOJIHUTEJNIbHbIE MEPbI MO OBECMNMEYEHUIO BE3OMACHOCTU

1.

I

8.

NMOCTOAHHO AEP>XUTECD ToNbKo 32 N30A1poBaHHble PYHKU MalWWHKKU, 4To6bI Npu cnyvYaiHoMm
nepepesaHun pacnofloXXeHHOro B CTEHe UK APYroM MecTe C NNoxmm 0630pom, HaxoaAleroca
noa, HanpsxeHneM nposoja Bam yaanock nsbexartb anekTpuyeckoro yaapal

DEP>XWUTE PYKU MO JANbBWE OT PABOYEN 30HbI!

BCEI A nonb3yiiteck TOJIbKO OCTPbIMU NMUIIbHbIMA MONOTHAMWU!

MPU BbIMONHEHUN PABOT BCEMOA BbIBUPANTE TAKOE MECTO, 4T06bI ClyHaiiHo
ynaBsLlne BHU3 OTpe3aHHble YacTu 3aroTOBOK He CMOrAv Npu4nHnTL Bam Bpeaal

BCEI A nonb3ynTech TONbKO NUAbHBIMU MONOTHAMW, NOAXOAAWMMUN ANA pa3pe3aemMoro
maTepuanal

HUKOIOA He pa6oTtaiiTe ¢ nunon S 2902 VV 6e3 onopHoro 6awmaka (CMoTpuTe pasaen AaHHOW
WHCTPYKLMK "MO IBUXKHbBIA OMOPHBIN BALIMAK®).

HEKOTOPbLIE COPTA APEBECUHbI MPOMUTAHbI AAOBUTbIMW CPEACTBAMU 3ALLUTDbI
OT BPEAUTEJNEN. Moatomy npwu paboTe ¢ TakMMn MaTepmanamm Heob6xoANMO NPUHUMATb
0cobble Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU, HTOOLI N36eXXaTb NONaAaHNA BPeAHbIX BEWECTB B OPraHn3m
Yepes nerkue nnu koxxy. TpebyiiTe oT Bawunx NoCTaBULMKOB yKa3aH/A Mo TeXHNKe Be3onacHocTH
npu paboTe ¢ NocTaBNAEMbIMU UMW MaTepuanamm n cTporo cobnoaanTte 3TN yKkasaHus.
Hukorpa He npobynte PASBPE3ATb metann METOZ0M MOIrPY>XXEHUA!

3AMNACHbBIE HACTU

Mpw npoBeAeHUN TexoBCNyXKMBAHNA NN PEMOHTHbIX paboT Nonb3ynTeck TONbKO OUPMEHHBIMU
3an4actAamu!
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MHCTPYKLLMA MO IKCIJIYATALUA
BBEAOEHUE

Muna mapkun FLEX S 2902 VV MoXeT nepepe3aTb ApeBecyHy TonunHomn A0 30,5 cM, MeTann ToNWnHon
0 19 MM, a TakXXe CUHTeTH4ecKe MaTepuanbl, CTEKNOBONOKHO, 360HUT 1 Mp.

BKJIIO4YEHME U BbIKJIIOYEHUE NJbI

1. HanpsaxeHue B ceTu aneKkTponuTaHUA LOMKHO coBNaaTb CO 3Ha4YeHNeM HanpAXeHua,
npuBeLeHHbIM B (hbupMeHHoI Tabnnyke nunbl. BcTaBbTe WTencenbHyo BUNKY Nkl B CETEBYIO
po3eTKy.

2. Bo3bMmuTE NUNy B pyKW U KPENKO Aepxxute ee. HTobbl BKNIOYNTL MaWNHKY, HAXXMUTE Ha
nepeknio4aTens pexuma pabothl (A), pucyHok 1. [lnA BbIKNOYEHUA ABUraTena CHoBa OTrnycTuTe
nepekno4artens.

MJNABHAA PErYNIMPOBKA YUCJIA XOA40B

Muna ocHaueHa NepeknoHaTenem pexmma paboTbl, KOTOPbIN NO3BOJAET NNABHO PErynmpoBaTh YACNO
xo0408 (0T 0 A0 2600 X008 B MUHYTY). lNyTem AanbHeiwero HaxkaTua nepekno4aTena nosblwaeTcA
CKOPOCTb NepeMellleHNA MUNbHOro MONOTHa.

JlnA pe3kn 6onblKNHCTBA MeTannos pekOMeHAYeTCA yCTaHaBnMBaTb HU3KOe YMCNO XOA0B.

JnA apeBecyHbl pekomeHayeTcA 6onee BbICOKaA CKOPOCTb. [yTeM BbINOAHEHWA NPOBHBIX pe30B
(Ha oTxoAax ApPeBECUHbI NN MeTanna) MoXHo noaobpaTh YACNO XOA40B MUALHOIO MONOTHA,
koTopoe Gonblue BCero NOAXOANT ANA AOCTUXKEHWA KenaeMoro pesynbrara.

OBPAILEHUE C NUNON

Bceraa aepxute nuiy Tak, kak n3o6pa)keHo Ha pucyHKe 2. Ecnu nuna nepepexxeT, Hanpumep,
PacrofioXXeHHbI B CTeHe, HAaXOLAWMNIICA MOA HANPAXKEHWEM NPOBOA, TO KOPMYC peAyKTopa,
NPOMeXXyTO4HaA NNAcTMHA, NUALHOE MONOTHO, @ TaKXKe NOABUXHbINM OMOPHbIN Bawmak MOryT HavaTb
NpPOBOANTb TOK.

OCTOPO>XHO! BO U3BEXXAHUE SJIEKTPUHECKOIO YAAPA MUY BCEI A CNEAYET
LEPXATb TAK, KAK UI3OBEPAXKEHO HA PUCYHKE 2. KPOME TOIO, HA PE3VHOBOM
OBWWBKE MEPEAHEO KOPMYCA HE AOJIKHO BbITb MOBPEXX AEHUA, M OHA
JOJDKHA BbITb MPABUJIBHO YCTAHOBIJIEHA.

BbIBOP MUJIbHOIO NOJIOTHA

YT106bI L06UTLCA HauBbICLWEN NPON3BOANTENBHOCTN PaboThbl, MPOAOMKUTENLHOrO CPOKa CRyXO6bl
NWABLHOMO NONOTHA, a TakXXe YMCTOro pesa, Bceraa Ucnonb3ynte noaxoaaAulee ANA KaXKA0ro
KOHKPETHOr0 3a/aHnA NUAbHOE MONOTHO.

AnAa pe3kn meTanna cnepyet I'IOD.GVIpaTb nniibHOE NOJNI0THO, Y KOTOPOIro npu nuieHnn B Mmatepuan
norpy>xaeTcA Kak MUHUMYM TpU 3y66..
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YCTAHOBKA MNMUJIbHOIO NMNOJIOTHA
OCTOPO>XHO! CHAHAJIA N3BNEKUTE N3 PO3ETKW BUNKY NMJIbI!

1. OTKpyTuUTe n3obpakeHHbln Ha pucyHKe 3 BUHT (A) 3aXKuMa NuabHOro NofoTHa, NOBEPHYB ero
NPOTMB 4aCOBOW CTPENKN Ha TPU-4eTbipe NONHbIX 060pOTa C MOMOLLLIO BXOAALLErO B KOMMAEKT
NOCTaBKW NWAbl Fa€YHOro0 KNtoYa C BHYTPEHHUM WECTUIPaHHNKOM.

2. BcTaBbTe NUAbLHOE MOMOTHO A0 ynopa B 3aXKMM, Kak nokasaHo Ha pucyHke 4, (A).

MunbHOE NONOTHO HAXOAWUTCA B NPaBWUILHOM MONOXKEHWUN, ECN OTBEPCTUE B €r0 XBOCTOBUKE
coBnaaaeT ¢ n306parkeHHbIM Ha pucyHke 5 oTBepcTnem (B), umetowmmca Ha 3a4Heln CTOpoHe
3aXKMma nNuabHOro NonoTHa

3. Xopouwo 3aTAHNTE BMHT 3aXKnMa NnALHOro nofoTHa.

4. JnA u3sne4eHnA NUNbHOro NONOTHA ocnabbTe BUHT 3aXKMma nyTeM NoBopoTa Ha TpU-4eTbipe
nonHbix 06opoTa v 3aTeM U3BNEKNTE NUAbHOE MONOTHO U3 3aXKMMma.

OCTOPOXXHO! HUKOT A HE MPUKACAWTECH K MUJIbHOMY MOJMNIOTHY CPA3Y NOCHE
ErO NCMNOJIb3OBAHNA, TAK KAK OHO MOXXET BbITb O4HEHb TOPAYUM.

ABA BUOA XO4OA

MN306parkeHHblit Ha pUCyHKe 6 OMOpHbIi Gawmak (A) Cly)XUT B Ka4eCTBEe OMopbl MPY pe3aHniu.
3T0T 6awmak MOXHO rnepemMelaTb B COOTBETCTBUM C KaXKAbIM KOHKPETHLIM ClyHaeM pe3aHua.

OCTOPO>XXHO! CHAHAJIA U3BJIEKUTE N3 PO3ETKW BUJIKY MAJIbI!

OCTOPOXKHO! N1y S 2902 VV HUKOI A HEJIb3A SKCIJIYATUPOBATb
BE3 ONMOPHOIO BAWIMAKA!

MonoxeHune onopHoro 6awmMaka moaenn nunbl S 2902 VV MOXXHO U3MeHUTb, Kak n3obpaxKeHo Ha
pUCYHKe 7, (A), nyTeM OTKpY{MBaHWA C MOMOLLbIO BXOAAULErO B KOMMAEKT NOCTaBKM MWJbl FA€4HOro
Knto4a ABYX BUHTOB C BHYTPEHHUMMU WeCTUrpaHHMKamMmn, KoTopble HaXxo4ATCA Ha HUXXHEN CTOpOHEe
nepenHen 4actu kopnyca peayktopa. Oba BuHTa cneayeT OTKPYTUTb HACTOMLKO, YTOGbI OMOPHbIi
6awmak mor csoboAHO NepemMelaTben. MepecTaBbTe bawmMak B H06X0AMMOE NONOXKEHWNE U 3aTAHUTE
oba BUHTa.

PEKOMEHAALLUA: MoaBr>XHbIN ONopHbI 6awMak He cnefyeT nepemMellatb Tak Aaneko
Briepes, 4Tobbl NOTEPANCA KOHTaKT Mexay 6awmakomM 1 3afHUM BUHTOM. ViHa4e onopHeIi
6awmak cTaHeT HEYCTONYMBBIM.

Mocne perynupoBku nonoxeHua 6awmaka ybeantecs, 4To 06a BUHTA XOPOWO 3aTAHYThI.

BBO/ B 3KCIUJIYATALLUIO
NEPEJ BBOAOM B 3KCIUJIYATALMIO

Bbi6epuTe 13 TabnuLbl C aCCOPTUMEHTOM NMUABHBLIX MONOTEH MHCTPYMEHT, Hanbonee NOAXOAAULMIA
anA obpabaTeiBaemoro matepuana. lNytem ncnonb3oBaHvA Hanbonee KOPOTKOro MULHOrO NONOTHA,
B 3aBMCMMOCTY OT TONWMHBI MaTepuana, LOCTUraeTCcA HauBbICWaA NPON3BOANTENBHOCTE PaboThl.

Paspe3aemebiin MaTepuan He fomkeH 6biTb TMOKUM. Menkue aetany AOMKHbI 3aXXMMaTbCA B TUCKMN
UNN KPENUTBCA K BEPCTaKy € Nomolbio cTpybumHkm. Mpu pacnunveaHny 3aroTOBKKW MO KPUBOW ee
HGOGXO,EI.I/IMO 3a>KMMaTb B ApPYroM nonoxXeHun B COOTBETCTBUN C BbIMONHAEMbIM 3TanomMm nNuneHnA.
Bonbluve 3aroToBKN MOXHO yAEPXMBATb PyKON, NpuxnMan nx K kosnam. OnTumanbHaA CKOpPoCTb
pe3aHuA AOCTUraeTcA NPY HE3HAYMTENBHOM yCunun nogayn. Haxxumasa Ha nuny cunsHee, Bbl He
yBenn4ute ckopoctu!
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MWNEHWNE APEBECUHbI

Bo BpemA nunexHuA nuna S 2902 VV nepemelnaeTcA, kKak 1 obbiHHaA py4HaA nuna, B HanpasneHun

K nonb3oBaTento. Ho Tak kak NunbHOE NONOTHO PeXXeT MaTepuman npuy Xxo4e BBepX, a He Npu X04e BHUA3,
Kak B cny4ae ¢ 06bl4HOI Py4HOI NMUMOWA, TO Ta CTOPOHA 3aroToBKU, KoTopas rnocne o6paboTku 6yneT
HaxoAuTbCA BBEPXY (HNCTO o6paboTaHHaA CTOpoHa), MpU NMUIEHUN A,0MKHA HAXOAUTLCA BHU3Y.

NOrry>XHOE NUIEHUE

Muny S 2902 VV M0>XXHO UCMonb30BaTb ANIA MNOrPYyXKHOrO NUAEHNA APEBECUHbI N haHepHbIX NANUT,
a Takxe CTEHOBbIX NaHenen n cuHTeTu4ecknx matepuanos. HE npobyiiTe norpy>xaTte nuny B metann!

HeTko 0603Ha4bTe NMHMIO pe3a Ha 3aroToske. MNepekno4nTe Nuny Ha opbuTanbHbIN XO4, YTO MO3BOANT
D06MTbCA ONTUMAaNbHON MPOU3BOANTENBHOCTM MUIEHNA METOAOM NOrpy>XeHnA. Bo3bMuTeck oaHON
PYKOI 3a NepeAHIo0 HacTb Kopnyca Nuibl 1 APYrov — 3a 3aAHioto py4ky. CHavana o6onputeck Nnnon
Ha ornopHyto 6anky 6awmaka v BbIpPOBHANTE NUIIbHOE NOAOTHO TakMM 06pa3oM, 4Tobbl OHO
pacnonaranocb BAonb 0603Ha4eHHoN nuHuK (HE KacaAcb Npu 3TOM 3aroToBKK), Kak NMoKasaHo Ha
pucyHke 8. BkntounTe nuny. Tenepb BOCNONb3YyWTeCh OMOPHON 6ankon B Ka4eCcTBe TO4KM MOBOPOTA,
nepemecTvB Nuiy Bnepea nNyTemM NpunoAHMMaHA 3a4Heln py4kn, Kak nokasaHo Ha pucyHke 9.

Mocne Toro Kak NMMALHOE NONOTHO Npope3ano 3aroToBkKy, I'IpOﬂ.Oﬂ)KaﬁTe n panblie npunogHMMaTb
3a4HI0K PYy4KY A0 TeX Nop, NoKa nuia He oKa>KeTcA B BepTUKaNlbHOM MOJIOXKEHNN OTHOCUTENBbHO
3aroToBKW. Y,Elep)Kl/IBaH nmny B 3TOM NOJIOXKeHUN, BeAnTe niiibHoe NoNOTHO BAOJIb NIMHUK pe3a.

NMANEHUE METAJIJIA

Mpu paspesaHnn yrnosoro xeneaa, H-, |- n U-o6pa3Hbix 6anok npuknaabiBanTe NUIbHOE NOAOTHO
CHa4ana K ToMy MecTy, re K 3aroToBke 0 HOBPEMeHHO rnpukacaeTca Hanbonbliee KoNN4ecTso
3y6beB NUILHOrO NonoTHa. MNpu BbINUIMBaHNMM BbIEMOK B MeTanne HeobxoaMMo NpeaBapuUTENbHO
npocsepAnTb oTBepcTHA! HT0oObl NPOAANTE CPOK CNY>XObI MMNBLHOIO MONOTHA, He06X0ANMO BAOINb
NIMHUM pe3a HaHOCUTb Macho ANA CMa3ku U OXNaXKAEHVA pexyLlero MHCTpYMeHTa.

TEXOBCJIY>)KUBAHUE
AEP>XUTE UHCTPYMEHT B YUCTOTE!

PerynapHo npoayBaviTe BCe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MUNbI CXKaTbiM BO3AYXOM.

Bce nnactmaccoBble neTanu cneayeT NpoTupaTth BnaxHou, 4nucton Tpankon. HUKOI A He
ncrnonb3ymnTe ANA YACTKN 3TUX AeTanen pacTeoputenn. Tak Kak OHM MOryT NOBPeANTb MOBEPXHOCTb
feTanen, BbI3BaB NX pacTBOPEHME.

OCTOPO>KHO! Npu ncrnonb3oBaHnM cXaToro Bo3ayxa HaAeBanTe 3aWnTHbIe 04Ku!

ECJIN MAWMHKA HE BKJIIOHAETCHA

Ecnu MawunHKy He yAaeTcA BKNKOYUTb, TO MPOBEPLTE, XOPOLWO NN BCTABNEeHa BUNKa B PO3eTKY.
Kpome Toro, Heo6X04MMO NPOBEPUTL, He Neperopeny N NPeLoXpaHuTenn unmu He cpaboTanu
N CUNOBbIE Pa3beAUHUTENN.
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MPOBEPKA YIrOJibHbIX WLETOK U CMA3KU

Jlna obecnevennA Bawelt 6e30nacHOCTH U 3aWUTbl OT 3NEKTPUHECKOrO yaapa Mbl PEKOMEHAYEM
nopy4aTb NPOBEpKY ¥ 3amMeHy yronbHbIx weTok TOJIbKO cneumnanuctam Cnyx6bl cepsuca,
nony4yvBlLIEN pa3peweHne Ha TexobcnyXMBaHUe N PEMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB conpMbl FLEX.

MpumepHo nocne 100 Yacos aKkcnayaTauuy MalwnHKa AoKHa 6bITb OTAaHa AN OTNpasneHa

B 6Nv>Kanlwyo CepBUCHYI0 MacTepCKyo, UMEIOLLYI0 pa3pelleHne Ha TexobcnyXuBaHne n pemMoHT
3NEKTPOMHCTPYMeHTOB conpmbl FLEX, ¢ Lienbio npoBeseHVA TwaTenbHOW YUCTKU U UHCTNIEKLLMOHHOM
nposepku. Ecnn Bo3HMKHET HEO6X0ANMOCTb, TO MalKWHKY CleAyeT CHoBa cMa3saTb U 3aMeHUTb
N3HOLWEHHbIE YrofbHbIE WeTKN Ha HoBble. Mocne aToro AomkHa 6bITb NPOBEpeHa MOWHOCTb ABUraTena
MalmnHKW.

Ecnn mawmnHka Bbiwna n3 cTpoA A0 NPoBeAeHNA YNOMAHYTON Bbille MHCMEKLIMOHHOW NPOBEPKMK, TO,
BO3MOXXHO, CTb He06X0AMMOCTbL B HEMEeANEeHHOM npoBeaeHnn paboT no Texobeny>XnBaHuo Mnm
pemoHTy. B 3TOM CJIYHAE MPOLOJIXKATE MONb30BATLCA MAWWHKOW HENL3A! Mocne Toro
KaK Bbl IPOKOHTPONMPOBanu ceTb 3NEKTPONMUTaHNA Ha Hann4YMe HanpAXXeHuA, oTaanTe MalWnHKY,
noXxanymcra, Kak MOXHO CKopee Ha PEMOHT B CEPBUCHYIO MacTepCKy!o.

CEPBWUCHOE OBCNY>KUBAHWE N PEMOHT

JTiob6anA BblcOKOKa4eCcTBeHHaA NPOAYKLMA HY)XAAeTCA B KOHLLE KOHLLOB B TEX06CNY>X1BaHUMN UK
3ameHe JeTanen, U3HOCHBLNXCA B pe3yNibTaTe HOpManbHOrO UCMoNb30BaHNA. CloAa OTHOCATCA
Tak»Xe WUHCMEeKLMOHHbIe NMPOBEPKN 1 3aMeHa YrofibHbIX WeToK. Bce 3T paboTbl A0NXKHbI BLINOAHATLCA
TOJIbKO crneumanucTamu cepeucHoii MacTepckol, UMEIOWEN PASPEWEHWE Ha Texobcny>nsaHne
N PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB pnpMbl FLEX. Tak Kak TONbKO B 9TOM Clly4ae rapaHTUpyeTcH, 4To
ANA PEMOHTa MHCTPyMeHTa He ByAeT Ucnonb3oBaTbCA HEKa4eCTBEHHbIN MaTepuan, n paboTel 6yayT
BbIMOJIHEHbI HA BLICOKOM NpodheccnoHansHoM ypoBHe. Ecnv aneKTponHCTPyMeHTbl NoABepranmch
PEMOHTY WA NomMbITKaM PEMOHTA B APYIrMX MacTepCKnX, HeM Te, 0 KOTOPbIX Wia peYb Bbile, TO B 3TOM
cny4ae aHHynVMpyeTCA NPaBo Ha rapaHTUIHbIN PeMOHT. Ecnn y Bac BO3HMKNWM BOMPOCHI, KacarouLmecs
Bawero anekTpoMHCTpyMeHTa, To obpalanTecb K HaM, NoXanyncta, NMCbMeEHHO B ntob6oe BpemA.
Mpu aTom Bam Heobxoanmo 6yaeT noapobHO ykasaTb BCe AaHHble, MPUBELEHHbIE B (DUPMEHHON
Tabnuyke Bawero nHCTpyMeHTa (HOMep MOAENU, TUM, 3aBOACKON HOMEP 1 Mp.).

83



84



(D) Entsorgungshinweise

/\ WARNUNG!

Ausgediente Geréte durch Entfernen des
Netzkabels unbrauchbar machen.

Nur fur EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmuill!

Gemaéss Europaischer Richtlinie 2012/19/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

[i] HINwEIS

Uber Entsorgungsmdglichkeiten beim
Fachhéndler informieren!

Disposal information

/\ WARNING!

Render redundant power tools unusable
by removing the power cord.

E EU countries only.

In accordance with the European Directive
2012/19/EC on Waste Electrical and Electronic
Equipment and transposition into national law
used electric power tools must be collected
separately and recycled in an environmentally
friendly manner.

[i] nNoTE
Please ask your dealer about disposal options!

Do not throw electric power tools into
the household waste!

(F) Consignes pour
la mise au rebut

/\ AVERTISSEMENT!

Lorsque les appareils ont fini de servir, enlevez
leur cordon d’alimentation électrique pour les
rendre inutilisables.

Pays de I'UE uniquement.

Ne mettez pas les outils électriques
ala poubelle des déchets domestiques !

Conformément a la directive européenne
2012/19/CE visant les appareils électriques

et électroniques usagés, et a sa transposition
en droit national, les outils électriques

ne servant plus devront étre collectés
séparément et introduits dans un circuit

de recyclage respectueux de I'environnement.
[i REMARQUE

Pour connaitre les possibilités de mise au rebut,
veuillez consulter votre revendeur spécialisé.

@ Istruzioni per la rotta-
mazione e lo smaltimento

A\ PERICOLO!
Rendere inservibili gli apparecchi fuori uso
eliminando il cavo d’alimentazione.

Solo per paesi dell’UE.
E Non gettare elettroutensili nei rifiuti
domesticil

Secondo la Direttiva europea 2012/19/CE
sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e sua conversione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili dimessi devono
essere raccolti separatamente ed avviati ad
un riciclaggio ecologico.

[i Awiso

Informarsi presso il rivenditore specializzato sulle
possibilita di rottamazione.
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(E) Indicaciones para
la depolucion

Afvoeren van verpakking
en machine

/\ iADVERTENCIA!

Inutilizar equipos radiados, cortando el cable
de alimentacion.

ﬁ Unicamente para paises pertenecientes

ala CE.

iNo arroje herramientas eléctricas
en los residuos domiciliarios!

Segun la pauta europea 2012/19/CE y su

implementacioén a través de leyes nacionales,

los equipos eléctricos o electronicos

en desuso deben coleccionarse por separado,

haciéndoselos llegar a un reciclado que proteja

el medio ambiente.

[i] nNoTa

jHagase informar por su comerciante
especializado respecto de las posibilidades
de eliminacion!

Indicacdes sobre
reciclagem

N\ Avisor

Os aparelhos fora de servico devem ser
inutilizados, retirando-lhes os cabos de ligagcdo
a rede.

S6 para os paises da UE.

Nao colocar as ferramentas eléctricas
no lixo doméstico!

Em conformidade com a Directiva Europeia
2012/19/CE sobre aparelhos eléctricos

e electronicos usados e com a transposicao
para o Direito Nacional, as ferramentas
eléctricas usadas tém que ser reunidas
separadamente e encaminhadas para

0 reaproveitamento sem poluicdo do meio
ambiente.

[i] mNpDicAcAo

Informe-se sobre possibilidades de reciclagem
junto do agente especializado!
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/\ WAARSCHUWING!
Maak een versleten machine onbruikbaar
door het netsnoer te verwijderen.
E Gooi elektrische gereedschappen

niet bij het huiswvuil.
Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG
betreffende afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur en de omzetting van
de richtlijn in nationaal recht moeten versleten
elektrische gereedschappen apart worden

ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze opnieuw worden gebruikt.

[i LETOP

Vraag uw vakhandel naar de mogelijjkheden
om uw oude gereedschap af geven.

Alleen voor EU-landen.

Bortskaffelseshenvisninger

/\ ADVARSEL!

Ger udtjente maskiner ubrugelige ved at fierne
netkablet.

Kun for EU-lande.
E Elektroveerktojer er ikke normalt
husholdningsaffald.
| henhold til europaeisk direktiv 2012/19/EF
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr
og omsaetning til national ret skal udtjente
elektriske veerktajer samles separat og afleveres
pé et opsamlingssted for materialegenvinding.
[i BEMARK

Faghandlen giver oplysninger om
bortskaffelsesmuligheder!



@ Henvisninger om skroting

/\ ADVARSEL!

Utrangerte maskiner ma gjores ubrukelige ved a
fierne stramkabelen.

Kun for EU-land.
E Ikke kast elektrisk verktay i bosset.
| henhold til det europeiske direktivet
2012/19/EF om avhending av elektrisk
0g elektronisk gammelt utstyr og omsetting
av nasjonal rett, ma brukte elektriske verktoy
samles separat og avhendes pa en miljigvennlig
maéte.
[i] HENvVISNING

Faghandelen vil gi deg informasjon om
avhendingsmaéter.

@N) Kierratysohjeita

/\ varoitus!

Tee kdytdstéa poistetut koneet
kdyttokelvottomaksi irrottamalla liitdntéjohto.

Vain EU-maat.

Kaytosta poistetut sahkdtydkalut eivat
kuulu sekajatteisiin!

S&hko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun
EU-direktiivin 2012/19/EY ja sen voimaansaat-
tavien kansallisten sd&ddsten mukaisesti tulee
kaytosta poistetut sahkotyokalut kerata
erikseen ja toimittaa asianmukaiseen
hyGtykayttdpisteeseen.

OHJUE
Lisétietoja kierrdtysmahdollisuuksista saat alan
likkeista!

Skrotning och
avfallshantering

/\  VARNING!

Gor férbrukade maskiner obrukbara genom
att avlidgsna nétsladden.

Endast for EU-stater.
ﬁ Kasta gj elverktyg i hushéllssopornal
Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG
ska férbrukade elverktyg samlas separat och
hanteras enligt géllande avfallsbestammelser.

i oBs

Fraga fackhandlaren rérande

avfallsbestadmmelser!
YnodeiEeic anéoupong
/\  NPOEIAOMOIHZH!
AxpnoteUete Ta maAld unxavriuara rmou
dev xpnoworolouvratl mAgov, kéBovrag
TO TPOQPOJOTIKG KAAWOIO.
‘Ox1 yla xwpeg Tng Eupwnaikng
E ‘Evwong.
Mnv metdte Ta nAeKTPIKA epyaleia
0Ta OKIaKA aroppiupatal
Bdoel Tng Eupwrnaikig Odnyiag 2012/19/EK
Tepi NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWY TIAALWY
OUOKEUWV KAl MNXAVNUATWV Kal TNV
€QAPKOYN TNG 0To €6VIKS dikalo,
Ta dxpnota nAekTplkd epyaleia mpémnel va
OUN\EyovTal XwpPLoTd Kat va odnyouvtal oe
PINKN TIPOG TO TEPLBANOV enavaglomnoinon.
i YnoaEi=H
2XETIKA UE TIG dUvVATOTNTEG AréoUPOonG
areubuvBeite oTo €I0IKO KATAoTNUQ,
an’ érou ayopdoarte 1o epyaleio!

87



Wskazowki dotyczace
usuwania opakowania

i zuzytego urzadzenia

/\  OSTRzEZENIE!

Wystuzone urzadzenia uczyni¢ niezdatnymi
do uzycia poprzez usuniecie elektrycznego
przewodu zasilajgcego.

Tylko dla krajow EU.
ﬁ Prosze nie wyrzucac¢ narzedzi
elektrycznych do domowych $mieci!
Zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej
2012/19/WE o odpadach elektrycznych
i elektronicznych oraz jej przejeciem do prawa
narodowego istnieje obowigzek zbierania

narzedzi elektrycznych celem odzysku
surowcow wtornych i utylizacji.

[i]  wskazowka

Aktualne informacje o sposobie usuniecia
zuzytego urzadzenia mozna uzyskac¢ w punkcie
zakupu.

@ Artalmatlanitasi tudnivalok

/\  FIGYELMEZTETEs!

A kiszolgalt készlilékeket a haldzati kabel
eltavolitasaval hasznalhatatlanokka kell tenni.

)4

Az EK elhasznalt elektromos és elektronikus
készllékekre vonatkozo 2012/19/EK eurdpai
és a nemzeti jogba atvett iranymutatasa szerint
az elhasznalt elektromos szerszamokat
elkilonitve kell gydijteni, és gondoskodni

kell a kérnyezetkimélé modon tértend
Ujrahasznositasukrol.

[i]  MEeGueGyzEs

Az artalmatlanitasi lehetéségekrél tajékozodjon
a szakkereskeddéknél!

Csak az EU tagorszagai szamara.

Sohase dobja az elektromos szersza-
mokat a haztartasi hulladék kozé!
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@ Pokyny pro likvidaci

A\  vARovANi!
Odstranénim sitového kabelu ucirite vyslouZilé

naradi nepouZzitelnym.
E Nevyhazuijte elektrické naradi

do domovniho odpadu!
Podle evropské smérnice 2012/19/ES
o elektrickych a elektronickych pouzitych
spotrebicich a jeji realizace do narodniho
prava se pouzité elektrické naradi musi sbirat
oddélené a dodavat do ekologické recyklace.

(i UPOZORNENI

O moznostech likvidace se informujte
u Vaseho specializovaného obchodnika!

Pouze pro zemé EU.

@ Pokyny pre likvidaciu

/\  vAROvANIE!
Odstranenim sietového kabla urobte dosluzené

naradie nepouzitelnym.
E Nevyhadzuijte elektrické naradie

do domového odpadu!
Podla evropskej smernice 2012/19/ES
o elektrickych a elektronickych pouzitych
spotrebic¢och a jej realizacie do narodného
prava sa musi pouzité elektrické naradie zbierat
oddelene a dodavat do ekologickej recyklacie.

[i  UPOZORNENIE

O mozZnostiach likvidacie sa informujte
u Vasho Specializovaného obchodnika!

Len pre krajiny EU.



EsD Jaatmekditlus

/\  HolATus!

Vanal seadmel I6igata toitejuhe dra ning teha
see nii kasutuskélbmatuks.

Ainult EL riikidele.
E Arge visake elektrilisi tooriistu
olmeprugi hulka!
Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete ja selle
rahvusliku seaduse rakendamise jargi tuleb
koguda kasutatud elektrilisi todriistu eraldi

ning anda need keskkonnasaastlikku
jaatmete taaskasutamisele.

[i]  MARkus

Teavet jadtmekditluse vbimaluste kohta
saate mlilija kdest!

@ Nurodymai utilizuoti

N ISPEJIMAS!

Pasalinkite susidévejusiy jrankiy tinklo
kabelj, kad jy nebuty galima naudoti.

Tik ES Salyse.
E NeiSmeskite elektriniy jrankiy j buitiniy
atlieky konteinerius
Pagal Europos Sgjungos direktyva,
Nr.2012/19/EB dél seny elektros ir elektroniniy
jrankiy ir pagal Salies vidaus jstatymus pasene
elektriniai jrankiai turi bati renkami atskirai

ir utilizuojamiarba perdirbamitaip, kad nekenkty
aplinkai.

[i] NuroDYMAS

Informacijg apie utilizavimo galimybes
gausite i§ pardaveéjo!

Noradijumi par
likvidéSanu

/\  BRIDINAJUMS!

Nodrosiniet nolietoto ieriCu nelietojamibu,
likvidéjot to tikla kabeli.

Tikai ES valstim.
E Nelikvidgjiet elektroinstrumentus
kopa ar parastajiem atkritumiem.
Vadoties péc Eiropas 2012/19/EG direktivas
,Par vecam elektronikas un elektroiekartam®
un ietverot nacionalaja likumdoSana,
nepiecieSama nolietotu elektroinstrumentu
Skirota savak8ana un nodo3ana otrreizéjai,
vidi saudz€josai parstradei.
(i  NORADIJUMS
Informaciju par ierices likvidésanas iespéjam
var sanemt specializétaja veikala.

YKazaHuAa no yTuAusaumm

N\ NPEAYNPEXXAEHUE!
OTpaboTaBiumne cBOV CPOK 3J1EKTPO-
I/IHCprMeHTbI Cﬂe,ayeT BbIBOAUTL U3
yroTpebeHnA MyTem OTpe3aHuA CeTesoro

WHypa.
3NeKTPOVHCTPYMEHTbI B MyCop

BMecTe ¢ 6bIToBbIMU OTX0AaMM!

CornacHo AvpekTtunse EC 2012/19/EC
OTHOCUTENIBHO OTCNY>XMBIIMX CBOW CPOK
ANEKTPUHECKMX N 3NEKTPOHHBIX Np1bopoB

1 HauMoHaNbHbIM 3aKOHaM, CO34,aHHbIM

Ha ocHoBe 3Tol JMpeKTuBbIl, cTapble
3NEKTPOMHCTPYMEHTBI AOJIKHbI cobmpaTtbeA
OTZENbHO OT MPOYMX OTXOLOB U cAaBaTbCA
B MPUEMHbIE MYHKTbl, OTBETCTBEHHbIE

3a UX 9KONOMNHHYIO Yy TUIM3aLmto.

(i VKA3AHUE

UHgpopmaLvo 0 BO3MOXHbLIX MeToAax
yTunansaumn Bel cmoxete nony4nts
y Bawero toprosoro areHral

Tonbko AnA cTpaH, BxoaAwmx B EC.
Hukoraa He BbibpackiBanTe cTapble
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FLEX

D-71711 Steinheim/Murr — Tel.

C€ Konformitétserklarung @
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Utbereinstimmt:
EN 60745 geméaB den Bestimmungen der Richtlinien
2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/30/EU (ab
20.04.2016), 2006/42/EG, 2011/65/EG.

Verantwortlich fUr technische Unterlagen:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

P
[

Eckhard Ruhle

Manager Research &

Development (R & D)
10.07.2012
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Klaus Peter Weinper
Head of Quality
Department (QD)

C€ Declaration of conformity

We hereby declare that this product corresponds

with the following standards or normative documents:
EN 60745 in accordance with the regulations of the
directives 2004/108/EC (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016), 2006/42/EC,
2011/65/EC.

Responsible for technical documents:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Déclaration de conformité @
Nous déclarons sous notre exclusive responsabilité
que ce produit correspond aux normes ou documents
normatifs suivants :
EN 60745 conformément aux dispositions énoncées
dans les directives 2004/108/CE (jusqu'au 19/04/2016),
2014/30/UE (depuis le 20/04/2016), 2006/42/CE,
2011/65/CE.

Responsables de la documentation technique :

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Dichiarazione di conformita @
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che questo prodotto € conforme alle seguenti norme
o documenti normativi:
EN 60745 ai sensi delle disposizioni delle direttive
2004/108/CE (fino al 19.04.2016), 2014/30/EU
(dal 20.04.2016), 2006/42/CE, 2011/65/CE.
Il responsabile della documentazione tecnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva,

que este producto concuerda con las siguientes normas

y documentos normativos:
EN 60745 segun las determinaciones de la pauta
2004/108/CE (hasta 19.04.2016), 2014/30/UE (a partir
de 20.04.2016), 2006/42/CE , 2011/65/CE.

Responsable de la documentacion técnica:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Declaracion de conformidad

C€ Declaragdo de conformidade

Declaramos, sob nossa inteira responsabilidade,

que este produto corresponde as seguintes normas

ou documentos normativos:
EN 60745 de acordo com as determinacdes das
directivas 2004/108/CE (até 19.04.2016), 2014/30/UE
(a partir de 20.04.2016), 2006/42/CE, 2011/65/CE.

Responsavel pela documentacgao técnica:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Konformiteitsverklaring

)

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve
documenten:
EN 60745 volgens de bepalingen van de richtlijnen
2004/108/EG (tot 19-04-2016), 2014/30/EU (vanaf
20-04-2016), 2006/42/EG, 2011/65/EG.
Verantwoordelijk voor technische documentatie:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vi erkleerer pé eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med felgende standarder eller normative
dokumenter:

EN 60745 ifolge bestemmelserne i direktiv

2004/108/EF (indtil 19.04.2016), 2014/30/EU

(fra 20.04.2016), 2006/42/EF, 2011/65/EF.

Ansvarlig for det tekniske dossier:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

ce

Vi erklaerer som vart ansvar at dette produktet

er i overensstemmelse med felgende normer eller

normative dokumenter:
EN 60745 i henhold til bestemmelsene i direktivet
2004/108/EF (intil 19.04.2016), 2014/30/EU (fra og
med 20.04.2016), 2006/42/EF, 2011/65/EF.

Ansvarlig for tekniske dokumenter:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Konformitetserklzering

Samsvarserkleering

©)



C € Forsakran om 6verensstammelse @

Under eget ansvar férsakrar vi hdrmed att denna produkt

uppfyller kraven i nedanstaende standarder och direktiv:
EN 60745 enligt kraven i direktiven 2004/108/EG
(till 19.04.2016), 2014/30/EU (fom 20.04.2016),
2006/42/EG, 2011/65/EG.

Ansvarig for tekniska underlag:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Standardinmukaisuusvakuutus @
Vakuutamme taten yksinvastuullisina, etté tdma tuote
tayttad seuraavien standardien tai normatiivisten
dokumenttien vaatimukset:
EN 60745 direktiivien 2004/108/EY (19.04.2016 asti),
2014/30/EU (alkaen 20.04.2016), 2006/42/EY,
2011/65/EY maéraysten mukaisesti.

Teknisestd dokumentaatiosta vastaa:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ AnjAwon ocupBaréTnrag
Me Tnv napouoa dnAwvoupe unelbuva, OTL TO TIPOoIdV
auté avranokpivetal ota akéhouba mpdTuna Kat
VTOKOUMEVTA KABopLopoU TIpoTUTwV:

EN 60745 Bdoel Twv Slatdgewv Twv odnyLwv

2004/108/EK (éwg 19.04.2016), 2014/30/EE

(am6 20.04.2016), 2006/42/EK, 2011/65/EK.
YrieuBbuvog yla TeXVIKA €yypapa:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢, ze produkt
odpowiada nizej wymienionym normom i dokumentom
normatywnym:

EN 60745 zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia

2004/108/WE (do 19.04.2016), 2014/30/UE

(od 20.04.2016), 2006/42/WE, 2011/65/WE.
Odpowiedzialny za dokumentacje techniczna:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce Q)

Egyeddli felel6sségiink alapjan kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak vagy a normativ
dokumentumoknak.
EN 60745, a 2004/108/EK (2016. 04. 19-ig),
2014/30/EU (2016. 04. 20-tdl), a 2006/42/EK,
a 2011/65/EK iranyelvek rendelkezései szerint.
A mUszaki dokumentaciokért felelé személy:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce ©

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, Ze tento vyrobek
souhlasi s nasledujicimi normami nebo normativnimi
dokumenty:
EN 60745 podle ustanoveni smérnic 2004/108/ES
(do 19.04.2016), 2014/30/EU (od 20.04.2016),
2006/42/ES, 2011/65/ES.
Zodpovédny za technické podklady:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Konformitasi nyilatkozat

Konformitasi nyilatkozat

CE€ Prehlasenie o zhode @
Prehlasujeme na vlastn zodpovednost, Ze tento vyrobok
suhlasi s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:
EN 60745 podla ustanoveni smernic 2004/108/ES
(do 19.04.2016), 2014/30/EU (od 20.04.20186),
2006/42/ES, 2011/65/ES.

Zodpovednost za technické podklady:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce EsD

Kinnitame ainuvastutavalt, et kdesolev toode vastab
jargnevas nimetatud normidele ja normatiiv-
dokumentidele: B
EN 60745 kooskdlas direktiivide 2004/108/EU (kuni
19.04.2016), 2014/30/EL (alates 20.04.2016),
2006/42/EU, 2011/65/EU nbuetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutav isik:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ce ()

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
standartus ir normatyvinius dokumentus:
EN 60745 pagal direktyvy 2004/108/EB (iki
19.04.2016), 2014/30/ES (nuo 20.04.2016),
2006/42/EB, 2011/65/EB apibréZtis.
UZ technine dokumentacijg atsakingas:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Atbilstiba (@))

Meés pazinojam ar pilnu atbildibu, ka 8is izstradajums
atbilst sekojo$ajam normam vai normativajiem
dokumentiem:

EN 60745 atbilstosi direktivu 2004/108/EK

(hdz 19.04.2016), 2014/30/ES (no 20.04.2016),

2006/42/EK, 2011/65/EK noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbild:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastavus

Atitikimo deklaracija

C € CootBercTBUe Hopmam CE

Mol 3aABRAEM CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO,
4YTO JaHHOe u3jenve N3roToBNeHO B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMU cneayowmnx CTaHAaPTOB UK
HOPMaTMBHOW AOKYMEHTaL un:
EN 60745 B COOBTETCTBUU C OMpeaeneHnaAmMu,
npveBeaeHHbIMU B AnpekTmBax 2004/108/EG
(8o 19.04.2016 r.), 2014/30/EC (Ha4mHaA
€ 20.04.2016 r.), 2006/42/EC n 2011/65/EC .
OTBETCTBEHHAA 32 TEXHUHECKYIO AOKYMEHTaLMIO
KOMMNaHuA:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15

71711 Steinheim/Murr

Tel. +49 (0) 7144 828-0
Fax +49 (0) 7144 25899

info@flex-tools.com
www.flex-tools.com
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