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Technische Daten SAF 750 E

L eistungsaufnanme 750 Watt

Drehzahl 1800--5000 min~'
Werkzeug-© B0 mm

Sicherheit A nach EN 50 144
Gewicht 3.7 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich auf
einer Ausklappseite am Anfang der Betriebsanlei-
tung.

1. BestimmungsgemiéBe Verwendung

Das Gerat SAF 750 E ist bestimmungsgemnal vor-
gesehen zum Entfernen von Anstrichen, Putzen,
Fliesen- und Teppichkieberiickstanden insbeson-
dere von harten Untergrinden. Auflerdem kann das
Gerdl eingesetzt werden zum Aufrauhen van Be-
tonflachen und zum Abfrasen von Schalungsiiber
gangen.

2. Vor Inbetriecbnahme beachten

21 Sicherheitshinweise
Vor inbetriebnahme sind die auf beiliegendem Blatt
angegebenen Sicherheitshinweise zu lesen.

2.2 Larm- und Vibrationsinformation

Die nach EN 50 144 gemessenen geratetypischen
Werte sind:

Schaildruckpegel 81 db(A;
bewertete Beschlcunigung 6 m/s

Der Schalldruckpegel am Arbeitsplatz kann 85
db{A) uberschreiten, in dem Fail sind Schallschutz-
mafBnahmen (Gehorschutz} fir den Bedienenden
erforderlich.

3. Elektrischer AnschluB und Inbetriebnahme.
Die Netzspannung mull mil der Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild dbereinstimment

Zum Einschaiten wird der Schiebeschalter (1.2)
nach vorne geschoben. Ein leichter Druck auf das
hintere Ende des Schalters genagt, um das Geréat
wieder auszuschalten.

4. Electronic
i )
an_,ﬂ Die Samerungsiriase hat eine Voliwellen-
\/j electronic mit folgenden Eigenschafien:

Sanftanlaut
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
emen ruckireien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregulierung

Die Drehzahl der Antriebsspindel 148t sich mit dem
Drehzahiregler (1.3) zwischen 1800 und 5000 min~'
stufentos einstellen.

Dabei entsprechen die Ziffern auf dem Drehzahlreg-
ler in etwa folgenden Leerlaufwerten:
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1 1800 min~! 3700 min~!
2 2400 min™! 5 4400 min~! ]
3 3100 min~’ 5000 min~ T

Konstante Drehzaht

Die vorgewdhite Drehzahl wird elekironisch kon-
stant gehalten. Dadurch wird auch bet Belastung
gine gleichbleibende Arbeitsgeschwindigkeit er-
reicht.

Temperatursicherung

Extreme Uberbelastung im Dauereinsatz fuhr zur
Erhitzung des Motors. Zum Schutz vor Uberhitzung
{Durchbrennen des Motors) ist eine eleklronische
Temperaluruberwachung eingebaut. Vor Erreichen
einer kritischen Motortemperatur verringert die Si-
cherheits-Electronic die Motordrehzahl sehr stark.
Eine Restdrehzahl wird beibehalien, damit der Mo-
tor schneller abkuhit. Selbstverstandlich darf bei
dieser Drehzahl nicht gearbeitet werden. Nach einer
Abkihizeit von ca. 3—5 Minuten ist die Maschine
wieder betriebsbereit und voll belastbar.

Achtung: Arbeilen Sie nicht mit dem Gerat, wenn
die Electronic defekt ist, da dies zu Oberhdhien
Drehzahlen fihren kann. Eine lehlerhafte Electronic
erkennen Sie am fehlenden Sanfianlauf, an einem
erhohten Leerlaufgerausch oder wenn keine Dreh-
zahlregelung méglich ist.

5. Fraswerkzeuge

Vor dem Wechsel der Fraserradchen ist stets der
Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen!

Sind die Zahne der Hartmetall-Fraserradchen abge-
nutzt, kénnen die Fraserradchen ausgewechselt
werden. Losen Sie hierzu das Spannband curch
Drehen am Knopf (1.5), bis sich die Absaughaube
(1.7) bewegen laBt. Drehen Sie die Absaughaube
ganz nach links, und ziehen Sie sie nach unten ab.
Lasen Sie die Schrauben (2.7) an den vier Achsen
des Werkzeugtragers mit einem Innensechskant-
schidssel SW 4.

Die Fraser sind nun frei zuganglich. Tauschen Sie
beim Wechsel der Friserradchen auch die Schrau-
ben (2.1) und die Verdrehsicherungen (2.2) aus. Die
Schrauben sind mit einem leichten Klebstofl verse-
hen, um ein Lasen durch Vibrationen zu verhindern.
Verwenden Sie deshalb nur die mitgelieferten Origi-
nalschrauben.

Stecken Sie zunédchst auf jede Achse drei Fraser-
radchen (2.4), dann eine Unterlegscheibe {2.3), und
befestigen Sie afles mit einer Verdrehsicherung
{2.2) und einer Schraube (2.1). Dabei ist es unerlat-
lich, daB Sie die Verdrehsicherung in die dafir vor-
gesehene Nut (2.5) in der Werkzeugtragerachse
eintegen. Ein Verzicht auf die Verdrehsicherungen
kann zum Lésen der Schrauben im Betrieb fGhren
und unabsehbare Schaden verursachen. Setzen
Sie die Absaughaube (2.10) so auf, daB die Gleil-
stiicke (2.8) in die daflr vorgesehenen Nuten {2.9)
an der Absaughaube passen. Steflen Sie die ge-




winschte Frastiefe ein, und ziehen Sie das Spann-
band mit derm Drehknopf fest.

Beim Einbau der Flachzahn-Ausfiihrung ist es wich-
tig, daB die Fraserradchen wie in Abb. 3 dargestelit
eingeselzl werden, d, h. die Spitzen in Drehrichtung
des Friskopfes weisen.

Die Spitzzahn-AusfGhrung {(HM-S2) wird zum Ent-
fernen alter Farbschichten von Beton oder von Put-
zen eingesetzt. Die Flachzahn-Ausfihrung (HM-
FZ) eignet sich zum Abfrasen von Schalungsiber-
gadngen und Betonkanten.

Bitte beachten: Kontrollieren Sie beim Arbeiten,
ob sich die Fraserradchen stets einwandirei auf
den Achsen drehen. Sollte dies durch Staubab-
lagerungen einmal nicht mehr der Fall sein,
miiBten diese (z. B. durch Ausklopfen} aus dem
Friskopt entfernt werden. Es sollte deshalb nie
ohne angeschlossene Absaugung gearbeitet
werden!

6. Arbeiten mit der Sanierungsfriase

Beim Arbeiten mit der Sanierungsfrase missen Sie
auf jeden Fall eine Schutzbrille tragen, um lhre
Augen vor umherfliegenden Materialteilchen zu
schitzen!

Die hohenverstellbare Absaughaube ist dem jewei-
ligen Einsatzzweck anzupassen. Beim Entlernen
alter Farbschichten sollten die Zahnspitzen nur
ca. 1 mm aus der Absaughaube herausragen. Beim
Abfrasen von Putz dirfen die Fraserrddchen dage-
gen 2—4 mm dberstehen.

Die Héhenverstellung betatigen Sie, indem Sie das
Spannband am Drehknopf (1.5) etwas lésen und die
Absaughaube (1.7) nach links oder rechts drehen.
Der Versteliweg betragt maximal 5.5 mm. An der
Skala (1.8) kann die eingestellle Frastiefe grob
abgelesen werden. Solte die Hohenversteliung
schwergdngig sein, empfehlen wir die Fihrungsfla-
chen (2.6 und 2.11) zu reinigen. Ziehen Sie das
Spannband nach dem Verstellen wieder fast an!
Bitte beachten: Nie ohne Absaughaube arbei-
ten! Entfernen Sie die Absaughaube nur zum Reini-
gen der Fiihrungsflichen oder zum Wechseln der
Fraserradchen. Zishen Sie hierbei immer den Netz-
stecker aus der Steckdose!

Die Absaughaube dienit gleichzeitig als Auflagetisch
(1.6) auf der Bearbeitungsfliche. Die Sanierungs-
frase wird grundsatzlich fldchig aut dem Werkstick
aufgesetzt. Wenn es sich um ebene Flachen
handelt, arbsiten Sie am besten mit der Electronic-
Stufe 6.

Bitte beachten: Kontrollieren Sie beim Arbeiten,
ob sich die Friserradchen stets einwandfrei auf
den Achsen drehen. Solite dies durch Staubab-
lagerungen einmal nicht mehr der Fall sein,
miften diese (z. B. durch Ausklopfen) aus dem
Friiskopf entfernt werden! Es sollte deshalb nie
ohhe angeschlossene Absaugung gearbeitet
werden!

7. Absaugung

FUr eine funktionierende Absaugung wird cer
Schlauch (@ 36 mm) eines Festool Absauggerites
auf den Absaugsiutzen (1.4) aufgesteckt. Beachten

Sie bitte, daB bei geflliter Filtersack der Absaug-
wirkungsgrad deutlich nachl&Bt. Bitte klopfen Sie
auch den Absolutfilter Inres Absauggerates hin und
wieder aus.

Bitte beachten: Arbeiten Sie nur mit angeschlosse-
ner Absaugung, da sich ansonsten die Fraserrad-
chen und die Héhenverstellung der Absaughaube
innerhalb kiirzester Zeit mit Staubablagerungen
zusetzen warden!

Damit bei dem groBen Staubtransport keine lektro-
statischen Aufladungen entstehen, unbedingt nur
Staubsauger mit Antistatic-Einrichtung verwenden.

8. Zusatz-Handgriff
Fir Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff (1.1) links
am Getriebekop? befestigt werden.

9. Wartung und Pflege

Vor allen Wartungsarbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

Zur Sichersteung der Luftzirkulation missen die
Kihlluftdifnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden. Das Gerat ist mit selbstab-
schallenden Spezialkohlen ausgeriistet. Sind diese
abgenutzt, erfolgt eine automalische Strom-
unterbrechung, und das Gerat kormmt zum Still-
stand.

Bei schwergangiger Hohenverstellung soliten Sie
die Absaughaube abziehen und reinigen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeilen, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, dirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-Werk-
statt durchgefihrt werden.

10. Sonstiges

Gewihrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir aul Material- ocer Fer-
tigungsfehler Gewdhrleistung gemaB den lander-
spezifischen gesetzlichen Bestimmungen, mindes-
tens jedoch 12 Monate. Innerhala der Staaten der
EU betragt die Gewahrleistungszeil 24 Monate
{Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf natiliche Abnit-
zung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgemaBe Be-
handiung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schéden oder sonstige Verwendung entgegen der
Bedienungsanieitung zurickzufiibren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewahr-
leistung ausgeschlossen.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festoo-Kundendienstwerksiatie
zurlickgesendet wird. Bewahren Sie Bedienungsan-
leitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteiliste und Kaut-
beleg gut auf. Im Gorigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der stdndigen Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind Anderungen der hierin gemach-
ten lechnischen Angaben vorbehalten.
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Technical data: SAF 750 E

Power concumption 750 W

Speed 1,800—5,000 rpm™"

Tool @ 80 mm

Satety acc. to EN 50144
HD 400.1 and 400.2

Weight 3.7 kg

The illustrations referred to can be found on a fold-
out page at the beginning of the operating instruc-
tions.

1. Correct use

The SAF 750 E has been designed to remave ¢oals
of paint, plaster, lile and carpet adhesive residues,
particularly from hard surfaces. The tool can also he
used for roughening cencrete surfaces and milling
off shuttering transitions.

2. Before starting

21 Safety instructions
Flease read the safety insiructions on the enclosed
sheet before starting work.

2.2 Nolse and vibrations figure

The values typical for the device measured accor-
ding to EN 50 144 are:

Sound level 81 db(A;
Rated acceleration 6 mis”

3. Connection and commissioning

The supply voltage must be the same as that speci-
fied on the rating plate!

The sfiding switch (1.2} is pushed forwards to switch
the machine on. A slight pressure on the rear of the
switch is sufficient to switch the machine off.

4, Electronics

e
i{l}f.‘u.; The sanitation mortiser has full wave
\/ electronics with the following characteri-
stics:
Smaooth start

The electronically-contralled smooth start ensures
jerk-free starting of the machine.

Speed regulation

The speed of the drive spindle can be continucusly
adjusted between 1,800 and 5,000 rpm with the
speed regulator.

The figures on the speed regulator roughly corre-
spond with the following idling speecs:

1 1,800 rpm™" 3,700 rpm!
2 2,400 rpm™! 4,400 rpm~!
k! 3,100 rpm™" 5,000 rom~"!

Constant speed

The preselected speed is maintained electrenically.
This ensures a constant working speed even under
load.

Temperature monitoring

Extreme overload in during prelonged use leads to
overheating of the motor. An electranic temperature
monitoring system has been installed to protect the
motor against overheating (motor burnout). The
electronic safety system greatly reduces the motor
speed before a critical mator temperature is rea-
ched. Aresidual speed maintained so that the motor
cools down faster. It goes without saying that no
work can be carried out at this speed. After a cooling
period of 3—5 minutes the machine has returned o
full operational capacity.

Warning: Do not work with the device when the
electronics are faulty since this can lead to excess
speeds. Faulty electronics can be recognized by the
missing smoath star, higher idling ncises or when
the speed cannot be contrelied.

5. Milling tools

Always unplug from mains before changing the
milling disks!

If the teeth of the carbide-tipped milling disks are
worn the disks should be replaced. Release the
strap retainer by rotating the head (1.5) until the dust
extractar hoed (1.7) can be moved. Twist the hood
fully to the left and remove by pulling down. Loosen
the screws (2.7) on the four arbors of the tool head
with a size 4 Allan key.

The milling disks are now accessible. Replace the
screws (2.1) and twist locks (2.2) at the same time as
the milling disks. The screws are provided with a light
adhesive to prevent them coming loose through vibra-
tions. Only use the enclosed original screws.

First place three miliing disks on each arbor (2.4),
then a washer (2.3) and fasten all these with a twist
lock (2.2) and a screw (2.1). The twist lock must her-
eby be inserted into the groove (2.5) in the tool head
arbor. |f the twist lock is not used the screws can
work loose during operation and cause unforesee-
able damages. Fit the dust extractor heod (2.10) in
such a way that the sliding pieces {2.8) fit into the
corresponding grooves (2.9) in the hood. Set the de-
sired milling depth and tighten the strap retainer with
the twist knch.

When fitting fiat tooth disks take care to ensure that
the disks are fitted in the manner shown in Fig. 3, i.e.
the tips point in the direction of rotation of the milling
head.

Pointed tooth disks (HM-SZ) are used to remove old
layers of paint from concrete or plasters. The flat
tooth disks (HM-F2) are ideal for milling off shutte-
ring joins and concrete edges. ;
Please note: Check whether the milling disks al-
ways rotate freely on the arbors during work. If depo-
sits of dust prevent this these deposits be removed
from the milling head (e.g. knocking out). Never
work withaut a closed dust extractor hood.



6, Working with the sanitation mortiser

Always wear safety goggles when working with the
sanitation mortiser to protect your eyes against fly-
ing particles!

The height adjustable dust extractor hood should be
adjusted to the respective application. When remo-
ving old fayers of paint the tips of the teeth should
only protrude approx. 1 mm from the hood. When
milling plaster the disks may pretrude by 2—4 mm.
The height adjustment is operated by slighly loose-
ning the strap retainer with the twist knob and tur-
ning the hood to the left cr right. The maximum
adjustment is 5.5 mm. The set milling ¢epth ¢an be
roughly read off on the scale (1.8). If the height
adjustment is difficult to operate we recommend that
the guide surfaces (2.6 and 2.11) be cleaned.
Retighten the strap retainer after adjustments!
Please remember: Never work without dust
extractor hood!

Only remove the hood to clean the guide surfaces or
to the replace the milling disks. Atways unplug from
the mains beforehand!

The dust extractor hood also serves as areston the
working surface. The sanitation martiser is always
applied flat to the working surface. The electronic
stage 6 is best when working on flat surfaces.
Please note: Check whether the milling disks
always rotate freety on the arbors during work.
It deposits of dust prevent this these deposists
must be removed from the milling head {(e.g. by
knocking out). Never work without a closed dust
extractor hood.

7. Dust extraction

A hose (@ 36 mm) form a Festool dust extractor is
fitted to the suction connection piece (1.4} to ensure
a functioning dust extraction. Please remember that
if the filter bag is fuil this can lead to a significant
drop in the extractor efficiency. Please empty the
absolute filter of your dust extractor regularly.
Piease remember: Only work with a connected
dust extractor since otherwise the milling disks and
height adjustment for the dust extractor hood can
quickly became clogged with dust!

To prevent electrostatic charging when used for
large quantities of dust use oniy dust extractors with
antistatic fitings.

8. Additional handle
The additional handle {1.1) can be fitted to the morti-
ser's head for two-handed orperating.

9. Care and maintenance

Always unplug the machine from the mains
before any maintenance work!

The cooling air slits in the motors casing must
always be kept clean and free to ensure a circulation
of air. The device is fitted with self-disabling special
brushes, if these are worn the power is automati-
cally interrupted and the device stops.

Remove and clean the dust extractor hood if the
height adjustment is tight.

Any maintenance and pepair work which calls
for an opening of the motor casing may only be
perfomed by an authorized customer-service
waorkshop.

10. Miscellaneous

Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or proguction faulls
in accordance with national legislation. In the EU
countries, the warranty period is 24 menths {an
invoice or delivery note is required as proof of pur-
chase).

Damage resulting from, in particular, norma! wear
and tear, overloading, improper kandling, or caused
by the user or other damage caused by not following
the operating instructions, or any fault acknowled-
ged at the time of purchase, is not covered by the
warranty.

Complaints will only be acknowiedged if the equip-
ment has not been dismantled before being sent
back to the suppliers or 1@ an authorised Festool
customear support workshop. Store the operating
instructions, safety notes, spare parts list and proof
of purchase in a safe place. in addition, the manu-
facturer's current warranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the techni-
cal data contained in this information as a result of
ongeing research and development work.
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Caractéristiques techniques: SAF 750 E

Puissance 750 W
Vitesse 18005000 T/min.
Diamétre delafraise 80 mm
Sécurité ) selon EN 50 144
Masse 37kg

Les figures auxquelles nous faisons référence, se
trouvent sur le rabat au début du mode d’empiai.

1. Utilisation conforme aux prescriptions
Lappareil SAF 750 E est destiné & I'eniévement de
peintures, d'enduits, de restes de colle de daliages
et de moquettes surtout sur des fands particuliére-
ment durs.

En outre, 'appareil peut étre utilisé pour rendre les
surfaces en béton rugueuses et pour fraiser les tran-
sitions de coffrages.

2. A observer avant la mise en service

21 Informations de sécurité

Avant |[a mise en service, il convient de lire les infor-
mations de sécurité mentionnées sur la feuille ci-
joinle.

2.2 Indications relatives aux bruits et aux vibra-
tions

Les valeurs spécifiques & I'appareil qui ont été me-
surees selon la norme européenne EN 50 144 sont
les suivantes:

Niveau de pression accustique

81 db(A)
Accélération pondéré

8 m/s

3. Branchement életrique et mise en fonction
Latension du réseau électrique doit correspondre 4
l'indication figurant sur la plaque signalétique!
Pour la mise en route, linterrupteur (1.2) coit étre
giissé vers 'avant. Une simple pression sur lextré-
mité arriére de I'intarrupteur suffit & provaquer I'arrét
de la machine.

4. Electronique

La fraiseuse de crépis posséde une élec-
tronique & ondes pleines qui a les carac-
téristiques suivantes:

S\

LLECTROMSC

Mise en route progressive
La mise en roule électronigue permet un démarrage
sans a-coups.

Réglage de la vitesse

La vitesse de I'arbre mateur peut étre régulée pro-
gressivement entre 1800 et 5000 T/min. grace & un
modulateur (1.3).

Les chifires netés sur le modulateur correspondent
aux vitesses & vide suivanies:
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1 1800 T/min. 3700 T/min.
2 2400 T/min. 4400 T/min.
3 3100 T/min. 5000 T/min.

Vitesse constante
Lz vitesse presélectionnée est maintenue
constante électroniquement méme en charge.

Contréle de la températeure

De longs efforts intenses provoguent un échautfe-
ment du moteur. Afin d'éviter toute surchaufie du
mateur, 1a machine est équipée d'un contrdleur de
température. Avant d'atteindre une température cri-
tigue, I'électronique réduit fortement la vitesse du
moteur, mais ne le coupe pas totalement afin de le
refroicir plus rapidement. Bien entendu, il ne faut
pas travailler avec une vitesse réduite, Aprés 34 6
minutes de pause, la machine est & nouveau préte
a rgpartir avec sa puissance maximale.

Attentlon: Ne pas utiliser la machine si I'électroni-
gue est défectueuse, car cela peut entrainer une
vitesse excessive. Une électronique défectueuse se
reconnait s'il 'y a pas de démarrage progressif, sila
vitesse ne peut étre réglée ou au bruit important
émis lors du fonctionnement a vide,

5. Fraises

Avant de remplacer les outlls de fraisage (roulfet-
tes), il faut d’ebrancher 'appareil.

Si les dents de fraisage en carbure sont émoussées,
on peut changer la roulette. Desserrer les éléments
de serrage en tournant le bouton (1.5) jusqu'a ce
que le capot d'aspiration bouge. Tournez le capot
d'aspiration totalement puis retirez-le vers le bas.
Dévissez les vis qui retiennent l'outii & I'aide d'une
clé & 6 pans SW4, La fraise est 4 présent totalement
accessible. En méme temps que la roulette changez
également les vis (2.1) et les rondelles de sécurité
{2.2). Les vis doivent étre collées afin d'éviter un dé-
vissage au travers ces vibrations. C'est pourquoi it
vaut mieux utiliser les vis originales livrées avec la
machine.

Mettez tout d"abord sur chague axe 3 rouleties de
fraisage (2.4), puis une rondelle {2.3) et fixez le 1out
avec une vis (2.1} et une rondelle de sécurité (2.2).
De plus il est indispensable que vous déposiez la
rondelle de sécurité dans la rainure de I'axe de sup-
port de l'outil prévue a cet effet (2.5). Si on omet de
mettre la rondelle de sécurité, cela peut entrainer un
dévissage en marche et causer des dommages im-
prévisibles. Installer le capot d'aspiration (2.10) de
maniére & ce que les glissoirs {2.8) dans la rainure
(2.9) puissent s'adapter au capot d'aspiration.
Reéglez la profondeur de fraisage sounaitée puis ser-
rez fortement ia bande de serrage 4 'aide du bouton
pivotant. Lors du montage de fa denture plate, il est
imporiant que les roulettes de fraisagé soient pré-
sentées comme sur |a figure 3 de maniére a ce que
les pointes salent dans le sens de rotation de la téte
de fraisage.



La denture pointue HM-S2Z sera utilisée pour déca-
per les vieilles couches de peinture sur le béton ou le
crépis. La denture plate HM-FZ est congue pour les
bravures de coffrage et les chants et aretes en béton.
Attention: Vérifiez durant Vutilisation que les
roulettes de fraisage tournent parfaitement et
constamment autour de I'axe. Si, a cause d’'une
accumulation de poussiéres, ce n'est plus le
cas, il faut les séparer de la téte de fraisage (en
otant la poussiére par exemple). C’est pourquoi
il ne faut jamais travailler sans aspiration.

6. Travailler avec la fraiseuse de crépis

Si on veut utiliser la fraiseuse de crépis, te port de
lunettes de protection est obligatoire afin de prote-
ger vos yeux de tout éclat possible. Le capot d’aspi-
ration ajustable s'adapte  toute utilisation. Lors du
décapage de vieilles couches de peinture, les dents
ne doivent pas dépasser de plus de 1 mm hors du
capol. Pour le fraisage des crépis, les roulettes peu-
vent dépasser de 22 4 mm.

La plus grande profondeur est nécessaire lorsque
I'on desserre la bande de serrage a I'aide du bouton
pivotant et que 'on tourne e capot d'aspiration &
droite ou a gauche. Lamplitude de réglage est de
5.5 mm. On peut lire approximativement la profon-
deur de fraisage sur ta graduation (1.8). Sila profon-
deur maximale est difficile & atteindre, nous vous
recommandons de nettoyer les alentours. Serrez &
nouveau la bande ce serrage.

Attention: ne travaillez jamals sans aspiration.
N'enlevez le capotl d'aspiration que pour nefioyer
ou pour changer les roulettes, Débranchez toujours
vetre prise de courant auparavant.

Le capot d'aspiration sert en méme temps de barre
d'appui (1.6) sur la surface de travail. La fraiseuse
de crépis est posée & plat en principe. Si le travail
s'effectue sur des surfaces planes, 1l faut uliliser
|'"électranique graduation 6.

Attention: Vérifiez durant [l'utilisation que les
roulettes de fraisage tournent parfaitement et
constamment autour de I'axe. Si, 4 cause d'une
accumulation de poussiéres, ce n'est plus le
cas, il faut les séparer de la téte de fraisage (en
Atant la poussiére par exemple). C'est pourquoi
il ne taut jamais travailler sans aspiration.

7. Aspiration

Afin de disposer d’une aspiration efficace, le tuyau
(D 36 mm) doit &tre branché sur le manchon d'aspi-
ration (1.8}, Lorsque le sac filtre est plein, la puis-
sance et |'efficacité d'aspiration diminuen?! sensible-
ment. Secouer le filtre central de votre aspirateur.
Attention: Ne travaillez pas sans aspiraten car
sinon les roulettes de fraisage ainsi que le réglage
de la profordeur seront en peu de temps envahis et
bloqués par ia poussiére.

Afin d’éviter gu'au cours du transport important de
poussiére, des charges électrostatiques apparais-
sent, il est impérativement nécessaire d’utifiser uni-
quement des aspirateurs équipes du dispositif Anti-
static.

8. Poignée supplémentaire

Afin de pouvoir travailler & deux mains, on peut fixer
ure poignée supplémentaire {1.1) & gauchs du
moteur.

9. Entretien

Avant tout travail ¢'entretien sur la machine, il faut la
débrancher. Afin de pouvoir laisser 'air circuler
librement dans !e carter moteur, les aérations
doivent &lre maintenues propres et dégagees. La
machine est équipée de charbons spéciaux auto-
disjonctants. S'iis sont usés, il se produit automa-
tiquement une coupure de courant et la machine
s'arréte. Sile réglage de ia profondeur est difficile, il
faut retirer le capot d'aspiration et le nettoyer.

Tous les fravaux d'entretien ou de réparation
nécessitant louverture du carter moteur ne doivent
&tre effectués que par le service aprés-vente
Festool ou un réparateur agréé Festool.

10. Généralités

Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie couv-
rant les défauts de matiére ou de fabrication vari-
able selon les dispositions légales en vigueur dans
le pays d'utilisation, mais en tous cas non inférieure
& 12 mois. A lintérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de 24 mois
{la facture ou le bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie fes dommages
résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge,
dune utilisation non conforme, ou causés par |'utili-
sateur, ou qui proviennent d'une utilisation non pre-
vue dans la notice d'utilisation, ou qui étaient con-
nus au moment de l'achat.

Les réclamations ne sont recevabigs qua la condi-
tion gue l'appareil soit retourné non demonté au
fournisseur ou a un service aprés-vente agréé
Festool. Conservez soigneusement la notice d'utili-
sation, les instructions de sécurité, 1a liste de piéces
de rechange, ainsi qu'une preuve de l'achat. Pour le
reste, ce sont les conditions de garantie du fabricant
en vigueur qui s'apptiguent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et dévelop-
pement peuvent entrainer des modifications dans
les caractéristiques techniques figurant ici, el qui
sont dong donngées sous toutes réserves.
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Datos técnicos: SAFT750E
Absarcién de potencia 750 W

Velocidad 18005000 min~'
@ de la herramienta 80 mm

Sequridad segun EN 50144
Pess 3,7kg

Las figuras que se citan se encuentran en una pa-
gina plegada al principio de las Instrucciones de Ma-
nejo.

1. Utilizacién adecuada

El aparate SAF 750 E esta pravisto para quitar ca-
pas de pintura, enlucidos, azulejos y restos de pe-
gamento de alformbras — especiaimente de fondo
duro. Ademas, lambién se puede emplear el apa-
rato para granular superficies de hormigbn, asi
como para fresar enlaces de encofrado.

2. A tener en cuenta antes de la puesta en ser-
vicio

21 Indicaciones de seguridad

Antes de la puesta en servicio deberan leerse las in-
strucciones de seguridad indicadas en la hoja ad-
junta.

2.2 Informacién sobre el ruido y las vibraciones
Los valores tipicos del aparato medidos segun EN
50144 son:

Nivel de presion aclstica 81 db(A;
Aceleracién valorizada 6 m/s*

3. Conexi6n eléctrica y puesta en marcha

Le tensidn de la red debe coincidir con la indicacidn
de tensidn en la placa de caracteristicas!

Para la puesta en marcha se desplaza el interruptor
{1.2) hacia delante. Una ligera presién sobre la parte
final del interruptar basta para volver a desconectar
la maguina.

4, Electrénica
La desincrustadora tiene una electronica
de onda completa con las siguientes
caracteristicas:

A

ELLCTAGHG

Arrangque suave:
El arrangue suave regulado electrénicamente, posi-
bilita un arranque sin sacudidas de la maguina.

Regulacién de velocidad

La velocidad del husillo de accionamiento, se puede
ajustar sin escaionamiento con el regulador de vela-
cidad (1.3) entre 1800 y 5000 min™".

Para ello las cifras en el reguiador de valocidad cor-
responden méas 0 menos a los siguientes valores en
vacio:

10

1 1800 min™’ 3700 min™"
2 2490 min~" 4400 min~'
3100 min~' 5000 min~!

Velocidad constante

La velocidad preseleccicnada se mantiene electro-
nicamente constante. Gracias a ello se logra tam-
bién con carga, una velocidad de trabajo constante.

Seguridad de temperatura

Una sobrecarga extrema en et funcionamiento con-
tinuo, provoca el calemamiento del motor. Para la
proteccion ante este calentamiento (fusién det mo-
tor) se ha incorporado un control de ternperatura
electrdnica. Antes de llegar a una temperatura
critica, ‘a electrénica de seguridad reduce enorme-
rmente |la velocidad de! motor. Se mantiene una velo-
cidad restante para que el motor se enfrie mas rapi-
damente. Naturalmente no se debe trabajar con
esta velocidad. Tras enfriarse unos 3-5 minutos, la
maquina estd lista para trabajar a plena carga.

Atencién: No trabaje con la maguina, si la elec-
trénica estd defectuosa, ya que esto puede
ocasionar velocidades descontroladas. Usted
sabra que la electronica esta defectuosa por la
ausencia del arranque suave, un ruido en vacio
descontrelado o si no es posible, realizar una
regulaclén de la velocidad.

5. Herramientas de la fresadora

Antes de cambiar [as fresas hay que sacar siem-
pre el enchufe |

Si los dientes de las fresas de metal duro estan des-
gastados, se pueden cambiar las fresas. Para eflo
debe soltar la abrazadera de sujecian, girando al
botdn (1.5) hasta que se pueda mover la caperuza
de aspiracion (1.7). Gire la caperuza de aspiracion
totalmente hacla la izquierda y estirela hacia abajo.
Suelte los tornillos (2.7) en los cuatro ejes dei so-
porte de fz herramienta, con una liave macho hexa-
gonal SW4,

Ahora las fresas estan libremente accesibles. Al
realizar el cambio de las fresas cambie también los
tornillos (2.1) y los antigiros (2.2). Los tornillos llevan
un poco de pegamento para evitar que se suelien
por las vibraciones. Por tanto, utilice Gnicamente los
ternillos originales suministrados.

En primer lugar coloque en cada eje tres fresas
(2.4), después una arandela (2.3) y fije todo con un
antigiro {2.2) y un tornillo (2.1). Para ello es impres-
cindible que cologue el antigiro en |a ranura (2.5)
prevista para allo en el eje del soporte de la herra-
mienta. El prescindir del antigiro puede ocasionar
que se aflojen los tornillcs cuando la maquina esté
en marchay causar dafios imprevisibles. Coloque la
caperuza de aspiracién (2.10) de manera que las
piezas deslizantes (2.8) encajen en las ranuras



{2.9) previstas para ello, en la caperuza de aspira-
cién. Ajuste la deseada profundidad de fresado y fije
la abrazadera de tensidn con el botdn de giro.

Al instalar la ejecucion de diente plano es impor-
tznte que se apliguen las fresas como indicado en
fig. 3, es decir que las puntas sefialen en direccién
del cabezal de fresadora.

La gjecucién puntiaguda (HM-SZ) se aplica para eli-
minar antiguas capas de pintura en hormigén o de
enlucido. La ejecucion de diente plano (HM-FZ) es
apropiada para fresar transiciones de encofrado y
cantos de hormigon.

Atencién: Controle al trabalar, si giran perfecta-
mente las fresas sobre los ejes. Si se diera el
caso de que alguna vez no fuera asi por inclu-
sién de polvo, se deberia eliminar éste del cabe-
zal de fresadora (p.e. sacudiendo el polvo). Por
ello nunca se debe ftrabajar sin aspiracién
conectadal

€. Trabajar con la desincustradora

Al trabajar con la desincrustadora debe llevar en
todo caso unas gafas de proteccion para proteger &
5us ojos del polvo de material!

Hay que acaptar la caperuza de aspiracion con
altura variable al correspondiente fin de aplicacion.
Al eliminar antiguas capas de pintura, las puntas de
los dientes deberian sobresalir s6lo aprox. un 1 mm
de la caperuza de aspiracidn. Al fresar encofrado en
cambio, pueden sobresalir las fresas de 2—4 mm.
Usted puede realizar el cambio de altura soltando
un poco la abrazadera ce tension con el botdn de
giro (1.5) y moviendo la caperuza de aspiracion (1.5)
hacia la izquierda o derecha. E! recorrido de ajuste
es de maximo 5,5 mm. En la escala {1.8) se puede
leer aproximadamente la ajustada profundidad de
fresado. Si el cambio de altura no funcionara bien,
le recomendamos limpiar las superiicies gufa (2.6 y
2.11}. Vuelva a tensar fuertemente la abrazadera de
tensién después del cambio!

Atencién: No trabajar nunca sin aspiracién de
pelvo! Elimine la caperuza de aspiracién dnica-
mente para limpiar las superficies guia o para
cambiar las fresas. Quite para ello siempre el
enchufe!

La caperuza de aspiracion sirve al mismo tiempo
como base de soporte (1.6) sobre la superficie de
trabajo. La desincrustadora se coloca por lo general
de forma plana sobre la pieza a trabajar. Si se trata
de una superficie plana, trabaje con la posicion de
la slectronica en 6.

Atencién: Controle al trabajar, si giran perfecia-
mente las fresas sobre los ejes. Si se diera el
caso de que alguna vez no fuera asi por inclu-
slén de polvo, se deberia eliminar éste del
cabezal de fresadora (p.e. sacudiendo el polvo).
Por ello nunca se debe trabajar sin aspiracion
conectada!

7. Aspiracion
Para una perfecta aspiracion cologue el wbo (& 36
mm) de un aspiracor Festool scbre la boquiila de

aspiracion (1.4). Tenga en cuenta que si la bolsa de
filtro estd llena disminuye considerablemente el
grado de aspiracién. Por favor vacie de vez en
cuando el filtro absoluto de su aspirador.
Atencién: Trabaje Unicamente con la aspiracion
conectada, sino se obstruiran las fresas y el ajuste
de aliurz de la caperuza de aspiracién en poca
tiempo, por incrustaciones de polvol

A fin de que en el transporte grande de polvo no se
praduzcan cargas eletrostéticas, se deberd usar el
aspirador Gnicamente con dispositivo Antistatic.

8. Mango adlcional

Para un accionamiento a dos manos se puede
incorporar el mange adicional {1.1) en la parte
izquierda del cabezal del engranaje.

9. Mantenimiento

Sobre todo al realizar trabajos de manteni-
miento de la maquina quitar el enchute!

Para asegurar la circulacion del aire, se deben man-
tener limpias las aberturas del gire refrigeradorenla
carcasa del motor. |.a maguina estd equipada con
escobillas especiales autodesconectables. Siestas
estan desgastadas se produce automaticamente
una interrupcién de corriente y la maguina se para.

En el caso de que el ajuste de altura no funcionara
bien, deberia quitar la caperuza de aspiracién y lim-
piarna.

Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
¢ién que exigen una abertura de la carcasa del
motor, sélo se pueden realizar por un taller
autorizado de servicio al cliente.

10. Varios

Prestacién de garantia

Olrecemos para nuestros aparatos una garantia por
defectos de material o fabricacidn en virtud de las
disposiciones legales especificas de cada pais,
pero como minimo de 12 meses. Para los paises de
la UE, el periodo de prestacion de garantia es de 24
meses (se determinaré per la factura o el albaran).
Quedan excluidas de la prestacién de garantia los
dafios originados por el desgaste natural, la sobre-
carga, 0 el uso inadecuado, o los dafios ocasiona-
dos por el usuario o cualquier emplea contrario al
manual de instrucciones o que ya eran conocidoes
en el momente de la compra.

Solo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor 0 a un
taller de servicio al cliente autorizado de Festool.
Conserve el manual de instruccianes, las indicacio-
nes de seguridad, la lista de piezas de recambio y &l
comprobante de compra en un {ugar seguro. Por lo
demas rigen las condiciones de prestacion de
garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a Jos constantes trabajos de investigacion y
desarrollo nos reservamos el derecho de realizar
madificaciones respecto a los datos técnicos indi-
cadas en el presente decumento.

n
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Datitecnici: SAF 750 E
Assorbimento 750 W

N. giri 1800—5000 min~’

& utensile 80 mm

Sicurezza secondo EN 50 144
Peso 3,7 kg

Le foto indicate si trovano nelie pagina piegata all'i-
nizio e alla fine de! presente opuscolo.

1. Impiego regolamentare

Lapparecchio SAF 750 E & previsto per rimuovere
vernicl, intonaci, residui di ciastrelle e colla per tap-
pet, in particolare da sottofondi durl. Inoltre pud es-
sere impiegato per irruvidire superfici di cemanto e
fresare le giunzioni delie casseforme.

2, Da osservare prima della messa in servizio

2.1 Awvisi per la sicurezza
Prima della messa in servizio si devono osservare
gl avvisi per la sicurezza di cui al foglio ailegato.

2.2 Informagzioni sulla rumorosita e sulle vibra-
zionl

I 'vatori tipici dell'apparecchio, misurati in confarmita
alla norma EN 50 144, spono:

Livelio di pressione acustica a dB(Ag
Accelerazione valutata 6 m/sec”

3. Attaco eletrico e messa in funzione

La corrente in rete deve corrispondere a quella indi-
cata sulia targhetia.

Per accendere spingere in avanti linterrutiore a
scarrimento {1.2). Lina leggera pressione sulla parte
posteriore dell'interruttore & sufficiente per speg-
nere nuovamente l'utensile.

4. Elettronica
La fresatrice per facciate ha un'elettro-

caratteristiche;

Partenza regolata
La partenza regolata elatironicamente consente
una partenza dell'wtensile senza contraccolpi.

Regolazione del numero di giri

E’ possibile impostare il numero di giri del mandrino
fra 1800—5000 min1 tramite il regoiatore def numero
di giri (1.3) senza soluzione di continuita.

Aquesto proposito le cifre sul regolatore del numero di
giri corrispanciono all'ingirca ai sequenti valori a vuoto:
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nica ad onda piena con le seguenti

1 1800 min~? 3700 min~!
2400 min~' 4400 min~!
3 3100 min~! 6 5000 min~’

Costante nr. di giri

Il nr. di giri preselezionato viene mantenuto costante
elettronicamente. Quindi anche in caso di sovracca-
rico si raggiunge una velociti df lavoro costante.

Sicurezza temperatura

Sovraccarichi estremi nel lavoro continuo provo-
cano un surriscaidamento del motore. Per proteg-
gerlo dal surriscaldamento (bruciatura del motore) &
stato inserito un sensaore elettronico deila tempera-
tura. Prima di raggiungere una temperatura critica
dal motore, l'elettronica di sicurezza riduce notevol-
mente il numera di giri.Viene mantenuta una riserva
dinumero di giri affinché il motore possa raffreddare
rapidamente. Naturalmente naon si deve lavorare a
questa velocita di giri. Dopo un perioda di raffredda-
mento di ca. 3/5 min la macchina & nuovaments
pronta all'uso e pienamente caricabile.
Attenzione: Non lavorate con lutensile se l'elettro-
nica & difettosa, questo potrebbe condurre ad un
esagerato nusnero di giri. Un'elettronica difettosa &
riconoscibile dalla mancanza di partenza regolata,
da una rumorosita eccessiva ¢ anche dali'impossibi-
lita di una regolazione del nr. di giri.

5. Utensile per fresare

Prima della soslituzione delie frese di ricambio to-
gliere sempre la spina dalla presa! Nel caso i denti
delle ratelie di fresa) in metallo duro fossero consu-
mati, & possibile sostituirle (rotells difresal. Aquesto
scopo allentare il collare girando il bottone (1.5) sino
al muoversi della cappa di aspirazione. A questo
punto, girare completamente versa sinistra la cappa
di aspirazione e tirarla verso il basso. Allentare le viti
(2.7) alle quatiro assi del portante d’utensile con la
chiave a brugola SW4.

Le frese sono ora accessibili. Sostitvendo le frese di
ricambio sostituite anche le viti (2.1) e le rotelle antis-
vitamenta (2.2). Le vite sonc provviste di un leggero
strato di colla per evitarne fo svitamento causato da
vibrazioni. Per questo motivo ulilizzate le viti origi-
nali allagate.

Prima di tutto unite su ogni asse 3 frese di ricambio
{2.4) poi una rendella (2.3) e fissate il tutto con una
rondella antisvitaments (2.2) e una vite (2.1). A que-
sto scopo & inevitabile che la rondellz antisvita-
mento venga inserita nella scanalatura allo scopo
prevista (2.5) nell'asse porta-utensile. Non montare
la rondella antisvitamento provocherebbe uno svita-
mento delle viti durante la lavorazione con consegu-
enti imprevedibili danni. Montate |a cappa di aspira-
zione (2.10) in modo che fe parti a scivolamento (2. 8)
si adaftine alle previste scanalature (2.9) poste sulla
cappa d'aspirazione stessa. Impostate |2 profondita
di fresatura desiderata e fissate ii collare tramite il
bottone girevole.



Nel montaggio della versione a dente piatto, &
impartante che le frese di ricambic vengano inserite
come da fig. 3, cioé con ie punte rivoite in direzione
della testa-fresa.

La versione a dente a punta (HM-SZ) lica para viene
montata per P'eliminazione di vecchi strati di colore
su cemento o calcestruzzo. La versione a dente
piattc (HM-S2Z) & adatta per fa fresature di punti di
giuntura e spigoli in calcestruzzo.

Attenzione: controllate durante il lavoro che e
frese di ricambio girino sempre liberamente
suli’asse. Se cosi’ non dovesse essere, a causa
di depositi di polvere, gli stessi devono essere
rimossi (ad esempio batiendo sulla macchina).
Per questo motivo non si dovrebbe mai lavorare
senza collegamento all’aspirazione della polvere !

6. Lavorazioni con la {resatrice per facciate
Lavorande con la fresatrice per facciate & neces-
sario portare in ogni caso occhiali di protezione, per
proteggere | vostri occhi da piccole parti volanti di
materiale!

La cappa di aspirazione regolabile in altezza & da
adattare al singolo caso dimpiego. Nell'slimina-
zione di vecchi strati di colore la punta dei denti do-
vrebbe fuoriuscire dalla cappa di aspirazione di soli
1mm ca. Per contro, fresando calcestruzzo, ie
rotelle fresa devono sporgere di 2-4 mm.

Azianate la regolaziane gell’altezza allentando leg-
germente il collare attraverso il bottone girevole e
muovendo la cappa di aspirazione verso sinistra o
verso destra. Lescursione comporta al massimo
5,5 mm. Aftraverso la scala (1.8) puo essere letta
grossolanamenie la profondita di fresatura impo-
stata. Nel caso la regolazione dell'altezza fosse di
difficile accesso consigliamo di puiire la superficie di
guida (2.6 — 2.11). Stringete forte il coliare dopo lo
spostamento ! Stringete nuovamente il collare!
Attenzione: mai lavorare senza cappa d'aspira-
zione!

Togliete la cappa d'aspirazione solo per pulire le
superfici di quida o per la sostituzione delle frese di
ricambic.

A questo proposito togliere sempre la spina dalla
presal

La cappa d'aspirazione serve contemporanega-
mente come piana d’appoggio {1.6) sul'a superficie
da lavarare. La fresatrice per facciale viere
appoggiata solitamente in piano sul pezzo da lavo-
rare. Nel caso ditratti di superfici piane, consigliama
di lavorare al meglio con I'elettronica impostata sul
grado 6.

Attenziane: controllate durante la lavarazione che le
frese girino liberamente sull’asse.Qualora cosi’ non
fosse a causa di depositi di polvere, gli stessi
devonc essere rimossi (ad esempio picchiando
sulla macching)! A questo scopo non si dovrebbe
mai lavorare senza aspirazione della poivers.

7. Aspirazione

Per un'efficace aspirazione viene collegato il fubo
(diam. 36 mm) di un aspiratore Festoo! sul bocchet-
tone (1.4). Fate attenzione che in caso di sacchetto

filtro colmo, il graco di efficacia dellaspirazione
diminuisce notevo/mente. Battete sulla cartuccia fil-
tro del vostro aspiratore avanti ¢ indietro.
Attenzione: lavorate solo con aspirazione della pal-
vere collegata poiché in caso contrario le frese di
ricambio € |a regolazione in altezza della cappa di
aspirazione sarebberg intasate in breve tempo a
causa dei depositi di polvere!

Per evitare la formazione di cariche statiche dovute
alla grande quantita di poivere traspertata, si
devono imperativamente utilizzare aspirapoiver
con dispositivi antistatici,

8. Impugnatura supplementare
Per I'utilizzo bimanuale pub essere fissata I'mpu-
gnatura di supportc (1.1) sulla sinistra della testata.

9. Manutenzione e cura

Prina di qualsiasi manutenzione sulla macchina
togliere sempre |a spina dalla presa!

Per assiturare 12 circolazione dell’aria, le fessure di
raffreddamento della cassa motore devono essere
mantenute sempre libere e puiite.

L'apparecchio € dotato di carboncini speciali auto-
estinguenti. Una volta consumati, segue un'auto-
matica interruzione della corrente e I'apparecchio
non funziona.

In caso di difficeitd d'accesso alla regolazione
d'altezza & necessario smontare e pulire la cappa
d'aspiraziona.

Tutti i lavori di manutenziong e riparazione che
richiedeno 'apertura della cassa motore deveno
essere effettuzati unicamente da un Centro di Assi-
stenza Autorizzate Festool.

10, Varie

Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso df difetti di
maieriale ¢ di fabbricazione, in conformita alle
disposizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia della durata minima di 12 mesi. Negli stati
dell'UE, la durata della garanzia & di 24 mesi (fa
fede |a fattura o la bolla di consegna}.

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili a
naturale logoramenio/usura, a sovraccarice, a trat-
tamento non idoneo e/o provocali dali'utilizzatore
oppure dovuti a un impiego diverso da quello indi-
cato nelle istruzioni d'uso oppure gid noti al
momenta dell'acquisto.

Eventuali reclami pessono essere accetiati soitante
se I'apparecchio & rispedito non smontato ai forni-
tori 0 a un centro di assistenza client Festool aulo-
rizzato. Le istruzioni d’'uso, le indicazioni sulla sicu-
rezza, la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in buono
stato. Per il resio valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costantilavon diricerca e sviluppo 1 dati tecnici
qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Technische gegevens: SAF750E
Opgencmen vermagen 750W

Toerental 1800—500C min~'
Gereedschaps-2 80 mm

Veiligheid vlgs. EN 50144
Gewicht 3.7kg

De aangegeven afbeeldingen met nummer bevin-
den zich op de uitklappagina aan het begin van de
gebruiksaanwijzing.

1. Reglementair gebruik

Het apparaat SAF 750 E is bedoeld voor het verwij-
deren van verflagen, pleisterwerk, tegel- en {apijt-
lijmresten, met name op harde ondergronden. Bo-
vendien kan het apparaat worden toegepast voor
het ruw maken van betonnen vlakken en om bekl-
stingsovergangen weg te frezen.

2. Let op het volgende voor inbedrljfsielling

2.1 Veiligheidsinstructles

Vodr inbedrijfstelling moeten de op het bijgevoegde
blad vermelde veiligheidsinstructies doorgelezen
worden.

2.2 Lawaal- en trillingsinformatie
De volgens EN 50144 gemeten specifike waarden
zijn:

Geluidsdrukniveau

81 dB(A)
Geeévlueerde valsnelheid '

3. In bedrijf stellen

Controleer of de netspanning overeenkomt met de
waarde die op het typeplaatje is aangegaven.

Voor het inschakelen wordt de schuifschakelaar
(1.2) naar voren geschoven. Een lichte druk op het
achterste gedeelte van de schakelaar is voldoende
om de machine uit te schakelen.

4. Electronic

N r

remenc] D€ SaNeringsirees heeft een vollegolf-elec-
\/] tronica met de volgende eigenschappen:

Zachte start

De alekironisch geregelde zachte start zorgt voor
terugslagvrij starten van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental van de machine is d.m.v. de toerental-
regelaar (1.3) traplocs te verstellen tussen 1800 en
5000 toeren per min. De aangegeven standen met
ciifers op de toerentalregelaar komen overeen met
de volgende waarden bij anbelast draaien:

1 1800 min~' 4 3700 min™'
2 2400 min~' 4400 min~?
3 2100 min™! & 5000 min~’
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Konstant toerental

Het gekozen toerenta!l wordt elektronisch op een
konstante waarde gehouden. Daardoor wordt ook
bij wisselende belasting een gelijkblijvende werk-
snelheid bereikt.

Temperatuurveiligheid

Extreme overbelasting bij continugebruik leidt tot
het warm worden van de motor. Ter bescherming
tegen oververnitting (doorbranden van de motor) is
een elektronische temperatuurbewaking voorzien.
Voor het bereiken van de kritische motortempera-
tuur wordt het motortoerental zeer sterk geredu-
ceerd door de veiligheidselectronic. Op langzame
toeren werkt de machine dan verder, zodat de motor
sneller afkoelt. Natuurlijk mag bij dit lage toerental
niet verder worden gewerkt. Na een afkoelperiode
van ca. 3-5 min. kunt u de machine weer vol bela-
sten.

Attentie: Gebruik de machine niet wanneer ce elec-
troni¢ defectis, daar deze misschien tot te hoge toe-
rentalien kan leiden. Een defecte slectronic herkent
u aan de ontbrekende zachte start en een verhoogd
geluid bij onbelast draaien en wanneer het niet
mogelijk is om het toerental te regelen.

5. Freesgereedschappen

Indlen u de freesradertjes gaat wisselen, moet u
altijd de stekker uit het stopcontact halen)
Indien de tandjes van de hardmetalen freesradertjes
zijn versleten, kunnan deze freesradertjes worden
verwisseld. Draai hiervoor de spanband dcor het
draaien aan de knop (1.5) 1ot de afzuigkap (1.7) kan
pewegen. Draai nu de afzuigkap volledig naar links
en trek deze naar cnderen van de machine af. Draal
de schroeven (2.7) van de vier assen van de frees-
kop met een inbussleutel SW 4 los.

De freesradertjes zijn nu goed toegangeiijk. Vervang
bij het verwisselen van deze freesradertjes ook do
schroeven {2.1) en de verdraaiingsveiligheids-
plaatjes (2.2). De schroeven zijn van een lichte lijm
voorzien om loslaten door trillingen te voorkomen.
Gebruik derhalve uitsiuitend de meegeleverde origi-
nele schroeven.

Steek vervolgens op iedere as drie treesradertjes
(2.4) dan een onderlegring (2.3) en bevestig deze
met een verdragiingsbeveiliging (2.2) en een
schroef (2.1). Het is beslist noodzakelijk dat v de
verdraaiingsbeveiliging in de daarvoor bestemde
groef (2.5) in de gereedschaplireesas bevestigt. In-
dien u deze verdraaiingsbeveiliging niet toe zou
passen kan dit leiden tot het losraken van de schroe-
ven tijdens het gebruik van de frees, met gevaarlijke
situaties. U mag uitsluitend met de freesmachine
werken indien u de freesradertjes en alle attributen
in de juiste volgorde heeft gemonteerd. Monteer nu
de afzuigkap (2.10) zocanig, dat de glijstuxken (2.8)
in de daarvoor voorziene groeven (2.9) aan de afzu-
igkap passen. Stel nu de machine op de gewenste
freesdiepte in en draai de spanband met de draaik-
nop vast.



Bij het inbouwen van de vlaklanduitvoering is het
belangrijk dat de freesradertjes zoals in afb. 3 wor-
den gebruikt. Dit betekent dat de spitsen in de draai-
richting van de freeskop wijzen.

De spitstand-uitvoering (HM-SZ) wordt voer het ver-
wijderen van oude verfiagen van beton en stukwerk
gebruikt. De viaktand-uitvoering (HM-FZ} is bijzon-
der geschikt voor het affrezen van gietovergangen
en het kanter van beton.

Attentie: kontroleer regelmatig tijdens het wer-
ken of de freesradertjes nog steeds storingsvrij
op de asjes kunnen draaien. Is dit door opho-
ping van stof niet meer het geval, dan moet het
stof {bljv. door uitkioppen) uit de freeskop wor-
den verwijderd. Wij maken u erop attent, dat u
nooit zonder een aangesloten afzuiging met
deze machine mag werken, aangezien deze
freesradertjes dan direct vast komen te zitten.

6. Het werken met de saneringsfrees

Bij het werken met de saneringsfrees moet u in
ieder geval een veiligheidsbrii dragen om uw ogen
tegen rondvliegende materiaaldesltjes te bescher-
men!

De hoogteverstelling van de afzuigkap is voor ieder
gebruik individueel aan te passen. Bij het verwij-
deren van oude verflagen moeten de tanden van de
radertjes slechts ongeveer 1 mm uit de afzuigkap
steken. Bij het affrezen van stukwerk moeten de
freesradertjes ongeveer 3-4 mm uitsteken.

De hoogte kunt u verstellen indien u de spanband
mel de draaiknop iets los maakt en de afzuigkap
naar links of naar rechts draait. De in te stellen
diepte is max. 55 mm. Aan de milimeterindikatie
{1.8) kan de ingestelde freesdiepte grof worden
afgelezen. Indien de hoogte moailifk is in te stellen,
raden wij u aan de geleideplaaties (2.6 en 2.11)
schoon te maken. Draai de spanband na het ver-
stellen weer goed aan!

Attentie: Werk nooit zonder de afzuigkap!
Verwijder de afzuigkap uitsluitend voor hat reinigen
van de geleiceviakken of voor het wisseten van de
freesradertjes. U moet dan altijd de stekker it het
stopcontact nemen!

De afzuigkap dient tegelijkertijd als steun (1.6) op
het te bewerken cpperviak. De saneringsfrees
wordt in principe evenwidig op het werksiuk
geplaatst. Indien het om gelijkmatige viakken gaat,
werkt u het beste met de elekironische stand 6.
Attentie; kontrolear regelmatig tijdens het wer-
ken of de freesradertjes nog steeds storingsvrij
op de asjes kunnen draaien.

Is dit door ophoping van stof niet meer het
geval, dan moet het stot (bijv. door uitkloppen)
uit de freeskop worden verwijderd. Wij maken u
erop attent, dat u nooit zonder een aangesloten
afzuiging met deze machine mag werken, aan-
gezien de freesradertjes dan direct vast komen
te zitten.

7. Stofafzuiging

Voor een goed functioneren van de afzuiging wordt
de slang (¥ 36 mm) aan een Festool-stofafzuiger
op de afzuigopening (1.4) gestoken. Let a.u.b. goed

op, dat bij een gevulde slofzak de afzuigcapaciteit
duidelijk minder wordt. Ook hel absoluut-filter (het

. gevouwen papieren filter) van uw stofafzuiger moet

regelmatig worgen uitgeklopt.

Attentie: werk uitsluitend met een aangesloten
stofafzuiger, omdat anders de ‘reesradertjes en de
hoogteverstelling van de afzuigkap vastiopen docr
afgezet stofl Ook voor uw eigen gezandheid is dit
natuurlijk noodzakelijk.

Om te voorkomen dat er door het grote stoftransport
elektrostatische opladingen onstaan, dient men
uitsluitend stofzuigers met antistatische inrichting te
gebruiken.

8. Extra handgreep

Voor het bedienen mel twee handen is een extra
handgreep (1.1) links aan de aandrifkop te
bevestigen.

9. Onderhoud en verzorging

Bij alle werkzaamheden aan de machine moet
aitijd eerst de stekker uit het stopcontact wor-
den genomen!

Voor veldoende koelluchtcirculatie moeten de koel-
luchtopeningen van het motorhuis altijd vrij en
schoon worden gehouden. De machine zell s uitge-
rust met zeffafschakelende speciale koolborstels.
indien deze zijn versleten, wordt automatisch de
stroom anderbroken en kot de machine tot stilstand.
Bij een moeilijk draaibare hoogteverstelling moet u
de afzuigkap verwijderen en schoonmaken.

Alle reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
waarvoor de machine moet worden geopend,
mogen uitsluitend door een Festool reparatie-
werkplaats worden uitgevoerd.

10. Mededeling

Garantle

Cvereenkomstig de wettelijke voorschriften van het
betreflende land, maar minimaal 12 maanden geven
wij voor onze apparaten garantie op materiaal- en
fabricagefouten. Binnen de staten van de EU be-
draagt de garantiepericde 24 maanden (op vertoon
van een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tol natuurlijke
siitage, overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die deor de gebruiker zelf veroor-
zagkt is of door ander gebruik tegen de handleiding
in, of die bij de koop reeds bekend was, blijven van
de garantie uitgesloten.

Klachten kunnen allesn in behandeling worden
genomen wanneer hel apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een gsautoriseerde
Festool-klantenservice wordt teruggestuurd. Berg
de handleiding, de veiligheidsvoorschriften, de
onderdelenlijst en het keopbewijs goed op. Voor het
overige zijn de geldende garantievoorwaarden van
de praducent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwikie-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.
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Teknisk data: SAF 750 E
Effexiupptagning 750W

Vanial 1800—-5000 v/min
Verktyg @ 80 mm

Sékerhet enlig EN 50 144
Vikt 3.7 kg

De angivna fig finns pé de utvikbara sidor i borjan pa
bruksanvisningen.

1. Anvéndning enligt anvisningarna

Saneringsfrasen SAF 750 E anvands {6r att ta bort
gammal malarfarg, puts, rester efter borttagning av
kakel och heltdckningsmattor efc. speciellt pd harda
ytor. Dessutom kan frésen anvandas fér att skrubba

betongytor och f&r att ta bort formsatiningsskarvar. '

2. Viktigt innan du bérjar anvanda frasen

2.1 For din egen sekerhets skull
Innan du bérjar anvinda maskinen maste du lasa
igenom sakerhetsanvisningarna som bifogas.

2.2 Buller- och vibrationsuppagifter

Buller och vibrationsuppagifterna fér verktygen/mas-
kinarna mats och berdknas enligt EN 50 144. Dessa
varden ar {or detta verktyg:

Ljudtrycksniva 81 dB(A)’
Acceleration 6 m/s”
Ljudtrycksnivdn pa arbetsplatsen kan é&verstiga
85 gB(A). | dettz fall maste den som anvander mas-
kinen anvanda lamplig skyddsutrusining (horsels-
kydd}.

3. Elektrisk anslutning och idrifttagande
Nalspanningen méste stimma dverens med den
natspanning som anges pa markplaten!

Genom att skjuta brytaren (1.2) framat tillkapplas
frasen. Vill du frankoppla den behdver du bara
trycka heil |at pa brytarens bakre del.

4. Elektroniken

A : " .

fomone]  Daneringsirasen har én axelelektronik
\J| med fbljande egenskaper:

Soft-start

Med den elektroniskt styrda soft-starten startar fra-
sen utan ryck nér du tilikapplar den.

Varvtalsreglering

Drivspindelns varvtal kan man stalla in steglost pa
mellan 1800 ach 5000 v/min med hjalp av varvials-
regulatorn (1.3).

Sitfrorna pd varvialsregulatorn motsvarar ungefar
féljande tomgangsvarden:

1 1800 varv/min 4 | 3700 varv/min

2 2409 varv/min 4400 varv/min

3 3100 varv/min 61 5000 vare/min

Konstant varvtal

Det valda varvtalet hdlls konstant via elektroniken.
P& s& sartt far man en konstant arbetshastighet dven
om belastningen varierar.

Temperatursakring

Overbelastas frasen under en langre tid blir motorn
tor varm. Fér att skydda motorn mot dverhettning
{den kan smalta} har denna {rés en inbyggd tempe-
raturdvervakning. Innan den kritiska motortempera-
turen uppnas reducerar sakerhetselekiraniken varv-
talet drastiskt. Ett s k restvarvtal maste den emmel-
lertid ha, eftersom detta kyler motorn. | denna situa-
tion far man naturfigtvis inte fortsatta arbeta med fra-
sen. Efter ca 3-5 minuter har motorn svalnat och
man kan anvanda frasen igen.

0OBS! Anvind algrig frasen orn det &r ndgot tel pa
elektroniken, eftersom detta kan leda till att den kér
med hégt varvial. Att det dr nagot fel pa elektroniken
marker du genom att den inte startar med soft-start,
alt tomgéngsljudet dr higre dn vanligt eller om man
inte lAngre kan st&!la in varvtalet.

5. Frasverkty

Drag alitid ut natkontakten ur vadgguttaget innan
du byter verktyg!

Arténderna pa hardmetali-frashjulen slitna kan man
byta ut dem. Lossa spannbandet genom at vrica
knappen (1.5} tills man kan réra pa utsugningshuven
(1.7). vrid nu utsugningshuven helt at vanster och
drag bort den i riktning nerdt. Lossa skruvarna (2.7)
pa verkiygshallarens fyra axiar med en sexkantnyk-
kel SW 4. Nu kan du komma &1 sjglva frashjulen. Nar
du byter frishjulen maste du &ven byta ut skruvarna
(2.1 och vridsdkringen {2.2). Skruvarna maste skru-
vas in med lite lim pd, for att forhindra att de lossar
genom vibrationerna. Det &r viktigt att du endast
anvander de bifogade griginalskruvarna cch inga
andra.

Satt forst pa tre frashjul (2.4) pa varje axel, sedan en
mellanlaggsbricka (2.3} och fast dessa detaljer med
vridsakringen (2.2) och en skruv (fig 2.1). Det ar
mycket viktigt att vridsakringen placeras i sparet
(2.5) pa verktygshallarens axel. Vrids&kringen &r
mycket viktig, eftersom skruvarna annars skulle
kunna lossna ndr man anvander frasen, vitket kan
vara mycket farligl. Sedan faster du utsugningshu-
ven (2.10) pa sa sitt igen, att gliddetaljerna (2.8)
passar in i sparen (2.9) pa utsugningshuven. Stall
sedan in det 6nskade frasdjupet ach drag it spann-
bandet igen med hidlp av vridknappen.

Vid monteringen av modellen med de platia kug-
garna &r det viktigl, att frashjulen sitts in pd samma
satt som det visas ifig 3, d v s spetsarna méste peka
i frashuvudets rotationsriktning.
Modellen med de spetsiga kuggarna {(HM-SZ)
anvands for att ta bort gammal malarfarg pa betong
eller puts.

Modellen med de platta kuggarna {HM-FZ) anvands
for att ta bort formsattningsskarvar och betongkan-
ter.



Observeral Medan du anvander friasen -FZ} ar
det viktigt att du kontrollerar att fridshjulen rote-
rar riktigt pa axlarna. Skulle $a inte vara fallet pa
grund av allt damm som har samlats pa dem,
maste damimet avlagsnas (1 ex genom atf renk-
nacka dem torsiktigt). Man bor aldrig arbeta
utan att utsugningen har anslutits!

6. Hur man anvander saneringsfrisen

Det &r mycket viktigt att du alltid har pa dig skyddsg-
lastégon nar du anvander frasen for att skydda ogo-
nen mol materialpartikiar i luften.

Utstugringshuven kan justerar for respeklive tl-
lampningsfall. Nar man tar bort gamla fargrester bér
tindernas spetar inte nd ut dver kanten p& utsug-
ningshuven mer &n ca 1 mm. Tar du bonl gammal
puts kan de na ut mellan 2 och 4 mm over kanten.
Hajdjusteringen stéller du in genom att lossa spann-
bandst nagot med hjélp av vridknappen (5.1) och
sadan vrida utsugningshuven (1.7) ndgot &t véanster
aller hoger. Justeringsvagen ar 5,5 mm. Pa skalan
(1.8) kan du pa ett ungefar se vilket frasdjup som ar
installt. Ar hajdjusteringen lite rdg rekommenderar
vi att rengéra styrytorna (2.6 och 2.11). Glém inte att
drz 4t spannbandet ordentligt igen efter justeringen.
Observeral du tir aldrig anviinda frisen utan
utsugningshuv! Utsugningshuven bér man endast
ta bart n&rman réngor styrytorna eller om man byter
ut frashjulen. Drag alltid ut kontakten ur el-uttagetl
Utsugningshuven har samtidigt en funktion av ett
upplaggsbord (1.6) pd ytan som bearbetas. Du
maste alltid placera frasen plant pa arbetsdetaljen.
Bearbetar du en plan och jAmn yta rekommenderas
att stélia in elekironik-steg 6.

Observera! Medan du anvénder frasen &r det
viktigt att du kontrollerar att frishjulen roterar
riktigt pa axlarna. Skulle s inte vara fallet pd
grund av allt damm som har samlals pa dem,
maste dammet avidgsnas (it ex genom att renk-
nacka dem forsiktigt). Man bér aldrig arbeta
utan att utsugningen har anslutits!

7. Utsugning

For aft fa en god utsugningseffekt satter man pd
slangen (& 36 mm) pa utsugningsstutsen (1.4) pd
en Festool utsugningsancrdning. Glém inte att
sugeffeklen torsamras om filtersacken &r full. Des-
sutom bdr du renknacka Absolut-filiret pa utsug-
ningsancrdningen med jamna mellanrum.
Observeral Anvind frisen endast om utsug-
ningen har anslulits, annars dammar bide
fréshjulen och utsugningshuvens hgjdjustering
Igen p kort tid!

Fér att undvika elektrostatisk uppladdning i
samband med att mycket damm transporteras,
maste man absolut anvinda dammutsug med
antistatisk anardning.

§. Extra handtag

Vill man halla i frasen med bada hdnderna kan man
satta fast eft extra handtag (fig 1.1} pé vanster sida
pa drivhuvudet.

9. Skétsel och underhéll

Drag alltid ut natkontakten ur vagguttaget innan
du borjar med servicearbeten!

For att sakerstalla luftcirkulationen far kylluftéppnin-
garna pa motorhuset aldrig vara tilltappta eller
nedsmutsade. Maskinen ar utrustad med sjalviran-
kopplande specialkol. Ar dessa slitna bryts strém-
men autornatiskt ach maskinen stannar. Ar hojdju-
steringen lite trég bér man ta av utsugningshuven
och rengéra den. Servicearbete som kraver att
man maste Gppna motorhuset far man inte
utféra sjalv. Kontakta i dessa fall en autoriserad
verkstad/Kundtjanst.

10. Ovrigt

Garanti

Vilamnar garanti pa vara produkter vad galler mate-
rial- och tillverkningsfel enfigt landsspecifika lagen-
liga bestammelser, dock | minst 12 manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till 24
manader (ska kunna styrkas av faktura eller foljese-
del).

Skador som framfdr allt kan harledas til! normalt sli-
tage, dverbelastning, ej fackmassig hantering resp.
skador som orsakats av anvandaren eller som
uppstatt pd grund av anvandning som strider mot
bruksanvisningen eller skador som var kanda vid
kopet, innefattas inte av garantin.

Reklamationer godkénns endast om produkten
atersands till leverantdren eller till en auktoriserad
Festool-serviceverkstad utan att ha tagits isér
Spara bruksanvisningen, sakerhetsféreskrifterna,
resarvdelslistan och képebrevet. | dvrigt géller till-
verkarens garantivillkor fr respektive produkt,

Anmirkning

P4 grund av det kontinuerliga forsknings- och utveck-
iingsarbetet forbehaller vi oss ratten tili andringar
vad galler de tekniska uppgifterna i detta dokument.
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Teknisel tiedot SAF 750 E

Ctloteho TS0W
Pyorimisnopeus 18C0—5000 rpm
Tybkatun & 8C mm

Turvallisuus ) EN 50 144 mukaan
Paino 3.7 kg

Tekstissa mainitut kuvat 1oytyvat taittosivullz kayttd-
ohjeiden alusta.

1. Tarkoltuksenmukalnen kaytié

Laitteen SAF 750 E kaytiotarkotuksena on maali- ja
rappauskerrosten, laatta- ja mattaliman jadnteiden
poistaminen erityisesti Kovilta alustoilta. Laitetta voi-
daan lisaksi kayttaa betonipintojen karheuttamiseen
ja valumuottien ylimenokohtien poisjyrsimiseen.

2. Huomioitava ennen kiyttéonottoa

21 Turvaohjeet
Lue ennen laitteen kayttoonottoa mukana seuraavat
turvachjeet.

2.2 Melu- ja térinétiedot

EN 50 144 mukaan mitatut laitteelle tyypilliset arvot
avat:

Aidnen painelaso 81 dB(A;
Mitattu kiihtyvyys 6 m/s
Adnen painetasc saattaa ylittda tydpaikalla
85 dB(A), tissé tapauksessa on huolehdittava kéyt-
13jaa suojelevista meluntarjuntatoimenpiteista (kay-
tettava kuulosuojaimia).

3. S4hkdliitantd ja kiyttbdnotto

Tarkista, ettd verkkojdnnite ia koneen jannite ovat
samal. Tydntdmalla katkaisinta eteen kone kylkey-
tyy padlle (1.2). Kevyt painalius katkaisimen takao-
saan kytkee koneen pois paaltd.

4. Elektroniikka
Saneerausjyrsimessd on kokcazlioelek-
troniikika, jossa on seuraavat toiminnot:

Pehmea kdynnistys
Elektronisesti sdatyva pehmea kdynnistys huolehtii
koneen nykayksettdmasta kdynnistymisesta.

Kierrosluvun s3atd

Tyokaran pybrimisnopeuden voi sdatda kierroslu-
vun sadtimella (1.3} portaattomasti vélille 1800 ja
5000 rom.

Kierrogiuvun sadtimessa olevat numerot vastaavat
télldin suunnilleen seuraavia pydrimisnopeuksia
tyhjakdynnissa:
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1 1800 rpm 3700 rpm
2 2400 rpm 4400 rpm
3 3100 rpm 5000 rpm

Vakiona pysyva pydrimisnopeus

Edelta valittu moottorin kierroshuku pysyy elektranii-
kan avulla vakiona. Nain myos kuormitettaessa lait-
teen kayntinopeus pysyy aina samana.

Limpdtilavaroke

Aarimmainen ylikuormitus jatkuvassa kaytéssa joh-
taa moottorin kuumenemiseen. Yhkuumenemigsen
suojaksi (moetiorin palaminen) on asennettu elek-
troninen lampdtilan valvonta. Ennen kuin moottori
saavuttaa kriittisen 1&mpdtilan, turvaelektroniikka
vahentad wvoimakkaasti moottorin  pydrimisnao-
peutta. Tietty jadnndsnopeus sallyy, jotta moottori
jaahtyy nopeammin. Talla pyorimisnopeudella gi ole
tistenkaén luvallista jyrsid. N. 3—5 minuutin jaahty-
misajan jalkeen kone on jalleen kdyttdvalmis ja tay-
sin kuormitettavissa.

Huom.: Laitteella el saa tyéskennella, jos elektronii-
kassa on vikaa, koska tasta saattaa olla seurauk-
sena liian suuret kierrosluvut. Viallisen elektronilkan
tunnistaa siita, ettd pehmed kéynnistys ei toimi, laite
meluaa kovemnmin tyhjakdynnissi tai kigrroshuvun
saatd ei toimi.

5. Jyrsintydkalut

Verkkopistoke on vedettdvé aina irti pistorasia-
sta ennen-jyrsinpydrien vaihtoa!

Jos kovametallisen jyrsinpydran hampaat ovat kulu-
neet, jyrsinpydrat on syyta vaihtaa. Tata varten kiri-
stysnauhaa loysataan nuppia (1.5) kiertamaild niin
paljon, ettd imukupu (1.7) paésee likkumaan. Imu-
kupu kierretadn vasemmalle loppuun asti ja vede-
taan irti alasuunnassa. Ruuvit (2.7) irrotetaan kuusi-
okoloavaimella SW 4 tydkaiurungon Kaikilta neljalta
aksslilta.

Jyrsimiin p&ésee nyt vapaasti kdsiksi. Jyrsinpytrien
vaihdon yhteydessa vaihdetaan myds ruuvit {2.1) ja
kiertymislukot (2.2). Ruuveissa on hieman limaa,
jotta ne eivat irtoaisi tarinan vaikutuksesta. Kaytd ta-
std syysté vain laitteen mukana toimitetiuja alkupe-
raisruuveja.

Jokaiselle akselille pistetiddn ensiksi kolme jyrsinpy-
©raa (2.4}, sitten aluslevy (2.3), ja kaikki kiinnitetadn
kiertymislukolla (2.2) ja ruuvilta (2.1). Tallgin on eh-
dottomasti asetettava kiertymislukko ty6kalurungon
akselissa olevaan sille tarkoitettuun loveen (2.5).
Jos kiertymislukkoja ei kaytetd, ruuvit saattavat ir-
rata jyrsittaessd ja aiheuttaa ennalia arvaamattomia
vahinkoja. Imukupu (2.10) asetetaan siten paikal-
leen, ettd llukukappalest (2.8) sapivat imukuvussa
olaviin niille tarkoitettuihin loviin (2.9). Haluttu jyrsin-
tdsyvyys saadetdan ja Kiristysnauha vedetaan tiu-
kalle vaantdnupilla.

Lattakarkisten hampaiden asennuksessa on tér-
kead, ettd jyrsinpyorat asetelaan paikalieen kuvan 3
esitamalla tavalla, t.s. siten ettd hampaiden karki
osoittaa jyrsinpdan pyorimissuuntaan.



Teravakarkisia HM-SZ vander frasen hampaita kay-
tetadn vanhojen maalikerrosten poistamiseen beto-
nista tai rapatuilta pinneilta. Lattakarkiset HM-FZ
hampaat soveituval vaiumuottien ylimenokohtien ja
betonisdrmien tasoittamiseen jyrsimalla.

Huom.: Tarkasta jyrsiessasi, pyorivatkod jyrsin-
pyorat aina moitteettomasti akseleilla. Jos ne
eivat sattuisi endd pyorimddn kunnolla esim.
kerddntyneen tomun vuoksi, tomu on poistet-
tava jyrsinpadsta (esim. koputtamalla pois).
Tastd syysta ei salsi koskaan jyrsid ilman pédlle
kytkettyd imukupual

6. Jyrsiminen saneerausjyrsimella
Saneerausjyrsimelld jyrsittaessa on kaytettava aina
suojasiimélaseja, jotta silmét on sugcjattu ympéri-
ins& lentdviltd materiaaliosasilta:
Korkeussaidettdva imukupu on sovitettava aina
kultoisenkin kayttotarkoituksen mukaan. Kun poi-
stetaan vanhoja maalinjaanteita, hampaiden kérjet
saisivat pistda ulos imukuvusta korkeintaan n. 1
mm. Rapatiuja pintoja jyrsittaessa taas jyrsinpyorat
saaval olla 2—4 mm ulkona.

Korkeuden saatd tapanhtuu siten, ettd kiristysnau-
haa loysatadn hieman vaanténupista (1.5) ja imuku-
pua (1.7) kierretédan vasemmalle tai oikealle. Saato-
matka on korkeintaan 5,5 mm. S3adetty jyrsintasy-
vyys voidaan lukea karkeasti asteikosta (1.8). Jos
korkeussdadin on vaikeakulkuinen, suositamme
ohjauspintojen (2.6 ja 2.11) puhdisiusta. Kiristys-
nauha on vedetidva s&adon jalkeen taas kiredlle.
Huom.: Koskaan ei saa jyrsid ilman imukupua!l
imukuvun saa peistaa vain chjauspintojen puhdi-
stusta tai jyrsinpydrien vaihtamista vanen. Verkkopi-
stoke on vedettava talldin aina inti pistorasiastal
tmukupu toimli samalla tukialustana (1.6) tydstetta-
villa pinnalla. Saneerausjyrsin asetetaan aina pinta
pintaa vasten tyokappaleen paélle. Jos jyrsittdvat
pirnat ovat tasaisia, jyrsinta suoritetaan parhaiten
elektroniikkapertaalla 6.

Huom.: Tarkasta jyrsiessisi, pyorivitkd jyrsin-
pyordt aina moitteettomast| akseleilla. Jos ne
eivil sattuisi endd pydrimdédn kunnolla esim.
kerddntyneen tomun vuoksi, tomu on poistet-
tava jyrsinpddstd (esim. koputtamalla pois).
Tiastd syysti ei saisi koskaan jyrsia ilman paalle
Kytkettyd imukupua!

7. Imulaite

Imuiaite saadaan toimimaan oikein, kun Festool-
imurin letku (@ 38 mm) pistetdan imuistukkaan
{kuva 1.4). Huomaa, etta imuteho pienenee selva-
sti, kun suodatinpussi on taynna. Koputa myas imu-
rtsi absoluuttisuodatin silloin 14l1%in puhtaaksi.
Huom.: Suorita jyrsintatoitd vain imurin oliessa

paalle kylkettyna, koska jyrsinpydrat ja imukuvun
korkeussaadin likaantuvat tornusta muutoin hyvin
lyhyessa ajassal

Jotta suuria pdlymaaria kuljetettaessa ei tapahdu
sihkdstaattista latautumista, on ehdottomasti kay-
tettavi latautumiselta suojattuja antistatic-imureita.

8. Lissikahva

Jos haluat pitéda jyrsimesta molemmilia kasilia, vait
kiinnittaa vathteistolaatikon paahan toisen kahvan
(1.1).

8. Huoito ja holto

Verkkopistoke on vedettéva aina irti pistorasia-
sta, tehtiinpd koneessa mité tahansa huoltotd-
ita!

limankierron varmistamiseksi mootiorikotelossa
olevat jadhdytysilma-aukot on pidettdva aina
vapaina ja puhtaina. Laitteessa on itsekatkaisevat
hiilet. Kun ne ovat kuluneet, virta katkeaa automaat-
tisesti ja laite pysahtyy.

Jos korkeussadcin on vaikeakulkuinen, imukupu
tulisi vetaa irti ja puhdistaa.

Huoltotbitd, jotka vaatlvat moottorikotelon tai
vaihdelaatikon avaamista, saa tehda vain valtu-
utettu huoltosopimusliike.

10. Muuta

Kéyttoturva

Myonnamme valmistamillemme laitteille matenaali-
ja valmistusviat kattavan kdyttdturvan, joka vastaa
maakohtaisia madrayksid, ja jonka pituus on vahin-
taan 12 kuukautta. Kayttoturvan pituus on EU-
maissa 24 kuukautla (laskun tai toimituslistan péi-

' vayksesta lukien).

Kayttdturva ef kata vauricita, jotka ovat syntyneet
luornollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epaasi-
anmukaisen Kayton seurauksena, ovat kayttajan
aiheutiamia tai syntyneet kayttoohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattimisen seurauksena, tai jotka oli-
vat tiedossa jo lzitteen ostohetkella.

Kéyttoturvaan voidaan vedota vain kun laite toimite-
tzan purkamattomana myyjdile tai valtuutettuun
Festool-huoitoon. Sailyta laitteen kayttoohje, turval-
lisuuschjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti huolellise-
sti. Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttdturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytybn seurauk-
sena idssd annetuihin teknisiin tietcihin saattaa
1ulla muutoksia.



Teknlske data SAF 750 E
Optagen effekt 750 watt
Omdrejninger 1800—5000 min~*
Fraasehoved-& 80 mm

Sikkerhed iht. EN 50144
Vagt 3,7 kg

De illustrationer, der henvises til i teksten, findes pa
en udkiapbar side forrest i betjeningsvejledningen.

1. Bestemmelsesmzessig anvendelse
Facadefraseren SAF 750 E er beregnet til flernelse
af maling og farve, puds, flise- og taeppeklzeberester
isar fra hard undergrund. Desuden kan facadefrae-
seren benyttes til opruning af betonflader og affraes-
ning af forskallingsovergange.

2. Bemeerk for ibrugtagning

2.1 Sikkerhedsforskrifter
Sikkerhedsforskrifterne pa vediagte ark skal gen-
nemi@ses, for vaerkigjet tages i brug.

2,2 Stej- og vibrationsinformation

Int. EN 50144 har denne vasrktojstype felgende
stej- og vibrationsvaerdier:

Lydtrykniveau 81 dB(A;
Vurderel acceleration 6 m/s*
Lydtrykniveauet pa arbejdspladsen kan overskride
85 dB(A). | dette tilfzalde skal brugeren bzere
horevaarn.

3. Elektrisk tilslutning og igangsa:tning
Netspzendingen skal stemme overens med
spandingsangivelserne pa vaeriiejets typeskih!
Maskinen startes ved at »skubbe« afbryderen (1.2)
pa siden af motorhuset fremad. Maskinen slukkes
ved at irykke let p& den bageste del af atbryderen.

—Ammc 4, Elektronik
i omone] Facadefraeseren er udstyret med en
\V} »fuldboljeelektranik«, hvitket giver fal-
gende fordele:
Bled opstart

Den elektronisk regulerede blede opstart sarger for
en rykfri opstart.

Justerbart omdrejningstal

Omdrejningerne kan reguleres trinfast meliern 1800
0g 5000 min~' pd reguleringsknappen (1.3). Omdrej-
ningsreguleringen sker efter folgende skala:

1 1800 min~’ 4 3700 min~!
2400 min~’ 4400 min™!
3100 min™! 5000 min~!
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Konstant kraft
Fastholder det valgte omdrejningstal, uanset belast-
ning.

Termperaturkontrol

Ekstrem overbelastning af maskinen medferer en
kraftig opvarmning af motoren. Sorn beskyttelse er
der i matoren indbygget en overvagningsenhed, der
til stadighed maler temperaturen. Overskrides »fa-
regransen«, traeder elektronikken automatisk i
kraft, hvilket bevirker, at omdrejninger szenkes til et
niveau, hvor der ikke kan arbejdes, men kelingen af
maskinen fortsaetter. Efter ca. 3-6 minutter er mas-
kinen klar til fuld belastning igen.

OBS: Arbejd aldrig med maskinen, hvis elektronik-
ken er defekt, da dette kan medfore et forhajet omd-
rejningstal. Safremt den blade opstart ikke virker,
stojniveauet stiger eller regulering af omdrejning-
stallet er umulig, 54 er elekironikken defekt.

5. Frzesevaerkta)

Netstikket skal altid traekkes ud af stikdasen, fer
frezsetzenderne udskiftes]

Nedslidte fraasetaander kan udskiftes pd falgende
méde: Spaendebindet pa udsugningskappen (1.7)
lasnes ved at dreje pa knappen {1.5). Nar udsug-
ningskappen er kzsnat, drejes den helt til venstre og
traakies af i nedadgéende retning. Med en unbra-
conggle SW 4 Izsnes skruerne (2.7} i hver af de 4
aksler.

Selv fraesevaarkipjet er nu frit tilgaengeligt. Samtidig
med udskiftning af freesetzenderne skal skruerne
{2.1) og laseskiverne (2.2} udskiftes. Skruerne er
forbehandiet med et kisebestof, som (dser dem fast,
siledes at de ikke kan losne sig pa grund af vibratio-
ner. Brug derfor attid kun de med!everede originale
skruer.

P& hver aksel monteres farst 3 freesehjul (2.4) og en
skive (2.3), til sidst fastgeres det hele med en lases-
kive (2.2) og en skrue (2.1). Det er vigtigt, at laseski-
ven passer nejagtigt i noten (2.5} pa akslen. Sidder
laseskiven ikke rigtigt, kan skruen lesne sig, hvilket
kan fare til skade pa maskine og emneoverfiade.
Udsugningskappen (2.10} monteres igen, siledes at
glidestykket {2.8) passer ind i noterne {2.9) pa ud-
sugningskappen. Indstil den enskede frazsedybde
og stram spendebandet fast med drejeknappen.
Skiftes der tit fraesehjul med fladtaender, er det vig-
tigt, at taenderne, som vist | Fig. 3, peger fremad.
Spidstzender (HM-82Z) anvendes til fiernelse af
gammel maling fra beton eller puds. Fladtznder
{HM-FZ) anvendes til affrasning af stebegrater pa
betonkanter.

Bemszerk: Kontrollér under fresearbejdet, at
fresehjulene bevzeger sig ubesvaret. Safremt
disse har sat sig fast p& grund af stov, fjernes
dette lettest med et slag pa fraesehovedet. Faca-
defrazseren méa derfor kun benyttes, nar der er
tilsluttet en stovsuger.



6. Arbejde med facadefraaseren

Det anbefales altid at benyfte beskyttelsesbriller,
nér der arbejdes med facadefraseren for at bes-
kytte @jnene mod omkringflyvende materialestyk-
ker!

Den justerbare udsugningskappe ger det muiigt at
indstille fraesedybden individuelt efter den enkelte
arbejdscpgave. Ved fierneise af gammel maling,
skal tandspidserne kun vzere ca. 1 mm uden for
udsugningskappen. Ved affreesning af puds skal
tandspidserne derimod vaere 2—4 mm uden for
udsugningskappen.

Indstilling af fraesedybde

Spaendebandet p4 udsugningskappen (1.5) lesnas
s meget, at det er muligt at dreje udsugningskap-
pen (1.7) ti! hejre eller venstre. Den maksimale
hejdeindstilling er 5,5 mm. Freesedybden kan gro-
vaflaases pa skalaen (1.8). Safremt ¢et er vanskeligt
at drejé udsugningskappen, anbefales det at rense
foringsnoterne (2.6 og 2.11). Nar fraasedybden er
indstillet, speendes speendebindet fast igen!
Bemazerk: Arbejd altid med udsugningskappe!
Fjern kon udsugningskappen i forbindelse med
rengering eller udskifining af fraasetzender. Husk
altid at traekke stikkontakten ud af stikdasen!
Udsugningskappen virker samtidigt som fralseg-
ningsplade (1.6) pa emnecverfladen. Det bedste
arbejdsresultat opnds, nér hele frassehovedet er
placeret pA emneoverfladen. P& hele plane flader
anbetales trin 6 p slektronikenheden.

Bemanrk: Kontrollér under fraesearbejdet, at
treesehjulene bevager slg ubesvzeret. Safremt
disse har sat sig fast pd grund af stov, fjernes
dette lettest med et slag paraesehovedet. Faca-
defreeseren ma derfor kun benyttes, nar der er
tlisiuttet en stevsuger.

7. Stevudsugning
En effekliv stovudsugning opnas med en Festool-
' gtevsuger, som med en 35 mm slange tiisiuttes
" udsugningsstudsen (1.4). Kentroller jaavnligt, om
- poser i stevsugeren er fyldt — en fyldt pose nedseet-
ter sugeeffekten. Bemaark: En stevsuger skal altid
vasre tilsluttet under freesearbejdet, da fraesehju-
lene ag udsugningskappens hgojdeindstilling ellers
545 til med stav inden for kort tid!
For at undgé elektrostatiske ¢pladnin er under den

store stmvtransport ma der kun benyttes stovsu-
gere med antistatic-anordning.

8. Stettehandgreb
Stettehdndgrebet (11) kan monteres pa venstre
side at gearhuset i forbindelse med to-hands-drift.

9. Service og vedligeholdelse

Netstikket skal altid treekkes ud af stikdasen, for
ethvert arbejde pAbegyndes pa maskinen.
Kgleluftindtaget skal altid haldes fri for stevn for at
sikre god luficirkutation. Maskinen er udstyret med
selvafbrydende kul, som afbryder for stremmen, nar
de ska! skiftes.

Hvis hejdeindstillingen gar sejt, skal udsugnings-
kappen demaonieres og rengares.

Al service og vedligeholdelse, som indebzenrer
en adskillelse af motorhuset, bor foretages pi et
autoriseret Festool-varksted.

10. Diverse

Garanti

| henhold til de respektive landes lovbestemmalser
yder vi en garanti for materiale- eller produktionsieji
- dog mindst p& en periode af 12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udger denne garan-
tiperiode 24 maneder (bevis via fakiura eller leve-
ringsformuiar}.

Skader, der iszer kan fares tilbage til naturiig slitage,
overbelastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader, der forérsa-
ges af brugeren eller en anden anvendelse, dereri
modstrid med betjeningsvejledgningen, eller der var
kendt ved kebet, er udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accepteres,
hvis maskinen/vasrkigjet sendes tilbage til leve-
randeren eller et servicevaarksted, der er autoriseret
af Festtool. Ophevar betjeningsvejledningen, Sik-
kerhedsanvisningerne, reservedelsiisten og bonen.
Derudaver gaelder fabrikantens aktuglle garantibe-
tingelser.

Bemaerkning

P& grund af kenstante forsknings- og udvikiingsar-
bejde forbeholdes retten til at gennemlere sndrin-
ger af de lekniske oplysninger.
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Tekniske data SAF750E
Inngangseffekd 750 W

Turtall 1800—-5000 min~"
Verktoy-2» 80 mm

Sikkerhet %) i hht. EN 50 144
Vakt 3.7 kg

De angitte biidene fins pd en klaffsice ved begynnel-
sen av bruksanvisningen.

1. Formalstjenlig bruk

Maskinen SAF 750 E er bestemt for figrning av ma-
ling, puss, flise- g teppelimrester, spesielt fra harde
overflater Dessuten kan maskinen benyttes for &
gjere betongflater ru og for a frese av forskalingso-
verganger.

2. Vzroppmerksom pa dette for du selter mas-
kinen i gang

2.1 Sikkerhetshenvisninger
Fer du setter maskinen i gang les sikkerhetshenvis-
ningene som er angitt pa det vedlagte arket.

2.2 Intormasjon om toy og vibrasjon

Vercdiar malt ette EN 50 144 som er typisk for maski-
nen:

Lygtrykkniva 81 dB(.«i‘\)J
vurdert akselerasjon 6 m/s*
Lyctrykknivaet pa arbeidsplassen kan overskride
85 dB (A), | dette tilfellet er det nedvendig med lyd-
dempence tiltak {horselvern) far brukeren.

3. Elektrisk tilkopling og igangsetting
Nettspenningen méa stemme averens med spennin-
gen som er angitt pa typeskiitet!

For 4 sla pd maskinen ma du skyve glidebryteren
{1.2) tremover. Et lett {rykk pa den bakre enden av
bryteren er nok for & sla maskinen av igjen.

4. Elektronikk
Fasadefresen har en helbolgeelektroniki
med felgende egenskaper:

S\

[Eia CTRONIC

\/

Myk start
Den elektronisk regulerte myke starten sorger for at
maskinen starter opp uten rykk.

Turtaltreguiering

Drivspindelens turtall er med wnallregulatoren (1.3)
trinnlost innstillbart mefiom 18C0 og 5000 min~",
Derved tilsvarer sifrene pa turtallregulatoren om-
trent felgende tomgangsverdier:

1 1800 min~’ 4 3700 min~?
2400 min™' 4400 min~"
3100 min™' 6 5000 min~'
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Konstant turtall

Motor-turtallet som er valgt pa forhand holdes elek-
tronisk konstant. Derved oppnds cgsa ved belast-
ning en konstant arbeidshastighet.

Temperatursikring

Ekstrem overbelastning ved kontinuerlig drift medfo-
rer at motoren opphetes. Som beskytielse met over-
heting (gjennombrenning av motoren) er en elektro-
nisk temperaturovervaking innebygd. Sikkerhets-
elektronikken sidr av motoren for den kritiske motor-
temperaturen er nadd. Etter en avkjelingstid pa ca.
3-5 minutter er maskinen igjen driftsklar og kan be-
lastes. Mens maskinen kjgrer (torngang) recuseres
avkjelingstiden.

0BS: Du mé ikke arbeide med maskinen dersom
elektronikken er defekt fordi dette kan fore til et for
hayt turtall. Du gjenkjenner en feilaktig elektroniki
pa en manglende myk star, pa en starre stey ved
tomgang, eller ved at en turtallregulering ikke er mulig.

5. Freseverk tay

For du skifter ul fresehjulene, trekk alltid
stopslet ut av stikkontakten!

Hvis tennene pa hardmetall-fresehjulene er slitt, kan
du skifte ut fresehjulene. Dertil lesner du forst
spennbandet ved & dreie pa knappen (1.5) til du kan
bavege avsugingshetten (1.7). Drei avsugingshet-
ten helt mot venstre og trekk den av nedover. Lesne
skruene (2.7) pa verkiayholderens fire aksler med
en innvendig sekskantnokkel nokkelvidde 4.

N& kan du lett komme til fresene. Nardu skifter ut
fresehjulene ber du cgsd skifte ut skruens (2.1) og
vridningssikringen {2.2). Skruene har et lag med lett
lim far a unngé at de losnes ved vibrasjoner. Benytt
dertfor bare de medleverte originalskruene.

Sett na farst tre fresehjul (2.4) pa hver akse!, s& en
underlagsskive (2.3} og fest alt med en vridningssik-
ring {2.2) og en skrug (2.1). Derved er det absolutt
nadvendig at du legger vridningssikringen inn i den
dertil bestemte noten (2.5) i verkteyholderakselen.
Hvis du ikke bruker vridningssikringene kan detle
fore til at skruene lesnes under drift og fordrsaker
starre skader. Sett avsugingshetten (2.10) pa slik at
glidestykkene (2.8) passer inn i de dertil bestemta
notene (2.9) pd avsugingshetten. Still inn den
enskede fresehayden og trekk fast spennbandet
med dreieknappen.

Vad montering av flattann-utferelsen er det viktig at
fresehjulene settes inn som vist p4 bilde 3, dvs. at
spissene viser i fresehodets dreieretning.
Spisstann-utiorelsen (HM-S2) benyttes for fierning
av garnle fargelag fra betong eller fra puss. Flattann-
utfaralsen (HM-FZ) egner seq for 4 frese av forska-
lingsoverganger og betongkanter.

Vennligst vaer oppmerksom pd: Kontrollér mens
du arbeider at fresehjulene alltid dreier seg feilf-
ritt pa akslene. Hvis dette en gang ikke skulle
veere tiltellet pd grunn av stevlag ma dette fjer-
nes ut av fresehodet (1.eks. ved a banke det ut).
Dertor bar du aldrl arbeide uten atavsugingen er
tilkoplet.



6. Arbeid med fasadetresen

Nér gu arbeider med fasadefresen ma du i alle fall
oruke en beskytielsesbrille for & beskytle oynene
dine mot materialdeler som flyr vekk!
Avsugingshetten som kan innstilles i heyden ma til-
passes den henholdsvise bruken. Nar du fierner
gamle fargelag ber tannspissene bare rage ca.
1 mm ut av avsugingshetten. Nar du freser av puss,
kan fresehjulene derimot rage utover 2—4 mm.

Du betiener hoydejusteringen idet du lesner litt
spennbéndet pa dreieknappen (1.5) og dreier avsu-
gingshetten (1.7} mot venstre eller heyre. Juste-
ringslengden er maksimal 5,5 mm.

P4 skalaen (1.8) kan du avlese den innstilte freseh-
oyden noenlunde. Hvis haydejusteringen gér tungt,
anbefaler vi & rengjere styreflatene (2.6 og 2.11).
Trekk spennbdndet fast igjen etteriusteringen !
Vennligst veer oppmerksom pa: Du mi aldri
arbeide uten avsugingshettel Fjern avsugings-
hetten bare for rengjering av styreflatene eller for
utskifting av fresehjulene. Trekk derved ailtid
stapslet ut av stikkontakten!

Avsugingsheltten benyttes samtidig som underlags-
bord (1.6) pa arbeidsfiaten. Sett fasadefresen alltic
med flaten opp pad arbeidsstykkel. Hvis det dreier
seg om jevne flater, er det best 4 arbeide med elek-
tronixk-trinn 6.

Vennligst vaer oppmerksom pa: Kontrollér mens
du arbeider at fresehjulene alttid dreier seg teili-
ritt pa akslene. Hvis dette en gang ikke skulle
vaere tilfellet pd grunn av stevlag ma dette fjer-
nes ut av fresehodet (f.eks. ved a banke det ut).
Dertor bar du aldri arbeide uten at avsugingen
er tilkoplet.

7. Avsuging

For en effektiv avsuging settes slangen (& 36 mm)
1il et Festool avsugingsapparat pd avsugingssius-
sen {1.4). Vaer oppmerksom pa at avsugingseffekti-
viteten avtar tydelig nr filterposen er full. Av og til
bar du ogsa banke ut abscluttfiltret til avsugingsap-
paratet.

Vennligst veer oppmerksom pa: Du ma bare
arbeide nAr avsugingan er tilkoplet da fresehjulene
og avsugingshettens heydejustering ellers innen
kort tid er tettet med et stevlag!

Det m& ubetinget bare benyttes stevsugere med
antistatisk innretning, siik at det ikke oppstar elek-
troniske oppladinger ved den store steviransporien.

8. Ekstra-handtak
For en tohandsdrift kan eksira-handiaket (11)
festes pa girhodets venstre side.

9. Vedlikehold og stell

Fer alle vedlikeho!dsarbeider pd maskinen trekkes
alltid stepslet ut av stikkontakten!

For & sikre luftsirkulasjonen mé Apningene for kjple-
luft i motorhuset alltic holdes fritt ag rent.
Rotasjonsslipemaskinen er utstyrt med spesialkull
som slds automatisk av. Dersom disse er slitt ut
skier et automatisk stremavbrudd og maskinen
stanses.

Nar heydejusteringeen gar tungt bor du trekke av
avsugingshetten for & rengjere den.

Alle vediikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset adpnes, ma bare gjen-
nomfares av et autorisert kundeservice-ver-
ksted.

10. Annet

Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material- aller
produksjonsfeil i samsvar med gjeldende nasjonale
hestemmelser, i minst 12 maneder. Denne tiden 24
méneder innenfor EU-stater (bevises med regning
eller folgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig handtering, eller skader forarsa-
ket av brukeren eller annen bruk i strid med bruks-
anvisningen, eller skader som var kjent ved kKjep av
apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.
Rekiamasjoner kan bare godtas hvis apparatet ikke
ble demortert og returneres lil leverandaren eller et
autoriser! Festool-serviceverksted. Ta godt vare pa
bruksanvisningen, sikkerhetsforskrifter, reservedels-
liste og kvittering. Dessuten gjelder produsentens
aktuelle betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

P& grunn av kontinuerlige forsknings- og utvikling-
sarbeid tas det forbehold om endringer av de tek-
niske spesifikasjonene i dette dokumentet.
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Caracteristicas técnicas: SAF 750 E

Poténcia consumida 750 watt

Rotagao — regulavel 1800 & 5000 rnin™'

@ daferramenta 80 mm

Seguranga em conformidade
com a EN 50144

Peso 3.7 %g

As ilustragdes mencicnadas acham-se na folha do-
brada no inicio das instrugtes de operagad.

1. Utllizagdo conforme as prescrigbes
Conforme &g suas prescrigdes, a desincrustora
SAF 750 E é concebida para retirar revestimentos,
rebocos e residuos da cola para azulejos e tapetes,
particularmente de soalhos duros. Além disso, ©
equipamento pode ser empregado para encarapin-
har faces de betdo e para alisar as imperfeigdes
entre cofragens.

2. Observar antes da colocagio em servigo

21 Avisos de seguranga

Antes de colocar a maquina em operagao devem
ser lidos os avisos de seguranga constantes na fol-
has anexas.

2.2 Informagbes sobre ruidos e vibragoes

Os valores tipicos destes equipamentos, medidos
de acordo com a EN 50 144, séo:

Nivel da pressdo sonora B1 db(A;
Aceleracao avaliada 6 m/s
O nivel da pressdo sonora no local de trabalho pode
ultrapassar 0s 85 ch{A). Se for assim, §80 necessa-
rias medidas ¢e protecgdo sonora (protecgdo dos
ouvidos}, para o operador.

3. Ligagdo eléctrica e colocagio em servigo

A tensdo da rede deve corresponder & tensdo con-
stanle na placa de marcal

Para ligar ¢ equipamento empurra-se o interruptor
de deslize (1.2) para a frente. Uma pressao leve con-
tra a extrernidade traseira do interruptor é suficients,
para desligar o equipamento.

4. Sistema electrénico

A desincrustadora dispde de um sistama
electrénice de onda integral, com as sa-
guintes caracteristicas:

ELLCTROMK

Arrangue suave
Q arrangue suave, electronicamente controlado,
assegura o giro inicial sem solavancos.

Controlo da rotagao

Entre 1800 & 5000 min~', a rolagdc do motor pode
ser regulada sem escalonamento, por meie do Ho-
téo de regulagéo {1.3).

Os digitos no regulador de rotagdo correspondem,
aproximadamente, acs seguintes valores de giro
sem carga:
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1 1800 min™! 4 3700 min~'
2 2400 min~! 4400 min~'
3 3100 min~' 5000 min~'

Rotagao constante

A rotagao do motor pré-seleccionada mantem-se con-
stante electronicamente. Assim, assegura-se uma ve-
locidade constante, mesmo com carga variaca.

Protecgio conira aumento de temperatura

A sobrecarga extrema nc empregs continuo pro-
voca 0 aumento da temperatura do motor. Para pro-
tegé-lo contra 0 excesso de aquecimento (gueima
do motor), a maguina dispde de um controlo electré-
nica de temperatura. Antes de atingir a temperatura
critica do metor, o sistema electrénico de seguranga
reduz a rotagao do motor consideravelmente. Man-
tém-se uma rotagdo residual, a fim de acelerar o ar-
refecimento do motor. Cbviamente, com esta rota-
¢&0 nao se admite trabalhar. Decorrido um periodo
de arrefecimento de aprox. 3a Sminutos, amaquina
volta 8 estar apta para operar a plena carga.

Atengdo: ndo opere o equipamento com o sistema
electrénico defeituose, uma vez que isto podera le-
var a rotagbes elevadas. Um sistema electrénico
defeituoso reconhece-se pela falta de arrangue su-
ave, ruido elevado no giro sem carga ou pelo facto
de que a regulagéo da rotagédo nde funciona.

5, Ferramentas de desincrustagao

Antes de substituir as rodinhas de desincrusta-
¢do, puxar sempre a ficha da tomada da rede!
Se os dentes das rodinhas de desincrustagio de
metal duro encontram-se gastos, as mesmas po-
dem ser substituidas. Para isto, desapertar a cinta
de fixagao, girando o botdo (1.5), até que a cober-
tura de aspiragdo (1.7) possa ser movimentada. Gi-
rar a cobertura de aspiragic totalmente & esquerda
& puxd-la para baixo. Desapertar os paratusos (2.7)
nos guatro eixos do perta-ferramenta, por meio de
uma chave de sextavado interno de 4 mm.

Agora as fresas ficam acessiveis. Na substituicéo
das rodinhas de fresa também devem ser trocados
os parafusos (2.1) e as travas de giro (2.2). Aplicar
um pouce de cola fraca, a fim de evitar o seu desa-
perto pelas vibragdes, Pela mesma razdo, devem
ser empregados exclusivamente 05 parafusos origi-
nais fornecidos.

Primairo, colocar trés rodinhas de fresa em cada
eixo {2.4); em seguida, uma anilha (2.3} e fixar tudo,
por meio de uma trava de gire (2.2) e um parafuso
(2.1). Para isto é imprescindivel inserir a trava de
giro, para dentro da ranhura correspondente (2.5)
no eixo do porta-ferramenta. Nao empregando a
trava de giro pode acontecer que os parafusos se
soltem durante a opera¢do, provocando danos im-
previsiveis. Vollar a colocar a cobertura de aspira-
¢do (210), de moda que os blocos de deslize (2.8)
se ajustem nas ranhuras (2.9) correspondentes da
cobertura. Ajustar a profundidade de fresa desejada -
e voltar a apertar a cinta de fixagdo, por meio do bo-
tdo giratorig.



No emprego de modelo com denles achatados é
importante que as rodinhas de fresa sejam inseri-
das como ilustrado na fig. 3, ou seja, as pontas
devem ser orientadas no sentide da rotagdoc do
cabegote de fresa.

O mocdelo com dentes pontiagudos (HM-SZ)
emprega-se para retirar revestimentos de tinta anti-
ges do betdo ou reboco. O modelo com dentes
achatados (HM-FZ) € apropriade para retirar as irre-
gularidades entre cofragens e para fresar os cantos
de betéo.

E favor observar: durante o trabalho verificar, se
as rodinhas de fresa giram perfeitamente nos
eixos. Se, em fun¢do de depésito de sujidade,
assim nao for, o pé deve ser retirado do cabegote
de fresa (p.ex., com batidas). Por esta razio,
recomenda-se ndo operar sem ter ligado a aspi-
ragao!

6. Trabalhar com a desincrustadora

No trabalho com a desincrustadora devem ser usa-
dos sempre dcoulos de protecgdo, a fim de proteger
os olhos de particulas de material desprendidas!
Acobertura de aspiragéo, regulavel na altura, ha de
ser ajustada de acorde com ¢ tipo de emprego. Na
retirada de revestimentos de tinta antigos, as pon-
tas dos dentes devem sobressair a cobertura de
aspiragao aprox. 1 mm. Por outro lado, na retirada
de rebaco, as rodinhas de fresa podern sobressair 2
a4 mm.

QO ajustamento de altura efectua-se, desapertando
acinta de fixagao, por meio do botdo giratorio (1.5)
girando a cobertura de aspirag&o (1.7) & esguerda
ou A direita. O curso de ajustamentc & de 5,5 mm,
no maximo. A profundidade ajustada da fresa pode
ser conferida aproximadamente na escala (1.8). Se
o sistema do ajustamento de altura estiver emper-
rado, recomenda-se limpar as faces de guia (26 e
241} Apds o gjustamento, apertar a cinta de fixagao
bem firme!

Observar: nunca trabalhar sem a cobertura de
aspiragao! Retirar a cobertura tao-somente para a
limpeza das faces de guia ou para substituir as
rodinhas de fresa. Para isto, sempre puxar a ficha
da tamada de rede!

A cobertura de aspiragdc serve, simultaneamente,
come mesa ce apoio (1.8) na face de trabalhc. A
desincrustadera apoia-se sempre, com toda a area,
na face a ser trabahada. Tratando-se de areas pla-
nas, & vantajoso operar na etapa 6 do sistema elec-
tronics.

Observar: durante o trabalho verificar, se as
rodinhas de fresa giram perfeitamente nos elxos.
Se, em fungio de depoésito de sujidade, assim
néo for, o pd deve ser retirado do cabegote de
fresa {p.ex., com batidas). Por esta razéo, reco-
menda-se ndo operar sem ter ligado a asplragéo!

7. Aspiragédo

Para obter uma aspiragac efectiva, ccloca-se a
mangueira (& 36 mm) de um aspirador da Festool
no bocal correspondente {1.4). E importante estar
consciente de que a eficiéncia da aspirag¢éo 6 con-
sideravelmante reduzida se o saco de filtro estiver

cheio. Também e importante limpar periodicamente
o filtro absoluto do aspirador, batendo-o.

Observar: trabalhar somente com a aspiragac
ligada, pois, de contrario, as rodinhas de fresa e ©
sistema de ajustamento da altura da cobertura de
aspiragdo ficam imabilizados, em fungao do depd-
sito de sujidade!

Afim de evitar que se formem cargas electrostaticas
com o transporte de volumes maiores de pé, é
imprescindivel empregar exclusivamente aspirade-
res com dispositive antiestatico.

8. Pega complementar

Para a operagao com as duas maos pode ser afi-
xada a pega complementar (1.1}, no lado esquerdo
do cabegote do redutor.

9. Manutengdo e conservagao

Antes de iniciar quaisquer servigos de manu-
tengdo na maquina, puxar sempre a ficha da
tomada de rede!

Para garantir & circulagao de ar, as aberturas parao
ar de arrefecimento na caixa do motor devern man-
ter-se impas. O eauipamento é dotado de escovas
de carvo de desligamento automético. Quande
estao gastas, uma interrupgdo automatica de cor-
rente actua e desliga a maquina.

Se o sistema de ajustarmento da altura estiver
emperraco recomenda-se retirar a cobertura ce
aspiragao e limpa-lo.

Todos os servigos de manutengao e reparagéo
que requerem a abertura das caixas de motor ou
redutor somente devem ser efectuados por uma
oficina de assisténcia técnica devidamente
autorizada.

10. Qutros

Prestagio de garantla

Os nossos aparethos estédo ac abrigo de prestagéo
de garantia referente a defeitos do maternial ou de
fabricc de acordo com as regulamentagdes nacio-
nzlmente legisladas, todavia no minimo 12 meses.
Dentro do espage dos estados da EU o perfedo de
prestagas de garantia é de 24 meses (prova através
de factura ou recibo de entrega).

Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizagao incorrecta ou danos
por culpa do utilizador ou gualquer cutra utilizacao
que nao respeite o manual de instrugdes ou conhe-
cidos aquando da aguisigdo, estao excluidos da
prestagao de garantia.

Reclamagbes s6 podem ser reconhecidas caso o
aparelho seja remetido todo montado {(completo) ao
fornecedor ou a um servigo de assisténcia ao
cliente Festool autorizado. O manual de instrugdes,
instrugdes de seguranga, lista de pegas de substitu-
igdc ¢ comprovativo de compra devem ser bem
guardados. S#o validas, de resto, as actuais condi-
¢des de prestagéo de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigagao e desenvolvi-
mento permanentes, reserva-se o direito as altera-
¢Oes das instrugdes técnicas aqui produzidas.
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TexHUYECKHE AaKHHBIE
MoTpebtnaseman MOLHOCTE

SAF750E
750 BT

Yucno o6opoTes- 1800-5000 rnk'
perynupyemce

AuameTp padoverooprada 80 mwm
Ee3onacHoCTe 5] corn. EN 50 144
Bec 3,7 kr

YKa3aHHi@ PUCYRKIA HAXCARTCA HA PACKPbIBAKLY-
BHCA CTPAHWLE B HA4ane pyKesoACTRa Mo 2KCMNY-
aragmu.

1. Ha3naueHue

Mpubop SAF 750 E npeaHa3HaqeH ANA yoaneHan
KRACKH, LUTYKaTYPKH, NNWTOK W OCTATKOB KOBPO-
BOrO KNes B OCODEHHOCT# C KECTKWX rPYHTOBbIX
nogepxHocTed. Kpome Toro npubop MOXeT npu-
MEHETLCH NS YepHOBOR NPaBxKM BETOHRbIX N0-
BEPXHOCTEN WM YA2NSHWA OnanySoqHalX CoUnexe-
HWA.

2. YuyecTb nepeA NYCKOM B IKCNNyaTauuio

2.1 NpeaAnucaHMA TEXHUKKU 6e30nacHoCTH
Mapep NyCKOM B IXGNAYATALMIO CNOAYET NPOuH-
TaTh NPeANKCaHUA TEXHAKK OEI0NACHOCTH HA NpH-
naraemom nucTe.

2.2 UucopMaluA no WyMy v subpayun
TrnpudHbie AR NPUEOPa 3HAYEHHA, N3MEPEHHLIE
cornacHo EN 50 144, cocTasnsawT:

YPOBEHb 3BYKA 81 ,qﬁ(a;
QUOHOHHOE YCKOPEHME & Miy
YpOBEHS 3BYKa HA paboveM MecTe MOXET 3ax0-
AWTb 3a OTMETKy B B5 a6(a). B nogobHom ciyyae
A0MMHBI ObITE NPUHATEI MEDL! N0 3BYKOW3ANALM-
GHHO#A 3awpTe (3aWMTe chyxa) o8CnyXUBEIWero
nepcoHana.

3. INexTponogKnIoHeHWe KU NYCK B 3KCnnyaTa-
T L]

KeTesog HanpsxeHue AONAHO COOTBBTCTROBATH
HAMPSXERVID, YKa3aHHOMY Ha (IMPMEHHOE Tabnu-
YKe € NacnopTHbIMA AaHHBbIMA MALLMHKA!

Ana skN4eHMA NpMGopa NON3YHKOBE!A BLIKMHOY-
arens (1.2) nepemewjaetcs snepéa. YTobsl npu-
GOp CHOBA OTHMOMWTL, AOCTATOYHO NETKOro Hax-
aTWA Ha 3aHWIA KOHEL BbIK/IKYaTans.

4. INeKTPOHUKA
3auncTHar chpeza cHabxexa MoONkO-
BOSIHOBOW 3NEKTPOHUKOA CO Creayrouy-
MK DY HKUNAMM:

NnaeHbiA Nyck
YNpapnaemeii 3NeKTPOHUKOA NasHLIA Nyck ata-
crneqvBasT GecTONUKDBLIA NYCK MALWVHKA.

YcraHompka yucna ofiopotos
KKOPOCTL BRAUWEeHWA NPUBDAHOM WIKMHABAA MO-
MET YCTAHABNUBATLCA BECCTYNEHHATO NOCPEACT-
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BOM perynnTopa 4wcna ofopetos (1.3) 5 gvana-
30He 1800-5000 Man™".

Mpw 3TOM UAKPLI HA PErYNATOPE YKCNa 060POTOB
NPUMBNKM3UTENEHO  COOTEETCTBYIOT  CRegyrowmM
3HAUESHWAM XONOCTOrO XO4a:

1 1800 min™' 4 3700 min~!
2400 min~! 4400 min™'
3100 min~! 5000 min~!

MocToaHHOe YuchHo oGopoOTOB

NarHauaneHo 3aaHHas CkopoCTb spalleHns nep-
MEHEHTHO NOLAEPMMBABTCH 3NEKTPOHVIKOR. B pe-
3ynbTATE NOCTORHKAR padodan CKOPOCTL COXPaH-
AGTCA B TOM HWACNE ¥ NPH HATPY3KE.

TemnepaTyYpHbIK NpegoXpaHuTens
3kcTpemMansHaa neperpyska 8 npouscce gnuv-
TENbHOW BKCTINyaTaluu NpWBOAgUT K neperpesa-
HUK gsuratens. [ns 3awwTbl OT neperpesaHus
(neperopadua pswratens) B8 Npadop BMOHTWRO-
BaHO 3MNeKTPOHHOS YCTPORCTBO KOHTROMA 38 ToM-
nepatypoi. MNepeg AOCTWKEHWEM KPUTUHECKOR
TeMnepaTypel geuratens npegoxpaHuTencHasg
3NEKTPOHWUKE B 3HAYWTENEHON CTEMEHN CHAXEET
YUCNC ero 060poToB. KKOPOCTE BPALLEHNA TEM HE
MEHBS 4acTWYHO CoXpaHseTca aAns fonee bui-
CTPOrO CCToIBAHWA MOTORA. nOHHTHD, UTQ G TAKNM
JACNCM OOOPOTOB paboTaTk HE paspeluaeTtcs.
Mocne NpuGAK3aUTENLHD 3-5 MUHYT OCTBIBAHWMA
MallMHKE CHOBA roTOBE K pafoTe # nOMHLIM Ha-
rPy3Kam.

Buumanue: He pabortaiite ¢ npubopom, ecnw
3MEKTPOHWUKA HEVCNPABHA, NOCKONEKO 3TO MOXeT
NPYBECTH K NPesLILBHKI Yiena o6opoTos. Heno-
NagK1 B 3N8KTPOHWKE Bbl MOXHC pacnosHaTk no
QTCYTCTBUKO NNABHOTS NYCKA, 3aBbillBHHOMY LIYMY
npu paboTe Ha XQNOCTOM XOY WK B CYH&a8 Korga:
perynMpoBKa YMcna o6opoTOB CTAHOBWTCA HE BO3- -
MOMKHOW, :

5. PpesepHbie paboune opratbl

Nepen 3ameHon hpesepHbIX KONéc WTEKep U3
po3eTKW BCerga BelHumaTh!

Korga 3yfbs hpe3epHbix KONEC »3 T86pRA0ro
CMNasa M3KALLWBAIOTCR, KOECa MOTyT BbiTh 3aMe-
HeHbl. [NA 3TOr0 0CRadbTe BHAYANE HATRMKHYIO
NEHTY BpawWeHreM py=Kkn (1.5) HACTONLKO, YTCHo!
BbITRXHOW Konnak (1.7) 3aasvrancs. MNopepaure
BLITAXHON KOMMEK NoMHOCTHLIO HANGBO K CTAHUTE
aro grn3. OTBMHTHTE 6onTel (2.7) ¢ HeThIp&x ocen
MCTPYMEHTANBHOR BABKW KINIOUOM C BHYTPEHHAM
WEeCTUrpaHHHKOM SW 4.

®peza Tenepk NONHOCTEI focTynHa. My 3aMeHe
hpesepHbIX KONBC CNeayaT TAKKS MeHATL B0MThI
(2.1) v cTonopel (2.2). BONTLI CMA3aAHLI NETKUM
CNOBM KNS C UBNB0 NPejOTBPalLeHns nx 0cnasd-
NEeHKUA B pesyneTaTte Babpayuun. MNMpumeHssnTe no-
CeMy TOINbKO OpPUIVHANBHBIE BONTE!, BXOOAWWE B
KOMINEKT NOCTABKH.



BcTaBbTe BHAYENE HA KAy OCb TEW dpesep-
HbiX Koneca (2.4), aaTem nogknagyto wandy (2.3}
W 3aKkpenaTe BCE 310 cTOMOpoM (2.2) v SonToM
(2.1). Mpy a7OM HEOEXOAWME NPOCNEOWTL 34 Tem,
yToOkI CTCNOP BOWEA B CNELWantHO Npegycmo-
TPOHHBIA ANA HEro Na3 (2.5) 8 OCK MHCTPYMEHT2Nb-
Ho# Gabku. OTKAz 0T CTONOPOR MOMET NPYBECTY K
ocnabnennio HONTOs B NPOLECCE SKCNNYATaLmn 1
KenPeACKA3YEMbIM  NoBpaXaHnaM. BcTaBbre
BLITRKKOA KONNak (2,10} ceepxy Takum o6pasom,
uyToAbl CKONL3AWME AeTany (2.8) BOW B cneuu-
anbRO NPeAYCMOTRSHHEIE ANA HKX Nasel (2.9) wa
BRITSXKHOM KONNake. YCTaHOBKTE Tpebyemyro ry-
GrHY LWINMEDOBARUE W JATRHATE HATAXHYIO NEHTY
rprbKaM.

Mpyu MOKTaXKE NNOCKO3YOHATOW KOHCTRYKUAK
HeoBX0AUMO NpOCNeanTh 38 TeM, utobsel ipesep-
HBIE KONECA BCTABNANUACH TAK, K&K 3TO yKaaaHo
Ha puC. 3, T.6. 4TOGbI PAB0YVE KORLBI CMOTRENA B
HaNPABNEHUA BPEWEHNA (DPE3@PHOH rON0BKU.
OctpoaybuaTan «oHeTpykuws (XM-C3) npumen-
RATCA AN1% CHATURA CTapsiX CNoBB Kpackn ¢ beToHa
Wiy WTYKaTypKK. MNockosyGuaTas KOHCTRYKUWS
(XM-D3) npumerAsTcR ANA dpesepoBaHKs ona-
AYBO4HEIX COMNEHEHWA 11 BETOHHO% CKAHTOBKM.
Mpochba ywecTs: Bo spems paboTsl KOHTRONK-
py#Te thpesepHele Konéca Ha HeaynpevHOCTh
MX BpalLieHUA Ha ocAx. Ecnu B pelynsTaTe
OTNOXEHWA NbINK 3T0 KOrAa-TO CTAHOBUTCA
HEYAOBNETBORUTENLHBIM, 13 (hpe3epHoH
ronosKku ux HeobxoanMMo yRanute (Hanpumep,
BBITPAXUBEaHKEM). [0 ITOR npuduHe cnegyer
peerga paboTaTe C NOOKNKYEHHOA BRITAXKOR.

6. 3xennyarauma 3a4ACTHONU chpesbl

Bo spems paboT ¢ 3a4MCTHOA (DPe30R Brerga
HAASBARTE 3AUMTHEIE O4KW 1A 3atyATet (a3 oT
OTNeTARKWMX H2CTHHEK MaTapuana.
MepecTagnAeMsii N0 8LICOTE BEITAXHOR KONNAK
cneayeT NPUCNOCcOBUTL K COOTBETCTBYIOWEA BNk
noumeHeHns. [py  yhaneHun cTapeix  CNOes
KDACKM OCTPUR 3y6LEB A0MKHL! Bolf NAARIBATE 13
BbITAMHOIO KOMMNaKa TONLKO NPUEANZNTENLHD Ha
1 M. [pr CHATHWM e WTYKaTYpPky (PpesepHsie
KON&ca MOTYT BLICTYNATD YXKE Ha 2—4 MM,
MepecTanosxa Mo BbICOT@ OCYWOLTBNRETCA
nyTém ocnabnemna nocpeacTeom rpubika [1.5)
HATAXYHOA NEHTLl W NnoBopOTa BbITAXHOIO XKO0-
naka {1.7) sneso wnn Bnpaso. MaxkcumanbHsiw
MepecTaHOBOYHbIE NYThH cOCcTasnAET 5,5 My, YcTa-
HOBNEHHaA s4epHe rnybuka pe3oBasua MOXET
6niTh CunTaKa no wxane (.8). Ecni nepectaHoBka
NO BLICOTE OCYWECTBNRETCA C TPYAOM, Mb! PEKO-
MEHAYEM NOYUCTUTE HANPaBNRIOWWE NOBEPXHO-
cTh (2.6 u 2.11). MMocne nepecTaHOBKY 3aTHHKTE
HATSDKHYH T@HTY CHOBA 40 OTKasa!

Mpocbba y+ecTs: Hukoraa He pabotaiTe Gea
BLITHXHOrG Konnaxa! KniManTe BeITAMHOA KO-
NaK TOMLKO ANA fIPO4MCTK  HANPEBNAOWMX
NOBEDXHOCTER WIM 3AMEHB! (DPE3EPHbIX KOnec.
{py aTOM BCETAA BLIMMMARTE LUITEKED M3 POIBTKK!
BuITHAKHOM KONRAK CAYXWT OQHOBPEMEHHO ONop-
How  cTonakoM  (1.6) Ha  oBpaSaTtuiBawen

NOBEPXHOCTH. 3a4dcTHas dpesa HacamnsaeTca
Ha 3arQTOBKY BCEraa MNOCKOCTHO. Ecnu peds
MAET O POBHBIX NOBEPXHOCTAX, padoTaTh CNeAYeT
NPEUMYLLECTBEHHO CO CTYTIEHLIO ANI@KTPOHMKA 6.
Npocbba yuecTs: Bo BpeMA paboTbl KOHTRONK-
pyaTe hpesepbie kKonéca Ha Be3ynpeyHoCTb UX
BpaUleHKA Ha ocax. ECnu B peayneTaTe OTNOX-
eHWiA NbINY 3TO KOTrAa-Te CTAHOBWUTCA HeyAoB-
NeTROPUTENbHLIM, U3 PPEIEPHOH rONOBKK KX
HEOBXOAMMOE YAANWTL (HanpuMep, BbITPRXKAA-
Huew). Mo 3ToM NpuuKuHe cneayeT scerga pato-
TaThb € NOGKNIOYEKHO B BLITAXKON.

7. Nutneyganesne

[ns Toro 4ToGkl BRITAXKA (DYHKUMOHKDOBANE, B
acnupauroxketid natpyfox (1.4) ecrasnasTca
CBREpPXY WNAHr (£ 36 MM) NuNeYAanfoLEero anna-
pata Festool. MpumuTe BO BHyMAHWE, YTO NpU
HANOMHEHHOM hUNLTR-MEWwKe 3thHEKTHBHOCTL
NbINEYAATEHAR 3HAMKTENLHD CHykaeTes. Bpews
0T BPEMEHW BLITPRXMBAATE Taxxe 4 abconoT-
OuNeTp Bawero nuiNeyAansAoLWero annapara.
Mpockba yyecTs: PaboranTte TONLKO C MNCAKIOY-
EHHOW BhITAKKOW, NOCKOABKY 8 MPOTHBHOM Cry-
Jae dpe3epHbie KONECa W YCTPOWCTBC nepecTa-
HOBKM MO BEICOTE BITAXKHOMO KONNAKA B TOHEHNE
KOPOTKOMQ BPEMEHM NOKPOIOTCS OTNCKEHUAMA
neinK!

K Tem 4Tobsl NpW TPAHCMNOPTMPOBKE GONbLUMX
0BBEMOS NMbIfTM HE BOIKWKANM 2NeKTpocTaTuyec-
Kwe 3apagbl, CNeayeT MPUMEHATL NbINECOCs!
TONBKO C AHTUCTATAKOBLIM YCTPORCTBOM.

8. fononHutennHas py4xa.

Ona akcnnyaTauud npubopa ASyMA pyKamwu <
MeBOR CTOROHBI BEPXREW “acTk TPAHCMMCA
MOXET 3aKPenNATeCH LONOMHWTENBHAR PYYKE

(1.1).

9, TexHuueckoe oHCNYMUBAHWNE M YXOT

Nepea niobbiMy paboTaMn NO TEXHUHECKOMY
O6CNYXUBAHMIO MAWKWHKK WTEKeP W3 PO3ETKH
BCerga BblHUMAaTb!

Ons obecnguesns YMPKYNAUMY BO3AYXA OTBER-
CTVRA ANA OXNEKAAOWETO BO3AYXA B KOPNyCe ABK-
reTens AQMKHbE! ObiTe NOCTOAHHD OTKPHITH W
coAepXxaTses B uueToTa. Mpnbep ocHaléH cneyw-
anbHbIM YrA8M ANA aBTOMATUHECKOTO OTKIIOYEe-
HMA. KOrga oK M3HalLMBaeTes, NPOMCX0ANT aBTo-
MATUHBCKOS OTKMHOMBHKUE TOKA, 1 NPMBOP NpeKpa-
waeT pabory.

Mp# TAXENO OCYWECTESeMOR NepecTaHoBKe no
BLICOTE BEITAMHOM KONNAK CNeayaT CHRTbL M Npo-
YUCTUTL.

Bce paboTbl N0 TeXHUHECKOMY 0DCNYKNBAHNIO
U PEMOHTY, NPK KOTOpsIX TRebyeTca BCKpLITHE
KOpNyca ABWraTens, AohxHel NPORCAMTLCS
MACTEPCKOW CReLUManbHOA CEepBUCHOW ChNy-
b GTYH
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10. Mpouee

FapasTua

0na Hawux Nprbopos Mbl NPeAaCcTaBNAEM rapaH-
THKD, PRCNPOCTPARRAKWYIOCA Ha GeeKTHI MaTenn-
ana ¥ Npou3BCACTBd, COMNACHO 3aKOHoAATENb-
HbIM NPEANUCAHKAM, 4SRCTBYIOWXM B KOHKDETHOA
12 ¢TpaHe. MuHMaNeHBIA CROK ASYCTSBYA rapaH-
™M Mecaues. [ns CTpaH-yqacTHUL EC cpox
ASACTBUA TapaHTuM cocTaBnAeT 24 mecaua {npu
NpedbSBReHUM HeKa “nnu HEKNEAHOR).

[apaKTAs He pacnpOCTPAHABTCA HE NOBPEXAE-
HWR, NONY4EHHLIE B DE3YNbTATE €CTeCTBeHHOro
W3HOCA/MCNCRL30BARKUA, NEPErPYIKN, HBHEANEXK-
aLero MCNONbL3I0BAHHAR, NOBPEXAEGHWS MO BuHE
NCNb30BATENR WK NPY MCNONL3CBAHNA BONPEKK
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PykOBOACTBY NO 2KCNyaTaywi, NMdo N3secTHEIe
H& MOMEHT NOKYTIKM (yLeHKa Tosapa).

ﬂpBTeHSHM NPYHAMAKTCA TONLKO B TOM Crydae,
acny NPUGOp ZOCTABNEeH K NACTaBWMKY WK aBTO-
PHU30BAHHBIA CEPBYUCHLIA UBHTP (hvpmul Fesioo! B
HepascHpaHHom Brae. CoxpaHakTe PYKOBOACTES
NO FKCNIyaTauru, MHCTPYKLUMK MO TEeXHWKE 6e30-
NAacHOCTH 1 TOBaPHLIA HeK. B ocTaneHOM AEACTRO-
BaTb COMMTACHC COOTBETCTRYIOWMM YCMOBKSAM [Pe-
ACCTABNEANS FapaHTWy M3roTOBMTENS.

Mpumeyanue

B c8s34 ¢ NOCTOAMHBIMM WCCNBACBAHUAMK W
HOBbIMM  TEXHWUHECKMMK PA3paboTkamu vpma
OCTEBNAET 38 COG0W NPRBO Ha BHECEHVE U3MaeHe-
HIAH B TEXBUHECKME XAPAKTEPUCTHKK.
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Technické Gdaje SAF750 E

Pfikon 750 W

Otadky nastavitelné 1800 -5000 min~'
& néstroje B0 mm
Bezpetnost o] dle EN 50 144
Hmotnost 3,7 kg

Uvedend zobrazen! se nachaze]i na vyklapéci
strané na zadatku navodu k pouzivani.

. 1. Pfedepsané pouZiti

. Strojek SAF 750 je urfen k odstrafovani natérd,
omitek, zbytkl dlaZdicovych a kobercovyeh lepidel,
pfedevéim z tvrdych podicZek. Kromé toho Ize stro-
jek pouzit ke zdrsfovéani betonovych ploch a k ofré-
zovani prechodl u obloZeni.

2. Pfed uvedenim do provozu dbefte na

2.1. Bezpeénostni pokyny
Pted uvedenim do provozu je tfeba predist bezped-
nostni pokyny, uvedené na pfilozeném listé.

2.2. Informace o hluku a vibraci

Dle EN 50 144 jsou naméfeny nasleduijici pro pfistroj
typické hodnoty:

hladina zvukovéhao tlaku 81 dB(A;
ohodnocené zrychleni 6 mis
Hladina akustickéha tlaku na pracovisti miiZe prek-
rotit 85 dB(A), v takovém piipads je tfeba dodriet
bezpe€nostni ppatfeni pro obsluhujic! personal (pe-
uZit ochranu proti hluku).

3. Elektrické zapojeni a uvedeni do provozu,
Napéti sitd musi byt totoZné s Gdaji na typovém
Atitku!

Pro zapnutl se posuvny vypiraé (1.2) posune do-
predu. K vypnuti strojku stadl lehky Uak na zadni ke-
nec vypinate.

4. Elektronika
Sanaéni frézka je vybavena celovinnou
elekironikou s nasledujicimi funkcemi:

\rrc

ELECTRO MK

Vi

Pozvolny rozbéh
Elektronicky fizeny pozvolny rozbéh zajistuje roz-
béh strojku bez cukani.

Nastaveni otaéek

Otatky motoru jsou plynule nastavitelné pomoci re-
gulatoru otadek (1.3) od 1800 do 5000 min~".
Pfitom odpovidaji &isla na regulatoru otadek prib-
liZn& nésledujicim hodnotam chodu naprazdno:

1 1800 min~' 3700 min~"
2400 min~’ 4400 min~?
3100 min~' 5000 min~!

Konstantni otdéky

Predem navolené otdcky motoru zistanou diky
elektronice konstantni. Tim se dosdhne i pfi zatdsi
stala pracovni rychlost.

Teplotni pojtstka

Nadmeérné zatizeni v trvalém provozu vede k pieh-
fati motoru. K ochran& proti prehfati (spaleni mo-
toru) je zabudovan elekironicky jistié teploty. Pfed
dosaZenim kritické teploty motoru bezpenostni
elektronika sriti veimi silné polet otadek. Udrii se
zbytek otacek, pro rychlejdi zchlazeni motoru. S
timto pottem otalek se samozfejmé nesmi praco-
val. Asi po 3-5 minutach chlazeni je strojek opét
provozuschopny a lze jej piné zatizit.

Pozor: Nepracujte se strojkemn v pfipadé zévady na
elektronice, mohlo by dojit ke zvyseni otacek. Za-
vadu na elektronice poznate podie toho, ze bud'to
nepracuje pozvolny rozb&h neba je hluénéjsi volno-
beh nebo nelze nastavit podet otadek

5. Frézovacl nastroje

Pfed vyménou frézovaciho kolegka vidy vytah-
néte zastréku ze zasuvky!

Pted nastavenim hloubky frézovani vady vytahnéte
zastréku ze zasuvky!

Jsou-li zuby frézavacich krouZkld z tvidokovy apo-
ffebovane, je mo2no je vyméanit. Otaenim knofllku
(1.5) uvoinéte upinaci pas natolik, aby bylo mozra
pohybovat odsavaci pfirubou (1.7). Natolte odsa-
vac:i pfirubu napino doleva a stéhnéte ji smérem
dold. Uvolnéte &rouby (2.7) na Btyfech osach noside
naradi pomoci vnitfniho Sestihranného klite SW 4.
Nyni jsou frézky snadno piistupné. Vyménte zaro-
ven s frézovacimi krouky i Srouby (2.1) a pojistky
proti pietodeni (2.2). Srouby jsou zafixovany lehkym
lepidlem, by se pfi vibracich neuvolfiovaly. PouZijte
jediné origindini dodavané &rouby. Nejprve nasadte
na kazdou osu tfi frézovaci krouzky {2.4), pak pod-
loZku (2.3) & vBechno upavnéte pomoci pojistky proti
pfetofeni (2.2) a Sroubu (obr. 2.1). Ffitom musite
pezpodminedné vioZit pojistku proti pfetoéeni do
pristugné draZky (2.5) v ose nosiée nafadi. Bez poji-
stek protl petoeni miZe za provozu dojit k uvolnéni
$roubd a tim k nedozirnym Skodarmn. Nasad1e adsé-
vaci pfirubu (2.10) tak, aby kluzné dily (2.8) zapadly
do pfisiudnych draZzek (2.9) na odsavaci piirubé. Na-
stavte pozadovanou hloubku frézovani a otodnym
knoflikem utahnéte upinaci pés. _

Pfi montazi provedeni s plochymi zuby je dlleZité,
aby frézovaci krouzky byly nasazeny tak, jak je vyo-
brazeno na obr. 3, to zn. Ze §picky musi byt ve sméru
ctageni frézovaci hiavy.

Provedenl se &pitatymi zuby (HM-52) se pouZiva k
odstrahovani starych vrstev laku z betonu nebo 2z
omitek. Provedeni s plochymi zuby (HM-FZ) se po-
uZivé k vyhlazovéani spar u bednénl a k opracovani
betonovych hran.

Upozornéni: kontrolufte bé&hem price, zda se
frézovaci krouZzky stale voIné otaéeji na osich.
Kdyby tomu tak nebylo, napf. viivem usazenin
prachu, jea tieba je vyklepal z frézovaci hlavy.
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Z tohoto divodu by se nikdy nemélo pracovat bez
pfipojeného odsavani!

6. Prace se sanacni frézkou

Pf praci se sanaéni frézkou musite v kaZdém
pripadé nosit ochranné bryle, abyst si uchranili zrak
pred poletujicimi ¢astetkami materialul
Nastavitelnou vy3ku odsavac! pfiruby je teba
piizpUsobit drunu nasazeni. PFi odstrafiovani sta-
rych vrstev barev by picky zubu neméty vyf:mvat z
odsavaci piiruby vic neZ 1 mm. Naopak pfi frézovani
omitek mohou frézovaci krouzky presahoval mezi
2—4 mm. Vy3ku nastavite tak, Ze otoénym knofli-
kem (1.5) pon&kud uvolnite upinaci pas a cdsavaci
pfirubu (1.7) vytotite doleva nebe doprava. Nastavi-
telnd draha m&fi maximélng 5,5 mm. Na stupnici
(1.8) je mazno zhruba predist nastavenou hloubku
frézovani. Kdyby nastaveni vysky $lo ztuha, dopo-
ruéujeme odistit vodici plochy (2.6 a 2.11). Po nasta-
ven! vySky znovu pevné utdhnéte upinaci pas!
Upozorméni: Nikdy nepracujte bez odsavaci pfiruby!
Qdstranite je pouze pfi Cisténl vodicich ploch nebo
pfi vyméné frézovacich krouzkl. Vidycky pfitom
vytdhnéte zastréku ze zasuvkyl

COdsavaci pfiruba plni souasné funkci pokiadaci
nodloZky (1.6) na obrabéné plode. Sanaéni frézu
pFiklédéame zésadné plochou na obrobek. V pfipadé
rovnych ploch je optiméini nastaveni 6. stupn& Elec-
tronic.

Upozornéni: kontrolujte b&hem préce, zda se fré-
zovaci krouzky stéle volng otateii na osach. Kdyby
tomu tak nebylo, napf. vlivem usazenin prachu e
tfeba je vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohota divodu
by se nikdy nemélo pracovat bez pfipojeného odsa-
vanil

7. Odsdvani

K zajisténi funkénihe odsévani nasadte hadici (2 36
mm) néklergho z vysavalu znatky Festool na kon-
covku hadice (1.4). Nezapomerte, Ze s naplfio-
vanim filtraéninc vaku se podstatné sniZuje saci
vykon. ©as od &asu vyklepavejte i absolutni filtr
vysavate.

Upozornéni: Pracujte vzdy s pfipojenym odsa-
vénim, jinak se zakratko rézovac] krouzky i nasta-
veni vysky odsavaci piiruby zanesou prachem!

Aby v prasném prostiedi nedoslo k vybojum statické
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elektiiny, pouZivejle vyhradngé vysavacte s antistatix-
kym provedenim

8. Piidavné drzadlo :
Pro oviddani ob&ma rukama je moZne piipevnit -
vievo na pfedni &asti krytu pfevodovky upevnit
pridavne drzadlo (1.1).

9. udrzba a osetfeni

Pfed kazdou udribou a osetfenim stroje vizdy
vytadhnout zastréku ze zasuvky!

K zap$téni proudéni vzdguchu musi byt vidy chladici
otvory na motoru prachozi a gisté. Strojek je vyba-
ven specidlnimi samovypinacimi uhliky. Pfi jejich
opotfebovini dojde automaticky k pferugeni pfivodu
elektrického proudu a stroj se zastavi.

V pfipadé ztizené regulace vysky odsavaci ptiruby je
tfeba prirubu stahnout a vygistit.

Véechny udribaiské prace nebo opravy, které
vyZaduji otevien( krytu motoru, sméji byt prova-
dény pouze kompetentnim personatem nasich
servisnich dilen.

10. RGzné

Zaruka

Pro nade pristroje poskytujeme zéruku na materialni
nebo vyrobm vady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé, minimalné vaak 12 masicl. Ve statech
Evropské unie je z&ruéni doba 24 mésicl (proka-
zani fakiurou nebo dodacim listemy.

Skady vyplyvejici z pfirozenéha opotiebent, pfeté-
Zovani, nespravného zachézem resp. Skody zawvi-
néné uivatelem nebo zplsobené pouZitm v roz-
poru s navodem k obsluze, nebo Skody, které byly
pii ndkupu zndmy, jsou ze zaruky vyloudeny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét
dodavateli nebo autorizovanému servisnimu stfe-
disku Festool. Dobfe si uschavejte navod k obsluze,
bezpeénostni pokyny, seznam néhradrich dild a
doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané akiwalni
zaruéni podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadanych technickych ddajd vyhrazeny.



Dane techniczne: SAF750E

Pobdr mocy 750W

Liczba obrotéw — 18005000 min~!
regulowana

Narzedzie-D 80mm

Uklad bezpieczeristwa @ wedlug EN 50 144
Cigzar 3.7kg

Podane rysunki znajduig sig na wyjmowane;j stronie
na poczatku instrukc]i obslugi.

1. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przepisowo urzgdzenie SAF 750 E przeznaczone
jest do usuwania pokryé malarskich, tynkow, resz-
tek kleju z kafelkdw i dywandw, a szczegdinie z
twardego podloz(a. Oprécz tego urzadzenia tego
mozna uzywaé do bruzdkowania powierzchni beto-
nowych | zrywania cszalowania.

2. Przed uruchomieniem nalezy przestrzegaé

21 wskazéwek dotyczacych bezpleczenstwa
Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé wska-
z6wki dotyczace bezpieczenstwa znajdujgee sig na
dofaczonej karice.

2.2 Intormacji dotyczacych hatasu i wibracjl
Typowymi waroéciami urzadzenia pomierzonymi
wediug EN 50 144 s3:
" poziom ci$nienia akustycznego 81 db(A;
' oceniane przyspieszenis Bm/s®
" Poziom ciénienia akustycznego w migjscu pracy
moze przekraczad 85 db(A), dlatego te2 niezbedne
jest podjecie krakéw w celu izolacji dzwigkowej
{ochrona sluchu) dla obsfugujacego urzadzenie.

3. Podigczenie elektryczne i uruchomienie
Napiecie sieci musi zgadzac sie z napigciem na tab-
liczce znamionowej!

W celu wigczenia nalezy przesungC do przodu
wilacznik zasuwowy (1.2). Lekkie przyciénigcie tyl-
nej czesci wigeznika wystarcza aby urzadzenie
ponownie wylaczyé.

A\
[ELACTRO WiC |
V{

Lagodny rozruch

Dzieki elekdronicznie regulowanemu fagodnemu
rozruchowi rozruch urzadzenia nastepule bez
szarpniet.

4, Elektronika

Frezarka do renowacji jest w pefni elek-
troniczna, posiada nastepujgce wiasci-
wosci:

Regulac|a liczby obrotdw

Za pomoga regulatora liczby obrotdw mozna nasta-
wic liczbe obrotéw $ruby napedowe] bezstopniowo
na 1800 lub 5000 min~" (1.3).

Przy tym cyiry na regulatorze liczby obrotow odpo-
wiadajg mnie wiecej nizej podanym wartosciom na
luzie:

1800 min~' 3700 min~'
2400 min~' 4400 min™"
3100 min~' 5000 min~!

Stala liczba obrotéw

Wybrana liczba cbrotdw silnika jest elektronicznie
stale utrzymywana. Dzigki temu takze przy obciaze-
niach zachowana zostaje niezmienna predkoscé.

Zabezpieczenie temperatury

Nadmierne przeciazenie w pracy ciaglej prowadzi
do rozgrzania silnika. Dla ochrony przed przegrza-
niem (przepaleniem sig silnika) wmantowana zosta-
Ia elekironiczna kontrola temperatury. Przed osigg-
nigciem Krytycznej temperatury silnika elektronika
zabezpieczajace zmniejsza znacznie liczbe obro-
tow silnika, Szczatkowa liczba cbrotéw zostaje
podirzymana w celu szybszego ochlodzenia sig sil-
nika. Przy tej liczbie obrotéw nie wolno naturalnie
pracowaé. Po czasie chipdzenia okolo 3—5 minut
urzadzenie jest ponownie gotows do eksploatacji i
obcigzenia.

Uwaga: Prosze nie pracowaé przy uzyciu urzgdze-
nia w przypadku uszkodzonej elektroniki, gdyz
moze 10 prowadzi¢ do nadmiernego podwyzszenia
liczby obrotéw. Uszkodzona elektronike rozpoznaia
Pafstwo po braku rozruchu fagodnego. po pod-
wyZszonym szmerze kiedy urzaczenie jest na luzie
i po tym, Ze nie moziiwa jest regulacja liczby obro-
tow.

5. Frezy

Przed zmiang kratkow freza nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieci!

Jezeli zabki krazkéw freza do metalu twardego sa
zuzyte, mozna krazki wymienit. W tym celu prosze
poluznié tasme dociskowa poprzez przekrgcenie
gatki (1.5) aZ do momentu, kiedy wiske adsysarki da
sie poruszy¢ (1.7). Prosze przekrecic wieko odsy-
sarki calkiem na lewo i zdjat je w dol. Prosze poluz-
nié §ruby (2.7) na czterech osiach suporiu narzedzi-
owego kluczem szesciokatnym SW 4.

Frezy sa teraz latwo dostepne. Przy wymianie kraz-
kéw freza prosze wymieni¢ lakZe Sruby (2.1) i bez-
pieczniki skretu {2.2). Sruby sa lekks posmarowane
klejem aby zapobiec ewentualrym wibracjom przy
ich poluzowaniu. Proszg uzywac dlatego tylko ary-
ginalnych srub dostarczonych przez nas.

Najpierw prosze wlozyé na kazdg o$ trzy krazki
freza (2.4}, potem podkfadke (2.3) i zabezpieczyé
caloéé bezpiecznikiem skretu {2.2) i jednBa $rubg
{21). Niezbednym jest wiozenie bezpiecznika
skretu do przeznaczonego w tym celu rowka na osi
suporia narzedziowego {(2.5). Rezygnacja z bez-
piecznika skretu moze doprowadzic do poluzowa-
nia $rub w czasie pracy | wyrzadzenia nieprzewidzi-
anych szkéd. Prosze nalozyé wieko odsysarki (2.10)
w ten sposdb, aby Slizgacze {2.8) znalazly sig wdla
nich przeznaczonych rowkach na wieku odsysarki
(2.9). Prosze ustawié glgbokost frezawania i doci-
agnad za pomoca galki tasme dociskows.

Przy zakladaniu wariantu z plaskimi zabkami wazne
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jest, aby krazki freza, jak pokazano na rysunku 3,
zostaly zalozone czubkami w kierunku obratu gio-
wicy frezowej.

Wariant z ostrymi zgbkami (HM-SZ) uzywany jest
do usuwania starych pokiadéw farby z betonu lub z
tynkow. Wariant z plaskimi zabkami (HM-FZ) nadaje
sig do Zrywania oszalowania i kantéw betonowych.
Prosze zwrdcié uwage: Nalezy kontrolowaé
podezas pracy, czy krazki freza obracaja sig pra-
widlowo na osiach. Jezeli zdazy sie z powodu
pokiadédw kurzu, ze tak nie jest, nalezy je (np.
przez wytrzepani¢) z glowicy frezowej usunac. Z
tego powodu nie naleZy nigdy pracowaé bez
podiaczonego odsysanial

6. Praca przy frezarce do renowacj

W czasie pracy przy frezarce do renowacji muszg
Panstwo w kazdym wypadku nosié okulary cch-
ronne, w celu ochrony oczu przed fruwajacymi w
kolo czgstkami tworzywa!

Regulowane nz wysokost wieka odsysarki mozna
dopasowaé w zaleznosci od rodzaju uzycia urzad-
zenia. Przy usuwaniu starych pokladéw farby
czubki zabkow powinny wystawad z wieka odsy-
sarki tylka okolo 1 mm. Przy zrywaniu tynkow krgki
freza moga natomiast wystawac na okolo 2—4 mm.
Wysokos¢ moga Panstwo przestawié poprzez
poiuznienie tasmy dociskowej za pomoca galki (1.5)
i przekrecenie wieka odsysarki w prawo lub w lewo
(1.7). Mozliwosé przestawienia wynosi maksymal-
nie 55 mm. Nastawiong glgbokodé frezowania
mozna odezytad w miare cokiadnie na skali (1.8). W
razie probleméw 2z przestawieniem wysokosci
doradzamy wyczyszczenie powierzchni prowadzg-
cych (2.6 i 2.11). Po przestawieniu proszg mocno
dociagnas tasme dociskowa!

Prosze zwroci¢ uwage: Nigdy nie nalezy praco-
waé bez zalozonego wieka odsysarki. Wieko
odsysarki mozna zdejmowaé tylke do czyszczenia
powierzchni prowadzacych lub do wymiany krgi-
kow freza. W tym celu nalezy wyciggngc zawsza
wiyczke z gniazda sieci!

Wieka odsysarki sluzy jednoczesnie jako std! pod-
porowy (1.8) na powierzchni do obrobki. Frezarke
do renowacji nalezy ustawiaé zasadniczo calg
plaszczyzng na przedmiacie obrabianym. Jezeli sg
to plaskie powierzchnie, najlepie] jest pracowac z
elektronika ustawiona na stopien 6.

Prosze zwrdcié uwage: Nalezy kontrolowac
podczas pracy, czy krazki freza obracajg sie pra-
widlowo na oslach. Jezeli zdazy sie z powodu
pokiladdw kurzu, ze tak nie jest, nalezy je {np.
przez wytrzepanie) z glowicy frezowej usungé! Z
tego powodu nie nalezy nigdy pracowat bez
podiagczonego odsysanial

7. Odsysanie

Aby odsysanie dzialalo nalezy zalozyé waz gumowy
(@ 36 mm) urzadzenia odsysajacego firmy Festool
na wsporniki ssawek (1.4). Prosze zwrdcié uwage,
2e przy pelnym worku filtrowym stopien dzialania
odsysania urzadzenia odsysajgcego znacznie sie
obniza. Prosze od czasu do czasu wylrzepac takze
filtr absolutny urzadzenia odsysajacego.
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Prosze zwrdcié uwage: Prosze pracowac tylko
przy zalpzonym odsysaniu, w przeciwnym razie
bowiem krazki freza i migjsce przestawiania na
wysokasé wieka odsysarki mogg pokry¢ sig w krat-
kim czasie pokladami kurzu!

Aby zapobiec przy duzym transporcie Kurzu elektro-
slatycznym nafadowaniom nalezy uzywac koniecz-
nie odkurzacza tylko z urzadzaniem antyelekirosta-
tycznym.

8. Dodatkowy uchwyt reczny

Do uzycia oburacznego mozna zamontowaé na
lewe] stronie galki przekiadni dodatkowy uchwyt
reczny (1.1).

9. Konserwacja i doglad

Przed przystapienlem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy wyciagnaé wtyczke z
gniazda sieci!

W celu zapewnienia prawidlowej cyrkulacii
powietrza nalezy zwrécié uwage na to, aby owory
wentylacyjne umieszczone w obudowie silnika byly
zawsze wolne od zanieczyszezen.

Urzadzenie wyposazone jest w spaciaine, samowy’
lgczalne szczotki weglowe. Jezeli szczotki zuzyja
sig, nastgpuje automatyczne przerwanie doplywu
pradu i urzaczenie zatrzymuje sig.

W razie trudnosci przy przestawianiu wysokosci
powinni Paristwo zdjaé wisko odsysarki i wyczyscit je.
Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
wymagajace otwarcia obudowy silnika, moga
przeprowadzac wylacznie autoryzowane warsz-
taty serwisu.

10. Pozostale uwagi

Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytulu wad materiafowych i produkcyj-
nych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy. Na terenie
Standw Zjednoczonych i Unii Europejskie], okres
gwarancyjny wynosi 24 miesiace (dowod w postaci
rachunku lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia, ktérych przyczyng jest naturalne zu-
Zycie / starcie, przecigzenie, nieprawidlowa eksplo-
atacja wzglednie uszkadzenia, za kidre wing ponosi
uzytkownik lub powstale w wyniku uzycia niezgogd-
nege z opisem w instrukcji eksploatacji wzglednie,
kidre znane hyly w momencie zakupu, $g wylac-
Zone Z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje moga zostaé uznane wylacznie wiedy,
jesii urzadzenia zostanie odesfane w stanie nieroz-
lozonym do dostawcy lub jednego z autoryzowa-
nych warszlatow serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie bez-
pieczenstwa pracy, listg czesci zamiennych oraz
dowod zakupu nalezy przechowywac w migjscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto ocbowigzujg
aktualne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staly postgp prac eksperymental-
nych i rozwojowych zastrzega sie mozliwosé zmi-
any zamieszczonych danych technicznych.
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Mitszaki adatok SAF750E
teliesitmény-felvétel 750 W

Allithaté fordulatszam 1800—-5000 min~’
szerszam-@ 80 mm

biztonsagi berandezés T) EN 50 144 szerint
sty 3,7 kg

Amellékelt abrak a kezelés: utasitas elején taldlnatd
kihajthat6 lapon iathatok.

1. Rendeltetésszerii hasznalat

Az SAF 750 E homlokzatfelljitd mard rendeiletéss-
zer(en festékrétegek, vakelatok, csempe- és pad-
l6szbnyeg-ragaszté maradvanyainak, kildnosen
kemény alapckrél vald, eltavolttasara alkalmas.
Ezen felll a készulékel betonfeliietek érdesitésere
és zsaluzott fellletex kOzdtti &tmengtek lemardséra
is lehet hasznalni.

2. Az (zembe helyezés eldtt Ggyeljink az atab-
biakra

2.1 Biztonsagi utasitdsok
Olvassa el a mellékelt lapon taldlhatd biztonsagi
utasitasokat.

2.2 Téajékoztatas a za)- és vibracios értékekrdl
Az EN 50144 szerint mén készllgkre jellemzd érté-
kek az alabbiak:

hangnyomasszint 81 dB(A;
kiértékelt gyorsulas 6m/s
A munkahelyen mént hangnyomé&sszint meghalad-
hatja a 85 dB(A)-t, ebben az esetben intézkedése-
ket kell foganatesitani gépkezeld zaj elleni védel-
mére (fOlvédd}.

3. Elektromos csatlakozas és lizembe helyezés

A halozati feszi'tségnek meq kell egyeznie a tel-
jesitménytabla adataval!

A bekapcsoldshoz eldre kell toini a toldkapcsoidt
(1.2). Elég enyhén megnyomni a kapcsold hatsd vé-
gét ahhoz, hogy a késziléket ismét kikapcsoljuk.

4. Electronic

A homlokzatfelujitd mard az alabbi tulaj-
donségokkal rendelkezd egészhullamu
elextronikus vezérléssel van felszeralve:

(A

AV

Lékésmentes felfuttatas

Elektronikus szabélyzas( szerkezet biztositia a gép
rangasmentes beinduldsat.

A miksdtetd orsd fordulatszamat a fordulatszam-
szabalyzd (1.3) seglitségével 1800 és 5000 min~' ko-
20tt lehet fokozatmentesen bedllitani.

A fordulatszam-szabdlyozdn taldlhatd szamok na-
gyjabal az aldbbi dresjarati értékeknek felelnek meg:

1 1800 min~! 3700 min~'
2 2400 min™! 4400 min~'
3 3100 min~" 5000 min~'

Konstans fordutatszam

Az eldvalasziott fordulatszamot elektronikus szer
kezet tartja dllando szinten. Ennek kdszonhetden
megterhelés esetén is konstans munkaveégzési se-
besseget arink el.

Homérséklet-biztositék

Afolyamatos alkalmazds melletti szélsdséges tulter-
helés a motor felhevilléséhez vezet. Atdlhevalés (a
motor atégése) elleni védetmil elekironikus hdmér-
sékiet-felligyeiet van beépitve. A biztonsagi e!ektro-
nika & kritikus motorhdmérséaklet alérése eldtt jelen-
thsen csdkkenti a motor fordulatszamét. A metor a
gyorsahb leh{llés érdekében csdkkentett fordutats-
zammal tovabb fut. Ezzel a fordulatszammal ter-
mészetesen nem szabad munkat végezni. Kb. 3~5
perces lehllési idd eltelte utédn a gép ismét dzem-
kész &5 teljes mértékben megterhelhetd.
Figyelem: Ne végezzen munkamiveleteket a kés-
ziléxkel ha az Electronic meghibasodott, mert ez 1l
magas fordulatszamhoz vezel. Az Electronic meghi-
basodasat 2 lokésmemtes felfutds hidnyérdl, az
Jresmenet megnivekedett zajszintjérdl vagy arrél
ismerheti fel, nogy nem lehetséges a fordulatszam-
szabdlyozAs.

5. Marbszerszamok

A marbkerekek cseréje eibtt mindig hiizza ki a
hélézatl csattakozé dugébt a dugaszol 6 aljzatbol!
Ha a keménytém-marckerekek fogai elhasznaldg-
tak, &l lehet cserélni a mardkerekeket. Enhez a
gomb (1.5) elforgatasaval addig lazitsa a feszitSpan-
tot, armnig az elszivéfej {1.7) el nem mozdithaté. For-
gassa teliesen balra és hizza le az slszivolejet.
Lazitsa ki a szerszamtarid négy tengelyén talahato
csavarokat (2.7) egy SW4-es imbuszkuiccsal.
Most szabadon hozza lehet férni a maréfejekhez. A
mardkerekek cseréjeior Ujitsa fel a csavarokat (2.1)
és az elferdulds eilen biztositd szerkezetet (2.2) is.
Acsavarok kdnnyl ragasztészerrel vannak bevonva
annak megakadalyozdsara, hogy rezgés hatasara
kilazulhassanak. Ezért csak a szallimany részét ké-
pezd eredeti csavarokatl hasznélja.

Tazzén eldszor minden tengelyre harom mardkere-
ket (2.4), majd egy alaiéttarcsat (2.3) és rogzitse
mind ezekeat az elfcrdulds ellen biztositd szerkezet-
tel (2.2) és egy csavarral (21). Ehhez etengednetet-
leniil szhkséges, hogy az elfordulas ellen biztositd
szarkezetet a szerszamtand tengetynek erre a célra
szolgald hornyaba (2.5) illessze be. Az elfordulds el-
len biztositd szerkezet melldzése ahhoz vezethet,
hogy a csavarok izem kbzben kilazulnak és elére
nem lathatd karokat ckoznak. Ugy helyezze fel az
elszivofejet (2.10), hogy a csuszédarabok (2.8) az
etszivdfejnek erre a céira kialakitott hornyaiba (2.9)
ileszkedjenek be. Allitsa be a kivant marasi mélyse-
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get és aforgogombbal hizza szoresra a feszitdpan-
tot.

A laposfogu kivitelben készilt mardkerék beszere-
lésénél fontos, hogy azt a 3. abran lathatd modon
helyezzik be, azaz a fogak csdcsai a mardfej forga-
siranydba mutassanak.

A hegyes fogu kivitelben (HM-SZ) készilt mardke-
rekeket régi festékrétegeknek betonrdl vagy vakala-
trél vald eltavolitdsara hasznaljuk. A laposfoga kivi-
tel (HM-F2) zsaluzott felGletek kdzdtt atmenelek és
hetonélek lemarasara szolgal.

Kérjlk, l(igyeljen az aldbbiakra: Munka kézben
ellendrizze, hogy a mardkerekek mindig kifoga-
stalanul forognak-e a tengelyeken. Ha ez egy idd
utdn porlerakddas miatt nem biztositott, a szen-
nyezodést (pl. kiveregetéssel) el kell tavolitani a
maréfejbél, Eppen ezért kizardlag csatlakozta-
tott elszivas mellett dolgozzonl

6. Munkavégzés a homiokzatfeljitd mardval

A homlokzatfelljitd mardval végzett munka kizben
feltétlenil védészemuveget kell viselnie, hogy meg-
védie szeme vilagat a szerte roppend anyagrés-
zecskéktd!!

Atetszbleges magassagra bedllithatd elszivéfejet a
mindenkori alkalmazasi célhoz kell igazitani. Regi
festékrétegek eltdvolitisaker a fogak csucsainak
csax kb. 1 mm-rel szabad az elszivofejbdi kiallniuk.
Vakolal lemarasakor ezzel szemben a mardkere-
keknek 2—4 mm-rel szabad kiemelkednilk.

A magassagi allitét 0gy mikbdteti, hogy a feszitd-
pantol a fergagomabal {1.5) valamelyest kilazitja és
az elszivofejet (1.7) balra vagy jobbra forgatja. A
bedllitas] hossz maximum 55 mm. A beallitott
maréasi mélység karalbelili ériékét a skalardl (1.8-as
abra) lehet leolvasni, Ha a magassagi allitd nehe-
zen |dr, azt tanacsoljuk, hogy tisztitsa meg a veze-
1ékfeliileteket (2.6 &5 2.11). Az elallitds utan hizza
ismet feszesre a feszitdpéntot!

Kérjiik, Ugyeljen az aldbbiakra: Scha ne dolgoz-
zon elszivéte] nélkil. Csak a vezetékfellletek
tisztitdsanak vagy a marokerekek cseréjének celja-
bol tévolitsa el az elszivofejet. Ekkor hizza ki mindig
a hdldzati csatlakoz6 dugdt a dugaszold aijzatbal!
Az elszivilej egyidejlleg tAmasztdaszialként (1.6)
is szolgél. A homlokzalfelljitd mardt rendszerint a
munkadarab fellletére laposan fekietjik fol. Sik
feililetek esetében legedlszerlbb a 6-0s Electronic-
fokozattal dolgozni.

Kérjik, ligyeljen az aldbbiakra: Munka kdzben
ellendrizze, hogy a mardkerekek mindig kifoga-
stalanul forognak-e a fengelyeken. Ha ez egy idd
utan porlerakddas miatt nem biztositott, a szen-
nyezodést (pl. kiveregetéssel) el kell tavolitani a
mardtejbdl. Eppen ezért kizarélag csatlakozta-
tott elszivas mellett dolgozzon!

7. Forgacselszivas

A 6l mukéddd elszivdst biztositandd tlzze a Festool
elszivokaszilék tomigjét (@ 36 mm) az selszivac-
sonkra {1.4). Kérjuk, vegye figyelembe, hogy meg-
tell szdrbzsék mellett a szivoerd nagy mértékben
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alabbhagy. Kérjlk, veregesse ki icdrdl iddre elszivo-
készilékének abszol(t sz{rdjét is.

Kér|iik, igyeljen az alabbiakra: Csak akkor dol-
gozzon, ha az elszivéberendezés csatiakoztatva
van, mert ellenkezd esetben a marokerekek és az
elszivofe] magassagi elallitdja porlerakddas kévet-
keztében révid idd elteltéve! eltomddnekl

Annak érdekében, hogy a nagy mennyiségl por
tovabbitésa kdzhen ne lépjen fel sztatikus 10Nés,
csak sztatikus toltésgatld szerkezettel felszerelt
porszivot hasznaljon.

8. Kiegészitd foganty
A kétkezes bzem célidra kiegészitd fogantyat (1.1)
lehet a hajtémifej baloldalara régziteni.

8. Karbantartds és apolds

A gépen végzendd minden karbantartasi mdve-
letet megelozden a haldzatl csatlakozd dugdt ki
kell hizni a dugaszold aljzatbol!

A levegbaramlas biztositdsa érdekében a motorhaz
hitslevegd-nyildsait llanddan szabadon és tisztan
kel tartani. A készllék Snmikédden kikapcsold
specidlis szénkefével van felszerelve. Amikor ezek
elhasznalddtak, az dram automatikusan megsza-
kad és a készilex leall.

Ha 2 magassdgi allitd nehezen jar, hizza le és
tisztitsa meg az slszivéfejel.

Minden olyan karbantartési és javitasi mivele-
tet, amely a motor- vagy a hajtémihaz kinyltasat
igényli, csak arra felhataimazott szerviz-mihely
végezhet.

10. Egyéb

Szavatossdag

Készllékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba esetén
szavatossagot vallalunk, az ocrszagban hatalyos tor-
vényes rendelkezéseknek megfelelden, de legfel-
jebb 12 hénapra. Az EU tagéllamaiban a szavalos-
ségi idd 24 hdnap (igazolas szamlaval vagy szallito-
levéllel).

A szavatossag korébdl kizartak azok a kdrok, ame-
lyek a természetes elhasznalddas/kopas, wWlerhe-
lés, szakszerdtlen kezelés, stb. miatt keletkeztek,
illetva amelyeket a haszndid ckozott, vagy a keze-
lési Gtmutatdval ellentétes haszndlatra vezethetdk
vissza, vagy amelyek a vasarlaskor felismerhetdk
voltak.

A reklamdacié csak akkor ismerheid el, ha a készllg-
ket szétszereletlendl juttatja el a szallitdnak vagy a
Festool-vevdszolgdlat megbizott szakmiibelyébe.
Qrizze mag a kezeldi itmutatdt, a biztonsagi Gtmu-
tatdt, potalkatrész-jegyzéket és a vasarldsi bizony-
latot. Egyebekben a gyartd szavatossagi fettétslei a
mervadok.

Megjegyzés

A folyamatos Kutatdi-fejlesztél munka alapjan az it
feltdntetett miszaki acatok mddesitasanak jogat
fenntartjuk.
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YUVOT} HNETOVIEVIOV EMUPOVELBY KAl YIQ TO amo-
ppeldpiopa twy vav Tou EUALVOU OKEAETOU.

2. NpoogETe pIv ThY apXIkf AsIToupyia

21 Odnyieg acpakeiag
MNpwv TRv AstToupyonolnon npénel va dagalov-
TaL oL odnyleg aogpdielag mou avagépovTal oTo
ETHOUVATNTOLEVO QUAAD.

2.2 Evnupépwan yia $6pufo kai kpadagpolc

Ta meooatd, XapakTnplaoTikd YIQ TNV OUOKEUT
nou peTpridnkav Baoet EN 50 144 elval ta £Erig:
Ita&un nizong SopdBou 81 vTEOIUNEA (Ag
aElohoyndeloa ermirdxuvon Bm/s
H a1é8un #opipou nicang oTo nécto epyaociag
unopel va unepfel Ta 86 vieownér (A) otnv
nepintwon autr| Xpeldfovial yia Tov XEIpioTH
avTINXopunavIika pétpa dniadt wtaan(deg.

3. Peguparodbérnon ka1 AeiToupyonoinan

H tdom pedpatog npénel va eival Tautdonun pe
1a oToxela via To pelpa Tng mAakeTitoag and-
Boonc!

Na 1o dvaupa petatomiZoue 1OV CUpPOHEVD
SakdnTn npog Ta eunpdg (1.2). Apkel ehagpd
MatTpa oto niow TEPUA ToU SIaKATTH v va
GBNgoupe To unydvnua.

4. HiexTpovikG

H avancAowtixd opéla Swadéter
NAEKTEOVIKG olUcTnua mAfoug kdua-
TOG LE TIG £E1G WBLOTNTES:

S\

AnaAé Eekivipa
To anaAd nAekTpovikd Eeklviiua npoapépel éva
Eeklvnua Tou pnyaviuatog xwpl avakpouan.

POSpion arpopav

H oTpopr] Tou adpakTwow Kivrong puduifetal
Xwplc EYKOMNMES META ToU puSOTH gTpoglv
(1.3) peTaED 1800 ka1 5000 o.a.k. Ta Yngia crov

PUSUIOTY OTPOQOY avaioyolv KAT@ npocfy-
YO aT¢ £ERg Tipdg peAavTi:

1 1800 0.a.A. 3700 0.a.A.

2400 0.a.A. 4400 o.q.A.

3100 o.a.A. 5000 o.a.A.
ITadepic aTPOPES

Ot oTpoyés Tou poTép mou emAéEape datnpo-
dvTal NAEKTpOVIKWG otaSepég. ETOL KAl OE £ML-
Baplvoewy Bev QUECUESIRVETAL T EQYUDIAKY
TaxuTnTd.

Aggdtizia Seppoxkpaagiag

H unepBoAtky} empapuvon o quvéxela ALTo-
upyia unepSepuaivel 1o potép. MNa aggdisia
ard unepSEpUAVOT) (KaUPEVO HOTER) E£XEI EVOwW-
natwdel nhekTpovikdg Ekeyxocg Sepuoxpaoiag.
Mpwv va pdacoupe o eruwlvbuan Sepuckpaoia
TOU HOTEP N TIAEKTPOVIKY] GOMAAEIQ MELDVEL
Buvapikd TIC oTpogés Tou potép. Alatnpeital
éva umbhoo OTPOPWY WOTE VA KPUWMGE!
ypnyepdTERQ TO potég. Befalwg oTic oTpopés
autég Bev grurpénetal va Scubeloups. Metd
amd éva BagTnua KpudPaTog tTwv 3-5 Aenthv
TO unyavnua Asitoupyel oe mAfipn anddoor).

Mpoagoxn: Mnv gpyaleate ue 1o pnxdvnua av
EXOUNE XOAQTUEVO TO NAEKTPOVIKS B16TL auTé
unopel va katainiel oe uriepBoiikéc oTpogpeéc.
To yahaopévo NAEKTPOVIKO TO JAQMICTAVETE
Abyw erieifews anaiol Eexwvhpateg, e Tov
aufnueve SépuPo pehavti | av Bev £xouue
BuvaTénTa poSpIoTG oTpoPdv.

5. Epyaieia ppelaplopaTog

Mgy TV ayTiKaTGOTAoN TWY Tpoxlokwy @peda-
plopatog mpénel va Byéfoups To gig and v
pripicat

Av Ta BOVTIA TV Tpox{okwy OrANPAU LETAAAOU
ppelopiouatog éxouv @Sapel TOTE UNOPOUNE
va aQvTIKaTaoTigoupe Toug Tpoxlokous. Mpog
TouTo Alote v Tawia oifng yupllovrag To
Koupnak: {1.5) £wg 6Tou va kweltal 1 ano-
ppognTIKY) Kaoka (1.7). Tupiote Tnv anoppoopn-
TIKY Kdgra Teielwg mpog 1A GpOTEpPd KAl
TpaBRTe TNV Ipog TQ KATw. AdoTe Ta nakipada
(2.7) otoug 4 Qfoveg Tou oTnpiyuarog epya-
Aefou pe éva kieidl eldywvo eowTteplkol
Haykopatog SW 4.

Tipa éxoups MpdoBacn péca. Katd tnyv avTika-
Tacgracn Twv  tpoxlokowv ppelaplopatog
aAAdETe kal Tig Bideg (2.1) kal Tig aoPAAEIEG
nepaTpogric (2.2). Ou Bideg éxcuv shagpn
KOAG yIa napepnodiond Aagkaplopatog anod
kpadaopols. Etal va XpnolHonate(te Povo T
Bidec nou 1181 napahdparte.

Ewoxwote apxtkd s kdde dEova 3 podltosg
ppedaptopatog {2.4), petd évav evdildueco
Bloko (2.3) kal dAa Ta BaopailleTs pe pa
aopdiea nepoTeogphg {2.2) kal pe wa Bida
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(2.1). E3W elval 6uweg anapaitnTo va TornoIeTn-
OETE TIC QOPAALIEC OTPARAG IEPITTPOPNIG OTNV
EIBIKY xapapatid {2.5) mou BplokeTal oTov
aEova oTrpiEng Tou epyakeiou. Ev Bev Xpnoipo-
nolicoupe T Slcopdilon oTpaBone plaTRoOQAS
unopel kard mn Aettoupyla va AuSouv ol Bldeg
kal va npofevnolv anpbdpienteg Inuég. Em-
Sfgarte v anoppo@nTiky xdoka £T01, WOTE
(2.10) Ta kuAibpeva pépn (2.8) va Taipdoouy
OTIC EWBIKEC YOPUYMATIEG TNG AMeppo@nTIkig
kaokac (2.9). PuSulote To fédeg gpelapiouatog
nou SEAeTe kAl oglETe v Tawla oplEng Ye TO
MEPLOTPEPOLEVA UMOUTAV.

Katd v epappoyr tou Tumou enmedou dov-
TLoU eival SNHAvTIKGTATO TO ¢TL 0t poBitoEeg NG
wpélag Ja TonodeTouvTal omwe ¢galveTtal gtn
OwTo 3, dnAadn ot 0Teg va Belyvouy npog v
TEPLOTPOYIKY KATEUFUVET NG PpeloKEPainicg.
0O Tunog putepol Sovrion (HM-SZ) tonodetel-
TaLYIA TNV eEAgAVION TahQUDdY ETIOTPWHATOOEWY
XPWUATOS OB UNeTHV 1) goBaterudy. O Tonog eni-
nedou dovTiow (HM-FZ) Tapidisl yia to anogpe-
TAPLOMA TV ViV EUADHATOS Kal KOXES HITETOV,
Napaxkahoupe mpoooxf: kaTd TNV epyocioa
EAEYXETE To av o1 pobdlroeg ppelapioparog
NEPIaTPEPOVTSI NAVTa oya oToug AEoveg. Av
Adyw CUCOMPEUONG OKOVNG TAPOUSINGTOUV
npofiAfuara Tpénel va apaipeSolv artd Tnv
@prlokegahf (My. He Tivaypa).

MNoutd moTé pn douAedsTe Xwpi¢ To alornpa
NG amoppépnong ouvdedepivol

6. Epyagiz¢ pe Tnv ¢pida eEuyiavong

e gpyacies ue Tn ppéla efuyiavong npéngt va
@opldTe OMWOBNMOTE MPOJTATEUTIKA yuahid,
yta va npooTatelete Ta paTia cag ané népa-
SOBE UTTAPE VA WKPOUALKE!

H oto Ogog petatomidOpevh GroppoPnTIKn
KAoKa TPEMEL va NpooapudleTal oTov ave
neplmreon okond gpyaciag. Kard mv efagpd-
VIOT) MToAaudy oTpwHaT®oswy pnoyldg 8a npé-
el ol uoTeg BovTudy va gEéxouv and v ane-
OPOPNTIKA K&oKa Wove nepi 10 1 YhwpoTd. 26
TEQUTTOTELG anoPppelaplouaTos CoORATEMIMY oL
poditoe ppelaplopartog pncpolv va eEExouv
Gy Twv 2—4 XIAIoOTOV.

Tnv LETCTAMION ToU UIOUG TNV EVEPYOTIOETE,
LE TO MOU AaokGpETE Ayo Ty Tavia cpléng oTe
MEPICTPEPANEVD UrouToY (1.5) Kkal v ano-
ppopnTikn kdoxa (1.7} v yupilete npog 1@
Befld | apuwtepd. H andartaon petatoniong
avepxeTal HAEiuoup og 5,5 xIAoOTd. ZTTV KAL-
paka (1.8) unopoUle va S1aBAgoUHE XOVTPIKA
10 34%0¢ @pelapiouateg mou pudploape <16+
Aag. Av i ueTatémom toug KoAAdel, TTE ouv-
lgtoUpe va kadaploete TIg eMpdveles laKaTe-
U8uvong (2.6 kat 2.11). Metd Tnv HETATOTION
c@(ETE kAL MAAL TRV Tavla ceitng duvartd!
Napakaiouys mpooeoyh: Mn Joulelete TOTE
xwple anoppognTik kdoka! AgapigTe MV
anoppoPNTIKY KATKA HAVe YIa TNV KadapldtnTa
TWY EMIGAvELDY BlaxaTeUSuvonc 1) Yia Ty avTl-
katdoTaon Twv Tpoxiokwv @pefaplopartog.
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Mapdarinia va Byadete 1o qig and tnv npifa!
H amoppopnTikiy Kaoxka ogag sEurmpeTel
napdAinia oav ndykog Tonedémnong (1.6) oy
sTpdvela Moy enelepydlecte. H ppéla =Euyi-
avong tonegeTelte ndvra eninedn endve oTo
avTikeluevo epyaolag. Av £xoule eTiMedes emt-
QAveleg va BOUAEUETE y1a KQAOTERQ HE TNV
NAEKTROVIKT KAlpaKa 6.

Mapakaiolpe npocoyxf: Kard Tn Soukeid va
KOVTPOAGPETE, av o podivosg @pélag mepr-
oTpépovral Tavra ayoye oToug Gioveg. Ze
avTiSernv nepimmwon xar Aéyw emkddong
OKOVIG TPENEI va TV GPAIPOUPE ammé TRY PPe-
{abopokepadf) (p.x- pe Tivaypa)! TMauté un
SouhedeTe moTé Ywpic ouvdedepévn TRv ano-
ppo@nTIKA KGaka!

7. Amnoppépnon

Ma Ja tékela AsToupyoloa anoppdgnon
EICYWVOUNE Tov cwAinva (Sidpetpog 36 Yhie-
oTd) EvOG ANMopPo@NTIKOD HNYavAuarog Tng
Festool ora amoppognTikd aveolydata (1.4).
NopaxkoAoupe NEocEETE, MOTE av £XOURE Iapa-
YEHITUEVT) TT CAKKOUAA PATPOU TEOTE HELDVETAL
onuavrtikéTara o Badpdc anoppodnTikng duva-
HikdTnTag. MNapaxarioUpe TwaGLETE  KATOU
KATIOU K@l TO Buvaulko idtpo TG BIkNg oag
aAnoppOPENTIKAC CUCKEUNG.

MNapaxahoUpe mpogoyl: Na epyaledTe Héve LE
GUVBESELEVT TNV anoppbenon, BibT diapope-
TIKE CUYKEVTPWVETAL OE gUvTopo SoTnua
noodTNTa okdvne oTIC podltoeg ¢ppelaplopa-
TOG Kal Tr LETATSTUON Ugoug TG anoppogn-
TIkhg KaoKag!

Ma va pnv Enploupyolvtdl NAEKTROOTATIKEG
goptioelg KaTd I HeETaPopd UMEPROALKRG
oKAVTG, XPNOMOMNCLOUHE TNAEVTIA avToTaTikd
sEorAlopévn naskTpky okoumna.

8. EmmpdadeTo XepoUAl

MNa Aertoupyla pe due XEpla PMOPOULE VT CUV-
apuchoyfiooups To eTunpdodero xepouht {(1.1)
aploTERd oty KePain Kifwtiou poTEG.

9. ZuvThpnon kal ppovrida

Mpiv kG3e epyagia guvTiipnong oTo pnxdvinpa
npérnel va Byalere To mig ané Tav mpida!l

Ma v dlaopaiion tng aepokuxkhogoplag npé-
el MAvTa va pnv éxouv eunddia kal va elvat
kadapég ol TPUTES Yia KpLo aépd oTo KIBDTIO
KIvnTrpa.

To unxavnua £xes eEonAloTel pe autoakynTo-
nomntikd £181kd kappouvdkia. Otav auTtd ¢Sa-
polyv 1aTe £XOUNE QUTOHATT S1aKOT pEORATOG
kat £ToL akivntonoe(tal n péla.

Se nMpoBANUaTIK deTatdrion Uipous Ja npénel
vQ BYAceTe Trv anoppo@nTIKY KEoKA Kal va Ty
kadaplleTe.

QAec 01 epyaoieg guvTipNonNG Kal EMOKEURY
nou amaIToUv TO  Gvolypa Tou  Kifwtlou



kvnTipa, EMTPENETAI va yivovral pdve and
£EOUGIOSOTNREVO TUVEPYEIO EMOKEUWY.

10. AiGpopa GAka

Eyylinon

Tia Tuxdv GEAANaTa UALKOU F| KATAQOKEUAOTIKA
o®akpata TIS OUCKELEG Hag TAPEYXOUHE Hia
£yyonon ooppwva pe Tig vopkég SuatdEelg noy
wxlouv e131kd o xABE XWpa, To Aly6TEpO Opwg
12 pryvec. Znig Xwpes g EE o xpdveg eyyimong,
aveEPXETAL OTOUG 24 priveg (QnodElKTIKG CTOL-
yefo 0 Aayaplaousde i 1o BeAtio anoatoirg).
O1 Inuuigc mou ogeirovial kupluwg o QuOIKY
$8opa, UNEpPOPTLAN 1] AKATAAARAN XPAOT KAt
ot Inuiég ou opelrovrar oTo XpToTIN 1 08 pia
yprion avTiBe N He Tig 0dnyieg XepIopoU kabag

kal ol RHES Mou ATav YveoTEG Katd tny ayopd,
ey KAAUTITOVTAL and Ty £yyunon.

01 duapaptupisc avayvoepiloviar uove, otav
OTEIAETE TN QUOKEUN OUVApUOAOYTIHEVT] OTOV
MpounBeuTr fj ¢ éva efouclodoTnHEVO JuvED-
velo efunnpémong meiatmv g Festool
GurGETe KaAG Tig 0bnYieg xElpIOUOU, TIG UTTO-
Seifei; aogahieiag, Tov KATAAOYO avTAAAQK-
TIKWV kAl v anddeifn ayepd. Katd 1 dlka
10OV 0L EKACTOTE WOXUOVTEG GPO1 EYYUNOTS
TOU KATACKEUAOTT.

Napatripnon

Adyw Twv GUVEXWY Epyaciav £peuvag xal eEE-
AEne, Batnpoope v etugtraln ya tuxov
aAhoyéc oTa avapepdpeva eSm TEXVIKA OTOL-
yEeiQ.
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